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Pokyny ke slozeni dokumentace
Tato dokumentace se sklada ze tfi hlavnich ¢asti:

Cast Kapitola

| Vseobecné informace

V této Casti najdete obecné informace, m "Zaklady', Stranka 7
které by si méli precist vSechny osoby, které  w "Bezpecnost’, Stranka 13
prijdou s pristrojem do styku. m "VSeobecna obsluha’, Stranka 17
] Informace pro OEM a Setup (Nastaveni)

V této ¢asti najdete informace pro instalaci,
uvedeni do provozu a sefizovani pristroje.

"Preprava a skladovani”, Stranka 52
"Montaz", Stranka 57

"Instalace", Stranka 63

"Uvedeni do provozu", Stranka 74
"Sefizovani", Stranka 123

"Sprava souborll', Stranka 142
"Nastaveni", Stranka 149

"Servis a Udrzba", Stranka 169
"Demontaz a likvidace", Stranka 181
"Technické udaje’, Stranka 183

V této ¢asti najdete informace o obsluze B "Rucnirezim", Stranka 195

pristroje. Tato cast vas provazi pfi kazdoden-  w "MDI-rezim" Stranka 208

nipract s pristrojem. ® "Provadéni programu (opcni software)’,
Stranka 222

® "Programovani (op¢ni software)",
Stranka 230

m "Prikladpouziti", Stranka 246

m "Codélat kdyz ...", Stranka 264
Dodatek m "Rejstfik", Stranka 268

® "Seznam obrazkd', Stranka 271
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Prehled

Tato ¢ast dokumentace obsahuje obecné informace pro OEM, Setup (Nastaveni) a
Operatora.

Obsahy kapitol v ¢asti ,Obecné informace”.

Nasledujici tabulka ukazuje:

B 7 kterych kapitol se predkladana ¢ast ,Obecné informace” sklada
m jaké informace kapitoly obsahuji

= kterych cilovych skupin se kapitoly primarné tykaji

Kapitola Obsah C'IO‘.’a
skupina

Tato kapitola obsahuje informace o ...

Setup
<\ |Operator

... predkladany produkt
... predkladany Navod

N |OEM
\

1 "Zaklady"

... Bezpecnostni predpisy a opatreni
B pro montaz produktu
. : v v Y
® pro instalaci produktu
= pro provoz produktu
... ovladaci prvky uzivatelského rozhrani produktu
3 "Vseobecna obsluha" ... Uzivatelské rozhrani produktu v
... Zakladni funkce produktu

2 "Bezpecnost"
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Prehled

Tato kapitola obsahuje informace o vyrobku a o tomto navodu.

Informace o produktu

Oznaceni produktu ID Verze firmwaru Index
ND 7000 1089178-xx, 1235720.1.5.x
1089179-xx
Typovy Stitek se nachazi na zadni sténé pristroje.
Priklad:
1} ND 70xx xxx c €
3 o2 \&

ID 1234567-xx xx E
SN 12 345678 x

www.heidenhain.de ® e

1 Oznaceni vyrobku
2 Rejstrik
3 Identifika¢ni ¢islo (ID)

Prehled novych a revidovanych funkci

Tento dokument dava strucny pfehled novych a revidovanych funkci nebo nastaveni
ve verzi 1235720.1.5.x.

Opravy chyb a vylepseni
V této verzi jsme vylepsili chovani firmwaru.

Demo-software k produktu

ND 7000 Demo je software, ktery miZete nainstalovat samostatné v pocitadi.
Pomoci ND 7000 Demo se mUzete seznamit s funkcemi pfistroje, testovat je nebo
predvadeét.

Aktudlni verzi softwaru si mlzete stahnout zde: www.heidenhain.de

o Ke stazeni instalacniho souboru z portalu HEIDENHAIN potrebujete
pfistupové opravnéni ke slozce v portalu Software v adresafi pfislusného
produktu.
Pokud nemate pfistupové opravnéni ke slozce v portalu Software,
mUZete pozadat o pfistup u svého kontaktniho partnera fy HEIDENHAIN.
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1.5 Dokumentace k produktu

1.5.1 Platnost dokumentace

Pred pouzitim dokumentace a zafizeni musite zkontrolovat, zda dokumentace a
zarizeni souhlasi.

» Porovnejte ID-Cislo a index uvedeny v dokumentaci s Udaji na typovém Stitku
zafizen

> Porovnejte verzi firmwaru uvedenou v dokumentaci s verzi firmwaru v pfistroji

Dalsi informace: "Informace zafizeni", Stranka 151

> Jestlize ID-Cisla a indexy, jakoz i verze firmwaru souhlasi, je dokumentace platna.

@ Pokud identifika¢ni ¢isla a indexy nesouhlasi tak je dokumentace
neplatna a hledejte aktualni dokumentaci pod www.heidenhain.com.

1.5.2  Pokyny pro ¢teni dokumentace

Nerespektovanim dokumentace miiZe dojit k nehodam s imrtim, zranénim
nebo vécnym skodam!

Nebudete-li respektovat dokumentaci, mdze dojit k nehodam s dmrtim, zranénim
nebo vécnym Skodam

> Peclive si prectéte celou dokumentaci.
> Dokumentaci ulozte k pozdéjsimu pouzivani.

Nasledujici tabulka obsahuje ¢asti dokumentace, sefazené podle jejich dilezitosti pfi
Cteni.

Dokumentace Popis

Dodatek Dodatek doplnuje nebo nahrazuje odpovidajici
obsah Navodu k obsluze a pfip. také Instalaéni-
ho navodu.

Jestlize dodéavka obsahuje dodatek, ma pfi
Cteni nejvysSSi prioritu. VSechny ostatni ¢asti
dokumentace si zachovavaji svoji platnost.

Instalacni pokyny Navod na instalaci obsahuji véechny informace
a bezpecCnostni pokyny pro odbornou montaz a
instalaci pristroje. Navod na instalaci je soucas-
ti kazdé dodavky ve formé vytahu z Navodu k
obsluze.

Navod na instalaci je pfi ¢teni druhy nejdllezitéj-
§i.

Navod k obsluze Navod k obsluze obsahuje vsechny informa-
ce a bezpecnostni pokyny pro odbornou obslu-
hu pfistroje a pouzivani k urcenému ucelu.
Navod k obsluze je obsazen na dodaném
CD a mUzete si ho také stahnout na adrese
www.heidenhain.com v ¢asti Download. Pred
uvedenim pfistroje do provozu si musite Navod
k obsluze precist.
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Prejete si zménu nebo jste zjistili chybu?

Neustdle se snazime o zlepSovani nasi dokumentace pro Vas. Pomozte nam pritom
a sdélte nam prosim vase navrhy na zmeény na tuto e-mailovou adresu:
userdoc@heidenhain.de

UloZeni a predavani dokumentace

Tento navod musi byt ulozen v bezprostiedni blizkosti pracovisté a musi byt vzdy k
dispozici celému personalu. Provozovatel musi informovat persondl o mistu ulozeni
tohoto navodu. Pokud se stane navod necitelnym, tak si musi provozovatel obstarat
u vyrobce nahradu.

PFi pfedani nebo prodeji zafizeni na tfeti osobu se musi predavat novému majiteli
nasledujici dokumenty:

® Dodatek (pokud je soucdasti dodavky)

B [nstalacni navod

= Navod k obsluze

0 tomto navodu

Tento navod obsahuje vSechny informace a bezpecnostni pokyny pro odbornou
obsluhu pfistroje.

Typ dokumentu

Navod k obsluze

Tato prirucka je Navod k obsluze produktu.
Navod k obsluze

B orientuje se na zivotni cyklus produktu

® obsahuje vSechny potfebné informace a bezpe¢nostni pokyny pro odborny
provoz pristroje k urc¢enému ucelu

Cilové skupiny navodu

Tento Navod musi precCist a dodrzovat kazda osoba, ktera je povérena nékterou z
nasledujicich pract:

Montaz

Instalace

Uvedeni do provozu a konfigurace
Ovladani

Programovani

Servis, CiSténi a udrzba
Odstranovani poruch

Demontaz a likvidace
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1.6.3

1.6.4

Cilové skupiny podle typu uzivatel(

Cilové skupiny tohoto Ndvodu jsou rdzné typy uzivatell pfistroje a opravnéni
uzivatel(.
Pristroj ma nasledujici typy uzivatell:

Uzivatel OEM

UZivatel OEM (Original Equipment Manufacturer - vyrobce) ma nejvy$si Uroven
opravnéni. Smi provadét hardwarovou konfiguraci pfistroje (napf. pfipojeni méficich
zafizeni a snimacl). M(ze vytvaret uzivatele typu Setup a Operator a konfigurovat
uzivatele Setup a Operator. Uzivatele OEM nelze duplikovat ani smazat. NemUze byt
automaticky prihlasen.

Uzivatel Setup

Uzivatel Setup konfiguruje pfistroj pro pouziti na pracovisti. Mlze zakladat nové
uZivatele typu Operator. UZivatele Setup nelze duplikovat ani smazat. NemUze byt
automaticky prihlasen.

Uzivatel Operator

Uzivatel Operator ma opravnéni k provadéni zékladnich funkci pfistroje.

Uzivatel typu Operator nemdze zakladat dalsi uzivatele ale mdze zménit své jméno
nebo jazyk. Uzivatel ze skupiny Operator se mdze prihlasovat automaticky po
zapnuti pristroje.

VSeobecné pokyny

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s pfistrojem a davaji
pokyny jak se jim vyhnout. Bezpe¢nostni pokyny jsou klasifikovany podle zavaznosti
nebezpeci a déli se do nasledujicich skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpeci oznacuije rizika pro osoby. Pokud nebudete postupovat podle pokyn(
pro zamezeni nebezpeci, potom povede nebezpedi jisté k amrti nebo tézké djmeé
na zdravi.

Varovani signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat podle pokynd
pro zamezeni nebezpedi, potom povede nebezpeci pravdépodobné k amrti nebo
tézké ajmé na zdravi.

A POZOR

Upozornéni signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat podle pokyn(
pro zamezeni nebezpedi, potom povede nebezpeci pravdépodobné k lehké tjmé
na zdravi.

UPOZORNENI

Poznamka signalizuje ohroZeni predmétli nebo dat. Pokud nebudete postupovat
podle pokynt pro zamezeni nebezpeci, potom povede nebezpeli pravdépodobné
k vécnym skodam.
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Informacéni pokyny zajistuji bezchybné a efektivni pouziti pfistroje. Informacéni pokyny
jsou rozclenény do nasledujicich skupin:

o Symbol Informace predstavuje Tip.
Tip uvadi ddlezité dodatecné &i doplfiujici informace.

@ Symbol ozubeného kola vam ukazuje, Ze popsana funkce je zavisla na
stroji, napr:

m Vas stroj musi byt vybaven potfebnym softwarem nebo hardwarem
®  Chovani funkci zavisi na nastavenich stroje

~ s

@ Symbol knihy predstavuije kFizovy odkaz na externi dokumentaci, napr.
na dokumentaci vaseho vyrobce stroje nebo treti strany.

Textova oznaceni
V tomto navodu se pouzivaji nasledujici textova oznaceni:

Zobrazeni

Vyznam

> .
> .

oznacuje urcity krok akce a vysledek akce
Priklad:

> Klepnéte na OK

> Hlaseni se uzavie

oznacCuje vycet
Priklad:
= Rozhrani TTL

m Rozhrani EnDat
| |

oznacuje nabidky, indikace a softwarova tlac¢itka
Priklad:

» Klepnéte na Vypnout

> Operacni systém se vypne.

> Vypnéte pfistroj sitovym vypinacem.
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Prehled

Tato kapitola obsahuje ddlezité informace o bezpeénosti pro fadné provozovani.

Vseobecna bezpecnostni opatreni

Pro provoz systému plati obecné uznavana bezpecnostni opatreni, ktera jsou
potfeba zvlasté pro manipulaci se zafizenim pod proudem. Nedodrzeni téchto
opatfeni mze mit za dlsledek poSkozeni pfistroje nebo zranéni.

Bezpecnostni opatfeni se mohou v rliznych podnicich lisit. V pfipadé konfliktu mezi
obsahem tohoto navodu a internimi smérnicemi podniku, kde se tento pfistroj
pouziva, plati prisnéjsi pravidla.

Pouziti k urécenému ucelu

Pristroje modelové fady ND 7000 jsou vysoce hodnotné digitalni indikace polohy
pro provoz na ru¢né ovladanych obrabécich strojich. V kombinaci s délkovymi a
uhlovymi snimaci nabizi pfistroje modelové fady ND 7000 indikaci polohy nastroje v
nékolika osach a dalsi funkce k ovladani obrabécich stroju.

Pristroje této modelové fady

m sméji byt pouzivany pouze v komercnich aplikacich a v prdmyslovém prostfedi

® musfi byt pro pouziti dle daného ucelu namontovany na vhodném stojanku nebo
drzaku

B jsou urCeny k pouzivani ve vnitfnich prostorach a v prostredi, kde zatizeni vlhkosti,
Spinou, olejem a mazivy odpovida udajlim v technickych tdajich

@ Pristroje podporuji pouzivani perifernich pfistrojd od rliznych vyrobcu.
HEIDENHAIN nem(ze uvést k pouzivani téchto pfistrojl dle uréeného
Ucelu zadné stanovisko. Je nutno dodrzovat informace pro pouzivani dle
urc¢eného Ucelu, uvedené v prislusné dokumentaci.

Pouziti v rozporu s danym tcelem

Pro vsechny pfistroje modelové fady ND 7000 jsou nepfipustné zvlasté nasledujici
aplikace:

m Pouziti a skladovani mimo provozni podminky podle "Technické udaje"

B Pouziti v exteriéru

B Pouziti v mistech ohrozenych vybuchem

m PouZiti pfistrojd modelové fady ND 7000 jako soucast bezpeénostni funkce

Kvalifikace personalu

Personal pro montaz, instalaci, obsluhu, servis a demontaz musi mit odpovidajici
kvalifikaci pro tyto prace a musi se dostatecné informovat pomoci dokumentace
zafizeni a pfipojenych perifernich zafizeni.

Pozadavky na personal, ktery je potieba pro jednotlivé Cinnosti na pfistroji, jsou
uvedené v prislusnych kapitolach tohoto navodu.

V nasleduijici ¢asti jsou skupiny osob blize specifikovany z hlediska jejich kvalifikaci a
ukold.

Obsluha

Obsluha vyuziva a obsluhuje pfistroj v ramci pouziti k urc¢enému Ucelu. Provozovatel
ho musi informovat o specialnich ukolech a z nich vyplyvajicich rizicich pfi
neodborném chovani.
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Odborny personal

Odborny personal vyskoli provozovatel pro rozsifenou obsluhu a nastavovani
parametrd. Odborny personal je schopen na zakladé svého vzdélani, znalosti a
zkuSenosti, jakoz i znalosti platnych smérnic, schopen provadét svérené prace z
danych aplikaci a samostatné rozpoznavat a branit vzniku nebezpeci.

Odborny elektrikar

Odborny elektrikar je schopen na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a
zkusSenosti, jakoz i znalosti platnych norem a smérnic, schopen provadét prace na
elektrickém zafizeni a samostatné rozpoznavat a branit vzniku moznych nebezpedi.
Elektrikar ma specialni vzdélani pro pracovni prostredi, v némz je inny.

Elektrikar musi splfiovat nafizeni platnych zdkonnych pfedpist o bezpecnosti prace.

2.6 Povinnosti provozovatele

Provozovatel vlastni pfistroj a periferni zafizeni nebo si oboje pronajal. Je vzdy
zodpoveédny za pouziti k ur¢enému ucelu.
Provozovatel musi:

poveérit riznymi ukoly na pfistroji kvalifikovany, vhodny a autorizovany personal,
prokazatelné poucit personal o opravnénich a ukolech

dat k dispozici veskeré prostredky, které personal pouziva ke spinéni jemu
pridélenych ukold.

zajistit, aby byl pfistroj provozovan vylucné v technicky bezvadném stavu
zajistit, aby byl pfistroj chranén proti neopravnénému pouziti

2.7 VSeobecné bezpecnostni pokyny

0 Odpovédnost za kazdy systém, ve kterém je tento vyrobek pouzivan, ma

montér nebo instalatér tohoto systému.

@ Pristroj podporuje pouzivani fady perifernich pfistrojd od rdznych

vyrobcl. HEIDENHAIN nem(ze uvést ke specifickym bezpecnostnim
pokyndm téchto pfistrojd Zadné stanovisko. Bezpe&nostni pokyny z
piislusné dokumentace se musi dodrzovat. Pokud neni dokumentace k
dispozici, je nutno si ji vyzadat od vyrobcu.

Specifické bezpecnostni pokyny, které jsou potreba pro jednotlivé ¢innosti na
pfistroji, jsou uvedené v prislusnych kapitolach tohoto navodu.

2.7.1  Symboly na pristroji
PFistroj je oznacen nasledujicimi symboly:

Symbol Vyznam

Pred pfipojenim pristroje respektujte bezpecnostni pokyny tykaji-
ci se elektfiny a pfipojeni k rozvodné siti.

Pripojka uzemnéni dle IEC/EN 60204-1. Vénujte pozornost
pokyndm pro instalaci.

Pecet vyrobku. Poskozenim nebo odstranénim peceti vyrobku
zanika zaruka.

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022 15



VsSeobecné informace | Bezpecnost

2.7.2 Bezpecnostni doporuceni ohledné elektriny

P¥i otevreni pristroje hrozi nebezpeci dotyku s vodivymi soucastmi.
Nasledkem mohou byt elektrické Soky, popaleniny nebo umrti.

>V zadném pfipadé skfinku neotevirejte.

» Zakroky nechte provadét pouze od vyrobce.

Pri pfimém ¢i neprfimém dotyku se soucastmi pod napétim hrozi nebezpeci
pruchodu elektrického proudu télem.

Ndasledkem mohou byt elektrické Soky, popaleniny nebo umrti.

> Prace na elektrickém zafizeni nechte provadét pouze vyskolenym odbornikem.

> Pro pfipojeni k siti a pro vSechny pfipojky rozhrani pouzivejte vyhradné
normované kabely a konektory.

> Vadné elektrické komponenty nechte okamzité vymeénit od vyrobce.

> Pravidelné kontrolujte vSechny pfipojné kabely a konektory pfistroje.
Nedostatky, jako jsou volna spojeni, popf. spalené kabely, se musi ihned
odstranit.

UPOZORNENI

Poskozeni vnitfnich soucasti pristroje!

Otevienim pristroje zanika zaruka.
>V zadném pripadé skrinku neotevirejte.
> Zakroky nechejte provadét pouze vyrobcem.
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3.1 Prehled

Tato kapitola popisuje uZivatelské rozhrani a prvky ovladani jakoz i zakladni funkce
pristroje.

3.2 Obsluha pomoci dotykové obrazovky a zadavacich zarizeni

3.2.1 Dotykova obrazovka a zadavaci zarizeni

Obsluha ovladacich prvkl v uzivatelském rozhrani pfistroje se provadi pomoci
dotykové obrazovky nebo pfipojené USB-mysi.

K zadani dat mUzZete pouzit kldvesnici na dotykové obrazovce nebo pfipojenou
USB-klavesnici.

UPOZORNENI

Chybna funkce dotykového displeje zplisobena vlhkosti nebo ptisobenim vody!
Vlhkost nebo voda mUze zhorsit funkci dotykové obrazovky.

> Chrante dotykovou obrazovku pred vihkem, nebo kontaktem s vodou
Dalsi informace: "Udaje pfistroje’, Stranka 184

3.2.2 Gesta a operace s mysi

Chcete-li aktivovat ovladaci prvky uzivatelského rozhrani, pfepnout je nebo
pfesunout, mizZete pouzit dotykovou obrazovku pfistroje nebo pomoci mysi.
Ovladani dotykové obrazovky a mysi probiha gesty.

o Gesta pro ovladani dotykové obrazovky se mohou lisit od gest
pouzivanych k ovladani mysi.
Pokud jsou gesta pro ovladani dotykové obrazovky a mysi rozdilng,
popisuje tato pfirucka obé moznosti ovladani jako alternativni kroky.
Alternativni kroky ovladani dotykové obrazovky a mysi jsou oznaceny
nasledujicimi symboly:

% Ovladani pomoci dotykové obrazovky

\(Z) Ovladani pomoci mysSi

Nasledujici pfehled popisuje rliznd gesta pro ovladani dotykové obrazovky a mysi:

Tuknuti
% oznacuje kratky dotyk na dotykové obrazovce
\Q oznacuje jeden stisk levého tlacitka mysi
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Kliknuti spousti mezi jinym nasledujici ¢innosti

= Volba nabidek, prvkd nebo parametr(
m  Zadavani znakd z klavesnice na obrazovce
m Zavieni dialogu

Drzeni

Y

oznacuje delsi dotyk na dotykové obrazovce

O

oznacuje jednotlivy stisk a navazujici podrzeni levého tlacitka
mysi

Drzeni spousti mezi jinym nasledujici ¢innosti

B Rychla zména hodnot ve vstupnich polickach s tlacitky Plus a

Minus

TazZeni

oznacuje pohyb prstem pres dotykovou obrazovku, kde alespon
pocatek je jednoznacné definovan

Y
©

oznacuje jednotlivé stisknuti a podrzeni levého tlacitka mysi se
soucasnym pohybem mysi; nejméné pocatecni bod pohybu je
jednoznacéné definovan

Tazeni spousti mezi jinym nasledujici ¢innosti

= Rolovani v seznamech a textech

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022
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Hlavni ovladaci prvky a funkce

Nasledujici ovladaci prvky umoznuji konfiguraci a ovladani pfes dotykovou
obrazovku nebo zadavaci zafizeni.

Klavesnice na obrazovce

Klavesnici na obrazovce Ize zadavat text do zadavacich policek uzivatelského
rozhrani. V zavislosti na zadavacim policku se zobrazi numericka nebo
alfanumericka klavesnice.

ND 7013 /O

Not logged in
gg

Obrazek 1: Klavesnice na obrazovce

Chcete-li zadat hodnotu, tuknéte do zadavaciho policka

Zadavaci policko se zvyrazni

Zobrazi se obrazovkova klavesnice

Zadejte text nebo Cisla

Pokud je zadani spravné a Uplné, mze se zobrazit zelené zaskrtnuti.

Neuplné zadani nebo zadani chybné hodnoty je pfipadné indikovano Cervenym
vykricnikem. Zadavani pak nelze ukoncit

K prevzeti hodnot potvrdte zadani s RET
> Hodnoty se zobrazi
> Obrazovkova klavesnice zmizi

VV VYV VY

v

Ovladaci prvek Funkce

Zadavaci policka s tlacitky Plus a Minus

Tlacitky Plus + a Minus - na obou stranach Cisla je mozné
hodnotu Cisla upravit.

» Klepejte na + nebo -, dokud se nezobrazi pozadovana
hodnota.

» Podrzenim + nebo - Ize hodnoty ménit rychleji
> Zvolena hodnota se zobrazi.

= 500 r

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Vseobecné informace | VSeobecna obsluha

Ovladaci prvek Funkce
(—mm i Prepinac

Prepinatem Ize prepinat mezi dvéma funkcemi.
» Klepnéte na pozadovanou funkci

> Aktivni funkce bude zobrazena zelené

> Neaktivni funkce bude zobrazena svétle-Sedé

ON

Posuvny prepinac

Posuvnym prepinacem povolite nebo zakazete funkci.
> Pretahnéte posuvny prepinac do pozadované polohy
nebo

» Tuknéte na posuvny prepinac

> Funkce se aktivuje nebo deaktivuje

1 Vpp

1 Vpp

11 pApp

Rozeviraci seznam

Tlacitka rozeviracich seznam( jsou oznaceny trojuhelnickem
sméfujicim dold.

Klepnéte na tlacitko

> Rozeviraci seznam se otevre

> Aktivni zaznam je oznacen zelené

>

>

v

Klepnéte na pozadovany zaznam
Pozadovany zaznam se pfevezme

Ovladaci prvek

Funkce

k)

Zpét

Posledni krok vykonany tlacitkem Ize vratit zpét.
Jiz provedené postupy nelze vratit zpét.

> Klepnéte na Zpét

> Posledni krok bude vracen zpét.

Pridat
» Chcete-li pfidat dalsi prvek, tuknéte na Pridat
> Novy prvek bude pridan

Zavrit
» Chcete-li zavfit dialog, klepnéte na Zavrit.

Potvrdit
» Chcete-li zavrit urCitou akci, fuknéte na Potvrdit.

AKX+

Zpét
» Klepnutim na Zpét se vratite do nadrazené urovne ve
struktufe menu
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3.4 ND 7000 zapnuti a vypnuti
3.4.1 ND 7000 zapnout

0 Pred vlastnim pouzitim pfistroje je nutno provést kroky pro uvedeni
do provozu a sefizeni. V zavislosti na Ucelu pouziti mdze byt nutné
konfigurovani pfidavnych parametrd nastaveni.

Dalsi informace: "Uvedeni do provozu', Stranka 74

> Zapnéte sitovy vypinac pfistroje
Sitovy vypinac¢ se nachdzi na zadni strané pfistroje
> Pfistroj se spusti. To mUze chvili trvat.

> Pokud je aktivni automatické pfihlaseni uzivatele a jako posledni uzivatel byl
pfihlasen uzivatel typu Operator tak se zobrazi uZivatelské rozhrani v nabidce
Rucni rezim

> Pokud neni povoleno automatické pfihlaseni, zobrazi se nabidka PFrihlaseni
uzivatele
Dalsi informace: "PrihlaSeni a odhlaseni uzivatele', Stranka 23

3.4.2  Usporny rezim povolit a zakazat

Jestlize nebudete pfistroj pfechodné pouzivat, méli byste aktivovat rezim uspory
energie. Pritom prejde pfistroj do neaktivniho stavu bez pferuseni napajeni. V tomto
stavu je obrazovka vypnuta.

Aktivace rezimu Uspory energie

» Tuknéte v hlavni nabidce na Vypnout

@ » Tuknéte na Rezim uspory energie
> Obrazovka se vypne

Deaktivace rezimu uspory energie

Na dolnim okraji se zobrazi Sipka
Vytahnéte Sipku nahoru

Obrazovka se zapne a objevi se posledni zobrazené
uzivatelské rozhrani.

» Tuknéte na libovolné misto dotykové obrazovky
>
>
>

22 HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Vseobecné informace | VSeobecna obsluha

3.4.3 ND 7000 vypnout

UPOZORNENI

Poskozeni operacniho systému!

Jestlize zapnuty pfistroj odpojite od elektrického napajeni, mize dojit k poskozeni
operacniho systému pristroje.

> Pristroj ukoncete prostfednictvim menu Vypnout

» Neodpojujte pfistroj od zdroje napajeni, dokud je zapnuty

» Az po ukonceni ¢innosti pristroj vypnéte sitovym vypinacem

» Tuknéte v hlavni nabidce na Vypnout

@ » Tuknéte na Vypnout
> Operacni systém se vypne.

> VyCkejte az obrazovka ukaze hlasenti:
Nyni mizZete zarizeni vypnout.
> Vypnéte pristroj sitovym vypinacem

3.5 Prihlaseni a odhlaseni uzivatele

V nabidce Prihlaseni uzivatele se na pfistroji prihlasujete a odhlasujete jako
uzivatel.

K pfistroji mUze byt pfihldasen pouze jeden uzivatel. Pfihlaseny uzivatel se zobrazi.
Pro prihlageni nového uzivatele se musi prihlaseny uzivatel odhlasit.

o Pristroj je vybaven nékolika urovnémi opravnéni, které definuji rozsahlou
nebo omezenou spravu a obsluhu uZivatelem.
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3.5.1 Prihlaseni uzivatele

Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
V rozbalovacim seznamu zvolte uzivatele
Klepnéte do zadavaciho policka Heslo

Zadejte heslo uzivatele

vV vyYvyy

Uzivatel Vychozi heslo Cilova skupina

OEM oem Technik uvadeéjici pristroj
do provozy,
vyrobce stroje

Setup setup Sefizovac,
konfigurator systému

Operator  operator Obsluha
Dalsi informace: "Pfihlaseni pro pfiklad pouZiti", Stranka 248

Pokud se heslo neshoduje se standardnim
nastavenim, musite ho zjistit u sefizovace (Setup)
nebo u vyrobce stroje (OEM).

Pokud jiz neni heslo znamé, obratte se na mistni
servisni stfedisko fy HEIDENHAIN.

» Zadani potvrdte s RET.

» Tuknéte na Prihlasit

> Uzivatel se prihlasi a zobrazi se menu Rué€ni rezim
Dalsi informace: 'Cilové skupiny podle typu uzivatel(", Stranka 11
3.5.2 0Odhlaseni uzivatele

» Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
Klepnéte na Odhlasit

Uzivatel bude odhlasen
VSechny funkce hlavniho menu kromé Vypnuti jsou vypnuté
Pristroj se mlze znovu pouzit az po odhlaseni uzivatele

VvV V VY

3.6 Nastaveni jazyka

Jazykem uzivatelského rozhrani ve stavu pfi expedici je anglictina. Uzivatelské
rozhrani mdzete nastavit na pozadovany jazyk.

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Q

Klepnéte na Uzivatel

Prihlaseny uzivatel se oznaci zaskrtnutim.

Vyberte prihlaseného uzivatele

Vybrany jazyk uZivatele se v rozeviracim seznamu Jazyk
zobrazi s odpovidajici vlajeckou

> Vrozeviracim seznamu Jazyk vyberte vlajecku pozadovaného
jazyka.

Uzivatelské rozhrani se zobrazi ve zvoleném jazyku.

VvV vV Vv

v
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3.7 Hledani referencnich znacek po spusténi

0 Je-li zapnuté hledani referencnich znacek po zapnuti pfistroje, tak jsou
vSechny funkce pfistroje blokovany, dokud neni hledani referenénich
znacek uspésné dokonceno.

Dalsi informace: "Referenéni znacky (Snimac)", Stranka 91

o U snimacd s rozhranim EnDat hledani referen¢nich znacek odpada
protoze osy maji reference nastavené automaticky.

Kdyz je hledani referenénich znacek v pfistroji zapnuté, tak priivodce vyzve k
prejezdu referencnich znacek v osach.

> Po prihlaseni postupujte podle pokynd pravodce.

> Po Uspésném hledani referencnich znacek symbol reference neblika
Dalsi informace: "Ovladaci prvky indikace polohy", Stranka 37

Dalsi informace: "Zapnuti hledani referencnich znacek’, Stranka 108

3.8 Uzivatelské rozhrani

0 Pristroj je k dispozici v rlznych verzich s riznym vybavenim. Uzivatelské
rozhrani a obsah funkci se mohou podle verze a vybaveni lisit.

3.8.1 Uzivatelské rozhrani po Zapnuti

Uzivatelské rozhrani pfi dodani
Zobrazené uzivatelské rozhrani predstavuje jeho stav pfi expedici pfistroje.

Toto uzivatelské rozhrani se také zobrazi po resetovani pristroje na tovarni
nastaveni.

HEIDENHAIN
ND 7013 1/0

Not logged in
gg

-]

Obrazek 2: Uzivatelské rozhrani ve stavu jako pfi dodani pfistroje
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Uzivatelské rozhrani po spusténi

Kdyz byl naposledy prihlaseny uzivatel typu Operator s aktivnim automatickym
prihlasenim, tak pfistroj zobrazi po startu menu Ruéni rezim.

Dalsi informace: "Menu Rucni rezim", Stranka 28

Pokud neni povoleno automatické prihlasSeni uzivatele, otevie pristroj nabidku
Prihlaseni uzivatele.

Dalsi informace: "Menu Prihlaseni uzivatele", Stranka 35

Hlavni menu uzivatelského rozhrani

UzZivatelské rozhrani (v ruénim provozu)

End Mil D12

0:00:00

Obrdzek 3: UZivatelské rozhrani (v ruénim provozu)

1 Oblast hlaseni, zobrazuje ¢as a pocet uzavrenych hlaseni
2 Hlavni nabidka s ovladacimi prvky

Ovladaci prvky hlavniho menu

Ovladaci prvek Funkce

Hlaseni
Zobrazi prehled vSech hlaseni a pocCet neuzavienych hlaseni
Dalsi informace: "Hlaseni", Stranka 45

Rucéni rezim
Rucni polohovani strojnich os
Dalsi informace: "Menu Rucni rezim", Stranka 28

MDI-rezim

Primé zadavani pozadovanych osovych pohybl (Manual
Data Input = ruéni zaddani dat); zbyvajici vzdalenost bude
vypoctena a zobrazena

Dalsi informace: "Menu MDI-reZzim", Stranka 29

Eal

Provadéni programu (op¢ni software)
Provedeni pfedem pripraveného programu s vedenim uziva-
tele

Dalsi informace: "Nabidka Provadéni programu (opéni
software)", Stranka 31

K
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Ovladaci prvek

Funkce

Programovani (opcni software)

Vytvareni a sprava jednotlivych programd

Dalsi informace: "Nabidka Programovani (opéni software)",
Stranka 32

Sprava soubort
Sprdva soubord, které jsou v pfistroji k dispozici
Dalsi informace: "Menu Sprdva soubor(', Stranka 34

Prihlaseni uzivatele
Prihlaseni a odhlaseni uzivatele
Dalsi informace: "Menu PrihlaSeni uzivatele", Stranka 35

0 Pokud je prihlasen uzivatel s rozsifenymi
opravnénimi (uzivatelsky typ Setup nebo OEM),
zobrazi se ikona ozubeného kola.

Nastaveni

Nastaveni pfistroje, jako napf. zfizovani uzivateld, konfiguro-
vani snimact nebo aktualizace firmwaru

Dalsi informace: "Menu Nastaveni’, Stranka 36

Vypnuti

Ukonceni Cinnosti operacniho systému nebo aktivovani
usporného rezimu

Dalsi informace: "Menu Vypnout', Stranka 37

Vybér seskupenych ovladacich prvki

Pokud je aktivovano Software-Option ND 7000 PGM, jsou v hlavni nabidce
seskupeny nasledujici ovladaci prvky:

= MDI-rezim

® Provadéni programu
= Programovani

0 Skupinové ovladaci prvky poznate podle symbolu Sipky.

B

V V.V VvV

Chcete-li vybrat ovladaci prvek ze skupiny, tuknéte na ovladaci
prvek s ikonou Sipky, napriklad MDI-rezim

Ovladaci prvek se zobrazi jako aktivni

Znovu tuknéte na ovladaci prvek

Otevre se skupina

Vyberte pozadovany ovladaci prvek

Vybrany ovladaci prvek se zobrazi jako aktivni
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Menu Rucni rezim
Vyvolani

» V hlavnim menu tuknéte na Rucni rezim
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro ruéni provoz.

Degree

1

Preset 1

End Mil D12

0:00:00

Obrazek 4: Menu Ruéni rezim

Osové tlacitko

Reference

Indikace polohy

Stavovy fadek

Otacky vretena (obrabéci stroj)

AabhwWN=

Menu Ruéni rezim ukazuje v pracovni oblasti hodnoty polohy, naméfené ve
strojnich osach.

Ve stavovém fadku mate k dispozici dalsi funkce.
Dalsi informace: "Ruc¢ni rezim", Stranka 195
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3.84 Menu MDI-rezim
Vyvolani
E » V hlavnim menu tuknéte na MDI-rezim

Ovladaci prvek mize patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim

x § 13.762

0 | | 1=l \\\II\I

| 0 000

Y Y Y | 1Bl v

h=.. . . OOQQ
S

Obréazek 5: Menu MDI-rezim

1
2
3
4
5

Osové tlacitko

Aktualni poloha

Zbyvajici dréha

Stavovy radek

Otacky vietena (obrabéci stroj)
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Dialog MDI blok
E » V hlavnim menu klepnéte na MDI-rezim

Ovladaci prvek mize patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

EI > Ve stavovém radku klepnéte na Zalozit
= > Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim

Degree

‘ B MDI blok

Typ bloku | Kruhowy oblouk ... ¥ | 0 Kruhovy oblouk otvo
| G71 X0 YO L1 RO JO

Pocet otvortl
1..99

o " mm/min
Soufadnice X stfedu

Soufadnice Y stfedu

Obrazek 6: Dialog MDI blok

LiSta voleb zobrazeni
Parametry bloku
MDI-blok

Stavovy fadek

Bloky nastroje

AL wnN =

Menu MDI-rezim umoZzriuje pfimé zaddani poZzadovanych osovych pohyb( (MDI =
Manual Data Input - ruéni vioZeni dat). Pfitom je pfedvolena vzdalenost k cilovému
bodu; zbyvajici vzdalenost bude vypoctena a zobrazena.

Ve stavovém fadku mate k dispozici dalsi naméfené hodnoty a funkce.
Dalsi informace: "MDI-rezim", Stranka 208
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3.8.5 Nabidka Provadéni programu (opcni software)

Vyvolani

» V hlavnim menu klepnéte na Provadéni programu

Ovladaci prvek nalezi do skupiny.

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro Provadéni programu

Degree

Program.i

Zahlavi programu Prg
1 | %Program G21

@
7.756
I Y G |

Q e 0 Rada otvoril (AL
TTRR = O B ) G2 x40 Y4s L4 14 0

- 150 wmn 4

Vyvolani nastroje
T0

Obrazek 7: Menu Provadéni programu

LiSta voleb zobrazeni

Stavovy radek

Ovladani programu

Otacky vietena (obrabéci stroj)
Sprava program(

AahHhwWON=

Menu Provadéni programu umoznuje provedeni programu pfipraveného predem v
rezimu Programovani. Pfi provadéni vas Priivodce provede jednotlivymi kroky.

V nabidce Provadéni programu mdzete zobrazit okno simulace, které vizualizuje
vybrany blok.

Ve stavovém fadku mate k dispozici dalsi namérené hodnoty a funkce.
Dalsi informace: "Provadéni programu (opéni software)", Stranka 222
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3.8.6 Nabidka Programovani (opcni software)

Vyvolani

>V hlavnim menu tuknéte na Programovani
$

Ovladaci prvek nalezi do skupiny.

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani Programovani

o Stavovy fadek a volitelna OEM-lista nejsou v menu Programovani k
dispozici.

V op¢&nim okné simulace mUZete vidét vizualizaci zvoleného bloku.

Obrazek 8: Menu Programovani

1 LiSta voleb zobrazeni
2 Lista nastrojd
3 Sprava program(l
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*Program.i '@ +

Zahlavi programu Program
%Program G21

Vyvolani nastroje
T0

Kruhovy oblouk otvort pro §rouby
G71 X0 Y0 L6 R25 J0 Keircle Dthru

Obrazek 9: Nabidka Programovani s otevienym oknem simulace

1
2
3
4
5

LiSta voleb zobrazeni
Simulacéni okno (opce)
Panel nastrojd

Bloky programu
Sprava programd

Menu Programovani umozfiuje pfipravu a spravu program(. K tomu Ucéelu definujete
jednotlivé obrabéci operace nebo obrabéci vzory jako bloky. Posloupnost fady blokd
pak tvori program.

Dalsi informace: "Programovani (op&ni software)”, Stranka 230
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Menu Sprava soubort

Vyvolani
9 » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani spravy soubord
Strucny popis

Internal
Internal

MASSSTORAGE 4

Documents
Images
Programs
System

™ lser

Obrazek 10: Menu Sprava soubort

1 Seznam dostupnych pamétovych mist
2 Seznam slozek ve zvoleném pamétovém misté

Menu Sprava soubori zobrazuje prehled soubor( uloZzenych v paméti pfistroje .
Pfipadné pfipojeny USB-flashdisk (FAT32-format) a dostupné sitové jednotky se
zobrazi v seznamu Ulozist. USB-flashdisk a sitové jednotky se zobrazuji s ndzvem
nebo s oznacenim jednotky.

Dalsi informace: "Sprdva soubor(", Stranka 142
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3.8.8 Menu Prihlaseni uzivatele

Vyvolani
» Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro pfihlaseni a odhlaseni
uzivatele
Strucny popis
1 2

HEIDENHAIN
ND 7013 /0

Logged in as

rQ] Operator
Password

Obrazek 11: Menu Prihlaseni uzivatele

1 Zobrazeni pfihlaseného uzivatele
2 Prihlaseni uzivatele

Nabidka Prihlaseni uzivatele zobrazi pfihlaSeného uzivatele v levém sloupci.
PrihlaSeni nového uzivatele bude zobrazeno v pravém sloupci.

Pro prihlaseni nového uzivatele se musi pfihlaseny uzivatel odhlasit.
Dalsi informace: "Pfihlaseni a odhlaseni uzivatele", Stranka 23

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022

35



Vseobecné informace | VSeobecna obsluha

3.8.9 Menu Nastaveni

Vyvolani

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni (Nastaveni)
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani nastaveni pfistroje

Strucny popis

CTTD Obecné @ Informace zafizeni 14
-y
<> Snimace -@ Obrazovka a dotykovy displej »
[ :
Rozhrani L£ Displej b
rQ) Uzivatel fQ1 Vstupni zafizeni 2
Qsy 6\' Zuvuky »
ON :-s QN | Tiskamy >

Obrazek 12: Menu Nastaveni

1 Seznam moznosti nastaveni
2 Seznam parametrd nastaveni

Menu Nastaveni ukaze vSsechny moznosti konfigurace pfistroje. Pomoci parametrt
nastaveni pfizpUsobite pfistroj pozadavkim na misté pouZiti.
Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 149

o Pristroj je vybaven nékolika urovnémi opravnéni, které definuji rozsahlou
nebo omezenou spravu a obsluhu uzivatelem.
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3.8.10 Menu Vypnout

3.9

3.9.1

Vyvolani
» Tuknéte v hlavni nabidce na Vypnout
> Zobrazi se ovladaci prvky pro vypnuti operac¢niho systému, pro
aktivaci energeticky Usporného rezimu a pro aktivaci rezimu
Cisténi.
Strucny popis

Nabidka Vypnout ukaze nasledujici moznosti:

Ovladaci prvek Funkce

Vypnout
Ukonci Cinnost operacniho systému

?2 Energeticky Usporny rezim
Odpoji obrazovku, uvede operacni systém do Usporného
rezimu

m Rezim cisténi
Odpoji obrazovku, operacni systém bézi dale

Dalsi informace: '"ND 7000 zapnuti a vypnuti’, Stranka 22
Dalsi informace: "Cisténi obrazovky", Stranka 170

Indikace polohy

V indikaci polohy pfistroj ukazuje polohy os a pfipadné pfidavné informace pro
konfigurované osy.

Ovladaci prvky indikace polohy

Symbol Vyznam

Osové tlacitko
Funkce tlacitka osy:

= Tuknéte na tlacitko osy: otevie se zadavaci policko pro
polohu (Ru¢ni rezim) nebo dialog MDI blok (MDI-rezim)

®  Podrzte tlacitko osy: nastavi aktudini polohu jako nulovy
bod

® Pretahnéte osové tlacitko doprava: otevie menu, pokud
jsou pro osu k dispozici funkce

X

Hledani referencnich znacek probéhlo Uspésné

Hledani referencnich znacek neprobéhlo nebo nebyla zadna
referenéni znacka rozpoznana

Zvoleny prevodovy stuper pohonu vietena

Dalsi informace: "Nastaveni pfevodového stupné pohonu
vietena", Stranka 39

Otacky vretena neni mozné se zvolenym prevodovy stupném
dosahnout

> Zvolte vySsi pfevodovy stupen

SRR SR VIR ©)
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Symbol Vyznam
{%} Otacky vretena neni mozné se zvolenym prevodovy stupném
dosahnout

) V MDl-rezimu a za Provadéni Programu se aplikuje na osu
' koeficient zmény méfitka

Dalsi informace: "Uprava nastaveni menu Rychlého pfistu-
pu’, Stranka 40

Aktualni otacky vietena
1250 -

1250 - Zadavaci poli¢ko pro fizeni otaCek vietena
Dalsi informace: "Nastaveni otacek vietena', Stranka 38

3.9.2  Funkce indikace polohy

Nastaveni otacek vietena

0 Nasledujici informace jsou platné pouze pro pristroje s indexem
1089179_xx.

V zavislosti na konfiguraci pfipojeného obrabéciho stroje muazete Fidit otacky
vietena.

> Pokud chcete pripadné prejit z indikace otacek vietena do
zadavaciho policka, pretahnéte indikaci doprava.

> Objevi se zadavaci policko Otacky vretena

7 > Nastavte otacky vietena klepnutim nebo podrzenim + nebo -
1250 - - na pozadované otacky

nebo

» Tuknéte do zaddvaciho policka Otacky vietena
» Zadejte pozadovanou hodnotu

> Zadani potvrdte s RET
>

Zadané otacky vietena se prevezmou pfistrojem jako cilova
hodnota k dosazeni

» Pro navrat do indikace Aktualnich otacek vietena pretahnéte
zadavaci poli¢ko doleva
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Nastaveni prevodového stupné pohonu vietena

o Nésledujici informace jsou platné pouze pro pfistroje s indexem
1089179_xx.

Pokud vas obrdbéci stroj pouziva pohon vietena, mizZete zvolit pouZzity pfevodovy
stupen.

o Vybér prfevodovych stupriti se mUze fidit také externim signdlem.
Dalsi informace: 'Osa vietena S', Stranka 98

S > V pracovnim prostoru pretahnéte tlacitko osy S doprava
Tuknéte na Pfevodovy stupen
Zobrazi se dialog Nastavit prevodovy stupen
Tuknéte na pozadovany prevodovy stuperi
Tuknéte na Potvrdit
Zvoleny prevodovy stuper se pfevezme jako nova hodnota
Pretahnéte tlacitko osy S doleva

{'VI} Symbol zvoleného prfevodového stupné se zobrazi vedle
osového tlacitka S

V VvV VYV VvV VY

o Pokud nelze dosahnout pozadované otacky vietena se zvolenym
pfevodovym stupném, blika symbol pfevodového stupné se Sipkou

stupen).

3.10 Stavovy radek

o Stavovy fadek a volitelna OEM-liSta nejsou v menu Programovani k
dispozici.

Ve stavovém radku pfistroj ukazuje posuv a rychlost pojezdu. Mimoto mate také
pomoci ovladacich prvk{ ve stavovém rfadku pfimy pfistup k tabulce referenénich
bodd a tabulce nastrojl ale i k pomocnym programidm Stopky a Kalkulator.
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Ovladaci prvky stavového radku
Ve stavovém Fadku mate k dispozici tyto ovladaci prvky:

Ovladaci prvek Funkce

Nabidka rychlého pristupu

Nastaveni jednotek pro linedarni hodnoty a uhlové hodnoty,
konfigurace koeficientu méfitka; fuknuti otevie nabidku
Rychlého pristupu

Dalsi informace: "Uprava nastaveni menu Rychlého
pfistupu’, Stranka 40

Nulovy bod stolu
% Zobrazeni aktualniho referencni bodu; tuknuti otevre tabulku

vztaznych bodU

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky vztaznych bod(’,
Stranka 136

mm Degree

Tabulka nastroju

Zobrazeni aktudlniho nastroje; tuknuti otevre tabulku
nastrojd

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky ndstroj", Strdnka 134

Stopky
@ Zobrazeni ¢asu s funkcemi start/stop ve formatu h.mm:ss
Dalsi informace: "Stopky", Stranka 42

Pocitac
kalkulacka otacek
Dalsi informace: "Pocitac", Stranka 42

Rychlost posuvu
0 Indikace aktualniho posuvu nejrychlejsi hlavni osy

Pokud vSechny hlavni osy stoji, tak se zobrazi posuv
nejrychlejsi rotacni osy

mm/min

Pridavné funkce
Pridavné funkce v ruénim provozu
Dalsi informace: "Doplfkové funkce v ruénim rezimu',

Stranka 43
MDI blok
[+ ] . Y . ..
[ —3 Zalozeni obrabécich blokd v rezimu MDI

Uprava nastaveni menu Rychlého pfistupu
V nabidce Rychly pfistup mlzZete pfizplsobit tato nastaven:

o Dostupnost jednotlivych nastaveni v menu Rychlého pfistupu zavisi na
prihlaseném uzivateli.

m  Jednotka délkovych rozmérd (Milimetry nebo Palce)

®  Mérna jednotka Uhlovych hodnot (Radiant, Desitkové stupné nebo Stupné-
minuty-vteriny)

B Méritko, které se pfi zpracovani MDI-bloku nebo Bloku programu nasobi's
uloZenou polohou
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Nastaveni jednotek

mm Degree

X

Ve stavovém radku tuknéte na menu Rychly pFistup

Zvolte pozadovanou Jednotka linearnich hodnot

Zvolte pozadovanou Jednotka uhlovych hodnot

Chcete-li zavrit nabidku Rychlého pfistupu, tuknéte na Zavrit.
Zvolené meérné jednotky se zobrazi v menu Rychly prFistup

v Vv vVvyvVvyy

Méritko aktivovat

Méritko se pfi zpracovani MDI-bloku nebo Bloku programu nasobi s polohou
uloZzenou v bloku. Takto mizZete MDI blok nebo Blok programu zrcadlit nebo ménit
jeho velikost v jedné Ci vice osach, beze zmény bloku.

> Ve stavovém radku tuknéte na menu Rychly pristup
mm egree

Pro pfechod do pozadovaného nastaveni pretahnéte nahled
doleva

Méritko aktivujte pomoci posuvného prepinace ON/OFF

Pro kazdou osu zadejte poZzadované Méritko

Zadani potvrdte vzdy s RET

X Chcete-li zavrit nabidku Rychlého pfistupu, tuknéte na Zavrit.

vV vyYwvyy

@ > Pokud je aktivni koeficient zmény méfitka # 1 objevi se v
' indikaci polohy pfislusny symbol

Priklad: Pouziti koeficientu zmény méritka

A
y
Bez koeficientu méfitka: X = Bez koeficientu méfitka:
-1 X&Y =1
Dira 1: X:-10, Y:10 Dira 1: X:10, Y:10

O O | O O

O O | O® O

Bez koeficientu méritka: Bez koeficientu méfitka: Y =
X&Y =-1 -1
Dira 1: X:-10, Y:-10 Dira 1: X:10, Y:-10
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3.10.3 Stopky

Pro méfeni ¢asu obrabéni a.p. nabizi pfistroj ve stavovém radku stopky. Casové
zobrazeni ve formatu h:mm:ss pracuje v principu jako normalni stopky, to znamena
Ze méri uplynuly ¢as.

Ovladaci prvek Funkce

Start

Spusti méreni ¢asu nebo pokracuje v méfeni po
prestavce

Pauza
I | Prerusi méreni ¢asu

Stop

. Zastavi méreni ¢asu a vynuluje ho na 0:00:00

3.10.4 Pocitac

Pro vypocty pfistroj nabizi ve stavovém fadku rdzné kalkulacky. K zadavani ¢isel
pouzijte Ciselné klavesy jako na normalnim kalkulatoru.

Kalkulator Funkce
Standard Ma nejdUlezitéjsi matematické funkce
Kalkulator otacek » Do predvolenych policek zadejte Primér (mm) a Rezna

rychlost (m/min)
> (Otacky se vypocitaji automaticky
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3.10.5 Doplnkové funkce v ruénim rezimu

> Chcete-li vyvolat pfidavné funkce, tuknéte na tlacitko Pfidavné
funkce ve stavovém radku

K dispozici jsou nasledujici ovladaci prvky:

Ovladaci prvek Funkce

Referencni znacky

||| Spusténi hledani referenénich znacek

Dalsi informace: "Zapnuti hledani referen¢nich znacek’,
Stranka 108

Snimani sondou

/ Sejmuti hrany obrobku
Dalsi informace: "Definovat vztazné body’,

Stranka 198

Snimani sondou
Urceni stfedové osy obrobku

Dalsi informace: 'Definovat vztazné body’,
Stranka 198

Snimani sondou

O Ur¢eni stfedu kruznice (otvoru nebo valce)
Dalsi informace: "Definovat vztazné body",

Stranka 198

3.11 OEM-Lista

o Stavovy fadek a volitelna OEM-liSta nejsou v menu Programovani k
dispozici.

S opéni OEM-listou mazete podle konfigurace funkci fidit pripojeny obrabéci stroj.
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3.11.1 Ovladaci prvky Nabidka OEM

o Dostupné ovladaci prvky v OEM-listé zavisi na konfiguraci zafizeni a
pfipojeného obrabéciho stroje.
Dalsi informace: "Konfigurovat Nabidka OEM", Stranka 110

V Nabidka OEM mate obvykle k dispozici tyto ovladaci prvky:

Ovladaci prvek Funkce

n Tuknuti na jazycek zobrazi nebo skryje OEM-ligtu

. Logo
LOGO Ukazuje konfigurované OEM-logo

ENTERPRISE

Otacky vretene
Zobrazi jednu nebo vice pfedvolenych otacek vietene

Dalsi informace: "Konfigurace cilovych hodnot pro otacky
vietena", Stranka 112

3.11.2 Vyvolani funkci Nabidka OEM

o Dostupné ovladaci prvky v OEM-listé zavisi na konfiguraci zafizeni a
pfipojeného obrabéciho stroje.
Dalsi informace: "Konfigurovat Nabidka OEM", Stranka 110

Pomoci ovladacich prvkd v OEM-listé miZete ridit specidini funkce, napriklad funkce
vietena.

Dalsi informace: "Konfigurace specidlnich funkci’, Stranka 114
Predvolba otacek vietena

1500 >V OEM-listé tuknéte na pozadované policko Otacky vietene
1/min > Zarizeni predvoli napéti, které dosahnou otacky nezatizeného
vietena pripojeného obrabéciho stroje

Programovani otacek vietena

> Vreteno nastavte tukanim nebo podrzenim + nebo - na

1500 = pozadované otacky

v

1500 V OEM-listé podrzte pozadované policko Otacky vretene
1/min > Barva podsvétleni policka se znazorni zelené

> Aktualni otacky vretena pristroj pfevezme jako cilovou hodnotu
a zobrazi se v policku Otacky vretene
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3.12 Hlaseni a akusticka zpétna vazba

3.12.1 HIaseni
1 2

14:19 Error: Minimum amplitude exceeded on axis Z

Obrazek 13: Zobrazeni hldseni v pracovni oblasti

1 Rozsah zobrazovani hlaseni
2 Seznam hlaseni

Zpravy v horni ¢asti pracovniho prostoru mohou byt vyvolany napr. omylem obsluhy
nebo neuzavienymi procesy.

HIaseni se zobrazi po vyskytu pficiny hlaseni nebo tuknutim na oblast Hlaseni na
hornim okraji obrazovky.

Vyvolani hlaseni
- > Klepnéte na Hlaseni

> Otevre se seznam hlaseni.
Prizplisobeni oblasti zobrazeni

» Chcete-li oblast zobrazeni hlaSeni zvétsit, tahnéte za Gchyt
dold.

> Chcete-li oblast zobrazeni hlaseni zmensit, tahnéte za uchyt
nahoru.

> Chcete-li oblast zobrazeni zavfit, odtahnéte tchyt nahoru
mimo obrazovku.

> Pocet neuzavrenych hlaseni bude zobrazen v Hlaseni

Uzavreni hlaseni
V zavislosti na obsahu muzete hldSeni ukoncit nasledujicimi ovladacimi prvky:

X > Chcete-li zavrit hldSeni s pokynem fuknéte na Zavrit
> Hlaseni se jiz nebude zobrazovat.

nebo

> Chcete-li zavfit hlaSeni s moznym Ucinem na aplikaci tuknéte
na OK

> Hlaseni pak pfipadné vezme do Uvahy aplikace
> Hlaseni se jiz nebude zobrazovat.
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3.12.2 Pruvodce

KiiZové referenini znacky:

Pohybujte osou X a2 do plejeti jedné nebo nékolika referenénich znadek.

X - 13.76208
Y 12,092
z 23.004
8 . 150 -

Obrazek 14: Podpora pfi ¢innostech od Privodce
1 Pravodce (priklad)

Degree

Asistent vas podporuje pfi praci s kroky a programy nebo pfi procesu uceni.
Nasledujici ovladaci prvky privodce jsou zobrazeny v zavislosti na aktualnim kroku
nebo operaci.

z) > Ke zruseni posledni pracovni operace nebo jeji opakovani
tuknéte na Zpét

> Chcete-li zobrazeny pracovni krok potvrdit, tuknéte na
v Potvrdit.

> Prlvodce prejde k nasledujicimu kroku nebo ukoné&i postup.

K prechodu na dalsi zobrazeni tuknéte na Dalsi
K pfechodu na pfedchozi zobrazeni tuknéte na Pfedchozi

4
vV

» Chcete-li Privodce zavrit, tuknéte na Zavrit.

X

3.12.3 Zvukova zpétna vazba

Pfistroj mlze vydavat zvukova hlaseni k signalizaci ¢innosti obsluhy, dokonceni
procesut nebo poruch.

Dostupné tony jsou sdruzeny do tématickych oblasti. V ramci jedné tématické
oblasti se tony lisi.

Nastaveni akustické zpétné vazby Ize definovat v nabidce Nastaveni.

Dalsi informace: "Zvuky", Stranka 155
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Prehled

Tato ¢ast dokumentace obsahuje dilezité body pro uzivatele OEM a Setup, aby
mohli zafizeni uvést do provozu a sefidit.

Obsah kapitol v ¢asti "Informace pro OEM a Setup”.

Nasledujici tabulka ukazuje:

® ze kterych kapitol se sklada tato ¢ast "Informace pro OEM a Setup”.
m jaké informace kapitoly obsahuji

= kterych cilovych skupin se kapitoly primarné tykaji

Kapitola Obsah C'IO‘.’a
skupina
Tato kapitola obsahuje informace o ... §
(=1 ©
z 2
© » O
... transport produktu
. . . .. Skladovani produktu
1 "Preprava a skladovani , v /
... obsah dodavky produktu
... Prislusenstvi pro produkt
2 "Montaz" ... montaz produktu dle daného ucelu v  V/
3 "Instalace" ... instalace produktu dle daného ucelu v
4 "Uvedeni do provozu" ... uvedeni produktu do provozu v
5 "Sefizovani" ... sefizeni produktu dle daného Ucelu v
6 "Sprava soubort" ... funkce menu "Spréva soubor(" v v Y
7 "Nastaveni" ... Moznosti nastaveni a pfislusné parametry nastaven VARV
produktu
8 "Servis a udrzba" ... obecna udrzba produktu v v
.. d taz a likvid dukt
9 "Demontaz a likvidace" ermontaza fivl Vavc?e pro, Ut L v v
... Pokyny k ochrané Zivotniho prostredi
Y e s em ... technicka data produktu
10 "Technické udaje v v

... Rozméry produktu a pfipojek (vykresy)
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1.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje informace o dopravé a skladovani, jakoz i rozsahu dodavky a

piislusenstvi pfistroje.

0 Nasledujici postupy smi provadéet pouze odborny personal.

Dalsi informace: "Kvalifikace personalu"’, Stranka 14

1.2 Vybaleni pristroje

>

vVvyvwvyy

Obal otevrete nahore.

Odstrante obalovy material.

Vyjméte obsah.

Zkontrolujte Uplnost dodavky.

Zkontrolujte dodavku, zda nebyla poskozena pfi doprave.

1.3 Obsah dodavky a prislusenstvi

1.3.1  Rozsah dodavky
Dodavka zahrnuje tyto polozky:

Oznaceni Popis

Stojanek Single-Pos Stojanek pro pevnou montaz, se sklonem 20°,
rastr uchytnych dér 50 mm x 50 mm

Instalacni navod Papirové vydani Navodu pro instalaci v aktualné
dostupnych jazycich

Pristroj Indikace polohy ND 7000

Navod k obsluze PDF-verze Navodu k obsluze na datovém nosici v

aktudlné dostupnych jazycich

Dodatek (volitelny) Dopliuje nebo nahrazuje obsah provoznich

pokyn( a pfip. také instalac¢nich pokyna.
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Prislusenstvi
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o Op¢ni software musi byt na pfistroji odemcen pomoci licenéniho klice.
Souvisejici hardwarové komponenty |ze pouzivat pouze po aktivaci
pfislusného opéniho softwaru.

Dalsi informace: "Aktivovat Softwarové moznosti", Stranka 79

Dale uvedené pfislusenstvi mZzete objednat také u fy HEIDENHAIN:

Prislu- Oznaceni Popis ID
Senstvi
k provozu
Volitelny software Zadavani programd pro 1089225-02
ND 7000 PGM vyrobu obrobk
Volitelny software Zadavani program( pro 1089225-52
ND 7000 PGM vyrobu obrobkd, ¢asoveé
omezena zkusebni verze (60
dn()
Volitelny software Podpora radialnich vrtacek a 1089225-01
ND 7000 RD rychlovrtacek
Volitelny software Podpora radialnich vrtacek a 1089225-51
ND 7000 RD Trial rychlovrtacek, Casové omeze-
na zkusebni verze (60 dnd)
pro instalaci
Dotykova sonda na Dotykova sonda pro snimani 283273-xx
hrany KT 130 obrobku (vytvofeni vztaznych
bodu)
Dotykova sonda Dotykova sonda pro snimani 683110-xx
TS 248 obrobku (vytvareni vztaznych
bodU), axialni kabelovy vystup
Dotykova sonda Dotykova sonda pro snima- 683112-xx
TS 248 ni obrobku (vytvareni vztaz-
nych bodd), radidlni kabelovy
vystup
Kabel adaptéru pfipojky  Prevod osazeni z rozhrani 1095709-xx
dotykové sondy DIN, 5-  HEIDENHAIN-dotykové sondy
polova zdirka na rozhrani Renishaw-dotyko-
vé sondy
Pripojovaci kabel Pripojny kabel viz prospekt
"Kabel a spojovaci zastrcka
produktl HEIDENHAIN"
Sitovy kabel Sitovy kabel s Euro-zastrckou  223775-01
(typ F), 3 m dlouhy
Spojovaci kabel USB Spojovaci kabel USB se 354770-xx
zastrékou typu A a se zastrc-
kou typu B
pro montaz
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1.4

1.5

Prislu- Oznaceni
Senstvi

Popis

ID

Drzak Multi-Pos

Drzak pro upevneéni pristroje
na rameno, plynule naklopi-
telny, rozsah naklopeni 90°,
rastr Uchytnych dér 50 mm x
50 mm

1089230-08

Montazni rameno

Montazni rameno pro upevné-
ni na stroji

1089207-01

Stojanek Duo-Pos

Stojanek pro pevnou montaz,
se sklonem 20° nebo 45°,
rastr uchytnych dér 50 mm x
50 mm

1089230-06

Stojanek Multi-Pos

Stojanek pro plynule naklopi-
telnou montaz, rozsah naklo-
peni 90°, rastr Uchytnych dér
50 mm x 50 mm

1089230-07

Stojanek Single-Pos

Stojanek pro pevnou montaz,
se sklonem 20°, rastr Uchyt-
nych dér 50 mm x 50 mm

1089230-05

Vestavny ram

Vestavny ram pro montaz
naslednych elektronik
QUADRA-CHEK 2000 a ND
7000 do panelu

Kdyz dojde k poskozeni béhem dopravy

v

Nechte si potvrdit poskozeni od dopravce.

> Ulozte obalovy materidl pro vysetreni.
» Informujte odesilatele o poskozeni.
» Pro nahradni dily kontaktujte obchodnika spolecnosti

1089208-01

o Pfi poskozeni béhem dopravy:
> Ulozte obalovy material k proSetreni.
» HEIDENHAIN nebo vyrobce stroje
To plati rovnéz pro poskozeni ndhradnich dilt béhem dopravy.

Opétovné zabaleni a skladovani
Pristroj zabalte a skladujte obezfetné a v souladu se zde uvedenymi podminkami.
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Zabalit pristroj

Nové baleni by mélo co nejvice odpovidat plvodnimu baleni.

> VsSechny doplikové dily a protiprachové krytky upevnéte na pfistroj tak, jak byly
upevnéné pfi dodavce pristroje nebo je zase zabalte tak, jak byly zabalené.

> Zabalte pfistroj tak, aby
®  byly narazy a otfesy béhem dopravy utlumeny,
B do ného nemohl vniknout prach a vihkost.

> VSechny dodané ¢asti prislusenstvi ulozte do obaly,
Dalsi informace: "Obsah dodavky a pfislusenstvi’, Stranka 53

> Prilozte veskerou dokumentaci, ktera byla v ptvodni dodavce
Dalsi informace: "UloZeni a pfedavani dokumentace ', Stranka 10

o Odeslani pfistroje do opravy v servisu:
> ZaSlete pfistroj bez pfislusenstvi, snimacU a perifernich zafizeni.

Skladovani pristroje
> Zabalte pfistroj jak bylo vySe popsano

» Dodrzujte stanovené podminky prostredi
Dalsi informace: "Technické udaje", Stranka 183

> Po kazdé prepravé a delSim skladovani pfistroj zkontrolujte, zda neni poskozeny
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Prehled

Tato kapitola popisuje montaz pfistroje. Zde najdete navod jak Fadné namontujete
vas pfistroj na stojanek nebo na drzak.

0 Nasledujici postupy smi provadéet pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu"’, Stranka 14

Sestaveni pristroje

VSeobecné montazni pokyny

Uchyt montaznich variant se nachazi na zadni strané pfistroje. Vzor Uchytnych
otvorl odpovida rastru 50 mm x 50 mm.
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Obrazek 15: Rozmeéry zadni strany pristroje

Material pro uchyceni montaznich variant k pristroji je prilozen k prislusenstvi.
Dodatec¢né pouzijte:

= Sroubovak Torx T20

= Sroubovak Torx T25

m Kli¢ s vnitfnim Sestihranem, otvor klice 2,5 (stojanek Duo-Pos)

B Materidl pro upevnéni na pracovni plochu

o Pro pouziti v souladu s danym ucelem musi byt pfistroj upevnén na
stojanku nebo v drzaku.
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2.2.1 Montaz na stojanek Single-Pos
Stojanek Single-Pos muzete na pfistroj nasroubovat se sklonem 20°.

> Stojanek upevnéte pomoci pfiloZzenych Sroubl se zapusténou hlavou
M4x8 1SO 14581 do hornich otvord se zavitem na zadni strané pfistroje

o Dbejte na pfipustny dotahovaci moment 2,6 Nm

> Stojanek prisroubujte dvéma vhodnymi srouby shora na plochu

nebo

> Umistéte samolepici gumové podlozky na spodni stranu stojanku

> Kabel ulozte zezadu skrze otvor stojanku a poté ho vedte k pfipojkam.

Obrazek 16: Pfistroj je namontovany na Obrazek 17: Vedeni kabelu u stojanku
stojanek Single-Pos Single-Pos

Dalsi informace: 'Rozméry se stojankem Single-Pos", Stranka 188
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Montaz na stojanek Duo-Pos

Stojanek Duo-Pos Ize na pfistroj nasroubovat bud se sklonem 20° nebo se
sklonem 45°.

o Pokud nasroubujete stojanek Duo-Pos se sklonem 45° na pfistroj, tak
musite pfistroj upevnit na hornim konci montazniho zafezu. Pouzijte
sftovou $nlru s Uhlovou zastrékou.

> Stojanek upevnéte pomoci pfiloZzenych sroub(l s vnitfnim Sestihranem
M4x8 1SO 7380 do spodnich otvorl se zavitem na zadni strané pfistroje

o Dbejte na pfipustny dotahovaci moment 2,6 Nm

> Stojanek nasroubujte pres montazni zérezy (Sitka = 4,5 mm) na pracovni plochu
nebo
> Pristroj postavte na pozadované misto

> Kabel ulozte zezadu skrze obé opérky stojanku a poté vedte pres bocni otvory k
pripojkam.

Obrazek 18: Pristroj namontovany na stoja- Obrazek 19: Vedeni kabelu u stojanku Duo-
nek Duo-Pos Pos

Dalsi informace: 'Rozméry pfistroje se stojankem Duo-Pos", Stranka 189
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2.2.3 Montaz na stojanek Multi-Pos

>

Stojanek upevnéte pomoci pfiloZzenych Sroubl se zapusténou hlavou
M4x8 ISO 14581 (Cerné) do otvord se zavitem na zadni strané pfistroje

o Dbejte na pfipustny dotahovaci moment 2,6 Nm

Opcni stojanek prisroubujte dvéma M5 Srouby zespodu na pevnou plochu
Nastavte pozadovany Uhel naklonéni
Zajisténi stojanku: pevné dotahnéte Sroub T25

Dbejte na utahovaci moment pro Sroub T25
®  Doporuceny utahovaci moment: 5,0 Nm
B Maximalni povoleny utahovaci moment: 15,0 Nm

Kabel ulozte zezadu skrze obé opérky stojanku a poté vedte pres bocni otvory k
pfipojkam.

Obrazek 20: Pristroj namontovany na stoja- Obrazek 21: Vedeni kabelu u stojanku
nek Multi-Pos Multi-Pos

Dalsi informace: "Rozméry pfistroje se stojankem Multi-Pos", Stranka 189
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2.2.4 Montaz na drzaku Multi-Pos

> Drzak upevnéte pomoci pfilozenych Sroubl se zapusténou hlavou
M4x8 ISO 14581 (Cerné) do otvord se zavitem na zadni strané pfistroje

o Dbejte na pfipustny dotahovaci moment 2,6 Nm

> Drzak namontujte pomoci prilozeného Sroubu M8, podlozek, rukojeti a
Sestihranné matice M8 na rameno

nebo

» Primontujte drzak dvéma sSrouby < 7 mm pres obé diry k pozadované plose.
> Nastavte pozadovany uhel naklonéni

> Zajisténi drzaku: pevné dotahnéte Sroub T25

Dbejte na utahovaci moment pro Sroub T25
m Doporuceny utahovaci moment: 5,0 Nm
B Maximalni povoleny utahovaci moment: 15,0 Nm

> Kabel ulozte zezadu skrze obé opérky drzaku a poté vedte pres bocni otvory k
pripojkam.

Obrazek 22: Pfistroj namontovany na Obrazek 23: Vedeni kabelu u drzaku Multi-
drzaku Multi-Pos Pos

Dalsi informace: "Rozmeéry pfistroje s drzakem Multi-Pos", Stranka 190
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Prehled

Tato kapitola popisuje instalaci pfistroje. Zde naleznete informace o pfipojkach
pfistroje a navody, jak Fadné pripojit periferni pfistroje.

o Nésledujici postupy smi provadét pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”’, Stranka 14

VsSeobecné pokyny

UPOZORNENI

Ruseni od zdrojii silnych elektromagnetickych emisi!

Pevrifelmf zafizeni, jako jsou ménice kmitoctu nebo pohony, mohou zpldsobovat
ruseni.

Pro zvyseni odolnosti vaci pdsobeni elektromagnetickych vliv:

> pouzivejte volitelnou pripojku uzemnéni dle normy IEC/EN 60204-1.

> Pouzivejte vyhradné USB-periferie s prlichozim stinénim, napf. kovovou folii
a kovovym opletenim, nebo kovovym pouzdrem. Stupen pokryti stinicim
opletenim musi byt 85 % nebo vice. Stinéni musi byt napojeno kolem
konektoru (napojeni 360°).

UPOZORNENI

Poskozeni pristroje spojovanim a rozpojovanim konektorti béhem provozu!

Mohly by se poskodit vnitfni komponenty.

> Konektory spojujte nebo rozpojujte pouze pfi vypnutém pfistrojil

UPOZORNENI

Elektrostaticky vyboj (ESD)!

Vyrobek obsahuje soucastky, které mohou byt zniceny elektrostatickym vybojem.

» Musite dodrzovat bezpecnostni opatfeni pro zachazeni se sou¢astkami
citlivymi na elektrostaticky vyboj.

> Nikdy se nedotykejte pfipojnych koli¢k bez Fadného uzemnéni.

» Pripracich na pfipojkach pfistroje noste uzemnény ESD-naramek.
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UPOZORNENI

Poskozeni prfistroje zplisobené nespravnym zapojenim!

Pokud vstupy nebo vystupy Spatné pfipojite, mdze dojit k poskozeni pfistroje nebo
perifernich zafizeni.

» Dbejte na pfipojeni pfivodl a technické Udaje pristroje

> Obsazujte vyhradné pouzité piny nebo vodice

Dalsi informace: "Technické Udaje", Stranka 183

3.3 Prehled zarizeni

Pripojky na zadni strané pfistroje jsou chranény krytkami proti zaspinéni a
poskozeni.

UPOZORNENI

Znecisténi a poskozeni kvili chybé&jicim prachovym krytkam!

Pokud nenasadite na nepouzivané pfipojky prachové krytky, mdze to ovlivnit
funkci pfipojnych kontaktd nebo se znidi.

» Prachové krytky sundavejte pouze pro pfipojeni snimacl nebo perifernich
pristroju.

> Po odpojeni snimace nebo periferniho zafizeni nasadte na pfipojku opét
ochrannou krytku.

o Druh pfipojek pro snimace se maze lisit v zavislosti na provedeni
pristroje.
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Zadni strana pristroje bez protiprachovych krytek
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Obrdzek 25: Zadni panel pfistrojd s ID 1089179-xx

Konektory:

5 X1-X3: Varianta pfistroje s 15pinovym konektorem Sub-D pro snimace s rozhranim
1 Vgg, 11 gAgs Nebo s rozhranim EnDat 2.2
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3.4

7 X32:USB 2.0 Hi-Speed-pfipojka (typ A) pro tiskdrnu, zadavaci pfistroj nebo USB-flash-

disk
10 Reproduktor
8 Pripojka uzemnéni dle IEC/EN 60204-1.

6 X116: Konektor RJ45-Ethernet pro komunikaci a vyménu dat s naslednymi systémy,

popf. s PC

4  X113: 15pinovy konektor Sub-D pro dotykové sondy (napf. dotykovou sondu

HEIDENHAIN)
9 X100: Sitovy vypina¢ a pfipojka

PFidavné konektory u pfistrojl s ID 1089179-xx:

2 X105: 37pinovy konektor Sub-D pro digitalni rozhrani (24 V DC; 24 spinacich vstupd, 8

spinanych vystupt)

3 X106: 15pinovy konektor Sub-D pro analogové rozhrani (4 vstupy, 4 vystupy)
1 X104 9pinovy konektor Sub-D pro rozhrani univerzalniho relé (2 kontakty stfidavého

proudu relé)

Pripojeni snimaci

vstup snimace priradit, po pripojeni snimace.

o U snimacd s rozhranim EnDat-2.2.: Kdyz je jedna osa v nastaven/ pfistroje
jiz pridélena prislusnému vstupu snimace, tak se snimac pfi novém
spusténi rozpozna automaticky a nastaveni se upravi. Pfipadné mizete

> Dbejte na nasledujici osazeni konektor(

> Sundejte krytky a ulozte je

> Polozte kabel podle varianty montaze

Dalsi informace: "Sestaveni pfistroje", Stranka 58
> Pripojte snimace napevno k danému konektoru.
Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

» U konektor( se Srouby: nedotahujte Srouby pfilis silné.

Osazeni konektorii X1, X2, X3

1 Vpp, 11 uApp, EnDat 2.2

87 6543 21
00 0O0O0O0OO0
1514131211108

O O 00O O O

1 2 3 4 5 6 7 8
1Vpp A oV B+ Up / / R- /
11 |JApp l1+ Iy / Interni |0_ /
stinéni
EnDat / / DATA / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1Vpp A- Senzor B- Senzor / R+ /
oV Up
11 pApp |-|_ |2_ / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK
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3.5 Pripojeni dotykovych sond

o K pfistroji miZzete pripojit nasledujici dotykové sondy:
® Dotykova sonda TS 248 HEIDENHAIN
® Dotykova sonda KT 130 HEIDENHAIN
m  Dotykova sonda Renishaw
Dalsi informace: "Obsah dodavky a pfislusenstvi’, Stranka 53

> Dbejte na nasledujici osazeni konektor(

> Sundejte krytky a uloZte je

> Polozte kabel podle varianty montaze

Dalsi informace: "Sestaveni pfistroje", Stranka 58

> Pripojte dotykovou sondou pevné ke konektoru

Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

» U konektor( se Srouby: nedotahujte Srouby pfilis silné.

Osazeni pripojky X113

LED+ BS5V B12V | DoutO | 12V DC | 5VDC Din0 ZEM

9 10 11 12 13 14 15

Din 1 Din 2 TP ZEM TP Din 3 LED-

B - Signaly sondy, pfipravenost
TP - Touch Probe (Dotykova sonda), normalné sepnuté

Digitalni vstupy: Digitalni vystupy:
X113 X113
Din 0...3 ]
l DC5V
\ GND <> ___ Douto ey C)DCfV

2~ GND

Touch Probe (Dotykova sonda):

X113
P

\ of

GND
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3.6 Zapojeni spinacich vstupi a vystupli

V zavislosti na pfipojovaném perifernim zafizeni bude mozna nutné
pfipojeni odbornikem.

Pfiklad: Pfekroceni ochranného nizkého napéti (SELV)
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu’, Stranka 14

Zarizeni splnuje pozadavky normy IEC 61010-1 pouze tehdy, kdyz je
periferie napdjena ze sekundarniho obvodu s omezenim energie dle IEC

610170-13 wdéni, odstavec 9.4 nebo s omezenim vykonu dle IEC 60950-12

vydani, odstavec 2.5 nebo ze sekundarniho obvodu tridy 2 dle UL1310.

Misto I[EC 61010-13 wdani odstavec 9.4 Ize pouZzit téz odpovidajici
odstavce norem DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL 61010-1 a CAN/
CSA-C22.2 ¢.61010-1 resp. misto IEC 60950-12 vydani, odstavec 2.5
odpovidajici odstavce norem DIN EN 60950-1, EN 60950-1, UL 60950-1,
CAN/CSA-C22.2 ¢. 60950-1.

> Pripojte spinaci vstupy a vystupy podle nasledujiciho osazeni konektord
> Sundejte krytky a ulozte je

> Polozte kabel podle varianty montaze

Dalsi informace: 'Sestaveni pfistroje", Stranka 58

> Pripojte pfipojovaci kabel periférie napevno k dané pfipojce.

Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

> U konektor( se Srouby: nedotahujte Srouby pfilis silné.

Digitalnim nebo analogovym vstuplm a vystupdm musite pfifadit v
nastaveni pfistroje pfislusné spinaci funkce.

Osazeni pripojky X104

5 4 3 2 1
0 00 oO0oO
9 8 7 6
0 0 O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CO CO

CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed

Vystupy relé:
X1_(l)4
NC ;
NO . \
co
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Osazeni pripojky X105

Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din 10 Din 12 Din 14

9 10 11 12 13 14 15 16

Din 16 Din 18 Din 20 Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6

17 18 19 20 21 22 23 24

24NV DC | 24VDC ZEM Din 1 Din 3 Din 5 Din7 Din9

25 26 27 28 29 30 31 32

Din 11 Din 13 Din15 Din17 Din 19 Din 21 Din23 | Dout1

33 34 35 36 37

Dout3 | Doutb | Dout?7 | 24VDC | ZEM

Digitalni vstupy: Digitalni vystupy:
X105 X105

. Pin 17, 18, 36

DC 24V Din 0...23 : DC 24V |_I
| I A
GND Dout 0...7
1 ,—:-.

"1‘ GND

Es
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Osazeni pripojky X106

Qs 76543 2 7
O 0O 00O 0O O OO
15141312 11 10 9
O O OO0 O OO
1 2 3 4 5 6 7 8
Aout 0+ | Aout T+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3
9 10 11 12 13 14 15
Aout O- | Aout1- | Aout2- | Aout3-| 5VDC Ain0 Ain 2
Analogové vstupy: Analogové vystupy:
XE)S XQG DAC
DCSV Y ; Aout 0...3+ :}_;]21_
=1
1205(8:51 :_Z_ " Aout0..3
L
Osazeni pripojky X113
87 6543 21
O 0O 00O 0O O OO
&15 141312 11 10 9]
O O 00 O OO
1 2 3 4 5 6 7 8
LED+ B5V B12V | DoutO | 12VDC | 5VDC Din0 ZEM
9 10 11 12 13 14 15
Din 1 Din 2 TP ZEM TP Din 3 LED-
B - Signaly sondy, pfipravenost
TP - Touch Probe (Dotykova sonda), normalné sepnuté
Digitalni vstupy: Digitalni vystupy:
X113 X113
Din0..3[] ]
1 CSCSV
\ GND . Dout 0 TTL besv
— - >1kQ:F-:
- GND
1

Touch Probe (Dotykova sonda):

TP

X113

l
\ GND
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Pripojeni zadavaciho pristroje

» Dbejte na nasledujici osazeni konektord

> Sundejte krytky a ulozte je

> Polozte kabel podle varianty montaze

Dalsi informace: 'Sestaveni pfistroje", Stranka 58

> Pripojte USB-mys nebo USB-klavesnici k nékteré pripojce USB typu A (, X32).
Zastrcka USB-kabelu musi byt uplné zasunuta

Dalsi informace: "Pfehled zafizeni", Stranka 65

Osazeni konektoru X32

4 3 2 1

1 2 3 4

5V DC Data () Data (+) ZEM

Pfipojeni sitové periferie

> Dbejte na nasledujici osazeni konektor(

> Sundejte krytky a uloZte je

> Polozte kabel podle varianty montaze

Dalsi informace: "Sestaveni pfistroje", Stranka 58

> Pripojte sitové periferni zafizeni béznym kabelem CAT.5 k pfipojce Ethernetu
X116. Zastrcka kabelu musi pevné zaskocit do pfipojky

Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

Osazeni pripojky X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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3.9 Pripojte sitové napéti

v »

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Nespravné uzemnéna zafizeni mohou zpUsobit vazné zranéni nebo smrt
elektrickym proudem.

> Zdasadné pouzivejte 3vodicovy sitovy kabel.
> Zajistéte spravné pripojeni ochranného vodiCe k instalaci budovy.

Riziko pozZaru pfi vadné napajeci Sniife!

Pouzivani napajeci $ndry, kterd nesplfiuje mistni pfedpisy, mize vést k riziku

pozaru.

» Pouzivejte pouze napdjeci $niru, ktera spliuje alespor narodni pozadavky na
misté instalace

» Dbejte na nasledujici osazeni konektord

» Napdjeci pripojku pripojte napajeci snlrou, kterd splnuje pozadavky, k sitové
zasuvce s ochrannym vodiCem

Dalsi informace: "Pfehled zafizeni", Stranka 65

Osazeni pripojky X100

L/N N/L @
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4.1 Prehled
Tato kapitola obsahuje vSechny informace o uvedeni pfistroje do provozu.
Pfi uvadéni do provozu konfiguruje technik vyrobce (OEM) pristroj pro pouzivani u
pfislusného obrabéciho stroje.
Nastaveni |ze resetovat zpét na tovarni nastaveni.
Dalsi informace: "Reset vSech nastaveni’, Stranka 180

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite pfedist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha’, Stranka 17

o Nasledujici postupy smi provadéet pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu’, Stréanka 14

4.2 Prihlaseni pro uvedeni do provozu

4.2.1 Prihlaseni uzivatele
Pro uvedeni do provozu se musi uzivatel OEM prihlasit.
Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
Pripadné pfihlaseného uzivatele odhlaste
Zvolte uzivatele OEM
Tuknéte do zaddvaciho pole Heslo

Zadejte heslo "oem"

vV v vVvyYwvyy

Pokud se heslo neshoduje se standardnim
nastavenim, musite ho zjistit u sefizovace (Setup)
nebo u vyrobce stroje (OEM).

Pokud jiZz neni heslo znamé, obratte se na mistni
servisni stiedisko fy HEIDENHAIN.

Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na Prihlasit

Uzivatel bude pfrihlasen

Pristroj otevie rezim Rué€ni provoz

£
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Hledani referencnich znacek po spusténi

0 Je-li zapnuté hledani referenénich znacek po zapnuti pfistroje, tak jsou
vSechny funkce pfistroje blokovany, dokud neni hledani referenénich
znacek uspésné dokonceno.

Dalsi informace: "Referenéni znacky (Snimac)", Stranka 91

o U snimacd s rozhranim EnDat hledani referen¢nich znacek odpada
protoze osy maji reference nastavené automaticky.

Kdyz je hledani referenénich znacek v pfistroji zapnuté, tak priivodce vyzve k
prejezdu referencnich znacek v osach.

> Po prihlaseni postupujte podle pokynd pravodce.

> Po Uspésném hledani referencnich znacek symbol reference neblika
Dalsi informace: "Ovladaci prvky indikace polohy", Stranka 37

Dalsi informace: "Zapnuti hledani referenénich znacek', Stranka 108

Nastaveni jazyka

Jazykem uzivatelského rozhrani ve stavu pfi expedici je anglictina. Uzivatelské
rozhrani mdzete nastavit na pozadovany jazyk.

>

Q

VvV vV Vv

Zmeéna hesla

Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Klepnéte na Uzivatel

Prihlaseny uzivatel se oznadi zaskrtnutim.

Vyberte pfihlaseného uzivatele

Vybrany jazyk uZivatele se v rozeviracim seznamu Jazyk
zobrazi s odpovidajici vlajeckou

V rozeviracim seznamu Jazyk vyberte vlajeCku poZzadovaného
jazyka.

Uzivatelské rozhrani se zobrazi ve zvoleném jazyku.

Aby se zabranilo zneuziti konfigurace, musite zménit heslo.
Heslo je divérné a nesmi byt pfedavano dale.

>

Q

V VvV vV vV vV vV vy vV VY

Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Tuknéte na Uzivatel

Prihlaseny uzivatel se oznaci zaskrtnutim.
Vyberte prihlaSeného uzivatele

Tuknéte na Heslo

Zadejte aktualni heslo

Zadani potvrdte s RET

Zadejte nové heslo a zopakujte je

Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na OK

Hlaseni uzavrete s OK

Nové heslo je k dispozici pfi nasledujicim prihlaseni
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4.3 Jednotlivé kroky pro Uvedeni do provozu

o Nésledujici jednotlivé kroky pro uvedeni do provozu nasleduji za sebou.

» Chcete-li pfistroj spravné uvést do provozu, provedte kroky v
uvedeném poradi

Predpoklad: Jste prihlaSen jako uzivatel typu OEM(viz "Prihlaseni pro uvedeni do
provozu", Stranka 75).

Vybrat aplikaci

B Zvolte Aplikace

Zakladni nastaveni

m  Aktivovat Softwarové moznosti
= Nastaveni Datumu a ¢asu
= Nastaveni mérnych jednotek

Konfigurujte dotykovou sondu

= Konfigurovani dotykové sondy

Konfigurovani os

Pfi EndDat-rozhrani: Pri rozhrani 1 V¢ nebo 11 pAgg:

= Konfigurovat osy pro snimace m Zapnuti hledani referencnich
s rozhranim EnDat znacek

m Provedeni korekce chyb = Konfigurovani os pro

= Zjisténi pottu Carek na otacku snimace s rozhranim 1 Vg

nebo 171 uAg
m Provedeni korekce chyb
B ZjiSténi poCtu carek na
otacku

m Konfigurovani Osy vrietena
B Propojeni os

Konfigurovani M-funkci

= Standardni M-funkce
= M-funkce vyrobce

Oblast OEM

Pridat dokumentaci

Pridat startovni obrazovku

Konfigurovat Nabidka OEM

PrizpUsobit zobrazeni

Uprava chybovych hlasenf

UloZeni a obnoveni OEM-nastaveni
Konfigurace pfistroje pro snimky obrazovky
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Zalohovat data

= Zalohovani konfigurace
B Zdlohovat uzivatelské soubory

UPOZORNENI

Ztrata nebo poskozeni konfiguracnich dat!

Kdyz je pristroj odpojen od zdroje napajeni béhem zapnuti, tak se mohou
konfiguracni data ztratit nebo poskodit.

» Provedte zalohu konfiguracnich dat a uloZte je pro obnoveni
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4.4 Zvolte Aplikace

Pri uvadeéni pristroje do provozu si mizete vybrat mezi standardnimi aplikacemi
Frézovani a Soustruzeni.

Pri dodani je v pfistroji nastavena aplikace Frézovani.

@ Pro aplikaci Soustruzeni |ze objednat samostatny navod.

Navod najdete na webu fy HEIDENHAIN na adrese
www.heidenhain.com/documentation

0 Kdyz zménite rezim aplikace pristroje, tak se vSechna nastaveni os
resetuji.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni

Parametry Vysvétleni
Aplikace Typ aplikac¢niho rezimu; po restartu se zmeéna aktivuje
Nastaveni:

= Frézovani

= Soustruzeni

® Radialni vrtani (openi software)
Standardni nastaveni: Frézovani

4.5 Zakladni nastaveni

4.5.1  Aktivovat Softwarové moznosti
DalSi Softwarové moznosti se aktivuji pomoci Licenéni klic.

0 Aktivované Softwarové moznosti mizete zkontrolovat na strance s
prehledem.

Dalsi informace: 'Zkontrolujte Softwarové moznosti', Stranka 81

Pozadat o licencni kli¢

Licenéni kli¢ si mzete vyzadat nasledujicim postupem:

m  Prectete z paméti pfistroje informace pro vyzadani licen¢niho klice
m Vytvorte zadost pro vyzadani licen¢niho klice

Prectete z paméti pristroje informace pro vyzadani licencniho klice

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Tuknéte na Obecné

Tuknéte na Informace zafizeni

Otevre se prehled informaci o pfistroji

Zobrazi se oznaceni pristroje, ID-Cislo, vyrobni &islo a verze

firmwaru

> Kontaktujte servis fy HEIDENHAIN a s uvedenim zobrazenych
informaci o pfistroji si vyzadejte jeho licencni kli¢

> Licencni kli¢ a licencni soubor bude vygenerovan a poslan pres

e-mail

oo

VvV Vv VvyYy
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Vytvorte zadost pro vyzadani licencniho klice

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni
% » Tuknéte na Servis
» Tuknéte na Softwarové moznosti

> Pro vyzadani placeného volitelného softwaru tuknéte na
Vyzadejte si licencni kli¢

> K vyzadani testovaci verze zdarma tuknéte na Pozadavek
moznosti pokusu

> Chcete-li zvolit pozadovany volitelny software, fuknéte na
odpovidajici hacek.

o » Chcete-li zadani resetovat, fuknéte u daného
opc¢niho softwaru na hacek

Tuknéte na Vytvoreni pozadavku

Zvolte v dialogu misto, kam se ma zadost o licenci ulozit.
Zadejte vhodny nazev souboru

Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na Ulozit jako

Vytvori se zadost o licenci a ulozi se do zvolené slozky.

Kdyz je zadost o licenci v pfistroje, tak soubor pfesunte na
pfipojeny USB-flashdisk (FAT32-format) nebo na sitovou
jednotku

Dalsi informace: "Spravovat slozky a soubory', Stranka 144

> Kontaktujte servisni pobocku HEIDENHAIN, odeSlete zadost o
licenci a vyzadejte si licencni kli¢

> Licencni kli¢ a licencni soubor bude vygenerovan a poslan pres
e-mail

VvV VvyvVvyvVvys.y

Povolit licencni kli¢

Licencni kli¢ je mozno povolit prostiednictvim nasledujicich moznosti:
® Nacist licencni kli¢ do pristroje z dodaného licencniho souboru

® Rucni zadani licenéniho klice do pfistroje
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Nacist licenc¢ni kli¢ ze souboru

D

>

v

Klepnéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Tuknéte na Servis

Otevrete postupné:

= Softwarové moznosti

® Zadejte licencni kli¢
Tuknéte na Cist licenéni soubor

>V souborovém systému, USB paméti nebo v sitové jednotce

vV VvV VvV VYVvYy

vyberte licencni soubor

Volbu potvrdte s Vybér

Klepnéte na OK

Licencni kli¢ se aktivuje

Tuknéte na OK

V zavislosti na softwarové opci mize byt nutny restart.
Restart potvrdte s OK.

Aktivovana softwarova opce je k dispozici.

Zadani licencniho klice rucné

N

>

VvV VvV VvV VvV VVvyYvVvyy

Klepnéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Tuknéte na Servis

Otevrete postupné:

B Softwarové moznosti

B Zadejte licencni kli¢

Zadejte licencni kli¢ do zadavaciho policka Licenéni kli¢
Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na OK

Licencni kli¢ se aktivuje

Tuknéte na OK

V zavislosti na softwarové opci mize byt nutny restart.
Restart potvrdte s OK.

Aktivovana softwarova opce je k dispozici.

Zkontrolujte Softwarové moznosti
Na strance s prfehledem mUzete zkontrolovat které Softwarové moznosti pristroje

jsou povolené.

D

v

\ A 4

Klepnéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Tuknéte na Servis

Otevrete postupné:

B Softwarové moznosti

= Prehled

Zobrazi se seznam povolenych Softwarové mozZnosti
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4.5.2 Nastaveni Datumu a ¢asu
Nastaveni » Obecné » Datum a cas

Parametry Vysvétleni

Datum a cas Aktualni datum a Cas pfistroje
® Nastaveni: rok, mésic, den, hodina, minuta
®  Standardni nastaveni: aktualni systémovy cas

Format data Format zobrazeni data
Nastaven:
MM-DD-RRRR: mésic, den, rok
DD-MM-RRRR: den, mésic, rok
RRRR-MM-DD: rok, mésic, den
Standardni nastaveni: YYYY-MM-DD (napf. "2016-01-31")

4.5.3 Nastaveni mérnych jednotek
MUZete nastavit rlizné parametry pro jednotky, zaokrouhlovani a desetinnd mista.

Nastaveni » Obecné » Jednotky

Parametry Vysvétleni

Jednotka linearnich hodnot Jednotka linearnich hodnot
= Nastaveni: Milimetry nebo Palce
®  Standardni nastaveni: Milimetry

Metoda zaokrouhlovani Metoda zaokrouhlovani linearnich hodnot
linearnich hodnot Nastaveni:

® Komerc¢ni: Desetinna mista 1 az 4 budou zaokrouhlena dold,
desetinna mista 5 az 9 budou zaokrouhlena nahoru
m  Zaokrouhlit: Desetinnd mista 1 az 9 budou zaokrouhlena dol(

m  Zaokrouhlit nahoru: Desetinnd mista 1 az 9 budou
zaokrouhlena nahoru

m  Zaokrouhlit: Desetinnd mista budou ofiznuta bez zaokrouhleni

= Zaokrouhlit na 0 a 5: Desetinna mista < 24 nebo 275 se
zaokrouhli na 0, desetinna mista 2 25 nebo < 74 se zaokrouhl{
na 5 (Svycarské "Rappenrundung")

m  Standardni nastaveni: Komer¢ni

Desetinna mista linearnich Pocet desetinnych mist linearnich hodnot
hodnot Rozsah nastaveni:

= Milimetry:0... 5

= Palce:0...7

Standardni hodnota:
E Milimetry: 4
= Palce: 6
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Parametry

Vysvétleni

Jednotka uhlovych hodnot

Jednotka Uhlovych hodnot

Nastaven:

® Radiant: Uhel v radidnech (rad)

= Desitkové stupné: Uhel ve stupnich (°) s desetinnymi misty

= Stupné-minuty-vtefiny: Uhel ve stupnich (°), minutéch [] a
vtefinach [']

B Standardni nastaveni: Desitkové stupné

Metoda zaokrouhlovani uhlovych
hodnot

Metoda zaokrouhlovani desetinnych uhlovych hodnot
Nastaveni:

® Komerc¢ni: Desetinnd mista 1 az 4 budou zaokrouhlena dold,
desetinna mista 5 az 9 budou zaokrouhlena nahoru

m Zaokrouhlit: Desetinnd mista 1 az 9 budou zaokrouhlena dol(

= Zaokrouhlit nahoru: Desetinna mista 1 az 9 budou
zaokrouhlena nahoru

m  Zaokrouhlit: Desetinnd mista budou ofiznuta bez zaokrouhleni

m Zaokrouhlit na 0 a 5: Desetinnd mista <24 nebo =75 se
zaokrouhli na 0, desetinnd mista 2 25 nebo < 74 se zaokrouhl{
na 5 (Svycarské "Rappenrundung’)

= Standardni nastaveni: Komercéni

Desetinna mista uhlovych
hodnot

Pocet desetinnych mist thlovych hodnot
Rozsah nastaveni:

® Radiant:0...7

® Desitkové stupné:0... 5

= Stupné-minuty-vteriny: 0 ... 2
Standardni hodnota:

® Radiant: 5

® Desitkové stupné: 3

= Stupné-minuty-vteriny: 0

Desetinna carka
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= Nastaveni: Bod nebo Desetinna carka
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Konfigurovani dotykové sondy

Dotykovou sondu mdzete pouzit ke snimani vztaznych bodU. Stylus dotykové sondy
maze byt dodatecéné vybaven rubinovou kuli¢kou. Pfi pouziti dotykové sondy musite
konfigurovat pfislusné parametry.

Nastaveni » Snimace » Dotykova sonda

Parametry Vysvétleni

Dotykova sonda Aktivuje popr. deaktivuje pfipojenou dotykovou sondu pro pouZiti
®  Rozsah nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: OFF

Pro snimani vzdy pouzijte Moznost nastaveni, zda se ma snimac hrany vzdy pouzivat pro
vyhledavac hrany snimani

= Rozsah nastaveni: ON nebo OFF
m  Standardni nastaveni: OFF

Délka Délkové pfesazeni snimace hran
® Rozsah nastaveni: 20,0001
®  Standardni hodnota: 0.0000

Primér Prdmeér snimace hran
= Rozsah nastaveni:= 0,0001
= Standardni hodnota: 6,0000
Evaluation of the ready signal Moznost nastaveni pro vyhodnoceni signalu pfipravenosti dotyko-
vé sondy v zavislosti na dotykové sondé
B Rozsah nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: ON

Konfigurovani os

Postup je zavisly na typu rozhrani pfipojeného snimace a typu osy:

B Méfidla s rozhranim typu EnDAT:
Parametry prevezme méfidlo automaticky

Dalsi informace: "Konfigurovat osy pro snimace s rozhranim EnDat",
Stranka 87

= Méfidla s rozhranim typu 1 Vgs nebo 11 pAgg:
Parametry se musi konfigurovat ru¢né

= Typ osy Vreteno, Prevod vietena
Vstupy a vystupy a dal$i parametry se musi konfigurovat ru¢né

Dalsi informace: "Osa vietena S', Stranka 98

Parametry snimacl fy HEIDENHAIN, které jsou obvykle k pfistroji pfipojené, najdete v
prehledu typickych snimacu.
Dalsi informace: "'Prehled typickych méridel’, Stranka 86

Zaklady konfigurace os

o Chcete-li vyuzit vyhod funkci, jako je zpracovani blokd, musi konfigurace
os odpovidat konvencim pro pfislusnou aplikaci.
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Vztazny systém u frézek

Jako mnemotechnicka pomlcka poslouZi pfi obrabéni obrobku na fréze pravidlo tfi
prstl pravé ruky: ukazuje-li prostfednik ve sméru osy nastroje od obrobku k nastroji,
pak ukazuje ve sméru Z+, palec ve sméru X+ a ukazovak ve sméru Y+.

Obrazek 26: Prifazeni pravouhlého souradného systému ke strojnim osam
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Prehled typickych méridel

Nasledujici pfehled obsahuje parametry méfidel fy HEIDENHAIN, ktera se obvykle k
pristroji pfipojuiji.

Pokud se pfipoji jina méfidla, hledejte potfebné parametry v pfislusné
dokumentaci pfistroje.

Linearni snimace polohy

Priklady obvykle pouzivanych inkrementalnich méridel

Snimace-Rada Rozhrani Perioda signalu Referencni znacka Maximalni draha
pojezdu
LS 383 T Vs 20 ym Jedna Referenéni znacka
uprostred

LS 383C 1 Vg 20 um Kédovano 20 mm

LS 187/487C T Vs 20 um Kédovano 20 mm

LB 382C T Vg 40 pm Kédovano 80 mm

Priklady obvykle pouzivanych absolutnich snimaci

Snimace-Rada Rozhrani Krok méfeni

LC 415 EnDat 2.2 5nm

Uhlova méfidla a rotaéni snimaé

Priklady obvykle pouzivanych inkrementalnich méfidel

Snimaée-Rada Rozhrani Déleni/ Referencni Zakladni interval
Vystupnich znacka
signall na otacku

RON 285C 1 Vss 18000 Koédovano 20°

RON 886C 1 Vss 18000 Kodovano 20°

ROD 280C 1 Vss 18000 Kodovano 20°

ROD 480 1 Vss 1000 ... 5000 Jedna -

ERN 180 T Vss 1000 ... 5000 Jedna -

ERN 480 1 Vss 1000 ... 5000 Jedna -

Pomoci nasledujici rovnice mizete vypocitat zakladni rozte¢ distancné
kodovanych referencnich znacek u Uhlovych méfidel:

Zakladni rozte¢ = 360° = Pocet referencnich znacek x 2

Zakladnirozte¢ = (360° x Zakladni rozte¢ v periodach signdlu) + Pocet
Carek

Priklady obvykle pouzivanych absolutnich snimaci

Snimacée-Rada Rozhrani Krok méFeni
ROC 425 EnDat 2.2 25 bitl
RCN 5310 EnDat 2.2 26 bitl
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4.7.3 Konfigurovat osy pro snimace s rozhranim EnDat

Kdyz je jedna osa jiz pfidélena pfislusnému vstupu snimace, tak se pfipojeny snimac
s rozhranim EnDat pfi novém spusténi rozpozna automaticky a nastaveni se upravi.
Pripadné mizete vstup snimace pfifadit, po pfipojeni snimace.

Predpoklad: K pfistroji je pfipojen snimac s rozhranim EnDat.

Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac

Parametry

Vysvétleni

Vstup snimace

Prifazeni pfistrojového vstupu snimace k ose
Nastaven:

= Neni spojeno

= X1

= X2

= X3

Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

Pripojeni Automaticky rozpoznany typ rozhrani EnDat

Stitek ID Informace o snimacdi, které byly precteny z elektronického typoveé-
ho Stitku

Diagnostika Vysledky diagnostiky snimacu, posouzeni funkce snimace, napf. s

funkénimi rezervami

Dalsi informace: "Diagnostika pro snimace s rozhranim EnDat",
Stranka 174

Typ snimace polohy

Typ pfipojeného snimace

Nastaven:

® Linearni snimac: linearni osa

= Uhlovy snima¢: rotaéni osa

= Uhlovy snima¢ jako linearni snimac: Rotacni osa se bude
zobrazovat jako linearni osa

B Standardni hodnota: zavisi na pfipojeném snimaci

Mechanicky pomér

Pro zobrazeni rotacni osy jako linearni osy:
Pojezdova draha v mm na otacku

= Rozsah nastaveni: 0.1 mm ... 1 000 mm
m  Standardni hodnota: 1.0

Interval referenénich bodu

Konfigurace offsetu mezi referenéni znackou a nulovym bodem
Dalsi informace: "Interval referen¢nich bodd", Stranka 88

Pouziti Uhlovy snimac jako linearni snimaé

PFi konfiguraci uhlového nebo oto¢ného snimace jako méfice délky je tfeba dodrzet
urcité parametry, aby se zabranilo preteceni systému.

®  Prevodovy pomér musi byt zvolen tak, aby se neprekrocila maximalni pojezdova

oblast 21 474,483 mm.

m Posun referenéniho bodu by mél byt nastaven s ohledem na maximalni rozsah
pojezdu 21 474,483 mm, protoze tento limit pdsobi jak pfi posunu referen¢niho

bodu, tak i bez ného

= Pouze u rotac¢nich snimaéi Multiturn s EnDat 2.2: Rota¢ni snimac musi byt
namontovany tak, aby pfebéh rota¢niho snimace nepUsobil rusivé na strojni

souradnice
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Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac » Referencni znacky »

Interval referenénich bodu

Parametry

Vysvétleni

Interval referenénich bodu

Aktivace vypoctu offsetu mezi referenéni znackou a nulovym
bodem stroje

®m Rozsah nastaveni: ON nebo OFF
= Standardni nastaveni: OFF

Interval referenénich bodu

Ruc¢ni zadani offsetu (v mm nebo ve stupnich, v zavislosti na
zvoleném typu méficiho pfistroje) mezi referenéni znackou a
nulovym bodem

Standardni hodnota: 0.00000

Aktualni pozice pro posunuti
referencniho bodu

Pouzit prebere aktudlni polohu jako offset (v mm nebo ve

stupnich, v zavislosti na zvoleném typu snimace) mezi referencni

znackou a nulovym bodem

Konfigurovani os pro snimace s rozhranim 1 Vg, nebo 11 uAg
Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac

Parametry

Vysvétleni

Vstup snimace

Pfifazeni pfistrojového vstupu snimace k ose
Nastaven:

= Neni spojeno

= X1

= X2

= X3

Dalsi informace: "Prehled zafizeni", Stranka 65

Inkrementalni signal

Signal pfipojeného snimace
Nastaven:

= 1 Vpp: sinusovy napétovy signal
= 11 pA: sinusovy proudovy signal
®  Standardni nastaveni: 1 Vpp

Typ snimace polohy

Typ pfipojeného snimace
Nastaven:

® Linearni snimac: linedrni osa
= Uhlovy snimaé: rotacni osa

= Uhlovy snima¢ jako linearni snimaé: Rotacni osa se bude
zobrazovat jako linearni osa

®  Standardni hodnota: zavisi na pfipojeném snimaci

Perioda signalu

U linedrnich snimac:

Délka jedné periody signalu

® Rozsah nastaveni: 0,001 pm ... 1 000 000.000 pm
®  Standardni hodnota: 20 000

Pocet radku

Pro uhlové snimace a zobrazeni rotacni osy jako linearni osy.
Pocet Carek

® Rozsah nastaveni: 1 ... 1 000 000

= Standardni hodnota: 1000
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Parametry

Vysvétleni

Posloupnost uceni

Spusti uceni ke zjisténi Po€et radku pro thlovy snimac na zakladé

pfedvoleného uhlu natocéeni.

ReZim zobrazeni

Pro uhlové snimace a indikaci rotacni osy jako linearni osy.
Nastaveni:

B -, o

= 0°...360°

= -180° ... 180"

B Standardni hodnota: = « .., =

Mechanicky pomér

Pro zobrazeni rotacni osy jako linearni osy:
Pojezdova draha v mm na otacku

® Rozsah nastaveni: 0.1 mm ... 1 000 mm
®m  Standardni hodnota: 1.0

Referenc¢ni znacky

Konfigurace Referenéni znacky
Dalsi informace: "Referencni znacky (Snimac)", Stranka 91

Frekvence analogového filtru

Frekvence u analogového filtru dolini propusti
Nastaven:

m 33 kHz: potlaceni rusivych frekvenci nad 33 kHz

® 400 kHz: potlaceni rusivych frekvenci nad 400 kHz
®  Standardni hodnota: 400 kHz

Ukoncovaci odpor

Nahradni zatéZ pro zamezeni odraz(
= Nastaveni: ON nebo OFF
= Standardni nastaveni: ON

Monitor chyb

Monitorovani chyb signalu

Nastaven:

B Vyp.: Monitorovani chyb neni aktivni

B Znpecisténi: Monitorovani chyb amplitudy signalu
= Frekvence: Monitorovani chyb frekvence signalu
|

Cetnost & znecisténi: Monitorovani chyb amplitudy a
frekvence signalu

® Standardni hodnota: Cetnost & znecisténi

0 Pokud dojde k prekroceni jedné z meznich hodnot
pro monitorovani poruch, zobrazi se upozornéni nebo
chybové hlaseni.

Meze jsou zavislé na signalu pripojeného Cidla:

= Signal 1 Vpp, nastaveni Znecisténi

B Vystrazné hlaseni pfi napéti< 0,45V

®  Chybové hlaSeni pfi napéti< 0,18 V nebo =2 1,34 V
Signal 1 Vpp, nastaveni Frekvence

B Chybové hlaseni pri frekvenci = 400 kHz

Signal 11 pA, nastaveni Znecisténi

m Vystrazné hlaseni pfi proudu < 5,76 pA

B Chybové hlaseni pfi proudu < 2,32 pA nebo 217,27 yA
Signal 11 pA, nastaveni Frekvence

m  Chybové hlaseni pfi frekvenci = 150 kHz
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Parametry

Vysvétleni

Smeér nacitani

Rozpoznani signalu béhem pohybu osy

Nastaven:

B Positivni: smér pohybu odpovida sméru nacitani snimace

= Negativni: smér pohybu neodpovida sméru nacitani snimace
B Standardni hodnota: Positivni

Diagnostika

Vysledky diagnostiky snimacd; posouzeni funkce snimace, napr. s
Lissajousovymi obrazci

Zjisteni poctu carek na otacku

U uhlovych méfidel s rozhranim typu 1 Vg nebo 11 pAggmizete béhem udeni zjistit
pfesny pocet ¢arek na otacku

Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac

>

V rozeviracim seznamu Typ snimace polohy zvolte typ
Uhlovy snima¢
Pro Rezim zobrazeni zvolte moznost - « ... «

» Tuknéte na Referenéni znacky

vV Vv vV VvVYy

V rozeviracim seznamu Referenéni znacka vyberte nékterou z
nasledujicich moznostt:

» Zadny: Zadné referenéni znagky nejsou k dispozici

= Jeden: Méfidlo disponuije jednou referenéni znackou
K prfechodu na pfedchozi zobrazeni tuknéte na Zpét
Chcete-li spustit proces uc¢eni, fuknéte na Start

Spusti se postup uceni a zobrazi se Pomocnik.
Postupujte podle pokyn( Pomocnika

Pocet Carek, zjistény pfi uceni, se prevezme do policka Pocet
radkd

0 Pokud zvolite po uceni jiny rezim zobrazeni, zUstane zjistény pocet carek

ulozen.
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Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac » Referencni znacky

0 U snimacd s rozhranim EnDat hledani referen¢nich znacek odpada
protoZe osy maji reference nastavené automaticky.

Parametry

Vysvétleni

Referencni znacka

Definovani typu refereneni znacky

Nastaveni:

Zadny: Zadné referenéni znacky nejsou k dispozici

= Jeden: Méfidlo disponuje jednou referenéni znackou

B Kodovano: Snimac ma distancné kddované referencni znacky
B Standardni nastaveni: Jeden

Maximalni draha prejeti

U linearnich snimact s kédovanymi referenénimi znackami:
Maximalni dréha pojezdu pro urceni absolutni polohy

= Rozsah nastaveni: 0.1 mm ... 10000.0 mm
m  Standardni hodnota: 20.0

Jmenovity inkrement

U thlovych snimacl s kédovanymi referenénimi znackami:
Maximalni zakladni vzdalenost pro urceni absolutni polohy

®m Rozsah nastaveni:>0° ... 360°
= Standardni hodnota: 10.0

Inverze impulst referencni
znacky

Ur¢eni, zda budou vyhodnoceny inverzni impulsy referenénich
znacek

Nastaveni

®  ON: Inverzni referenéni impulzy budou vyhodnocené

®  OFF: Inverzni refereneni impulzy nebudou vyhodnocené
®  Standardni nastaveni: OFF

Interval referenénich bodu

Interval referenénich bodu

Konfigurace offsetu mezi referenéni znac¢kou a nulovym bodem
Dalsi informace: "Interval referen¢nich bod(", Stranka 88

Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac » Referencni znacky »

Interval referenénich bodu

Parametry

Vysvétleni

Interval referenénich bodu

Aktivace vypoctu offsetu mezi referenéni znackou a nulovym
bodem stroje

®m Rozsah nastaveni: ON nebo OFF
= Standardni nastaveni: OFF

Interval referenénich bodu

Ruéni zadani offsetu (v mm nebo ve stupnich, v zavislosti na
zvoleném typu mériciho pristroje) mezi referenéni znackou a
nulovym bodem

Standardni hodnota: 0.00000

Aktualni pozice pro posunuti
referencniho bodu

Pouzit prebere aktudlni polohu jako offset (v mm nebo ve
stupnich, v zavislosti na zvoleném typu snimace) mezi referencni
znackou a nulovym bodem
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4.7.5 Provedeni korekce chyb

Mechanické vlivy jako napf. chyba vedeni, odklopeni v koncovych polohach,
tolerance dosedacich ploch nebo nepfiznivé sestaveni (Abbeho chyba) mohou vést k
chybam méreni. Korekci chyby mizZe pfistroj automaticky vyrovnavat systematické
chyby méreni jiz béhem obrabéni obrobkl. Pomoci porovnani cilovych a skute¢nych
hodnot Ize definovat jeden &i vice kompenzaénich koeficientd.

Pritom se rozliSuje mezi nasledujicimi metodami:

m  Linedrni korekce chyby (LEC): Kompenzaéni koeficient se vypocita z délky
predem uréeného méficiho standardu (cilova délka) a skute¢ného pojezdu
(skutecna délka). Kompenzacni koeficient se aplikuje linedrné na cely rozsah
meéren.

= Usekova linedrni korekce chyby (SLEC): Osa se rozdéli pomoci max. 200
pomocnych bodl do Fady Usekd. Pro kazdy Usek se definuje a aplikuje
samostatny kompenzaéni koeficient.

UPOZORNENI

Nasledné zmény nastaveni méfidel mohou vést k chybam méreni

Pokud dojde ke zméné nastaveni meridel, jako vstupu, typu snimace, periody
signalu nebo referencnich znacek, tak jiz nemusi platit pfedtim zjisténé korekéeni
koeficienty.

> Pokud zménite nastaveni snimace, prekonfigurujte kompenzaci chyb

0 U v8ech metod se musi skutecny pribéh chybové kfivky pfesné zméfit,
napr. s pouzitim komparatoru nebo kalibracniho normalu.

0 Linearni korekci chyb a usekovou korekci chyb nelze kombinovat.

o Pokud aktivujete posun referencniho bodu, tak musite znovu konfigurovat
korekci chyby. Tim zabranite chybam méreni.
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Konfigurace linearni korekce chyby (LEC)

PFi linearni korekci chyby (LEC) pfistroj pouziva kompenzacni koeficient vypocteny
z pfedvolené délky nebo Uhlu méficiho kalibru (pozadovana délka nebo pozadovany
Uhel) a skute¢né drahy pojezdu (skutec¢na délka nebo skuteény uhel). Kompenzacéni
koeficient se aplikuje na cely rozsah méfeni.

Cesta: Nastaveni » Osy » <Achsname> » Kompenzace chyb »
Kompenzace linearnich chyb (LEC)

Parametry Vysvétleni
Kompenzace Kompenzovani mechanickych vlivii na osy stroje.
Nastaven:

= ON: Kompenzace je aktivni
® OFF: Kompenzace neni aktivni
® Vychozi hodnota: OFF

0 Kdyz je Kompenzace aktivni, nelze Jmenovita délka a
Skutecna délka upravovat ani tvorit.

Jmenovita délka Zadavaci policko pro délku méficiho standardu podle Udajd vyrob-
ce

Jednotka: milimetr nebo stupen (podle snimace)

Skutecna délka Zadavaci policko pro mérenou délku (skutecna pojezdova draha)
Jednotka: milimetr nebo stupen (podle snimace)

o Kompenzace linearnich chyb (LEC) mUZete pouZivat také u uhlovych
snimac, pokud je Uhel rotace mensi nez 360°.
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Konfigurace usekové linearni korekce chyby (SLEC)

U Usekové linearni korekce chyby (SLEC) se osa rozdéli pomoci max. 200
pomocnych bodl do fady kratkych usek(. Odchylky skute¢né drahy pojezdu v
prislusném useku davaji hodnoty korekce, které kompenzuji mechanické vlivy v ose.

o Pokud je pro uhlovy snimac zvoleny reZim zobrazenf -« ... « nepUlsobi
korekce chyby Uhlovych snimacl na zdporné hodnoty v tabulce
pomocnych bodd.

Nastaveni » Osy » <Achsname> » Kompenzace chyb »
Kompenzace chyby linearni segmentace (SLEC)

Parametry Vysvétleni
Kompenzace Kompenzovani mechanickych vlivii na osy stroje.
Nastaven:

= ON: Kompenzace je aktivni
® OFF: Kompenzace neni aktivni
B Standardni nastaveni: OFF

o Kdyz je Kompenzace aktivni, nelze Tabulka
kompenzaénich bodU upravovat ani tvorit.

Tabulka kompenzacnich bodl Otevre tabulku pomocnych bodU pro ruéni zpracovani
V tabulce jsou uvedeny prislusné useky drahy:
= Polohy pomocnych bodu (P)
® Kompenzacni hodnoty (D)

Vytvorte tabulku podplirnych Otevre nabidku pro vytvoreni nové Tabulka kompenzacnich bodl
bodu Dalsi informace: "Vytvorte tabulku podpdrnych bodd’,
Stranka 95

Vytvoreni tabulky pomocnych bodu

Cesta: Nastaveni » Osy » <Achsname> » Kompenzace chyb »
Kompenzace chyby linearni segmentace (SLEC) » Vytvorte tabulku podptirnych bodu

Parametry Vysvétleni

Pocet kompenzacnich bodu Pocet pomocnych bod( na mechanické ose stroje
B Rozsah nastaveni: 2 ... 200
®  Standardni hodnota: 2

Interval kompenzacnich bodl Rozte¢ pomocnych bod( na mechanické ose stroje
= Standardni hodnota: 100,00000

Vychozi bod Startovni bod urcuje od které polohy bude aplikovana korekce na
ose
m  Standardni hodnota: 0.00000

Vytvor Vytvori podle zaddni novou tabulku pomocnych bodd.

» Zadejte hodnotu korekce (D) "0,0" pro pomocny bod 0

> Zadejte korekce stanovené mérenim do Korekéni hodnoty (D) pro vytvorené
pomocné body

> Zadani potvrdte s RET
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Vytvorte tabulku podplrnych bodui

Nastaveni » Osy » <Achsname> » Kompenzace chyb »
Kompenzace chyby linearni segmentace (SLEC) » Vytvorte tabulku podplrnych bodu

Parametry Vysvétleni

Pocet kompenzacnich bodi Poc¢et pomocnych bod( na mechanické ose stroje
B Rozsah nastaveni: 2 ... 200
B Standardni hodnota: 2

Interval kompenzacnich bodl Rozte¢ pomocnych bod( na mechanické ose stroje
= Standardni hodnota: 100,00000

Vychozi bod Startovni bod urcuje od které polohy bude aplikovana korekce na
ose
m  Standardni hodnota: 0.00000

Vytvor Vytvofi podle zadani novou tabulku pomocnych bodu.
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Pfizplsobeni stavajici tabulky pomocnych bodi

Po vytvoreni tabulky pomocnych bodl pro diléi linedrni kompenzaci chyb mizete v
pfipadé potfeby tuto tabulku upravit.

Nastaveni > Osy » <Achsname> » Kompenzace chyb »

Kompenzace chyby linearni segmentace (SLEC)

>

\'4

A\
VVYyVvVYy

Kompenzace deaktivujte pomoci posuvného prepinace ON/
OFF

Tuknéte na Tabulka kompenzaénich bodt

V tabulce pomocnych bod( se zobrazi pozice pomocnych
bodt (P) a hodnoty korekce (D) danych segment( dréhy

Pfizplsobeni hodnoty kompenzace (D) pomocnych bodd
Zadani potvrdte s RET

K prechodu na predchozi zobrazeni tuknéte na Zpét
Kompenzace aktivujte posuvnym prepinacem ON/OFF
Upravena korekce chyb pro osu se pouzije

Dalsi informace: "Konfigurace Usekové linearni korekce chyby (SLEC)", Stranka 94
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4.7.6

Konfigurovani Osy vretena

Podle konfigurace pfipojeného obrabéciho stroje musite pred provozem
konfigurovat vstupy a vystupy a dalSi parametry osy vietena. Pokud vas obrabéci
stroj pouziva Pfrevod vietena , m(Zete také konfigurovat odpovidajici pfevodové
stupné.

Osu vretena Ize spustit nebo zastavit ruéné nebo pres M funkce M3/M4.

Pokud neni k dispozici Zadna M funkce M3/M4 tak mdzete vieteno ovladat pouze
rucné. K tomu konfigurujte parametry digitalnich vstupU Start vietena a vreteno
stop.

Ovladani osy Analogovy Vstupy

vietena vystup Start vretena vreteno stop
Rucné pfifazeno pfifazeno pfifazeno

M funkce pfifazeno neni spojeno neni spojeno
M3/M4

NiZe uvedeny obrazek ukazuje proces konfigurace:

[ Vieteno ]

v

[ Volba typu osy ]

[
v v

4[ Vieteno prevodovky ] [ Vieteno ]

v

Vyberte nazev osy S

v

Nastaveni parametru

v

Konfigurovani vystupd

v

Konfigurovani vstupl

Vytvoreni prfevodovych stupnl

Y
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Osa vietena S

Nastaveni » Osy » Osa vretena S

Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Uvedeni do provozu

Parametry

Vysvétleni

Nazev osy

Definice nazvu osy, ktery bude zobrazen v nahledu polohy
Nastaven:

mS

®  Standardni nastaveni: S

Typ osy

Definice typu osy
Nastaven:

= Neni definovano
= Vreteno

= Prevod vretena

Snimac

Konfigurace pfipojeného snimace
Dalsi informace: "Prehled typickych méridel", Stranka 86

Kompenzace chyb

Konfigurace linearni korekce chyb LEC nebo Usekova linearni
korekce chyb SLEC

Dalsi informace: "Provedeni korekce chyb", Stranka 92

Vystupy Konfigurace Vystupy pro vieteno
Dalsi informace: "Vystupy (S)", Stranka 99
Vstupy Konfigurace Vstupy pro vieteno

Dalsi informace: "Vstupy (S)", Strdnka 1071

Prevodové stupné

Konfigurace PFevodové stupné pro Prevod vietena
Dalsi informace: "Pfevodoveé stupné’, Stranka 104

Volba prevodového stupné
externim signalem

Volba Prevodové stupné pro Prevod vretena externim signa-
lem Aby bylo mozné Pfevodoveé stupné zmeénit, musi byt na pinu
X105.17/18/36 pfitomno 24 V DC

Nastaveni
= ON: Volba Pfevodové stupné se provede externim signalem

= OFF: Volba Pfevodové stupné se provede ru¢ne béhem
provozu

= \ychozi hodnota: OFF

Cas spusténi pro horni rozsah
otacek vretena

Nastaveni Cas spusténi z klidu do maximalnich otaéek Smax pro
horni rozsah otacek

®m Rozsah nastaveni: 50 ms ... 10000 ms
= Standardni hodnota: 500

Cas spusténi pro dolni rozsah
otacek vretena

Nastaveni Cas spusténi z klidu do maximalnich ota&ek Smax pro
spodni rozsah otacek

= Rozsah nastaveni: 50 ms ... 10000 ms
= Standardni hodnota: 500

Bod obratu charakteristiky pro
casy spusténi

Definice hranice mezi hornim a dolnim rozsahem otacek vretena.
Hodnota doby plného chodu musi byt pfizpisobena k Smax

® Rozsah nastaveni: 0 1/min ... 2000 1/min
= Standardni hodnota: 1500
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Parametry Vysvétleni

Minimalni otacky vretena Nastaveni minimalnich otacek vietena
®m Rozsah nastaveni: 0 1/min ... 500 1/min
®  Standardni hodnota: 50

Maximalni otacky vretena pro Nastaveni maximalnich otacek vfetena pro orientované zastaveni
orientované zastaveni vietena vietena

= Rozsah nastaveni: 0 1/min ... 500 1/min
= Standardni hodnota: 30

0 Abyste mohli funkci vyuzit, musite parametru Poloha
vretena priradit vstup.

Dalsi informace: "Vstupy (S)", Strdnka 1071

Maximalni otacky vretena pro Nastaveni maximalnich otacek vietena pro rfezani zavitu pfi fezani
rezani zavitl Z4vitu v otvoru

® Rozsah nastaveni: 100 1/min ... 2000 1/min

= Standardni hodnota: 1000

Doba nabéhu vietena

Hodnota Bod obratu charakteristiky pro casy spusténi rozdéluje otacky vietena
do dvou oblasti. Pro kazdou oblast mizete definovat samostatnou dobu nabéhu:

= Cas spusténi pro horni rozsah otacek vFetena: Doba, za kterou pohon zrychli z
klidového stavu na maximalni otacky Smax

= Cas spusténi pro dolni rozsah otacek viretena: Doba, za kterou pohon zrychli z
klidového stavu na maximalni otacky Smax
Vystupy (S)

Svij motor konfigurujte v nastaveni pro vystupy. V zavislosti na typu motoru musite
provést rliznd nastaven.

Nastaveni » Osy » S » Vystupy

Parametry Vysvétleni

Typ motoru = Bipolarni servomotor:-10V ... 10V
= Unipolarni servomotor:0V ... 10V
= Krokovy motor
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Typ motoru: Bipolarni servomotor
Nastaveni » Osy » S » Vystupy

Parametry Vysvétleni

Analogovy vystup Prifazeni analogovych vystupd podle osazeni pind
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Analogovy vystup je invertovan Je-li tato funkce aktivovana, je analogovy signal na vystupu inver-
tovany

= Standardni hodnota: Neni aktivovano

Smax Definice Otacky vretene které se dosahnou pfi Umax
B Rozsah nastaveni: 1 1/min ... 10 000 1/min
m  Standardni hodnota: 2000
Umax Maximalni napéti, které se objevi na analogovém vystupu, aby se
dosahlo Smax
® Rozsah nastaveni: 1 000 mV ... 10 000 mV
B Standardni hodnota: 9 000
Pohon aktivni Pfifazeni digitalniho vystupu pro povoleni pohonl podle osazeni
pind
B Standardni hodnota: Neni spojeno

Typ motoru: Unipolarni servomotor
Nastaveni » Osy » S » Vystupy

Parametry Vysvétleni

Analogovy vystup Prifazeni analogovych vystupl podle osazeni pinl
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Analogovy vystup je invertovan Je-li tato funkce aktivovana, je analogovy signal na vystupu inver-
tovany

= Standardni hodnota: Neni aktivovano

Smax Definice Otacky vretene které se dosahnou pfi Umax
B Rozsah nastaveni: 1 1/min ... 10 000 1/min
® Standardni hodnota: 2000

Umax Maximalni napéti, které se objevi na analogovém vystupu, aby se
dosahlo Smax

®m Rozsah nastaveni: 1 000 mV ... 10 000 mV
®  Standardni hodnota: 9 000

Povolit otaceni po sméru Prifazeni digitalniho vystupu pro povoleni chodu doprava
hodinovych rucicek Vstup musf byt pfi vybéru typu motoru Unipolarni servomotor
konfigurovan
® Standardni hodnota: Neni spojeno
Povolit otaceni proti sméru Prirazeni digitalniho vystupu pro povoleni chodu doprava
hodinovych rucicek Vstup musi byt pfi vybéru typu motoru Unipolarni servomotor
konfigurovan
B Standardni hodnota: Neni spojeno
Pohon aktivni Prifazeni digitalniho vystupu pro povoleni pohont podle osazeni
pind

B Standardni hodnota: Neni spojeno
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Parametry

Vysvétleni

Vystup pro krokovy motor

Pfifazeni vystupu krokového motoru podle osazeni pinl
B Standardni hodnota: Neni spojeno

Minimalni krokova frekvence

Definovani minimalni krokové frekvence pfipojeného krokovaciho
motoru

® Rozsah nastaveni: 0 kHz ... 1000 kHz
= Standardni hodnota: 0,000

Maximalni krokova frekvence

Definovani maximalni krokové frekvence pripojeného krokovaciho
motoru

®m Rozsah nastaveni: 0 kHz ... 1000 kHz
®  Standardni hodnota: 20,000

Smérovy signal je invertovan

Aktivace funkce, chcete-li zménit smér otaceni pfipojeného kroko-
vého motoru

= Standardni hodnota: Neni aktivovano

Smax

Definice Otacky vretene které se dosahnou pfi Umax
® Rozsah nastaveni: 1 1/min ... 10 000 1/min
®  Standardni hodnota: 2000

Pohon aktivni

Vstupy (S)
Nastaveni » Osy » S » Vstupy

Pfifazeni digitalniho vystupu pro povoleni pohonl podle osazeni
pind
B Standardni hodnota: Neni spojeno

Parametry

Vysvétleni

Prikazy pohybu z digitalniho
vstupu

Konfigurace pohybovych pfikaz( pro digitalni vstup vfetena; napf.
Jog-tladitek (krokovaci tlacitka) pro spusténi a zastaveni vietena

Digitalni aktivni vstupy

Konfigurace digitalnich vstupl pro uvolnéni vietena

Zobrazeni otacek vretena pres
analogovy vstup

Konfigurace indikace skutecné rychlosti; Prifazeni vstupu, pokud
maji byt zobrazeny skutecné otacky; Uvedeni otacek pfi vstupnim
napéetim 5V

Pohybové prikazy z digitalniho vstupu (S)
Nastaveni > Osy P S » Vstupy P> Prikazy pohybu z digitalniho vstupu

Parametry

Vysvétleni

Povolit digitalni prikazy pohybu

Pouziti digitalnich pfikaz( pohybu
= Nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: OFF

Start vretena

Prifazeni digitdlniho vstupu pro start vietena podle osazeni pin(
B Standardni nastaveni: Neni spojeno

vreteno stop

Pfifazeni digitainiho vstupu pro stop vietena podle osazeni pinl
B Standardni hodnota: Neni spojeno
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Digitalni povolované vstupy (S)

Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Uvedeni do provozu

Nastaveni » Osy » S B Vstupy P Digitalni aktivni vstupy

Parametry

Vysvétleni

Vreteno je pripraveno

Prifazeni digitalniho vstupu; ukazuje, Ze vieteno je v poradku
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Vreteno je preruseno

Prifazeni digitalniho vstupu; odpoji v aktivnim stavu konfigurovany
analogovy vystup vietene okamzité od proudu. Pohyb vietena je
zastaven bez rampy, pfipadné automaticky jedouci osy se zastavi
a je zabranéno aktivaci vietena.

o Za okamzité zastaveni vietena je odpovédny vyrobce
stroje.

m  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Ochranné zarizeni vretene

Prifazeni digitalniho vstupu; indikuje, zda je stavajici ochranné
zarizeni vietena otevfené nebo zavrené. Tento signal ovlivhiuje
chybova hlaseni a chod programu.

0 Za okamzité zastaveni vietena pfi oteviené ochrané
vietena je odpovédny vyrobce stroje.

®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Koncova poloha objimky vretena
+

Prifazeni digitalniho vstupu hornimu koncovému vypinaci pinole.
Vstup se pouziva k obraceni vietena pfi fezani zavitu
®  Standardni hodnota: Neni spojeno

Koncova poloha objimky vretena

Prifazeni digitalniho vstupu spodnimu koncovému vypinaci pinole.
Vstup se pouziva k obraceni vietena pfi Fezani zavitu
B Standardni nastaveni: Neni spojeno

Poloha vretena

Prifazeni digitalniho vstupu; signal vypne vieteno pfi otackach
nastavenych v Maximalni otacky vretena pro orientované
zastaveni vretena pfi zastaveni v pozadované poloze

B Standardni nastaveni: Neni spojeno

Aktivovat vieteno CCW

Prifazeni digitalniho vstupu pro smér otaceni vietena vievo podle
osazeni pind

®  Standardni hodnota: Neni spojeno

0 Externi vstupni signal ma prednost pred nastavenym
smérem otaceni v Nabidka OEM nebo v menu
Programovani

0 Externi signal se vyhodnoti pouze tehdy, kdyz je na
digitalnim vstupu pro Start vretena konstantné High-
Pegel (vysoka Uroven).
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Indikace otacek pres analogovy vstup (S)
Nastaveni » Osy » S - Vstupy » Zobrazeni otacek vietena pres analogovy

vstup
Parametry Vysvétleni
Zobrazeni otacek vretena pres Aktivovani indikace otacek vietena v indikaci polohy
analogovy vstup = Nastaveni: ON nebo OFF

B Vychozi hodnota: OFF
Vstup pro zobrazeni otacek Pfifazeni analogového vstupu podle osazeni pind
vretena = Standardni hodnota: Neni spojeno
Otacky vretena pfi vstupnim Zadani otacek vietena pfi vstupnim napéti 5V
napéti 5 V = Standardni hodnota: 2000

6 Namérfené vstupni napéti se zapocéte s koeficientem
Otacky vretena pri vstupnim napéti 5 V. Vysledek
se zobrazi v indikaci polohy jako aktualni otacky.

Pridat Prevodové stupné
Nastaveni » Osy » S » Prevodové stupné » +

Parametry Vysvétleni

+ Pridani nového prevodového stupné se standardnim nazvem
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Prevodové stupné

Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Uvedeni do provozu

Nastaveni » Osy » S » Prevodové stupné

Parametry Vysvétleni
Jméno Zadani nazvu prfevodového stupné
B Standardné: Pfevod [n]
Smax Definice Otacky vretene, které se dosahnou pfi Umax

® Rozsah nastaveni: 1 1/min ... 10 000 1/min
= Standardni hodnota: 2000

Cas spusténi pro horni rozsah
otacek vretena

Nastaveni pozadovaného Cas spusténi a7z do dosaZeni Smax
® Rozsah nastaveni: 50 ms ... 10000 ms
®  Standardni hodnota: 500

Cas spusténi pro dolni rozsah
otacek vretena

Nastaveni pozadovaného Cas spusténi aZ do dosazeni Smax
® Rozsah nastaveni: 50 ms ... 10000 ms
® Standardni hodnota: 500

Bod obratu charakteristiky pro
Casy spusténi

Nastaveni otacek vietena, které znaci prechod z horni do spodni
oblasti otacek vretena

®m Rozsah nastaveni: 0 1/min ... 2000 1/min
m  Standardni hodnota: 1500

Minimalni otacky vretena

Nastaveni minimalnich otacek vfietena
® Rozsah nastaveni: 0 1/min ... 10 000 1/min
= Standardni hodnota: 50

Odstranit

Spinaci funkce

Odstranéni vybraného prevodového stupné

Nastaveni > Osy » Obecna nastaveni » Spinaci funkce

o Spinaci funkce se nesméji pouzivat jako soucast bezpecnostni funkce.

Parametry Vysvétleni

Vstupy Prifazeni digitélniho vstupu dané spinaci funkci podle osazeni pin(
Dalsi informace: "Vstupy (Spinaci funkce)", Stranka 105

Vystupy Prifazeni digitalniho vystupu dané spinaci funkci podle osazeni

pind
Dalsi informace: "Vystupy (Spinaci funkce)", Stranka 105
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Vstupy (Spinaci funkce)

o Spinaci funkce se nesméji pouzivat jako soucast bezpe€nostni funkce.

Nastaveni » Osy » Obecna nastaveni » Spinaci funkce » Vstupy

Parametry Vysvétleni

Ridici napéti zap Prifazeni digitalniho vstupu k dotazu na vnéjsi fidici napéti (napr.
pro fizeny stroj)
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Nouzové zastaveni je aktivni Prifazeni digitalniho vstupu k dotazu, zda byl aktivovan externé
pfipojeny spina¢ nouzového vypnuti
® Standardni nastaveni: Neni spojeno

Vystupy (Spinaci funkce)

o Spinaci funkce se nesméji pouzivat jako soucast bezpecnostni funkce.

Nastaveni > Osy » Obecna nastaveni P Spinaci funkce » Vystupy

Parametry Vysvétleni

Chlazeni Prifazeni digitalniho vystupu pro aktivovani nebo deaktivovani
privodu chladiva obrabéciho stroje

®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Spinaci funkce definovana Pridéleni reléového vystupu, ktery se zapne nékolik sekund po
uzivatelem vypnuti zafizen.
Priklad: Tento obvod mUZe propojit zapinani a vypinani pfistroje se
zapinanim a vypinanim ovladaného obrabéciho stroje
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno
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4.7.8 Propojenios

Kdyz osy spolu propojite, pocita pfistroj polohy obou os podle zvoleného typu
pocitani. V indikaci polohy je zobrazena pouze hlavni osa s vypoc¢tenou polohou.

Nastaveni » Osy » <NazevOsy>

Parametry Vysvétleni
Typ osy Definice typu osy
Nastaven:

B Sprazena osa : Osa jejiz poloha bude zapocitana s hlavni osou

0 Propojené osy se neobjevuji v indikaci polohy.
Indikace polohy ukazuje pouze hlavni osu se
zapoctenou polohou obou os.

0 V pfipadé sprazenych os zafizeni automaticky
pfizplsobi ndzev osy. Nazev propojenych os se
sklada z nazvu hlavni osy a zvoleného zplsobu
zapocitavani, napr. +X.

Sprazena hlavni osa Volba hlavni osy, s niz se osa propoji.
Standardni hodnota: Zadny

Vypocet s hlavni osou ZpUsob zapocitavani poloh hlavni a propojené osy
Nastaven:

® +: Polohy se sectou (hlavni osa + propojend 0sa)
® - Polohy se odectou (hlavni osa - propojend osa)
B Standardni nastaveni: +
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4.7.9 Referencni znacky
Nastaveni » Osy » Obecna nastaveni » Referencni znacky

Parametry Vysvétleni

Hledani referencénich znacek po  Nastaveni referencnich znacek po spusténi pristroje.
spusténi jednotky Nastaveni:
= ON: Hledani referencnich znacek musi byt provedeno po startu

m OFF: Po startu pfistroj neni vyZzadovano hledani referen¢nich
znacek

®  Standardni nastaveni: ON

Vsichni uzivatelé mohou Stanoveni, zda mdze byt hledani referenéni znacky pferuseno
stornovat hledani referencni vSemi uzivateli.
znacky Nastaveni
= ON: Kazdy typ uzivatele maze pferusit hledani referencnich
znacek

®  OFF: Pouze typ uzivatele OEM nebo Setup mUZe prerusit
hledani referen¢nich znacek

B Vychozi hodnota: OFF

Hledani referencni znacky Start spusti hledani referen¢ni znacky a otevre pracovni oblast
Stav hledani referencnich Indikace, zda bylo hledani referencnich znacek Uspésné
znacek Indikace:

= Uspésné

= NeUspésné
Stop hledani referencnich Indikace, zda bylo hledani referencnich znacek preruseno
znacek Indikace:

= Ano

" Ne
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Zapnuti hledani referenc¢nich znacek

Pomoci referenénich znadek mize pfistroj nastavit referenci strojniho stolu v{ci
stroji. Pri zapnutém hledani referen¢nich znacek se po startu pfistroje zobrazi
Prlvodce, ktery vyzve k pojezdu os pro hledani referen¢nich znacek.

Predpoklad: Zamontovana méfidla maji referenéni znacky, které jsou konfigurovany
v 0sovych parametrech.

o U snimacd s rozhranim EnDat hledani referenénich znacek odpada
protoze osy maji reference nastavené automaticky.

V zavislosti na konfiguraci Ize automatické hledani referencnich znacek
po startu pristroje také prerusit.

Dalsi informace: "Referenéni znacky (Snimac)", Stranka 91

» Tuknéte na Osy

> Otevrete postupné:
B Obecna nastaveni
= Referencni znacky

> Hledani referenénich znacek po spusténi jednotky
aktivujte posuvnym prepinacem ON/OFF

> Referenéni znacky se musi pfejizdét po kazdém startu pfistroje

> Veskeré funkce pfistroje jsou pfistupné az po vyhledani
referenéni znacky.

> Po Uspésném hledani referencnich znacek symbol reference
neblika
Dalsi informace: "Ovladaci prvky indikace polohy", Stranka 37

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni

Konfigurovani M-funkci

o Nasledujici informace jsou platné pouze v omezeném rozsahu pro
piistroje s indexem 1089178_xx.

Pro obrabéni mizete také pouzit M-funkce (strojni funkce), v zavislosti na
konfiguraci stroje. S M-funkcemi mUzete ovlivnit nasledujici faktory:

= funkce obrabéciho stroje, jako zapnuti a vypnuti otaceni vietena a chladici
kapaliny

® drahové chovani nastroje

= pribéh programu

MUzZete pouzivat vsechny M-funkce jako typ bloku v programovani a pfi provadéni

programu.

Dalsi informace: "Strojni funkce", Stranka 234

Pro vyvolani M-funkce v pribéhu programu muiZete pfipadné zobrazit grafiku.

Dalsi informace: "Konfigurace M-funkce", Stranka 117

V pfistroji se rozliSuje mezi standardnimi M-funkcemi a M-funkcemi specifickymi pro
jednotlivé vyrobce.
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4.8.1

4.8.2

4.9

4.9.1

Standardni M-funkce

Pfistroj podporuje nasledujici standardni M-funkce (podle normy DIN 66025/I1SO
6983):

Kod Popis

M2 Program STOP, vieteno STOP, chladici médium VYP
M3 Otaceni vretene ve sméru hodinovych rucicek

M4 Otaceni vretene proti sméru hodinovych rucicek
M5 Vreteno STOP

M8 Chladici médium ZAP

M9 Chladici médium VYP

M30 Program STOP, vieteno STOP, chladici médium VYP

Tyto M-funkce jsou sice strojové nezavislé, ale nékteré M-funkce zavisi na
konfiguraci obrébéciho stroje (napf. funkce vietena).

M-funkce vyrobce

o M-funkce vyrobct M100 az M120 jsou k dispozici pouze v pfipadé, Zze
propojeny vystup byl nakonfigurovan pfedem.

Zarizeni také podporuje M-funkce jednotlivych vyrobcl s nasledujicimi viastnostmi:
= Ciselny rozsah je definovatelny od M100 do M120
m  Funkce je zavisla na vyrobci stroje
B Pouziti v tlacitku na listé OEM
Dalsi informace: "Konfigurovat Nabidka OEM", Stranka 110

OEM oblast

V OEM oblast ma technik uvadéjici pfistroj do provozu moznost provést specificka
nastavent:

® Dokumentace: OEM-dokumentace, napf. pridat servisni pokyny

® Spoustéci obrazovka: Definovat Uvodni obrazovku s vlastnim firemnim logem
= Nabidka OEM: Konfigurovat OEM-listu se specifickymi funkcemi

® Nastaveni: Zvolit aplikaci a pfizplsobit prvky zobrazeni

m  Snimky obrazovky: Konfigurovat pfistroj pro snimky obrazovky s programem
ScreenshotClient

Pridat dokumentaci
Dokumentaci pfistroje mUzete ulozit do pfistroje a prohlizet ji pfimo v pfistroji.

o Jako dokumentaci m(zZete pfidat pouze dokumenty formatu * pdf.
Dokumenty s jinym formatem souboru pfistroj nebude zobrazovat.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Dokumentace

Parametry Vysvétleni

Vyberte dokumentaci Vybér souboru (typ souboru: PDF). Soubor se po zvoleni automa-
ticky zkopiruje do pfislusné slozky pfistroje
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4.9.2 Pridat startovni obrazovku

PFi zapnuti pfistroje se m(Ze zobrazit OEM-specificka startovni obrazovka, napf.
s nazvem nebo logem firmy. K tomu musite do pfistroje ulozit obrazovy soubor s
nasledujicimi vlastnostmi:

® Typ souboru: PNG nebo JPG

® RozliSeni: 96 ppi

® Format obrazku: 16:10 (pro jiné formaty se proporcionalné zmeéni méfitko)
® Velikost obrazu: max. 1280 x 800 px

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Spoustéci obrazovka

Parametry Vysvétleni

Vyberte spoustéci obrazovku Volba obrazového souboruy, ktery se ma zobrazovat jako uvodni
obrazovka (typ souboru: PNG nebo JPG)

Dalsi informace: "Pridat startovni obrazovku", Stranka 110

Smazat spoustéci obrazovku Smazat smaze startovni obrazovku definovanou uzivatelem a
obnovi standardni nahled

o Kdyz ulozite uzivatelské soubory, tak se ulozi také OEM-specificka Uvodni
obrazovka a mdze se obnovit.

Dalsi informace: "Zalohovat uZivatelské soubory", Stranka 122

4.9.3 Konfigurovat Nabidka OEM
MUzete konfigurovat vzhled a polozky nabidky OEM-listy.

0 Kdyz konfigurujete vice polozek menu, nez se mUze zobrazit v Nabidka
OEM, mizete Nabidka OEM posouvat vertikalné.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nabidka OEM

Parametry Vysvétleni
Zobrazit nabidku Zobrazeni Nabidka OEM
Nastaveni:
= ON: Nabidka OEM se zobrazi na plose pfislusnych provoznich
rezimd

= OFF: Nabidka OEM se nezobrazi
Standardni hodnota: OFF

PoloZky nabidky Konfigurace PoloZzky nabidky v Nabidka OEM
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Pridani polozek na panel

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » PoloZky nabidky » +

Parametry

Vysvétleni

Popis

Popis polozky listy v Nabidka OEM

Typ

Popis nové polozky listy v Nabidka OEM
Nastaven:

Prazdny

Logo

Otacky vretene

M funkce

Specialni funkce

Dokument

Standardni nastaveni: Prazdny

Parametry

Dostupné parametry zavisi na typu vybrané polozky listy:

® Logo

Otacky vretene
M funkce
Specialni funkce
Dokument

Odstranit polozku nabidky

Konfigurovat OEM-logo

Odstranéni polozky listy z Nabidka OEM

V OEM-listé mUzete zobrazit specifické firemni logo (OEM). Pripadné mUzete
klepnutim na OEM-logo otevrit soubor PDF s OEM-dokumentaci.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » PoloZky nabidky » Logo

Parametry Vysvétleni

Popis Popis polozky listy v Nabidka OEM

Typ Logo

Zvolit logo Vyberte pozadovany obrazek pro zobrazeni

Odkaz na dokumentaci

Logo pourzijte k vyvolani propojené dokumentace
Nastaven:

= Zadny

= Navod k obsluze

® Servisni informace OEM

Standardni nastaveni: Zadny

Nacist obrazovy soubor

Kopirovani zvoleného obrazového souboru do ulozisté /Oem/

Images
= Typ souboru: PNG, JPG, PPM, BMP nebo SVG
® Velikost obrazu: max. 140 x 70 px

Odstranit polozku nabidky

Odstranéni polozky listy z Nabidka OEM
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Konfigurace cilovych hodnot pro otacky vretena
V OEM-listé mlZete definovat polozky menu, které oviadaji otacky vietena v

zavislosti na konfiguraci stroje.

o Nakonfigurované otacky vietena mulzete podrzenim policka Otacky
vretene prepsat hodnotou aktualné nastavenych otacek vietena.
Dalsi informace: "Vyvolani funkci Nabidka OEM", Stranka 44

Nastaveni P Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » Polozky nabidky »

Otacky vretene

Parametry Vysvétleni

Popis Popis polozky listy v Nabidka OEM
Typ Otacky vretene

Vreteno S

Otacky vretene

Nastaveni otacek vrietena
®  Rozsah nastaveni: Zavisi na konfiguraci osy vietena S
= Standardni hodnota: O

Odstranit polozku nabidky

Odstranéni polozky listy z Nabidka OEM
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o Nésledujici informace jsou platné pouze v omezeném rozsahu pro
pfistroje s indexem 1089178_xx.

V OEM-listé mUZete definovat polozky menu, které fidi pouzivani M-funkci v

zavislosti na konfiguraci stroje.

o M-funkce vyrobcl M100 az M120 jsou k dispozici pouze v pfipadé, ze
propojeny vystup byl nakonfigurovan predem.

Nastaveni P Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » PoloZzky nabidky »

M funkce

Parametry Vysvétleni

Popis Popis polozky listy v Nabidka OEM
Typ M funkce

Cislo M funkce

Volba pozadované M-funkce

Rozsahy nastaveni

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: prepind stiskem mezi stavy)

= 100.P ... 120.P (PULSE: Délku Ize nastavit pfes Doba pulzu)
B Standardni hodnota: Prazdno

Doba pulzu Zvolte délku (high-) aktivniho impulzu
Rozsah nastaveni
B 8ms.. 1500 ms
®  Standardni hodnota: 500 ms
Restart Novy start trvani impulzu

= Nastaveni: ON nebo OFF
® Vychozi hodnota: OFF

Zvolte obraz pro aktivni funkci

Vyberte pozadovany obréazek pro zobrazeni aktivni funkce

Zvolte obraz pro neaktivni
funkci

Vyberte pozadovany obrdzek pro zobrazeni neaktivni funkce

Nacist obrazovy soubor

Kopirovani zvoleného obrazového souboru do ulozisté /0em/
Images

® Typ souboru: PNG, JPG, PPM, BMP nebo SVG
m Velikost obrazu: max. 100 x 70 px

Odstranit polozku nabidky
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1089179 _xx.

o Nésledujici informace jsou platné pouze pro pfistroje s indexem

V OEM-listé mUZete definovat polozky menu, které ovlddaji specialni funkce

pfipojeného obrabéciho stroje.

stroje.

o Dostupné funkce zavisi na konfiguraci pfistroje a pfipojeného obrabéciho

Nastaveni P Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » PoloZzky nabidky »

Specialni funkce

Parametry

Vysvétleni

Popis

Popis polozky listy v Nabidka OEM

Typ

Specialni funkce

Funkce

Volba pozadované specialni funkce
Nastaven:

rezani zavitu

Smér otaceni vietena

Chlazeni

Chladivo béhem provozu vretena
Nulova osa nastroje

Standardni hodnota: rezani zavitu

Vreteno

Pouze pfi funkci Smér otaceni vretena:
S

Zvolte obraz pro smér otaceni
vietena po sméru hod. rucicek

Pouze pfi funkci Smér otaceni vretena:

Vyberte pozadovany snimek pro otaceni vietena ve sméru hodino-
vych rucicek

Zvolte obraz pro smér otaceni
vretena proti sméru hod.
rucicek

Pouze pfi funkci Smér otaceni vretena:

Vyberte pozadovany obraz pro otaceni vietena proti sméru
hodinovych rucicek

Zvolte obraz pro aktivni funkci

Vyberte pozadovany obrazek pro zobrazeni aktivni funkce

Zvolte obraz pro neaktivni
funkci

Vyberte pozadovany obrazek pro zobrazeni neaktivni funkce

Nacist obrazovy soubor

Kopirovani zvoleného obrazového souboru do ulozisté /Oem/
Images

. Typ souboru: PNG, JPG, PPM, BMP nebo SVG
m  Velikost obrazu: max. 100 x 70 px

Odstranit polozku nabidky

Odstranéni polozky listy z Nabidka OEM
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Konfigurovani dokumenti

V OEM-listé mUZete definovat polozky menu, které zobrazi dodate¢né dokumenty. K
tomu musite v pfistroji ulozit odpovidajici soubor ve formatu PDF.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nabidka OEM » Polozky nabidky »

Dokument

Parametry Vysvétleni

Popis Popis polozky listy v Nabidka OEM

Typ Dokument

Zvolit dokument Vyberte pozadovany dokument

Zvolit obraz pro displej Vyberte pozadovany obraz pro zobrazeni funkce

Nacist obrazovy soubor Kopirovani zvoleného obrazového souboru do ulozisté /0Oem/
Images

Odstranit poloZzku nabidky Odstranéni polozky listy z Nabidka OEM
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Prizplsobit zobrazeni

MUzZete pfizplsobit pfepsani indikace (Override) v nabidkach Ruéni rezim a MDI-
rezim. M(zete také definovat rozlozeni kldves na kldvesnici na obrazovce.
Definovani designu klavesnice

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni

Parametry Vysvétleni
Téma klavesnice Volba rozlozeni klavesnice
Nastavent:

m Standard: Potvrzeni zadani s (Return)
m TNC: Potvrzeni zadani s (Enter)
Vychozi nastaveni: Standard

Pfizplsobeni provadéni programu

Jako OEM miZete nakonfigurovat zplsob provadéni programu. MiZete napriklad
konfigurovat M-funkce.

Provadéni programu

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni » Béh programu

Parametry Vysvétleni

Automaticky postup po dosazeni  Automatické pfepinani b&hem zpracovani vzoru dér se provadi
horni koncové polohy objimky vzdy tehdy, kdyz je dosazen horni koncovy vypinac¢ pinole
vietena = Nastaveni: ON nebo OFF

= Standardni nastaveni: OFF

M funkce Konfigurace viz "Konfigurace M-funkce', Stranka 117
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Konfigurace M-funkce

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni » Béh programu » M funkce

Parametry

Vysvétleni

Cislo M funkce

Zadani ¢isla nové M-funkce

® Rozsah nastaveni: M2.0 ... M120.0 (0: vystup pfifazeny M-
funkci se vypne)

® Rozsah nastaveni: M2.1 ... M120. (1: vystup pfifazeny M-
funkci se zapne)

m Rozsah nastaveni: M2.2 ... M120.2 ( 2 :vystup pfifazeny M-
funkci vyda vysoce intenzivni impulz 8 ms)

Automaticky béh

Nastaveni, zda se budou jednotlivé M-funkce provadét béhem
chodu programu automaticky nebo zda se musi potvrdit prislusné
hlaseni.

= Nastaveni: ON nebo OFF

B Standardni nastaveni: OFF Provadéni se musi potvrdit

= ON Provadéni se nemusi potvrdit

Béhem chodu programu zvolte
obraz pro dialog

Vyberte pozadovany obraz pro znazornéni béhem provadéni
programu

Nacist obrazovy soubor

Kopirovani zvoleného obrazového souboru do ulozisté /Oem/
Images

. Typ souboru: PNG, JPG, PPM, BMP nebo SVG
m Velikost obrazu: max. 160 x 160 px

Odstranit zadani

4.9.6 Uprava chybovych hlaseni

Odstranéni polozky

Jako OEM, mUzZete definovat urcitd chybova hlaseni, kterd bud prepiSou standardni
chybova hlaseni nebo se vydaiji jako pridavna hlaseni pomoci definovanych
vstupnich signalld. K tomu miZete vytvorit textovou databazi, kterd obsahuje vase

chybova hlaseni.
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Vytvoreni Textova databaze
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Pristroj nabizi mozZnost importovani vlastni textové databanky. Pomoci parametru
Hlaseni miZete nechat zobrazovat riizna hlaseni.

Pro textovou databazi OEM-chybovych hlaseni vytvorte na pocitaci soubor typu
" xml" a vytvorte v ném polozky pro texty jednotlivych zprav.

XML-soubor musi mit kodovani UTF-8. Nasledujici obrazek ukazuje spravnou

strukturu XML-souboru:

X <?xml W on="1.0" encoding="UTF-8"2>

2 E(saurce b ="1 "

3 = <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

4 <text lang="de">Der Not-Ans ist aktiv.</text>

5 <text 1 ="gs">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>

& <text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>

7 <text 1 ="fr">Liapos;arrét diapossurgence est actif.</text>

8 <text 1 ="1t">L&apos ;arresto déspos;emergenza € attivo.</text>
9 <text 1 ="ez'">La parada de emergencia estd activa.</text>

10 <text lang="3ja">RBRAFIEFPIT1ITY . </texc>

11 <text 1 ="pl">Wytaczenie awaryine jest aktywne.</text>

12 <teéxt 1 ="pt">0 desligamento de emergéncia estid ativo.</text>
13 <text 1 ="ru">ARTHESH aBapMHHEN OCTAHOB.</TeXt>

14 <text 1 =nzn>RAFRE. </text>

15 <text lang="zh-tw">SERZILEYED, </texc>

ig <text lang="ko">HI&H EZX|DL BHE ZAULICH </texe>

17 CEEEE b ="tr">»Acil kapatma etkin.</text>

1B <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>

19 - </entry>
20 H <entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
21 <text lang="de">Es liegt keine Steunerspannung an.</text>
22 <text 1 ="gz">Neni pouZito Z&dné Fidici napéti.</text>
23 <text 1 ="en">No machine control wvoltage is being applied.</text>
24 <text 1 ="fr">Ancune tension de commande néapos;est appliguée.</text>
25 <text 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
26 <text 1 es">No estd aplicada la tensidn de control.</text>
27 <text lang="ja">HIBEEGEHISWTOEB . </text>
28 <TexXt 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>
29 <text 1 ="pt">Ndo existe tensdo de comando.</text>

30 <text 1 ="ru" F¥OopaslqAmnee HalpameHHMe OTCyTCTBYeT.</LexXtr
<text lanc="zh">FEEEMIHE, </text>

32 <text 1 =rzh-tw" ik B FEIE IR EE, </ cexe>

33 <text lang="ko">535d MO 0l ASLICH </cexc>

34 <text 1 ="tr">Fomanda gerilimi mevent dedil.</text>

<l <text lang="nl">Er is geen sprake van stunrspanning.</text>

& - </entry>

37 -</source>

Obrézek 27: Priklad —=XML-souboru pro textovou databazi

Tento XML-soubor poté importujte do pfistroje pomoci USB-flashdisku (format
FAT32) a uloZte ho napf. do slozky Internal/Oem.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni » Textova databaze

Parametry

Vysvétleni

Vybrat textovou databazi

Vybér textové databanky, uloZzené v pfistroji, s typem souboru
II,XmI”_

Dalsi informace: "Vytvoreni Textova databaze', Stranka 118

Zrusit vybér textové databaze

Vybér aktualné vybranych textovych databank.
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4.9.7
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Konfigurace chybovych hlaseni

OEM-specificka chybova hlaseni se mohou propojit jako pfidavna hlaseni se vstupy.
Chybova hlaseni se pak zobrazi po aktivaci vstupu. K tomu potfebujete chybova
hlaseni pfifadit pozadovanym vstupnim signaldm.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Nastaveni » Hlaseni

Parametry Vysvétleni
Jméno Popis hlaseni
ID textu nebo text Volba zobrazovaného hlaseni MUzete také zadat ID-textu a tim

zvolit text hlaseni z vasi textové databanky. Alternativné mizete
zadat prfimo novy text hlaseni.

6 Pokud zmeénite jazyk uzivatele pristroje, pouziji se
preklady textl hlaseni z databaze. Pfimo zadané texty
hlaSeni se zobrazuji bez prekladu.

Dalsi informace: "Vytvoreni Textova databaze", Stranka 118

Typ hlaseni Volba pozadovaného typu hlaseni
Nastaveni:

® Standard: HlaSeni se bude zobrazovat dokud bude vstup
aktivni

® Potvrzeni uzivatelem: HlaSeni se bude zobrazovat az do
potvrzeni a zruSeni uzivatelem

®  Standardni hodnota: Standard

Vstup Prifazeni digitélniho vstupu podle osazeni pind pro zobrazeni
hlaseni
®  Standardni nastaveni: Neni spojeno

Odstranit zadani Odstranéni zadaného hlaseni

Ulozeni a obnoveni OEM-nastaveni

VSechna nastaveni OEM-oblasti se mohou ulozit jako soubor, abyste je méli k
dispozici po resetovani na tovarni nastaveni nebo pro instalaci na vice pfistroj.

Nastaveni OEM-oblasti Ize ulozit jako ZIP-soubor na USB-flashdisk nebo na
pfipojenou sitovou jednotku.

Nastaveni » Servis » OEM oblast » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Zalohovani sloZek a soubort Zalohovani nastaveni OEM-oblasti do ZIP-souboru
specifickych pro OEM

Obnoveni sloZek a soubort Obnoveni nastaveni OEM-oblasti ze ZIP-souboru
specifickych pro OEM
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4.9.8 Konfigurace pristroje pro snimky obrazovky

ScreenshotClient

S PC-softwarem ScreenshotClient miZete zhotovit na pocitaci snimky aktivni
obrazovky pfistroje.

- 4
| ScreenshotClient =r=al x| 2
Connection 127.0.0.1 Dnscoa'me{::]
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language [ all de\ fr I ]
AN
Snapshot \
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

4

Obrazek 28: UZivatelské rozhrani ScreenshotClient

1 Stav pripojeni

2 Cesta k souboru a nazev souboru
3 Vybérjazyka

4 Hlaseni stavu

o Program ScreenshotClient je souc¢asti standardni instalace ND
7000 Demo.

@ Podrobny popis najdete v Pfiruéce pro uzivatele ND 7000 Demo.
> https://www.heidenhain.de/de_DE/software/

Volba kategorie

Volba modelové rfady

Volba jazyka

v vy

Dalsi informace: 'Demo-software k produktu", Stranka 8
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Aktivovat vzdaleny pristup pro snimek obrazovky

Abyste mohli ScreenshotClient pfipojit z pocitace k zafizeni, je tfeba v pfistroji povolit
Vzdaleny pristup ke snimkim obrazovky.

Nastaveni » Servis » OEM oblast

Parametry Vysvétleni

Vzdaleny pristup ke snimkdm Povolit sitové spojeni s programem ScreenshotClient, aby mohl

obrazovky ScreenshotClient provést z pocitace snimek obrazovky pfistroje
Nastaven:

B ON: Vzdaleny pfistup je mozny
B OFF: Vzdaleny pfistup neni mozny
= Vychozi hodnota: OFF

6 Pri ukonCovani ¢innosti pristroje se Vzdaleny pristup
ke snimkdm obrazovky automaticky deaktivuje.

4.10 Zalohovani dat

4.10.1 Zalohovani konfigurace

Nastaveni pfistroje se mohou ulozit jako soubor, abyste je méli k dispozici po
resetovani na tovarni nastaveni nebo pro instalaci na vice pfistrojd.

Nastaveni P Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Zalohovani konfigurace Zalohovani nastaveni pristroje

Provést Kompletni zalohovani
Pri kompletnim zalohovani konfigurace se zalohuji vSechna nastaveni pfistroje.

v

Tuknéte na Kompletni zalohovani

Popr. zastréte USB-flashdisk (s formatem FAT32) do USB-
rozhrani pfistroje

Zvolte adresar, kam se ma konfigurace zkopirovat.

Zadejte pozadovany nazev konfiguracnich dat, napr. "<yyyy-
mm-dd>_config"

> Zadanipotvrdte s RET

» Tuknéte na Ulozit jako

» Uspésné zalohovani konfigurace potvrdte s OK
> Konfiguraéni soubor byl zélohovan

v

\ 2 4

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubori

Prejdéte do seznamu mist ulozeni

Tuknéte na Bezpe¢né odpojit

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium Ize nyni vyjmout.
Vytahnéte USB-flashdisk

VvV VvyyvVvyy
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4.10.2 Zalohovat uzivatelské soubory

122

Uzivatelské soubory pfistroje se mohou ulozit jako soubor, abyste je méli k dispozici
po resetovani na tovarni nastaveni. V souvislosti se zalohovanim nastaveni tak maze
byt zalohovana kompletni konfigurace pfistroje.

o Jako uZivatelské soubory se zalohuji vSechny soubory vSech
uzivatelskych skupin, které jsou ulozeny v pfislusnych slozkach a mohou
byt obnoveny.

Soubory ve slozce System nelze obnovit.

Nastaveni B Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Zalohovat uzivatelské soubory Zalohovani uzivatelskych soubor( pfistroje

Provést zalohovani

Uzivatelské soubory Ize ulozit jako ZIP-soubor na USB-flashdisk nebo na pfipojenou
sitovou jednotku.

> Otevrete postupné:

B Zalohovat a obnovit konfiguraci

® Zalohovat uzivatelské soubory

Tuknéte na Ulozit jako ZIP

Popr. zastréte USB-flashdisk (FAT32-format) do USB-rozhrani
pristroje

Zvolte adresar, kam se ma ZIP-soubor zkopirovat

Zadejte pozadovany nazev ZIP-souboru, napf. "<rrrr-mm-
dd>_config"

» Zadanipotvrdte s RET

» Tuknéte na Ulozit jako

» Uspésné zalohovani uzivatelskych souborti potvrdte s OK
> Uzivatelske soubory se ulozi do zalohy

v Yy

A\ 4

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytahnéte USB-flashdisk

9 » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni

o > Tuknéte na Bezpec¢né odpojit
>
>
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5.1 Prehled
Tato kapitola obsahuje vSechny informace o sefizovani pristroje.

Prfi sefizovani konfiguruje sefizovac¢ (Setup) pristroj pro pouziti na obrabécim stroji v
prislusnych aplikacich. To zahrnuje napriklad sefizeni operator( a vytvoreni tabulky
vztaznych bod0 a tabulky nastroju.

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite precist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha", Stranka 17

0 Nasledujici postupy smi provadét pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu", Stranka 14

5.2 Prihlaseni pro sefizovani

5.2.1 Prihlaseni uzivatele
Pro sefizovani pristroje se musi pfihlasit uzivatel Setup.
Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
Pripadné pfihlaseného uzivatele odhlaste
Zvolte uzivatele Setup
Klepnéte do zadavaciho policka Heslo
Zadejte heslo "setup”

vV v vVvYwvyy

Pokud se heslo neshoduje se standardnim
nastavenim, musite ho zjistit u sefizovace (Setup)
nebo u vyrobce stroje (OEM).

Pokud jiZz neni heslo znamé, obratte se na mistni
servisni stfedisko fy HEIDENHAIN.

> Zadani potvrdte s RET

» Tuknéte na Prihlasit
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5.2.2  Hledani referencnich znacek po spusténi

0 Je-li zapnuté hledani referenénich znacek po zapnuti pfistroje, tak jsou
vSechny funkce pfistroje blokovany, dokud neni hledani referenénich
znacek uspésné dokonceno.

Dalsi informace: "Referenéni znacky (Snimac)", Stranka 91

o U snimacd s rozhranim EnDat hledani referen¢nich znacek odpada
protoze osy maji reference nastavené automaticky.

Kdyz je hledani referenénich znacek v pfistroji zapnuté, tak priivodce vyzve k
prejezdu referencnich znacek v osach.

> Po prihlaseni postupujte podle pokynd pravodce.

> Po Uspésném hledani referencnich znacek symbol reference neblika
Dalsi informace: "Ovladaci prvky indikace polohy", Stranka 37

Dalsi informace: "Zapnuti hledani referenénich znacek', Stranka 108

5.2.3 Nastaveni jazyka

Jazykem uzivatelského rozhrani ve stavu pfi expedici je anglictina. Uzivatelské
rozhrani mdzete nastavit na pozadovany jazyk.

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Q

Klepnéte na Uzivatel

Prihlaseny uzivatel se oznadi zaskrtnutim.

Vyberte pfihlaseného uzivatele

Vybrany jazyk uZivatele se v rozeviracim seznamu Jazyk

zobrazi s odpovidajici vlajeckou

> Vrozeviracim seznamu Jazyk vyberte vlajecku pozadovaného
jazyka.

> UZivatelské rozhrani se zobrazi ve zvoleném jazyku.

VvV vV Vv

5.24 Zmeéna hesla

Aby se zabranilo zneuziti konfigurace, musite zménit heslo.
Heslo je divérné a nesmi byt pfedavano dale.

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni.

Q

Tuknéte na Uzivatel

Prihlaseny uzivatel se oznaci zaskrtnutim.
Vyberte prihlaSeného uzivatele

Tuknéte na Heslo

Zadejte aktualni heslo

Zadani potvrdte s RET

Zadejte nové heslo a zopakujte je

Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na OK

Hlaseni uzavrete s OK

Nové heslo je k dispozici pfi nasledujicim prihlaseni

V VvV vV vV vV vV vy vV VY
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5.3 Jednotlivé kroky k sefizeni

o Nasledujici jednotlivé kroky pro sefizeni nasleduji za sebou.
» Chcete-li pfistroj spravneé sefidit, provedte kroky v uvedeném poradi

Predpoklad: Jste prihlaSen jako uzivatel typu Setup(viz "Prihlaseni pro sefizovani",
Stranka 124).

Zakladni nastaveni

Nastaveni Datumu a Casu

Nastaveni mérnych jednotek

Vytvoreni a konfigurace uzivatele

Pridat Navod k obsluze

Konfigurace sité

Konfigurovat sitovou jednotku

Konfigurace ovladani mysi, klavesnici nebo pres dotykovou obrazovku

Priprava obrabéni

= Vytvoreni tabulky nastrojl
® Vytvoreni tabulky vztaznych bod(

Zalohovat data

m  Zalohovani konfigurace
m Zalohovat uzivatelské soubory

UPOZORNENI

Ztrata nebo poskozeni konfiguracnich dat!

Kdyz je pfistroj odpojen od zdroje napajeni béhem zapnuti, tak se mohou
konfiguracni data ztratit nebo poskodit.

» Provedte zalohu konfiguracnich dat a uloZte je pro obnoveni

5.3.1 Zakladni nastaveni

o Mozna jiz proved! technik uvadéjici pfistroj do provozu (OEM) néktera
zakladni nastaven.
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Nastaveni Datumu a ¢asu

Nastaveni » Obecné » Datum a cas

Parametry

Vysvétleni

Datum a cas

Aktualni datum a Cas pfistroje
® Nastaveni: rok, mésic, den, hodina, minuta
®  Standardni nastaveni: aktualni systémovy cas

Format data

Nastaveni mérnych jednotek

Format zobrazeni data

Nastaven:

= MM-DD-RRRR: mésic, den, rok

= DD-MM-RRRR: den, mésic, rok

= RRRR-MM-DD: rok, mésic, den

m  Standardni nastaveni: YYYY-MM-DD (napf. "2016-01-31")

MUzete nastavit rizné parametry pro jednotky, zaokrouhlovani a desetinna mista.

Nastaveni » Obecné » Jednotky

Parametry

Vysvétleni

Jednotka linearnich hodnot

Jednotka linearnich hodnot
= Nastaveni: Milimetry nebo Palce
®  Standardni nastaveni: Milimetry

Metoda zaokrouhlovani
linearnich hodnot

Metoda zaokrouhlovani linedrnich hodnot
Nastavent:

= Komerc¢ni: Desetinnd mista 1 az 4 budou zaokrouhlena dol(,
desetinna mista 5 az 9 budou zaokrouhlena nahoru

m Zaokrouhlit; Desetinna mista 1 az 9 budou zaokrouhlena dold

m  Zaokrouhlit nahoru: Desetinnd mista 1 az 9 budou
zaokrouhlena nahoru

= Zaokrouhlit: Desetinna mista budou ofiznuta bez zaokrouhleni

= Zaokrouhlit na 0 a 5: Desetinnd mista < 24 nebo =75 se
zaokrouhli na 0, desetinna mista = 25 nebo < 74 se zaokrouhli
na 5 (Svycarské "Rappenrundung")

m  Standardni nastaveni: Komercéni

Desetinna mista linearnich
hodnot

Pocet desetinnych mist linearnich hodnot
Rozsah nastaveni:

= Milimetry:0... 5

® Palce:0...7

Standardni hodnota:

= Milimetry: 4

= Palce: 6

Jednotka uhlovych hodnot

Jednotka uhlovych hodnot

Nastaveni:

= Radiant: Uhel v radidnech (rad)

= Desitkové stupné: Uhel ve stupnich (°) s desetinnymi misty

= Stupné-minuty-vtefiny: Uhel ve stupnich (°), minutéch [] a
vtefinach [']

®  Standardni nastaveni: Desitkové stupné
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Parametry

Vysvétleni

Metoda zaokrouhlovani uhlovych
hodnot

Metoda zaokrouhlovani desetinnych uhlovych hodnot
Nastavent:

Komercni: Desetinna mista 1 az 4 budou zaokrouhlena dol(,
desetinna mista 5 az 9 budou zaokrouhlena nahoru

Zaokrouhlit: Desetinnd mista 1 az 9 budou zaokrouhlena dol(

Zaokrouhlit nahoru: Desetinnd mista 1 az 9 budou
zaokrouhlena nahoru

Zaokrouhlit: Desetinna mista budou ofiznuta bez zaokrouhleni

Zaokrouhlit na 0 a 5: Desetinnd mista < 24 nebo =275 se
zaokrouhli na 0, desetinna mista = 25 nebo < 74 se zaokrouhli
na 5 (Svycarské "Rappenrundung”)

Standardni nastaveni: Komeréni

Desetinna mista uhlovych
hodnot

Pocet desetinnych mist Uhlovych hodnot
Rozsah nastavent:

Radiant:0... 7
Desitkové stupné: 0 ... 5
Stupné-minuty-vteriny: 0 ... 2

Standardni hodnota:

Radiant: 5
Desitkové stupné: 3
Stupné-minuty-vteriny: 0

Desetinna carka

Vytvoreni a konfigurace uzivatele

Oddélovac pro zobrazeni hodnot

Nastaveni: Bod nebo Desetinna carka
Standardni nastaveni: Bod

Ve stavu pfi dodani pfistroje jsou definovany nasledujici typy uzivatell s rlznymi

opravnénimi:
= OEM
= Setup
= Operator
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Vytvoreni uzivatele a hesla

MUZete zakladat nové uZivatele typu Operator. Pro ID-uzivatele a heslo jsou
povoleny vSechny znaky. Pfitom se rozlisuji mala a velka pismena.

Predpoklad: Je prihlasen uzivatel typu OEM nebo Setup.

o Nové uzivatele typu OEM nebo Setup nelze vytvorit.

Nastaveni » UzZivatel » +

Parametry

Vysvétleni

+

Pridani nového uZzivatele typu Operator
Nelze pridat dalsi uzivatele typu OEM a Setup.

ID uzivatele

ID uzivatele se zobrazi pro volbu uzivatele, napf. pfi pfihlaseni
uzivatele. ID uzivatele nelze dodate¢né zménit.

Jméno

Jméno uzivatele

Heslo

Zadat heslo pro pfihlaseni

Zopakujte heslo

Opakovat heslo pro potvrzeni

Zobrazit heslo

Konfigurace a mazani uzivatelQ

MUzZete zobrazit obsah policek s heslem jako prosty text a znovu
je skryt.

Nastaveni » UzZivatel » Jméno uzivatele

Parametry Vysvétleni

Jméno Prijmeni uzivatele

Jméno Jméno uzivatele

Oddéleni Oddéleni uzivatele

Skupina Udaj o tom, do které skupiny uZivatel patfi
Heslo Definované heslo Ize zménit

Jazyk Volba, které jazyky se maji uzivateli zobrazit

Automatické prihlaseni

Volba, zda se ma uZivatel pfihlasit automaticky bez zadani hesla.
Pred vypnutim pfistroje musi byt uzivatel pfihlasen.

o Pokud je aktivovano automatickeé prihlaseni jednoho
nebo vice uzivatel(, tak pfi zapnuti se posledni
pfihlaseny uzivatel automaticky pfihlasi k pfistroji.
Pritom neni tfeba zaddvat ID-uzivatele ani heslo.

Odstranit uzivatelsky ucet

Uzivatele mUzZe odebrat OEM-uzivatel nebo Setup-uzivatel.

o Uzivatele typu OEM a Setup nelze smazat.
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Pridat Navod k obsluze

Pristroj poskytuje moznost nacist pfislusny navod k obsluze v pozadovaném jazyku.
Navod k obsluze Ize do pfistroje zkopirovat z USB-flashdisku, ktery je soucasti
dodavky.

Nejnovéjsi verzi si mlzete stahnout v www.heidenhain.com v ¢asti se soubory ke
stazeni.

Nastaveni » Servis » Dokumentace

Parametry Vysvétleni

Pridat provozni pokyny Vlozeni Navodu k obsluze v pozadovaném jazyce
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Konfigurace sité

Nastaveni sité
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0 Chcete-li zjistit spravné nastaveni sité pro konfiguraci pristroje, obratte se
na vaseho spravce sité.

Nastaveni » Rozhrani » Sit’ » X116

Parametry Vysvétleni
Adresa MAC Jednoznacna hardwarova adresa sitového adaptéru
DHCP Dynamicky pfifazena sitova adresa pfistroje
= Nastaveni: ON nebo OFF
B Standardni nastaveni: ON
Adresa IPv4 Sitova adresa se ¢tyfmi bloky ¢&islic

Sitova adresa je pfi aktivnim DHCP pfifazena automaticky, nebo ji
|ze zadat ru¢né.

= Rozsah nastaveni: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

Maska podsité IPv4

Identifikace v ramci sité ctyfmi bloky ¢islic
Maska podsité je pfi aktivnim DHCP pfifazena automaticky, nebo ji
|ze zadat ru¢né.

®m Rozsah nastaveni: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

Standardni brana IPv4

Sitova adresa routeru, ktery spojuje sit.

o Sitova adresa se udéluje pfi povoleném DHCP
automaticky nebo se m(iZe zadat ru¢né.

®m Rozsah nastaveni: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

IPv6 SLAAC Sitova adresa s rozSifenym adresnim prostorem
Je nutng, pouze kdyz ji sit podporuje.
= Nastaveni: ON nebo OFF
® \ychozi hodnota: OFF

Adresa IPv6 Pri aktivnim IPv6 SLAAC je zadana automaticky

Délka predpony podsité IPvé

Predpona podsité v sitich IPv6

Standardni brana IPvé6

Sitova adresa routeru, ktery spojuje sit.

Preferovany DNS server

Primarni server pro konverzi IP-adresy

Alternativni DNS server

Volitelny server pro konverzi IP-adresy
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Konfigurovat sitovou jednotku
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Chcete-li nakonfigurovat sitovou jednotku, budete potfebovat nasledujici Udaje:

= Jméno

= |P adresa serveru nebo nazev hosta

= Sdilena slozka

® Uzivatelské jméno
® Heslo

= Kopirovat Sablonu

Dalsi informace: "Pripojeni sitové periferie”, Stranka 72

o Chcete-li zjistit spravné nastaveni sité pro konfiguraci pfistroje, obratte se
na vaseho spravce sité.

Nastaveni » Rozhrani P Sit'ova jednotka

Parametry

Vysvétleni

Jméno

Nézev adresare pro zobrazeni ve spravé soubor(
Standardni hodnota: Share (sdilet — nelze zménit)

IP adresa serveru nebo nazev
hosta

Nazev nebo sitova adresa serveru

Sdilena slozka

Nazev sdilené slozky

UZivatelské jméno

Jméno autorizovaného uZivatele

Heslo

Heslo autorizovaného uzivatele

Zobrazit heslo

Zobrazeni hesla v nekédovaném textu
= Nastaveni: ON nebo OFF
= Standardni nastaveni: OFF

Kopirovat sablonu

Konfigurace Autentizace pro Sifrovani hesla v siti
Nastaven:

Zadny

Ovéreni Kerberos V5

Ovéreni Kerberos V5 a oznaceni paketu
Hasovani hesla NTLM

HaSovani hesla NTLM s oznaenim
Hasovani hesla NTLMv2

HaSovani hesla NTLMv2 s oznacenim
Standardni hodnota: Zadny

Konfigurace MoZnosti montaze

Nastaven:

®  Standardni hodnota: nounix,noserverino

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Sefizovani

Konfigurace ovladani mysi, klavesnici nebo pres dotykovou obrazovku

Pfistroj Ize ovladat bud pomoci Touchscreenu nebo pfipojené mysi (USB). Kdyz je
pfistroj ve stavu po dodani, tak dotyk na Touchscreen vypne mys. Pripadné mUzete
urit, Ze pfistroj Ize ovladat bud jen mysSi nebo pouze pres Touchscreen.

Predpoklad: K pristroji je pfipojena USB-mys.
Dalsi informace: "Pripojeni zadavaciho pfistroje’, Stranka 72

Nastaveni » Obecné » Vstupni zarizeni

Parametry Vysvétleni
Nahrada vicedotykovych gest Predvolba, zda ma ovladani mysi nahradit dotykové ovladani na
mysi obrazovce (Multitouch)
Nastaven:
®  Auto (az do prvniho vicedotyku): Dotyk obrazovky deaktivuje
mys

B Zap (zadny vicedotyk): Ovladani je mozné pouze s mysi,
dotykova obrazovka je vypnuta

= Vyp (pouze vicedotyk): Ovladani je mozné pouze s dotykovou
obrazovkou, mys je vypnuta

®  Standardni nastaveni: Auto (aZ do prvniho vicedotyku)

RozloZeni USB klavesnice Je-li pfipojena USB-klavesnice:
B Volba jazyka kldvesnice
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Priprava obrabéni
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V zavislosti na zamysleném Ucelu m(Ze sefizovac ( Setup) pripravit pristroj
vytvorenim tabulek nastrojl a tabulek vztaznych bodU pro urcity obrabéci postup.

o Nasledujici ¢innosti mohou provadét také uzivatelé typu Operator.

Vytvoreni tabulky nastroju

Soufadnice se obvykle zadavaji tak, jak je obrobek okdtovan na vykresu.

Pfistroj mlZe vypocitat drahu stfedu nastroje pomoci takzvané korekce radiusu
nastroje. K tomu musite uvést Délka nastroje a Priamér pro kazdy nastroj.

Ve stavovém fadku mate pristup k tabulce nastrojd obsahujici tyto specifické
parametry pro kazdy pouzity nastroj. Pristroj uklada max. 99 nastrojd do tabulky

nastroju.

4

Nastroje

0 Flategehil D 12.000 [
1 Dill50 Bl 5000 [L
2 Dills D 6.100 [
3 Reamer 20H6 D 20.000 JEY
4 Dill198 D 19.800 [

zZ X

61.238 mm
49.580 mm
53.258 mm
78.000 mm
75.000 mm

Obrazek 29: Nastrojova tabulka a parametry

1 Typ nastroje

2 Primér nastroje

3 Délka nastroje

4 Zpracovani tabulky nastrojd

Nastrojové parametry

MUzete definovat ndsledujici parametry:

Popis

Parametry

Typ nastroje
Oznaceni, které jednoznacné
identifikuje nastroj

Pramér D
Prdmér dosedaci
plochy nastroje

Délka L

Délka nastroje ve
smeéru jeho osy
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Vytvareni nastrojt

>

4

\'4

vV v v vV yVy

vV vV VvyyVvy

a

X

v

Smazani nastrojl

&

\ 2 4

\ 2 4

V V. VvV VvV VY

Ve stavovém radku tuknéte na Nastroje
Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na Otevrit tabulku

Zobrazi se dialog Tabulka nastroju

Tuknéte na Vlozit

Zadejte do zadavaciho policka Typ nastroje pojmenovani
Zadani potvrdte s RET

Postupné fukejte do zaddvacich policek a zadavejte prislusné
hodnoty

Pfipadné zménte jednotky v menu vybéru

Zadané hodnoty se prepocitaji

Zadani potvrdte s RET

Definovany ndstroj se pfida do tabulky nastrojl

Abyste zablokovali nastroj proti néahodnym zménam a
smazani, fuknéte po zadani nastroje na Zablokovat (Sperren)

Symbol se zméni a zaznam je chranén

Tuknéte na Zavfit
Dialog Tabulka nastrojl se zavre

Ve stavovém radku tuknéte na Nastroje
Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na Otevfrit tabulku
Zobrazi se dialog Tabulka nastroja

Zaskrtnutim ctverecku v prislusné radce vyberete jeden nebo
vice nastrojl
Pozadi aktivovaného policka se zobrazi zelené.

Polozku nastroje Ize uzamknout proti nahodnym
zménam a odstranéni.

» Klepnéte po zaddni na Odblokovat (Entsperren)
> Symbol se zméni a zdznam je volné pfistupny

Klepnéte na Smazat

Zobrazi se hlaseni

Hlaseni uzavrete s OK

Vybrany nastroj se vymaze z tabulky nastroju.
Klepnéte na Zavrit

Dialog Tabulka nastrojl se zavie
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Vytvoreni tabulky vztaznych bodu

Ve stavovém fadku mate pristup k tabulce vztaznych bod(. Tabulka vztaznych bod(
obsahuje absolutni polohy referencnich bodl vzhledem k referenéni znacéce. Pristroj
uklada max. 99 vztaznych bod( do tabulky vztaznych bod.

Nulové body &
0 preset0 7] -41.910 ¥ 2.661 (& 112,733
1 preset 1 X -19.005 ¥ 23604 2 0.000

2 preset2 x 20005 [ 33604 2 0.000

& el

“ -

Obrdzek 30: Tabulka vztaznych bodd s absolutnimi polohami

1 Oznaceni
2 Souradnice
3 Zpracovat tabulku vztaznych bodd

Vytvorit vztazny bod
Tabulku vztaznych bodd muzete definovat pomoci nasledujicich metod:

Oznaceni Popis

Snimani Snimani obrobku s dotykovou sondou HEIDENHAINKT 130.
Pristroj prebere vztazné body automaticky do tabulky vztaznych
bodu

Naskrabnuti Snimani obrobku s nastrojem. Danou polohu nastroje musite

definovat ru¢né jako vztazny bod

Ciselné zadani  Numerické hodnoty vztaznych bod musite do tabulky vztaznych
bodl zadat ru¢né

o Definovani vztaznych bodl se provadi v zavislosti na aplikaci také
uzivatelem typu Operator.
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Funkce pro snimani vztaznych bodi
Pristroj podporuje definovani vztaznych bodd snimanim s Privodcem.
Pro snimani obrobku pfistroj nabizi nasledujici funkce:

Symbol Funkce Schéma
Snimani hrany obrobku
/ (1 snimacfi operace)

UrCeni stfedové osy
obrobku
(2 snimaci operace)

UrCeni stfedu kruhového YA
O tvaru (vrtani nebo valce)
(3 snimaci operace s
nastrojem, 4 snimaci

2 )
operace se sondou na \

hrany) 3

—

A
5

0 V kapitole Ruéni rezim najdete nékolik pfikladd, jak mizete snimat
vztazny bod.
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Snimani nebo naskrabnuti vztaznych bodu

/

v Vv

V hlavnim menu klepnéte na Ruéni rezim
Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro rucni provoz.
Ve stavovém fadku tuknéte na Pridavné funkce

V dialogovém okné pod Snimani sondou tuknéte na
pozadovanou funkci, napf. snimani hrany
V dialogu Vyberte nastroj zvolte upnuty nastroj:

» Kdyz se pouzije sonda na hrany HEIDENHAINKT 130:
aktivujte Pouziti dotykové sondy

> Kdyz se pouzije nastroj:
> Deaktivujte Pouziti dotykové sondy

» Do zadavaci policka Primér nastroje zadejte
pozadovanou hodnotu

nebo
> Zvolte pfislusny nastroj z tabulky nastrojd

V Prdvodci klepnéte na Potvrdit

Postupujte podle pokyn( Privodce

PFi postupu snimani dbejte na nasledujici:

» Jedte sondou proti hrané obrobku az se rozsviti Cervena
LEDka ve snimaci hrany

nebo

> Jedte nastrojem proti hrané obrobku az ho naskrabne

> Kazdy krok potvrdte v Privodci

» Po poslednim sejmuti odjedte dotykovou sondou nebo
nastrojem pryc

Po poslednim snimani se objevi dialog Zvolte nulovy bod

V zadavacim policku Zvoleny nulovy bod zvolte pozadovany
vztazny bod:

> Chcete-li prepsat existujici vztazny bod, vyberte polozku z
tabulky vztaznych bod(

> K vytvofeni nového vztazného bodu zadejte jeste
nepfifazené Gislo v tabulce vztaznych bod(

» Zadanipotvrdte s RET

Do zadavaci policka Nastavit polohové hodnoty zadejte
pozadovanou hodnotu:

> Pro prevzeti namérené hodnoty nechte zadavaci policko
prazdné

» Chcete-li definovat novou hodnotu, zadejte pozadovanou
hodnotu

> Zadani potvrdte s RET
V Prlivodci klepnéte na Potvrdit
Nova souradnice se pfevezme jako vztazny bod
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Ruéni vytvoreni vztaznych bodi
Kdyz tvofite vztazné body v tabulce vztaznych bodd ru¢né, tak plati nasledujicf:
m  Zadani do tabulky vztaznych bodU pfifadi aktudini pozici jednotlivych os nové

hodnoty pozice
B Smazani zadani s CE resetuje polohy jednotlivych os zpatky na nulovy bod stroje.

Tim se vztahuji nové hodnoty polohy vzdy k nulovému bodu stroje

&

X

>

vV v.v VvV VYV

vV Vv Yy

v

Ve stavovém radku tuknéte na Nulové body
Zobrazi se dialog Nulové body

Tuknéte na Zpracovani tabulky vztaznych boda
Zobrazi se dialog Nulovy bod stolu

Tuknéte na Vlozit

Zadejte do zadavaciho policka Popis pojmenovani

Tuknéte do zadavaciho policka jedné nebo vice pozadovanych
0s a zadejte odpovidajici polohy

Zadani potvrdte s RET
Definovany vztazny bod se pfida do tabulky vztaznych bod(

Abyste zablokovali zadani vztazného bodu proti ndhodnym
zménam a smazani, tuknéte za polozkou vztazného bodu na
Sperren (Zablokovat)

Symbol se zméni a zaznam je chranén

Tuknéte na Zavfit
Dialog Nulovy bod stolu se zavie

Smazat vztazné body

&

El El

o

X

vV v.vV

VvV V.V vV v

v

Ve stavové listé tuknéte na Nulové body
Zobrazi se dialog Nulové body

Tuknéte na Zpracovani tabulky vztaznych boda
Zobrazi se dialog Nulovy bod stolu

Polozky v tabulce vztaznych bodd mohou byt
zablokovany proti néahodnym upravam nebo smazani.
Chcete-li polozku upravit, bude ji pravdépodobné nutné
nejprve odemknout.

V pfipadé potreby klepnéte na Odemknout na konci fadku

Symbol se zméni a polozka je volné pfistupna

Klepnutim na CtverecCek v prislusné radce vyberete jeden nebo
vice vztaznych bodd

Pozadi aktivovaného policka se zobrazi zelené.

Klepnéte na Smazat

Zobrazi se hlaseni

Hlaseni uzavrete s OK

Zvoleny nebo zvolené vztazné body se smazou z tabulky
vztaznych bodU

Klepnéte na Zavrit
Dialog Nulovy bod stolu se zavie
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5.4 Zalohovani konfigurace

Nastaveni pfistroje se mohou ulozit jako soubor, abyste je méli k dispozici po
resetovani na tovarni nastaveni nebo pro instalaci na vice pfistroju.

Nastaveni » Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Zalohovani konfigurace Zalohovani nastaveni pfistroje

Provést Kompletni zalohovani
PFi kompletnim zalohovani konfigurace se zalohuji vSechna nastaveni pfistroje.

» Tuknéte na Kompletni zalohovani

> Popf. zastréte USB-flashdisk (s formatem FAT32) do USB-
rozhrani pfistroje

Zvolte adresar, kam se ma konfigurace zkopirovat.

Zadejte pozadovany nazev konfiguracnich dat, napr. "<yyyy-
mm-dd>_config"

» Zadanipotvrdte s RET

» Tuknéte na Ulozit jako

» Uspésné zalohovani konfigurace potvrdte s OK
> Konfigura¢ni soubor byl zalohovan

\ A 4

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytadhnéte USB-flashdisk

» Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni

o » Tuknéte na Bezpeéné odpojit
>
>
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5.5 Zalohovat uzivatelské soubory

Uzivatelské soubory pfistroje se mohou ulozit jako soubor, abyste je méli k dispozici
po resetovani na tovarni nastaveni. V souvislosti se zalohovanim nastaveni tak maze
byt zalohovana kompletni konfigurace pfistroje.

o Jako uZivatelské soubory se zalohuji vSechny soubory vSech
uzivatelskych skupin, které jsou ulozeny v pfislusnych slozkach a mohou
byt obnoveny.

Soubory ve slozce System nelze obnovit.

Nastaveni B Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Zalohovat uzivatelské soubory Zalohovani uzivatelskych soubor( pfistroje

Provést zalohovani

Uzivatelské soubory Ize ulozit jako ZIP-soubor na USB-flashdisk nebo na pfipojenou
sitovou jednotku.

> Otevrete postupné:

m Zalohovat a obnovit konfiguraci

m Zalohovat uzivatelské soubory

Tuknéte na Ulozit jako ZIP

Popf. zastrcte USB-flashdisk (FAT32-format) do USB-rozhrani
pristroje

Zvolte adresar, kam se ma ZIP-soubor zkopirovat

Zadejte pozadovany nazev ZIP-souboru, napf. "<rrrr-mm-
dd>_config"

> Zadanipotvrdte s RET

» Tuknéte na Ulozit jako

» Uspésné zalohovani uzivatelskych souborti potvrdte s OK
> Uzivatelske soubory se ulozi do zalohy

v Yy

A\ 4

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava souborti

Prejdéte do seznamu mist ulozeni

Tuknéte na Bezpe&né odpojit

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytahnéte USB-flashdisk

vVvVv vy vVvyy
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6.1

Prehled

Tato kapitola popisuje menu Sprava soubort a funkce v této nabidce.

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite pfedist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha", Stranka 17

Strucny popis

Menu Sprava soubori zobrazuje prehled soubor( ulozenych v paméti pristroje .
Pripadné pripojeny USB-flashdisk (FAT32-format) a dostupné sitové jednotky se
zobrazi v seznamu Ulozist. USB-flashdisk a sitové jednotky se zobrazuji s ndzvem
nebo s oznacenim jednotky.

Vyvolani

» Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubord
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani spravy soubord

Internal
Internal

MASSSTORAGE 4

@

Documents

Images

Programs

| D D

System

™ lser

Obrazek 31: Menu Sprava soubort

1 Seznam dostupnych pamétovych mist
2 Seznam slozek ve zvoleném pamétovém misté
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Typy soubori

V menu Spravy soubort mUZete pracovat s nasledujicimi typy soubor(:

Typ Pouziti Spravovat Zobrazit Otevrit Tisk

*] Programy v - - -
*.mcc Konfiguracni soubory v - - -
*.dro Soubory firmwaru v - - -
*.svg, *.ppm Obrazové soubory v - - -
*pg, *.png, Obrazové soubory v v - -
*bmp

*.csv Textové soubory v - - -
* txt, *.log, Textové soubory v v - -
* xml

* pdf Soubory PDF v v - v

Spravovat slozky a soubory

Struktura slozek

V nabidce Spravy soubori se soubory ukladaji na misto Internal do nasledujicich
slozek:

Slozka Pouziti

Documents Soubory dokument(

Images Soubory obrazkd

Oem Soubory pro konfigurace panelu OEM
(viditelné pouze pro uzivatele typu OEM)

System Zvukové soubory a systémové soubory

User Data uZivateld

Ovladaci prvek Funkce

Vytvoreni nové slozky
&l » Symbol slozky, ve které chcete vytvorit novou slozku,

pretahnéte doprava

> Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na Vytvorit novou slozku

» V dialogu tuknéte na zadavaci policko a novou slozku
pojmenujte

» Zadani potvrdte s RET

» Tuknéte na OK

> Vytvoli se nova slozka
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Ovladaci prvek

Funkce

Posunuti slozky

>

>

Symbol slozky, kterou chcete pfesunout, pretahnéte
doprava

Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na PFesunout do

>
>

V dialogovém okné vyberte slozku, do které chcete slozku
pfesunout

Tuknéte na Vybér
SlozZka se pfemisti

Kopirovani slozky

>

Symbol slozky, kterou chcete kopirovat, pretahnéte
doprava

Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na Kopirovat do
» V dialogovém okné vyberte slozku, do které chcete slozku

>
>

kopirovat
Tuknéte na Vybér
Slozka se zkopiruje

Prejmenovani slozky

>

Symbol slozky, kterou chcete pfejmenovat, pfetahnéte
doprava

Zobrazi se ovladaci prvky
Tuknéte na Pfejmenovani slozky

» V dialogu tuknéte na zadavaci policko a novou slozku

pojmenujte

Zadani potvrdte s RET
Tuknéte na OK

Slozka se pfejmenuje

Presunuti souboru

>

Symbol souboru, ktery chcete pfesunout, pretahnéte
doprava

Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na Pfesunout do
» V dialogovém okné vyberte slozku, do které chcete

soubor presunout
Tuknéte na Vybér
Soubor se premisti

6 Pokud presunete soubor do slozky, ve které je

jiz ulozen pod stejnym nazvem, bude soubor
prepsan.
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Ovladaci prvek Funkce
‘ Kopirovani souboru
» Symbol souboru, ktery chcete kopirovat, pfetahnéte
doprava

> Zobrazi se ovladaci prvky
» Tuknéte na

» V dialogovém okné vyberte slozku, do které chcete
soubor kopirovat

» Tuknéte na Vybér
> Soubor se zkopiruje

Prejmenovani souboru
Ej » Symbol souboruy, ktery chcete pfejmenovat, pfetahnéte

doprava

> Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na Pfejmenovat soubor

» V dialogu tuknéte na zadavaci poli¢ko a novy soubor
pojmenujte

» Zadani potvrdte s RET

» Tuknéte na OK

> Soubor se prejmenuje

Smazani slozky nebo souboru

Kdyz smazete slozku nebo soubor, bude slozka a soubor
nendvratné odstranéna. Vsechny podslozky a soubory
obsazené v odstranéné slozce budou také smazany.

» Symbol slozky nebo souboru, ktery chcete smazat,
pretahnéte doprava

Zobrazi se ovladaci prvky
Tuknéte na Smazat vybér
Tuknéte na Vymazat

Slozka nebo soubor se smaze

vV v vV
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6.4 Nahled souboru

Zobrazeni souboru

9 » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte k mistu uloZeni pozadovaného souboru
> Klepnéte na soubor
> Zobrazi se ndhled (pouze soubory PDF a obrazové soubory) a
informace o souboru
@
< Inter...ments OEMServiceHints.pdf
»
] D ND7KServiceHints.pg
O OEMServiceHims.%
{@} Nahled Tisk
Vytvofeno
ClJ 11/20/2019 15:17:18
Obrazek 32: Nabidka Sprava soubort s nahledem a informacemi o
souboru
» Tuknéte na Nahled
> Zobrazi se obsah souboru
X > Chcete-li ndhled zavfit, tuknéte na Zavrit
6.5 Export souborti

Soubory mizete exportovat na USB-flashdisk (FAT32-format) nebo na sitovou
jednotku. M{zZete soubory zkopirovat nebo pfesunout:

m Pri kopirovani souborl zlstanou duplicitni soubory v pfistroji
m Pokud pfesunete soubory, tak plvodni soubory jsou z pfistroje odstranény

» Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubord
>V misté ulozeni Internal prejdéte na soubor, ktery chcete
exportovat

> Odtahnéte symbol souboru doprava
> Zobrazi se ovladaci prvky

» Chcete-li kopirovat soubor, klepnéte na Kopirovat soubor
E > Chcete-li soubor pfesunout, tuknéte na PFesunout soubor
> V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, do kterého chcete

soubor exportovat
> Klepnéte na Vybér

> Soubor se bude exportovat na USB flashdisk nebo na sitovou
jednotku.
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Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

" » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubor(
(] o e
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni
- » Tuknéte na Bezpeéné odpojit
- > Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
> Vytahnéte USB-flashdisk
6.6 Import souborti

Soubory mizete importovat do pristroje z USB-flashdisku (FAT32-format) nebo ze

sftové jednotky. M(zZete soubory zkopirovat nebo presunout:

®  Pri kopirovani soubort zlistanou duplicitni soubory na USB-flashdisku nebo na
sitové jednotce

m Pokud presunete soubory, tak plvodni soubory jsou z USB-flashdisku nebo sitové
jednotky odstranény

® > Klepnéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
] » Na USB-flashdisku nebo sitové jednotce prejdéte na soubor,
ktery chcete importovat
» (Odtahnéte symbol souboru doprava
> Zobrazi se ovladaci prvky
> Chcete-li kopirovat soubor, klepnéte na Kopirovat soubor
E > Chcete-li soubor presunout, tuknéte na PFesunout soubor
> V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, kam chcete soubor
ulozit
> Klepnéte na Vybér
> Soubor se ulozi do pfistroje.

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytahnéte USB-flashdisk

11 » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
] > Prejdéte do seznamu mist ulozeni
- » Tuknéte na Bezpeéné odpojit

>

>
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Prehled

Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Nastaveni

Tato kapitola popisuje moznosti nastaveni a odpovidajici parametry pro pfistro;.
Zakladni mozZnosti nastaveni a nastaveni parametr( pro uvedeni do provozu a

nastaveni

pfistroje najdete souhrnné v pfislusnych kapitolach :

Dalsi informace: "Uvedeni do provozu', Stranka 74
Dalsi informace: "Sefizovani", Stranka 123

Strucény popis

Nastaveni a nastavovaci parametry mohou byt v zavislosti na typu
prihlaseného uzivatele upravovany a ménény (opravnéni k editaci).

Pokud uzivatel prihlaseny k pfistroji nema opravnéni pro editaci nastaveni
nebo nastavovani parametrd, tak je toto nastaveni nebo nastavovani
parametrd Sedivé a nelze je otevfit ani upravit.

V zavislosti na volitelnych programech, aktivovanych v pfistroji, jsou v
nastaveni k dispozici rizna nastaveni a parametry nastaven.

Pokud napriklad nenfi u pristroje aktivovany, tak se parametry nastaveni
potfebné pro tento volitelny software u pfistroje nezobrazi

Funkce Popis

Obecné Obecna nastaveni a informace

Snimace Konfigurace snimacl a s nimi souvisejicich funkci

Rozhrani Konfigurace rozhrani a sitovych jednotek

UzZivatel Konfigurace uZivatele

Osy Konfigurace pfipojenych snimact a kompenzaci chyb

Servis Konfigurace moznosti softwaru, servisnich funkci a informaci
Vyvolani

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Nastaveni

7.2

7.2.1

Obecné

Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci obsluhy, vzhledu.

Parametry

Dalsi informace

Informace zarizeni

"Informace zafizeni", Stranka 151

Obrazovka a dotykovy displej

"Obrazovka a dotykovy displej’, Stranka 152

Displej

'Displej’, Stranka 153

Okno simulace

"Okno simulace", Stranka 154

Vstupni zarizeni

"Konfigurace ovladani mysi, klavesnici nebo pfes dotykovou
obrazovku", Stranka 133

Zvuky

"Zvuky', Stranka 155

Tiskarny

"Tiskarny", Stranka 155

Datum a cas

"Nastaveni Datumu a ¢asu", Stranka 82

Jednotky

"Nastaveni mérnych jednotek’, Stranka 82

Autorska prava

"Autorska prava", Stranka 155

Servisni informace

"Servisni informace", Stranka 156

Dokumentace

Informace zarizeni

"Dokumentace’, Stranka 156

Nastaveni » Obecné » Informace zarizeni

V pfehledu jsou zobrazeny vSechny zakladni informace o softwaru.

Parametry

Zobrazuje informace

Typ zarizeni

Produktové oznaceni pfistroje

Cislo dilce

Identifikacni ¢islo pfistroje

Vyrobni ¢islo

Sériové Cislo pristroje

Verze firmware

Cislo verze firmwaru

Firmware vytvoren dne

Datum vytvoreni firmwaru

Posledni aktualizace firmwaru
dne

Datum posledni aktualizace firmwaru

Volny pamét'ovy prostor

Volné Internal misto k ulozeni v pfistroji

Volna pracovni pamét’ (RAM)

Volna pracovni pamét pfistroje

Pocet spusténi jednotky

Pocet spusteni pfistroje s aktualnim firmwarem

Provozni cas

Provozni ¢as pfistroje s aktudlnim firmwarem
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7.2.2 Obrazovka a dotykovy displej
Nastaveni » Obecné » Obrazovka a dotykovy displej

Parametry Vysvétleni

Jas Jas obrazovky
®m Rozsah nastaveni:1 % ... 100 %
®  Standardni nastaveni: 85 %

Prodleva rezimu pro usporu Doba do aktivace energeticky Usporného rezimu

energie = Rozsah nastaveni: 0 min ... 120 min
Hodnota "0" deaktivuje Usporny rezim

m  Standardni nastaveni: 30 minut

Konec energeticky usporného Potrebné akce pro aktivaci obrazovky
rezimu » Tuknuti a taZeni: Dotknéte se displeje a pretdhnéte Sipku
zdola nahoru

® Zavitnik: Dotyk na obrazovce

= Tuknuti nebo pohyb osy: Dotyk na obrazovce nebo pohyb
osou

m Standardni nastaveni: Tuknuti a tazeni
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7.2.3 Displej
Nastaveni » Obecné » Displej

Parametry Vysvétleni

Zobrazeni polohy Konfigurace indikace polohy v rezimech MDI a Provadéni progra-
mu. Konfigurace urci také vyzvy k akci Prlivodce v provoznich
rezimech MDI a Provadéni programu:

= Poloha se vzdalenosti k ujeti — Prlivodce vyzve k prejezdu
osou do zobrazené polohy.

m Vzdalenost k ujeti s polohou — Priivodce vyzve k pfejezdu
osou do 0, a objevi se polohovaci pomdcka.

Nastaven:
® Poloha: Zobrazeni polohy se zvétsi

- 30.000

® Poloha se vzdélenostl k u1et1: Indlkace polohy se zvétsi,
zbyvajici dréha se zobrazi malym pismem

X 50000

® Vzdalenost k ujetl s polohou: ZbyvaJ|C| vzdalenost se zobrazi
velkd, poloha se zobrazi mala

- 0.000

B Standardni nastaveni: Vzdalenost k u]etl s polohou

Polohové hodnoty Polohové hodnoty mohou odrazet skutec¢né hodnoty nebo cilové
hodnoty os.

Nastaven:

= Skutec¢na hodnota

® Jmenovita hodnota

® Standardni nastaveni: Skute¢na hodnota

Indikator vzdalenosti k ujeti Zobrazeni indikatoru zbyvajici drahy v MDI-rezimu.

R 1 e = A e N R R A

= Nastaveni: ON nebo OFF
m  Standardni nastaveni: ON
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Parametry Vysvétleni

Cislice pred desetinnou ¢arkou Pocet mist pfed desetinnou ¢arkou uréuje jak velké se zobrazi
pro zobrazeni nastavené velikos- polohy. Pokud je pfekrocen pocet mist pfed desetinnou ¢arkou,
ti osy tak se zobrazeni zmensi, aby se mohla zobrazit vSechna mista.

® Rozsahnastaveni:0 ... 6
®  Standardni hodnota: 3

Okno simulace Konfigurace okna simulace pro MDI-rezim a Provadéni programu.
Dalsi informace: "Okno simulace", Stranka 154

7.2.4 Okno simulace
Nastaveni » Obecné » Displej » Okno simulace

Parametry Vysvétleni

Tloust’ka ¢ary polohy nastroje Tloustka ¢ar pro zndzornéni polohy ndstroje
® Nastaveni: Standard nebo Tu¢né
B Vychozi nastaveni: Standard

Barva polohy nastroje Definice barvy pro znazornéni polohy nastroje
® Rozsah nastaveni: Barevna skala
®  Standardni nastaveni: Oranzova

Tloust’ka ¢ary aktualniho Tloustka ¢ar pro znazornéni aktudlniho prvku obrysu
obrysoveho prvku = Nastaveni: Standard nebo Tuéné

B Vychozi nastaveni: Standard

Barva aktualniho obrysového Definice barvy pro znazornéni aktualniho obrysového prvku
prvku = Rozsah nastaveni: Barevna skala
®  Standardni nastaveni: Zelena

Draha nastroje Pouziti stop nastroje
= Nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: ON

Nastroj je vzdy viditelny Nastroj je vzdy viditelny v okné simulace. Znazorfuje se obrys a
aktualni poloha nastroje. BEhem pojezdu se méni méritko zobra-
zeni oblasti

= Nastaveni: ON nebo OFF
= Vychozi hodnota: OFF

Horizontalni vyrovnani Horizontalni vyrovnani soufadného systému v okné simulace
Nastaven:
= Naklonéné: Hodnoty doprava rostou
= Vlevo: Hodnoty doleva rostou
B Standardni nastaveni: Naklonéné

Vertikalni vyrovnani Vertikalni vyrovnani souradného systému v okné simulace
Nastaven:
®  Nahoru: Hodnoty nahoru rostou
= Doll: Hodnoty dold rostou
®  Standardni nastaveni: Nahoru

o Tlacitky Vratit zpét |ze resetovat definované barvy pro okno simulace
zpatky na vychozi (tovarni) nastaven.

154 HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Nastaveni

7.2.5

7.2.6

7.2.7

Zvuky
Nastaveni » Obecné » Zvuky

Dostupné tény jsou sdruzeny do tématickych oblasti. V ramci jedné tématické
oblasti se tony lisi.

Parametry Vysvétleni

Reproduktor Pouziti vestaveného reproduktoru na zadni strané pfistroje.
= Nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: ON

Hlasitost reproduktoru Hlasitost reproduktoru pristroje
®m Rozsah nastaveni:0% ... 100 %
®  Standardni nastaveni: 50 %

Hlaseni a chyba Téma signalniho ténu pri zobrazeni hlaseni
Pri vybéru zazni signalni ton zvoleného tématu

= Nastaveni: Standard, Kytara, Robot, Vnéjsi prostor, Neni
zvuk

®  Standardni nastaveni: Standard

Dotykova sonda Téma pipnuti pri dotyku
Pri vybéru zazni signalni ton zvoleného tématu

= Nastaveni: Standard, Kytara, Robot, Vnéjsi prostor, Neni
zvuk

®m  Standardni nastaveni: Standard

Dotykovy ton Téma signalniho tonu pfi dotyku ovladaciho policka
Pri vybéru zazni signalni ton zvoleného tématu

= Nastaveni: Standard, Kytara, Robot, Vnéjsi prostor, Neni
zvuk

®m  Standardni nastaveni: Standard

Tiskarny
Nastaveni » Obecné » Tiskarny

0 Aktualni firmware pfistroje této modelové fady tuto funkci nepodporuije.

Autorska prava
Nastaveni » Obecné » Autorska prava

Parametry Vyznam a funkce

Otevrit zdrojovy software Zobrazeni licenci pouzitého software
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7.2.8 Servisni informace
Nastaveni » Obecné » Servisni informace

Parametry Vyznam a funkce
HEIDENHAIN Zobrazeni dokumentu se servisnimi adresami HEIDENHAIN
Servisni informace OEM Zobrazeni dokumentu se servisnimi pokyny vyrobce stroje

®  Standard: Dokument se servisnimi adresami HEIDENHAIN
Dalsi informace: "Pridat dokumentaci", Stranka 109

7.2.9 Dokumentace
Nastaveni » Obecné » Dokumentace

Parametry Vyznam a funkce

Navod k obsluze Zobrazeni navodu k obsluze ulozeného v pfistroji

® Standard: Zadny dokument neni k dispozici, dokument v
pozadovaném jazyku se mize pfidat
Dalsi informace: "Pridat Navod k obsluze", Stranka 130
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7.3 Snimace

Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci senzor.

Parametry Dalsi informace

Dotykova sonda "Konfigurovani dotykové sondy", Stranka 84
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Rozhrani

Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci siti, sitovych jednotek a USB-

flashdiska.

Parametry Dalsi informace

Sit’ "Konfigurace sité", Stranka 131

Sit'ova jednotka "Konfigurovat sitfovou jednotku", Stranka 132
UsB "USB", Stréanka 158

Osy (spinaci funkce) "Osy (spinaci funkce)", Stranka 158

Polohové zavislé spinaci funkce "Polohoveé zavislé spinaci funkce", Stranka 158
usB

Nastaveni » Rozhrani » USB

Parametry Vysvétleni
Automaticka detekce Automatické rozpoznani USB-flashdisku
pripojenych pamétiovych = Nastaveni: ON nebo OFF

zarizeni USB = Standardni nastaveni: ON

Osy (spinaci funkce)
Nastaveni » Rozhrani » Spinaci funkce » Osy

V provoznich rezimech Ruéné a MDI-rezim mUZete vSechny nebo jednotlivé osy
vynulovat, nastavenim pfifazeného digitalniho vstupu.

o V zavislosti na provedeni produktu, konfiguraci a pfipojenych méfidlech
nemusi byt vSechny popsané parametry a opce na vybér.

Parametry Vysvétleni
Obecna nastaveni Pfifazeni digitalniho vstupu podle osazeni pind pro vynulovani
vSech os

Standardni nastaveni: Neni spojeno

<Achsname> Prifazeni digitélniho vstupu podle osazeni pind pro vynulovani osy
Standardni nastaveni: Neni spojeno

Polohové zavislé spinaci funkce
Nastaveni » Rozhrani » Polohové zavislé spinaci funkce » +

Spinacimi funkcemi, které jsou zavislé na poloze, mlzete v zavislosti na poloze
nékteré osy nastavit v urcitém referenénim systému logické vystupy. K dispozici
mate spinaci polohy a intervaly poloh.

o V zavislosti na provedeni produktu, konfiguraci a pfipojenych méfidlech
nemusi byt vSechny popsané parametry a opce na vybér.

Parametry Vysvétleni

Jméno Nazev spinaci funkce
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Parametry Vysvétleni

Spinaci funkce Volba, zda je spinaci funkce aktivni nebo nenf
= Nastaveni: ON nebo OFF
®  Standardni nastaveni: ON

Referencni systém Volba pozadovaného referencniho systému
® Souradny systém stroje
= Predvolba
® Cilova poloha
= Spicka nastroje

Osa Volba pozadované osy

Bod sepnuti Volba osové polohy spinaciho bodu
Standardni nastaveni: 0,0000

Typ sepnuti Volba poZadovaného zplsobu sepnuti

® Flanke (bok) z Low do High

Flanke (bok) z High do Low

Interval z Low do High

Interval z High do Low

Standardni nastaveni: Flanke z Low do High

Vystup Volba pozadovaného vystupu
®m X105.13 ... X105.16 (Dout O, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
= X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)

Vystup je invertovan Pri aktivované funkci se vystup nastavi pokud neni spinaci
podminka splnéna nebo pokud neni funkce spinani aktivni
®  Standardni hodnota: Neni aktivovano

Puls Volba, zda je impulz aktivni nebo neni
= Nastaveni: ON nebo OFF
= Standardni nastaveni: ON

Doba pulzu Volba pozadované délky impulzu
® 0,15...999s
® Standardni nastaveni: 0,0 s

Dolni mez Volba dolni meze osové polohy, na které se ma spinat (pouze pro
druh sepnuti Interval)

Horni mez Volba horni meze osové polohy, na které se ma spinat (pouze pro
druh sepnuti Interval)

Odstranit zadani Odstranéni spinacich funkci, zavislych na poloze
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7.5 Uzivatel
Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci uzivateld a skupin uzivateld.

Parametry Dalsi informace

OEM "OEM", Stranka 160

Setup "Setup”, Stranka 161

Operator "Operator”, Stranka 162

Pridat Uzivatel "Vytvoreni uzivatele a hesla", Stranka 129
7.5.1 OEM

Nastaveni » Uzivatel » OEM

Uzivatel OEM (Original Equipment Manufacturer - vyrobce) ma nejvyssi droven
opravnéni. Smi provadét hardwarovou konfiguraci pfistroje (napf. pfipojeni méficich
zafizeni a snimacl). M(ze vytvaret uzivatele typu Setup a Operator a konfigurovat
uzivatele Setup a Operator. UZivatele OEM nelze duplikovat ani smazat. Nem(ze byt
automaticky pfihlasen.

Parametry Vysvétleni Opravnéni k editaci

Jméno Jméno uzivatele -
m  Standardni nastaveni: OEM

Jméno Jméno uzivatele -
®  Standardni hodnota: -

Oddéleni Oddéleni uzivatele -
®  Standardni hodnota: -

Skupina Skupina uzivatele -
= Standardni nastaveni: oem

Heslo Heslo uzivatele OEM
®  Standardni nastaveni: oem

Jazyk Jazyk uzivatele OEM

Automatické prihlaseni Pri novém spusténi pristroje: automatické -
pfihlaseni posledné prihlaSeného uzivatele
= Vychozi hodnota: OFF

Odstranit uzivatelsky ucet Odstranéni uzivatelského uctu -
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7.5.2 Setup
Nastaveni » Uzivatel » Setup

Uzivatel Setup konfiguruje pfistroj pro pouziti na pracovisti. Mlze zakladat nové
uzivatele typu Operator. UZivatele Setup nelze duplikovat ani smazat. Nemuize byt
automaticky prihlasen.

Parametry Vysvétleni Opravnéni k editaci

Jméno Jméno uzivatele
®  Standardni nastaveni: Setup

Jméno Jméno uzivatele
= Standardni hodnota: -

Oddéleni Oddélenf uzivatele
®  Standardni hodnota: -

Skupina Skupina uzivatele -
®  Standardni nastaveni: setup
Heslo Heslo uzivatele Setup, OEM
®  Standardni nastaveni: setup
Jazyk Jazyk uzivatele Setup, OEM
Automatické prihlaseni Pri novém spusteéni pfistroje: automatické -

pfihlaseni posledné prihlaseného uzivatele
= Vychozi hodnota: OFF

Odstranit uzivatelsky ucet Odstranéni uzivatelského uctu
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7.5.3 Operator
Nastaveni » Uzivatel » Operator

Uzivatel Operator ma opravnéni k provadéni zékladnich funkci pfistroje.

Uzivatel typu Operator nemdze zakladat dalsi uzivatele ale mdze zménit své jméno
nebo jazyk. Uzivatel ze skupiny Operator se mdze prihlasovat automaticky po
zapnuti pristroje.

Parametry Vysvétleni Opravnéni k editaci

Jméno Jméno uzivatele Operator, Setup, OEM
® Standardni hodnota: Operator

Jméno Jméno uzivatele Operator, Setup, OEM

Oddéleni Oddéleni uzivatele Operator, Setup, OEM
®  Standardni hodnota: —

Skupina Skupina uzivatele -
= Standardni hodnota: operator

Heslo Heslo uzivatele Operator, Setup, OEM
B Standardni hodnota: operator

Jazyk Jazyk uzivatele Operator, Setup, OEM

Automatické prihlaseni Pri novém spusténi pfistroje: automatické Operator, Setup, OEM

pfihlaseni posledné prihlaseného uzivatele
= Nastaveni: ON nebo OFF
= Vychozi hodnota: OFF

Odstranit uzivatelsky ucet Odstranéni uzivatelského uctu Setup, OEM
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7.6

Osy

Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci os a pfifazenych pristrojd.

o V zavislosti na provedeni produktu, konfiguraci a pfipojenych méfidlech
nemusi byt vSechny popsané parametry a opce na vybér.

Obecna nastaveni
Nastaveni » Osy » Obecna nastaveni

Parametry Dalsi informace

Referencni znacky "Referencéni znacky', Stranka 107
Informace "Informace”, Stranka 165

Spinaci funkce "Spinaci funkce", Stranka 104

Vstupy (Spinaci funkce) "Vstupy (Spinaci funkce)", Stranka 105
Vystupy (Spinaci funkce) "Vystupy (Spinaci funkce)', Stranka 105
M funkce pridat "Konfigurovani M-funkci", Stranka 108
M funkce konfigurovat "Konfigurovani M-funkci”, Stranka 108
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Nastaveni » Osy » <Achsname> (Nazev - Nastaveni osy)

Parametry

Dalsi informace

<Achsname> (Nazev - Nastaveni osy)

"Konfigurovani os", Stranka 84

Snimac

"Konfigurovat osy pro snimace s rozhranim EnDat’,
Stranka 87

"Konfigurovani os pro snimace s rozhranim 1 Vg nebo 11
UAgs", Stranka 88

Referencni znacky (Snimac)

1 Vgg: "Referencni znacky (Snimac)", Stranka 91

Interval referenénich bodu

EnDat: "Interval referen¢nich bodU", Stranka 88
1 Vgg "Interval referenénich bodd", Stranka 88

Diagnostika pro snimace s EnDat

"Diagnostika pro snimace s rozhranim EnDat", Stranka 174

Diagnostika pro snimace s
1 Vss/11 "ASS

"Diagnostika pro méfidla s rozhranim 1 Vgo/11 pAgS",
Stranka 173

Kompenzace linearnich chyb (LEC)

"Konfigurace linedrni korekce chyby (LEC)", Stranka 93

Kompenzace chyby linearni segmen-
tace (SLEC)

"Konfigurace Usekové linearni korekce chyby (SLEC),
Stranka 94

Vytvorte tabulku podptrnych bod

"Vytvorte tabulku podplrnych bod(", Strdnka 95

Osa vietena S

"Osa vietena S', Stranka 98

Vystupy (S)

"Vystupy (S)", Stranka 99

Vstupy (S)

"Vstupy (S)", Stranka 101

Prikazy pohybu z digitalniho vstupu
(S)

"Pohybové prikazy z digitalniho vstupu (S)", Stranka 101

Digitalni aktivni vstupy (S)

"DigitaIni povolované vstupy (S)", Stranka 102

Zobrazeni otacek vretena pres analo-
govy vstup (S)

"Indikace otdcek pres analogovy vstup (S)", Stranka 103

Prevodové stupné pridat

"Pidat Pfevodové stupné’, Stranka 103

Prevodové stupné

"Prevodové stupné”, Stranka 104
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7.6.1 Informace

Nastaveni » Osy » Obecna nastaveni » Informace

Parametry

Vysvétleni

Prirazeni vstup( snimacl osam

Zobrazi pfifazeni vstupl snimact osam.

Prirazeni analogovych vystupt
osam

Zobrazi pfifazeni analogovych vystupt osam.

Prirazeni analogovych vstupli
osam

Zobrazi pfifazeni analogovych vstupl osam.

Prirazeni digitalnich vystupu
osam

Zobrazi pfifazeni digitalnich vystupl osam.

Prirazeni digitalnich vstupt
osam

Zobrazi pfifazeni digitalnich vstupl osam.

o Tlacitky Reset Ize resetovat pfifazeni vstupd a vystupd.
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Tato kapitola popisuje nastaveni pro konfiguraci pfistroje, Udrzbu firmwaru a aktivaci

volitelnych program.

Parametry

Dalsi informace

Informace o firmwaru

"Informace o firmwaru", Stranka 167

Zalohovat a obnovit konfiguraci

"Zalohovani konfigurace', Stranka 121
"Zalohovat uzivatelské soubory’, Stranka 122
"Obnovit uzivatelské soubory", Stranka 178
"Obnovit konfiguraci', Stranka 179

Aktualizace firmware

"Aktualizace firmwaru", Stranka 171

Reset "Reset vSech nastaveni”, Stranka 180
"Obnoveni tovarniho nastaveni”, Stranka 180
OEM oblast "OEM oblast", Stranka 109

Dokumentace (Servisni informace
OEM)

"Pridat dokumentaci”, Stranka 109

Spoustéci obrazovka

"Pridat startovni obrazovku", Stranka 110

Nabidka OEM

"Konfigurovat Nabidka OEM", Stranka 110

Pridani polozek OEM-panelu

"Konfigurovat Nabidka OEM", Stranka 110

Polozky OEM-panelu Logo

"Konfigurovat OEM-logo", Stranka 111

Polozky OEM-panelu Otacky vretene

"Konfigurace cilovych hodnot pro otacéky vietena',
Stranka 112

Polozky OEM-panelu M funkce

"Konfigurace M-funkci", Stranka 113

Polozky OEM-panelu Specialni funkce

"Konfigurace specialnich funkci”, Stranka 114

Polozky OEM-panelu Dokument

"Konfigurovani dokument(", Stranka 115

Nastaveni (OEM oblast)

"OEM oblast", Stranka 109

Béh programu

"PFizpsobeni provadéni programu’, Stranka 116

M funkce pridat

"Konfigurace M-funkce', Stranka 117

Textova databaze

"Vytvofeni Textova databaze', Stranka 118

Hlaseni

"Konfigurace chybovych hlaseni”, Stranka 119

Zalohovat a obnovit konfiguraci (OEM
oblast)

"UloZeni a obnoveni OEM-nastaveni”, Stranka 119

Dokumentace

"Pridat Navod k obsluze", Stranka 130

Softwarové moznosti

"Aktivovat Softwarové moznosti", Stranka 79
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7.7.1 Informace o firmwaru
Nastaveni » Servis » Informace o firmwaru

Pro servisni Ucely a udrzbu jsou pro jednotlivé softwarové moduly zobrazeny
nasledujici informace.

Parametry Vysvétleni

Core version Cislo verze mikrojadra

Microblaze bootloader version Cislo verze spoustéciho programu Microblaze

Microblaze firmware version Cislo verze firmwaru Microblaze

Extension PCB bootloader

version

Cislo verze spoustéciho programu (rozsifujici deska)

Extension PCB firmware version

Cislo verze firmwaru (rozsifujici deska)

Boot ID

Identifikaéni &islo postupu spousténi

HW Revision

Cislo revize hardwaru

C Library Version

Cislo verze C-knihovny

Compiler Version

Cislo verze kompilatoru

Touchscreen Controller version

Cislo verze ovladacge dotykového displeje

Number of unit starts

Pocet sepnuti pfistroje

Qt build system

Cislo verze Qt kompilaéniho softwaru

Qt runtime libraries

Cislo verze Qt runtime knihoven

Jadro

Cislo verze jadra Linuxu

Login status

Informace o pfihlaseném uzivateli

Systemlinterface

Cislo verze modulu systémového rozhrani

BackendInterface

Cislo verze modulu Backend rozhrani

Guilnterface

Cislo verze modulu uZivatelského rozhrani

TextDataBank

Cislo verze modulu textové databaze

Optical edge detection

Cislo verze modulu optické detekce hran

Networklinterface

Cislo verze modulu sitového rozhrani

OSInterface

Cislo verze modulu rozhrani operaéniho systému

Printerinterface

Cislo verze modulu rozhrani tiskarny

system.xml

Cislo verze systémovych parametrti

axes.xml

Cislo verze osovych parametrd

encoders.xml

Cislo verze parametr( snimacd

ncParam.xml Cislo verze NC-parametrti
spindle.xml Cislo verze parametr(i osy vietena
io.xml Cislo verze parametr{l vstupd a vystup(

mFunctions.xml

Cislo verze parametr( pro M-funkce

peripherals.xml Cislo verze parametr{ pro periférie
slec.xml Cislo verze parametr( Usekové linearni korekce chyb SLEC
lec.xml Cislo verze parametr( linearni korekce chyb LEC

microBlazePVRegister.xml

Cislo verze "Processor Version Register' od MicroBlaze
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Parametry Vysvétleni

info.xml Cislo verze informacnich parametr(
audio.xml Cislo verze audio-parametr(i

network.xml Cislo verze sitovych parametrd

os.xml Cislo verze parametr(i operaéniho systému
runtime.xml Cislo verze runtimovych parametrd
users.xml Cislo verze uzivatelskych parametr(i

Gl Patch Level

Stav Patche Zlatého obrazu (GI)
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8.1 Prehled

Tato kapitola popisuje obecnou Udrzbu pfistroje.

0 Nasledujici postupy smi provadéet pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu"’, Stranka 14

@ Tato kapitola obsahuje pouze popis Udrzby pfistroje. Udrzba perifernich
pfistrojl nebude v této kapitole popsana.
Dalsi informace: Dokumentace vyrobce predmétného periferniho
zarizeni

~

8.2 Cisténi

Cisténi ostrymi nebo agresivnimi &isticimi prostredky

Nespravné ¢isténi mdze pfistroj poskodit.

> Nepouzivejte abrazivni ani agresivni Cistici prostredky nebo rozpoustéd|a.
> Silné ulpélé necistoty neodstranujte ostrymi predméty.

Cisténi télesa
> Otfete vnéjsi povrch hadrikem navlihéenym ve vodé s jemnym ¢isticim
prostfedkem.

Cisténi obrazovky
K Cisténi obrazovky byste méli aktivovat rezim Cisténi. Pritom prejde pfistroj do
neaktivniho stavu bez preruseni napdjeni. V tomto stavu je obrazovka vypnuta.

| > Chcete-li aktivovat rezim Cisténi, fuknéte v hlavnim menu na
Q Vypnout
@ > Klepnéte na Rezim cisténi
Obrazovka se vypne
> Displej Cistéte netfepivym hadrikem a béznym CistiCem na
okna.

N > Pro vypnuti rezimu Cisténi, klepnéte na kterékoliv misto na
dotykové obrazovce

> Na dolnim okraji se zobrazi Sipka
> Vytahnéte Sipku nahoru

> Obrazovka se zapne a objevi se posledni zobrazené
uzivatelské rozhrani.

A\
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8.3

8.4

8.5

Plan udrzby
Pristroj témer nevyzaduje Udrzbu.

UPOZORNENI

Provoz vadnych pfistrojt
Provoz vadnych pfistroj mize vést k zavaznym naslednym Skodam.
» Poskozeny pfistroj neopravujte a odstavte ho z provozu

> Vadné pfistroje okamzité vymeénte nebo kontaktujte servisni pobocku
spolecnosti HEIDENHAIN

0 Nasledujici postupy smi provadét pouze odborny elektrikar.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu", Stranka 14

Krok udrzby Interval Odstranéni chyby

> Kontrola Citelnosti vSech  rocné » Kontaktujte servisni pobocku
znacek, stitkd a symbold spole¢nosti HEIDENHAIN
na pristroji

> Zkontrolujte poskozeni rocné » Vymeénte vadna vedeni. V
a funkeci elektrického pfipadé potfeby kontaktujte
zapojeni servisni pobocku spole¢nosti

HEIDENHAIN

» Zkontrolujte vadnou rocné > Sitovou $Adru vymeénte podle

izolaci nebo jiné zavady specifikace

sftové sndry.

Opétné uvedeni do provozu

Pri obnoveni provozu, napf. pfi nové instalaci po opravé nebo po nové montazi jsou
u pfistroje nutna stejna opatreni a stejné naroky na personal, jako pfi montazi a
instalaci.

Dalsi informace: "Montaz', Stranka 57

Dalsi informace: "Instalace’, Stranka 63

Provozovatel musi zajistit, s ohledem na pozadavky tykajici se periferii (napf.
snimace), bezpec¢né obnoveni provozu pfipojeného zafizeni a pouzivat autorizované
pracovniky s prislusnou kvalifikaci.

Dalsi informace: "Povinnosti provozovatele', Stranka 15

Aktualizace firmwaru

Firmware je operacni systém pfistroje. Nové verze firmwaru je mozno importovat
prostfednictvim USB-konektoru pristroje nebo pres sitové pfipojent.

@ Pred aktualizaci firmwaru je nutné se sezndmit s pozndmkami (Release
Notes) k dané verzi firmwaru a respektovat tam obsazené informace s
ohledem na zpétnou kompatibilitu.

o Kdyz je firmware pfistroje aktualizovan, musi byt aktualni nastaveni pro
jistotu zalohovana.
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Predpoklad
B Novy firmware je k dispozici jako soubor *.dro

®  Pro aktualizaci firmwaru pfes USB-rozhrani je tfeba ulozit aktualni firmware na
USB-flashdisk (format FAT32)

®  Pro aktualizaci firmwaru pres sitové rozhrani musi byt k dispozici aktualni
firmware ve sloZce na sftové jednotce

Spusténi aktualizace firmwaru

» Tuknéte v hlavni nabidce na Nastaveni
» Tuknéte na Servis
> Otevrete postupné:
= Aktualizace firmware
® Pokracovat
> Spusti se servisni aplikace

Provedeni aktualizace firmwaru
Aktualizace firmware se mdze provést z USB-flashdisku (format FAT32) nebo ze
sitové jednotky.

» Tuknéte na Aktualizace firmware
» Tuknéte na Vybrat

> Zasufite pfipadné do USB-rozhrani pfistroje USB-flashdisk.
> Prejdéte do adresare, ktery obsahuje novy firmware.

Pokud se pfi volbé adresére spletete, mizete
navigovat zpét k plvodnimu adresafi.

» Tuknéte na ndzev souboru v seznamu.

Zvolte firmware

Pro potvrzeni vybéru klepnéte na Vybér
Zobrazi se informace o verzi firmwaru
Chcete-li zavrit dialog, tuknéte na OK

vVvVvyYyy

Po spusténi pfenosu dat jiz nelze aktualizaci firmwaru
prerusit.

Chcete-li spustit aktualizaci, tuknéte na Start

Na obrazovce se zobrazi postup aktualizace.

Pro potvrzeni Uspésné aktualizace tuknéte na OK

Pro ukonceni servisni aplikace tuknéte na

Servisni aplikace se ukonci

Spusti se hlavni aplikace

Je-li povoleno automatické prihlaseni uzivatele tak se zobrazi
uzivatelské rozhrani v nabidce Ruéni provoz

> Kdyz neni aktivni automatické pfihlaSovani uzivatele, zobrazi
se nabidka Prihlaseni uzivatele

VVV VvV Vv VYy
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8.6

8.6.1

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytahnéte USB-flashdisk

9 » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni

o > Tuknéte na Bezpecné odpojit
>
>

Diagnostika snimacii

Pomoci funkce diagnostiky mizete dikladné prezkouset funkci pfipojenych
snimacl. U absolutnich snimacd s rozhranim EnDat se vdm zobrazi jak hlaSenf
snimace tak funkéni rezervy. U inkrementdlnich snimact s rozhranim 1 Vgg nebo 11
UAgs mUzete zjistit zakladni funkci snimace na zakladé zobrazovanych veli¢in. Na
zakladé této prvni moznosti diagnostiky pro snimace mizete zvazit postupy dalsiho
testovani nebo opravy.

0 DalSi moznosti kontroly a testovani vam nabizi PWT 101 nebo PWM 21
od fy HEIDENHAIN.

Podrobnosti naleznete na www.heidenhain.com.

Diagnostika pro méfridla s rozhranim 1 V¢/11 pAg

U snimacd s rozhranim 1 Vge/11 pAgg Ize funkei snimace provést vyhodnocenim
amplitud signalu, odchylky symetrie a odchylky faze. Tyto hodnoty se zobrazi také
graficky jako Lissajousovy obrazce.

1
2
Obeené {or < iagnostika /
- ‘ | 3
AN A 0.988 /—
inV
o , ’ 4
I e o 0.977 /_
n
ﬁ. Osy Asymetrie 0.000

Servis 0.002

Zmrazit graf

Lissajouslv-obrazec
Amplituda A
Amplituda B
Odchylka symetrie
Odchylka faze
Tolerance amplitud

b WN=

Nastaveni » Osy » <Achsname> P Snimac » Diagnostika
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Parametry Vysvétleni
Amplituda A Indikace amplitudy A ve V
Amplituda B Indikace amplitudy B ve V
Asymetrie Hodnota odchylky symetrie
Fazova odchylka Odchylka faze od 90°
Zmrazit graf Zmrazeni Lissajousova obrazce
Nastaveni:
m ON: Grafika je zmrazena a nebude pfi pohybu aktu-
alizovana

®  OFF: Grafika neni zmrazena a bude pfi pohybu
aktualizovana

= Standardni hodnota: OFF

Zobrazit rozsah toleran-
ce

Zobrazeni toleranénich kruh@ pfi0,6 V... 1,2V
Nastaven:

m ON: Zobrazi se dva Cervené kruhy

®  OFF: Toleranc¢ni kruhy jsou skryté

®  Standardni hodnota: OFF

Vstup snimace pro
komparativni méreni

Nechat zobrazit pro porovnani jiny snimac jiného
vstupu dal$iho snimace; kruhy mohou byt polozeny
pfes sebe, k tomu pouzijte parametr Zmrazit grafiku

Nastaveni:
B Vybér pozadovaného vstupu snimace
B Standardni hodnota: nespfazeno

o Parametr je k dispozici pouze tehdy, pokud
je pfipojen jiny snimac s rozhranim 1V gg
nebo 11 uA gs.

Zmrazit komparativni
graf

Zmrazeni Lissajousova obrazce snimace na vstupu
snimace pro srovnavaci méreni

Nastavent:

m ON: Grafika je zmrazena a nebude pfi pohybu aktu-
alizovana

®  OFF: Grafika neni zmrazena a bude pfi pohybu
aktualizovana

= Standardni hodnota: OFF

0 Parametr je k dispozici pouze tehdy, pokud
je pfipojen jiny snimac s rozhranim 1V gg
nebo 11 uA gs.

Diagnostika pro snimace s rozhranim EnDat

U snimacd s rozhranimEnDat se funkce zkontroluje ode¢tenim chyby nebo varovani
a posouzenim funkénich rezerv.

V zavislosti na snimaci nejsou podporovany vsechny funkéni rezervy a hlasen.
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Rezervy funkci

< AkENi rezervy

100

Absolutni stopg
Minimum 91 % pfi 47.36694 mm |

Rozhrani

Inkremental. stopa 0 &0 100

Minimum 100 % pfi 47.36694
mm

4 Pdoha 53.88907

UZivatel

NN

Osy

in mm

Servis

KRl D R B

Obrazek 33: Priklad funkénich rezerv dotykové sondy

1 Uvedeni minimalni hodnoty pro polohu
2 Absolutni stopa

3 Inkrementalni stopa

4 Aktualni poloha snimace

Cesta: Nastaveni » Osy » <Achsname> » Snimac » Diagnostika Funkéni rezervy

Parametry Vysvétleni
Absolutni stopa Zobrazuje funkéni rezervu absolutni stopy
Inkremental. stopa Zobrazuje funkéni rezervu prirlistkové stopy

Vypocet hodnoty polohy Zobrazuje funkeni rezervu tvorfeni hodnoty polohy

Poloha Zobrazuje skutecnou aktudlni polohu snimace

Pristroj zobrazuje funkéni rezervu jako sloupcovou indikaci:

Rozsah barev  Rozsah Hodnoceni

Zluta 0%..25% Doporuceny servis / Udrzba; vhodné prové-
Feni napf. s PWT 101

Zelena 25%..100 % Snimac je v rdmci specifikace
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Chyby a vystrahy

Nastaveni » Osy » <Achsname> P Snimac » Diagnostika

Hlaseni Popis

Chyby snimace Chyby snimace indikuji chybnou funkci snimace

Zobrazit se mohou napf. nasledujici chyby snimacu:
Vypadek osvétleni

Chybna amplituda signalu

Chybna poloha

Prilis velké napéti

Nizké napajeci napéti

Nadmeérny proud

Chyba baterie

Vystrahy pro snimace

Vystrahy pro snimace indikuji dosazeni nebo prekroceni
urcitych tolerancnich mezi snimace.

Zobrazit se mohou napf. nasledujici vystrahy snimacu:
® Frekvencni kolize

m  Prekroceni teploty

®  Regulacnireserva osvétleni

B Nabijeni baterie

m Vztazny bod

Hlaseni mohou mit nasleduijici stav:

Status

Hodnoceni

OK!

Snimac je v ramci specifikace

Neni podporovano

Snimac toto hlaseni nepodporuje

Chybal!

Doporuceny servis / Udrzba; Je vhodné podrobnéjsi
provéreni, napf. s PWT 101

Obnoveni souborii a nastaveni

Mate moznost obnovit soubory a nastaveni, ulozené v pfistroji.
Pri obnoveé byste méli dodrzovat nasledujici poradi:

®  Obnoveni specifickych slozek a soubord OEM

= Obnovit uzivatelské soubory

B Obnovit konfiguraci

Zarizeni se restartuje automaticky az po obnoveni nastaven.
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8.7.1

Obnoveni specifickych slozek a souborii OEM

UloZené OEM-specifické slozky a soubory zafizeni Ize nacist do pfistroje. Ve spojeni
s obnovenim nastaveni tak mize byt obnovena konfigurace pristroje.

Dalsi informace: "Obnovit konfiguraci’, Stranka 179

V pripadé servisniho zakroku tak |ze nahradni jednotku po obnoveni provozovat
s konfiguraci porouchaného pfistroje. Pfedpokladem je, ze verze firmwaru si
odpovidaji nebo jsou kompatibilni.

Nastaveni P Servis » OEM oblast » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Obnoveni slozek a soubort Obnoveni nastaveni OEM-oblasti ze ZIP-souboru
specifickych pro OEM

v

Obnoveni slozek a soubori specifickych pro OEM

Tuknéte na Naéist ZIP

Popf. zastrcte USB-flashdisk (format FAT32) do USB-rozhrani
pfistroje

Prejdéte do slozky, ktera obsahuje soubor se zalohou

Zvolte soubor se zalohou

Tuknéte na Vybér

Uspésny pienos potvrdte s OK

A\ 4

vV vyVvyy

PFi obnoveni OEM-specifickych slozek a soubor(
nedochazi k automatickému restartovani. To se
provadi po obnoveni nastaveni.

Dalsi informace: "Obnovit konfiguraci®, Stranka 179

> Pro nové spusténi pfistroje s pfenesenymi OEM-specifickymi
slozkami a soubory jej vypnéte a znovu zapnéte.

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
Vytédhnéte USB-flashdisk

N » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni
o > Tuknéte na Bezpec¢né odpojit
>
>
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8.7.2  Obnovit uzivatelské soubory

Zalohované soubory uZivatele pristroje Ize nahrat zpét do pfistroje. Existujici soubory
uzivatele se pritom prepiSou. Ve spojeni s obnovenim nastaveni tak mize byt
obnovena kompletni konfigurace pfistroje.

V pripadé servisniho zakroku tak Ize ndhradni jednotku po obnoveni provozovat s
konfiguraci porouchaného pfistroje. Pfedpokladem je, Ze stara verze firmwaru je
stejna jako novy firmware nebo Ze jsou verze kompatibilni.

o Jako uzivatelské soubory se zalohuji vSechny soubory vSech
uzivatelskych skupin, které jsou ulozeny v pfislusnych slozkach a mohou
byt obnoveny.

Soubory ve slozce System nelze obnovit.

Nastaveni » Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni
Obnovit uzivatelské soubory Obnoveni uzivatelskych soubor( pfistroje
» Obnovit uzivatelské soubory

Tuknéte na Naéist ZIP

Popr. zastréte USB-flashdisk (format FAT32) do USB-rozhrani
pristroje

Prejdéte do slozky, ktera obsahuje soubor se zalohou

Zvolte soubor se zalohou

Tuknéte na Vybér

Uspé&sny prenos potvrdte s OK

\ A 4

vV vyyYvyy

Pfi obnoveni uzivatelskych soubord nedochdzi
k automatickému restartovani. To se provadi po
obnoveni nastaveni.

"Obnovit konfiguraci'

> Pro nové spusténi pristroje s prenesenymi uzivatelskymi
soubory jej vypnéte a znovu zapnéte.

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

® » Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort

] > Prejdéte do seznamu mist ulozeni

- » Tuknéte na Bezpeéné odpojit

- > Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
> Vytahnéte USB-flashdisk
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8.7.3

Obnovit konfiguraci

Zdalohovana nastaveni Ize nahrat zpét do pfistroje. Pfitom bude nahrazena aktualni

konfigurace pristroje.

o Op¢ni programy, které byly aktivovany pfi zalohovani nastaveni, musi byt
povoleny pfed obnovenim nastaveni.

Obnoveni konfigurace muze byt nutné v nasledujicich pfipadech:

B Beéhem uvadéni do provozu jsou provedena nastaveni na jednom pfistroji a
prenesou se na vSechny stejné pristroje
Dalsi informace: "Jednotlivé kroky pro Uvedeni do provozu', Stranka 77

m  Po resetovani se nastaveni zkopiruji zpét do pfistroje
Dalsi informace: "Reset vSech nastaveni’, Stranka 180

Nastaveni B Servis » Zalohovat a obnovit konfiguraci

Parametry Vysvétleni

Obnovit konfiguraci Obnoveni zalohovanych nastaveni

v

Obnovit konfiguraci
Tuknéte na Kompletni obnoveni

Popf. zastrcte USB-flashdisk (s formatem FAT32) do USB-
konektoru pfistroje

Prejdéte do slozky, ktera obsahuje soubor se zalohou
Zvolte soubor se zalohou

Tuknéte na Vybér

Uspé&sny prenos potvrdte s OK

Systém se vypne

\ 2 4

VvV VvyvVvyyvVvyy

piistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Bezpecné odpojeni USB-flashdisku

» Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort
> Prejdéte do seznamu mist ulozeni

- » Tuknéte na Bezpeéné odpojit

- > Objevi se hlaseni Pamét'ové médium lze nyni vyjmout.
> Vytahnéte USB-flashdisk
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Reset vSech nastaveni

V pripadé potfeby Ize nastaveni pfistroje resetovat zpét na tovarni nastaveni. Op&ni
programy se deaktivuji a musite je znovu aktivovat s licencnim klicem.

Nastaveni » Servis > Reset

Parametry Vysvétleni
Reset vSech nastaveni Resetovani do tovarniho nastaveni
> Reset vSech nastaveni
> Zadanihesla
> Zadanipotvrdte s RET
> Chcete-li heslo zobrazit v nekddovaném textu, aktivujte

Zobrazit heslo.

Pro potvrzeni akce tuknéte na OK

Pro potvrzeni resetu tuknéte na OK

Pro potvrzeni vypnuti pristroje tuknéte na OK

Pristroj se vypne

Vsechna nastaveni budou resetovana.

Pro nové spusténi pfistroje jej vypnéte a znovu zapnéte.

VVVVvYyVvYy

Obnoveni tovarniho nastaveni

MUZete podle potfeby resetovat zafizeni do tovarniho nastaveni, a nastaveni a
soubory uzivatele odstranit z Ulozisté v pristroji. Opcni programy se deaktivuji a
musite je znovu aktivovat s licencnim klicem.

Nastaveni » Servis > Reset

Parametry Vysvétleni

Obnoveni tovarniho nastaveni Resetovani na tovarni nastaveni a smazani uzivatelskych soubord

z Ulozného prostoru pfistroje

Obnoveni tovarniho nastaveni
Zadani hesla
Zadani potvrdte s RET

Chcete-li heslo zobrazit v nekddovaném textu, aktivujte
Zobrazit heslo.

Pro potvrzeni akce klepnéte na OK

Pro potvrzeni resetu klepnéte na OK

Pro potvrzeni vypnuti pfistroje klepnéte na OK

Pristroj se vypne

VSechna nastaveni se resetuji a uzivatelské soubory se
smazou

> Pro nové spusténi pristroje jej vypnéte a znovu zapnéte.

vV vyYvyy

VVvVvYyvVYy
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9.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje pokyny a Ukoly na ochranu zivotniho prostredi, které musite
dodrzovat pfi fadné demontazi a likvidaci pfistroje.

9.2 Demontaz

o Demontaz pfistroje smi provadét pouze odborny personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu’, Stranka 14

V zavislosti na pfipojenych perifernich zafizenich bude mozna nutna demontaz
odbornym elektrikarem.

Je rovnéz nutno dodrzovat bezpecnostni pokyny, které jsou uvedené pro montaz a
instalaci pfislusnych komponentd,

Demontaz pristroje
Pristroj demontujte v opacném poradi nez pri instalaci a montazi.
Dalsi informace: "Instalace’, Stranka 63

Dalsi informace: "Montdz", Stranka 57

9.3 Likvidace

UPOZORNENI

Nespravna likvidace pfistroje!

Nespravna likvidace pfistroje mize zpUsobit Skody na Zivotnim

prostredi.

> Elektricky odpad a elektronické soucasti nevyhazujte do
domaciho odpadu.

» Zabudovanou zalozni baterii zlikvidujte oddélené od pristroje

> Pristroj a zalohovaci baterii pfedejte v souladu se smérnicemi
pro likvidaci do recyklovani odpadu.

> S dotazy ohledné likvidace pristroje kontaktujte servis HEIDENHAIN.
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10.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje pfehled technickych Udajd a vykresy s montaznimi rozméry i
rozmery pristroje.

10.2  Udaje pristroje

Pristroj
Skrinka Téleso z hliniku a odlitku
Rozmery skrinky 200 mm x 169 mm x 41 mm
U pfistrojt s ID 1089179-xx:
200 mm x 169 mm x 47 mm
ZpUsob uchyceni, Vzor Gchytnych otvord
Pripojovaci rozméry 50 mm x 50 mm
Indikace
Obrazovka = | CD Sirokouhla obrazovka (15:9)
Barevna obrazovka 17,8 cm (7")
® 800 x 480 pixell
Krok indikace nastavitelny, min. 0,00001 mm
Uzivatelskérozhrani UZivatelské rozhrani (GUI) s dotykovou obrazovkou

Hodnoty elektrického pfipojeni

Napajeci napéti AC100V..240V (10 %)
50 Hz ... 60 Hz (5 %)

= Vstupni vykon max. 38 W
Zalozni baterie Lithiova baterie typu CR2032; 3,0 V

Kategorie prepéti Il

Pocet vstuptméridel 3

Rozhranisnimacu B T Vg Maximalni proud 300 mA,
max. vstupni frekvence 400 kHz

B 17 gAgs: Maximalni proud 300 maA,
max. vstupni frekvence 150 kHz

= EnDat 2.2: Maximalni proud 300 mA
Interpolace pfi 1 Vgg 4096nasobna

Napajeci napéti 5V DC nebo 12V DC
Spinaci vystup 5V nebo bez napéti

4 digitalni vstupy TTLDCOV ... +5V
low-aktiv

1 digitalni vystup TTLDCOV ... +5V
Maximalni zatéz 1 kQ

Max. délka kabelu HEIDENHAINje 30 m

Pfipojka dotykové sondy

Digitalni vstupy U pfistrojt s ID 1089179-xx:
Uroveri Rozsah napéti Rozsah proudu
High DC11V..30V 2,1 mA ... 6,0 mA
Low DC3V..22V 0,43 mA
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Hodnoty elektrického pfipojeni

Digitalni vystupy

U pfistrojd s ID 1089179-xx:

Rozsah napéti DC 24V (20,4 V ... 28,8 V)
Vystupni proud max. 150 mA v kazdém kanalu

Reléové vystupy

U pfistroji s ID 1089179-xx:

B max. spinané napéti 30 VAC/ 30V DC
B Max. spinany proud 0,5 A

= Max. spinany vykon 15 W

B Max. trvaly proud 0,5 A

Analogové vstupy

U pfistrojl s ID 1089179-xx:

Rozsah napétiDCOV .. +5V
Odpor 100 Q<R <50 kQ

Analogové vystupy

U pfistrojl s ID 1089179-xx:

Napétovy rozsahDC =10V ... +10 V
Maximalni zatéz 1 kQ

Napétové vystupy 5V U pfistrojl s ID 1089179-xx:
Tolerance napéti £5 %, maximalni proud 100 mA
Datovérozhrani ® 7 USB 2.0 Hi-Speed (Typ A), maximalni proud
500 mA
m 1 Ethernet 10/100 MBIt/1 GBit (RJ45)
Prostredi
Provozni teplota 0°C..+45°C
Skladovaci teplota -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu 10 % ... 80 % r.v. nekondenzujici
Vyska <2000 m

Obecné informace

Smeérnice

B Smérnice EMV 2014/30/EU
® Smeérnice o nizkonapétovych zafizenich
2014/35/EU

® Smérnice RoHS 2011/65/EU

Stupen znecisténi 2
Stupen ochrany EN 60529 B Prednia boc¢ni strany: IP65
= Zadni: IP40
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Obecné informace

Hmotnost 1,3 kg
se stojankem Single-Pos: 1,35 kg
se stojankem Duo-Pos: cca 1,45 kg
se stojankem Multi-Pos: cca 1,95 kg
s drzakem Multi-Pos: 1,65 kg
pfistrojl s ID 1089179-xx:
1,5kg
se stojankem Single-Pos: 1,55 kg
se stojankem Duo-Pos: cca 1,65 kg
se stojankem Multi-Pos: cca 2,15 kg
s drzakem Multi-Pos: 1,85 kg

" B @ E C m B B B B®

10.3 Rozmery pristroje a pripojovaci rozméry
VSechny rozméry na vykresech jsou v mm.

169

o HEIDENHAIN

200 33.8
40.7+1

113

Obrazek 34: Kétovani skrinky pfistroje s ID 1089178-xx
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Obrazek 35: Kétovani skrinky pfistrojd s ID 1089179-xx
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Obréazek 36: Rozméry zadni strany pfistrojd s ID 1089178-xx
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Obrdzek 37: Rozméry zadni strany pfistrojd s ID 1089179-xx

10.3.1 Rozmeéry se stojankem Single-Pos

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

28

245

1691

Obrazek 38: Rozmeéry se stojankem Single-Pos
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10.3.2 Rozmeéry pristroje se stojankem Duo-Pos

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

168+1
150+1

50

50
4.5
I
i
i
i
N ———

Obrazek 39: Rozmeéry pristroje se stojankem Duo-Pos

10.3.3 Rozmeéry pristroje se stojankem Multi-Pos

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

4 ol L | il R
N@®
15.26 18.75

130

Obrazek 40: Rozmeéry pfistroje se stojankem Multi-Pos

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022 189



Informace pro OEM a Setup (Nastaveni) | Technické udaje

10.3.4 Rozméry pristroje s drzakem Multi-Pos
10°

45

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

186+1

Md = 15 Nm max

133

Obrazek 41: Rozmeéry pfistroje s drzakem Multi-Pos
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Prehled

Tato ¢ast dokumentace obsahuje dilezité body pro Operatora uzivatele, aby mohl
zarizeni obsluhovat.

Tato ¢ast dokumentace obsahuje informace o jednotlivych provoznich rezimech:
® "Rucnirezim", Stranka 195

® "MDl-rezim", Stranka 208

® "Provadéni programu (op¢ni software)”, Stranka 222

® "Programovani (op¢ni software)", Stranka 230

Dale zde najdete priklad aplikace a obsah tykajici se servisu a udrzby, a obsah
tykajici se FeSeni problémda:

® "Prikladpouziti’, Stranka 246

m "Servis a udrzba", Stranka 169

m "Codeélat kdyz ...", Stranka 264

Obsah kapitol v ¢asti "Informace pro Operatora"

Nasledujici tabulka ukazuje:

B ze kterych kapitol se sklada tato ¢dst "Informace pro Operatora".
m jaké informace kapitoly obsahuji

= kterych cilovych skupin se kapitoly primarné tykaji

Cilova

Kapitola Obsah skupina

Tato kapitola obsahuje informace o ...

OEM
Setup
<\ | Operator

... rezim "Rucni provoz"
... pouziti rezimu "Ruéni provoz"

\

1 "Ruéni rezim"

... rezim "MDI-provoz"
2 "MDI-rezim" ... pouziti rezimu "MDI-provoz" v /
... zpracovani jednotlivych bloku

... rezim "Provadéni programu"
... aplikace rezimu "Provadéni programu” v  /
... provedeni pfedem pfipravenych programd

3 "Provadéni programu
(opéni software)"

... rezim "Provadéni programu"
... aplikace rezimu "Provadéni programu” v /Y
... provedeni pfedem pfipravenych programd

4 "Programovani (opc¢ni
software)"

5 "Prikladpouziti" ... typicky prtibéh vyroby s pfikladem obrobku v

... Priciny poruch funkce produktu

6 "Co délat kdyz ..."
o delat kdyz ... Opatfeni k odstrafiovani poruch funkce produktu
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1.1 Prehled

Tato kapitola popisuje rezim "Rucéni provoz" a jak mlzete provadét v tomto rezimu
jednoduché obrabéni obrobku.

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite pfedist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.

Dalsi informace: "VSeobecna obsluha", Stranka 17

Strucny popis
Prejetim referenc¢nich znacek na méfitkach méridel umoznite nastaveni absolutni

polohy. V Ru¢nim provozu nastavte po hledani referenénich znacek vztazné body,
které slouzi jako zaklad pro obrabéni obrobku podle vykresu.

o Nastaven( vztaznych bodd v ru¢nim provozu je predpokladem pro pouziti
pfistroje v MDI-rezimu.

o U snimacd s rozhranim EnDat hledani referenénich znacek odpada
protoze osy maji reference nastavené automaticky.

Pro jednoduché obrabéni v ru¢nim provozu bude popsano méreni polohy a volba

nastroje.
Vyvolani
>V hlavnim menu tuknéte na Ruéni rezim
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro rucni provoz.

Obrazek 42: Menu Ruéni rezim

1
2
3
4
5

Osové tlacitko

Reference

Indikace polohy

Stavovy radek

Otacky vietena (obrdbéci stroj)
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1.2 Hledani referenéni znacky
Referenéni znacky umoznuji pfistroji pfifadit osové polohy snimact ke stroji.
Pokud nejsou zadné referenéni znacky pro snimac v definovaném soufadném

systému k dispozici, tak musite pfed zacatkem méfeni provést hledani referenénich
znacek.

o Je-li zapnuté hledani referen¢nich znacek po zapnuti pfistroje, tak jsou
vSechny funkce pfistroje blokovany, dokud neni hledani referenc¢nich
znacek uspésné dokonceno.

Dalsi informace: "Referencni znacky (Snimac)", Stranka 971

0 U snimacd s rozhranim EnDat hledani referen¢nich znacek odpada
protoZe osy maji reference nastavené automaticky.

KdyZ je hledani referen¢nich znacek v pristroji zapnuté, tak priivodce vyzve k
pfejezdu referencnich znacek v osach.

> Po prihlaseni postupujte podle pokynd pravodce.

> Po uspésném hledani referencnich znacek symbol reference neblika
Dalsi informace: "Ovladaci prvky indikace polohy", Stranka 37

Dalsi informace: "Zapnuti hledani referencnich znacek", Stranka 108

Rucni spusténi hledani referenénich znacek
Nebylo-li hleddni referenénich znacek provedeno po spusténi, mizZete spustit jejich
hledani pozdéji ru¢né.

v

V hlavnim menu fuknéte na Ruéni rezim
Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro ru¢ni provoz.
Ve stavovém radku tuknéte na Pridavné funkce

vV VvV

Tuknéte na Referenéni znacky
Existujici referencni znacky se smazou
Symbol reference blika

Postupujte podle pokyn( Privodce

Po Uspésném hledani referencnich znacek symbol reference
neblika

...

VvV VvV V VY
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1.3 Definovat vztazné body

Vztazné body miZete definovat na obrobku pomoci nasledujicich metod v ruénim
provozu:

B Sejmuti obrobku s dotykovou sondou HEIDENHAINKT 130. Pfistroj pritom
pfebere vztazné body automaticky do tabulky vztaznych bodu.

® Snimani obrobku s nastrojem ("naskrabnuti"). Pritom musite definovat danou
polohu nastroje jako vztazny bod.

= Najet do polohy a nastavit ji jako vztazny bod nebo prepsat polohu

o Nastaven/( v tabulce vztaznych bodU jiz byla mozna provedena
sefizovacem (Setup).

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky vztaznych bodd", Stranka 136

o Pfi snimani ( ,naskrabnuti’) s nastrojem pfistroj pouziva parametry,
uloZené v tabulce nastroju.

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky nastrojd", Stranka 134

Predpoklad:
®  Na stroji je upnuty obrobek
m  Osy maji nastavenou referenci

198 HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro operatora | Rucni rezim

1.3.1  Funkce pro snimani vztaznych bod
Pristroj podporuje definovani vztaznych bodd snimanim s Privodcem.
Pro snimani obrobku pfistroj nabizi nasledujici funkce:

Symbol Funkce Schéma
Snimani hrany obrobku
/ (1 snimacfi operace)

UrCeni stfedové osy
obrobku
(2 snimaci operace)

UrCeni stfedu kruhového YA
O tvaru (vrtani nebo valce)
(3 snimaci operace s
nastrojem, 4 snimaci

2,—
operace se sondou na \

hrany) 3

A
\L.
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1.3.2  Snimani nebo naskrabnuti vztaznych bodd

>V hlavnim menu klepnéte na Ruéni rezim
Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro rucni provoz.

v

> Ve stavovém radku tuknéte na Pridavné funkce

/ > V dialogovém okné pod Snimani sondou tuknéte na
pozadovanou funkci, napf. snimani hrany
> V dialogu Vyberte nastroj zvolte upnuty nastroj:

» Kdyz se pouzije sonda na hrany HEIDENHAINKT 130:
aktivujte Pouziti dotykové sondy

> Kdyz se pouzije nastroj:
> Deaktivujte Pouziti dotykové sondy

» Do zadavaci policka Primér nastroje zadejte
pozadovanou hodnotu

nebo
> Zvolte pfislusny nastroj z tabulky nastrojd
ﬂ > V Prlvodci klepnéte na Potvrdit
v > Postupujte podle pokyn( Priivodce
> Prfipostupu snimani dbejte na nasledujici:
» Jedte sondou proti hrané obrobku az se rozsviti Cervena
LEDka ve snimaci hrany
nebo
> Jedte nastrojem proti hrané obrobku az ho naskrabne
> Kazdy krok potvrdte v Privodci
» Po poslednim sejmuti odjedte dotykovou sondou nebo
nastrojem pryc
> Po poslednim snimani se objevi dialog Zvolte nulovy bod

» V zadavacim policku Zvoleny nulovy bod zvolte poZzadovany
vztazny bod:

> Chcete-li prepsat existujici vztazny bod, vyberte polozku z
tabulky vztaznych bod(

> K vytvofeni nového vztazného bodu zadejte jeste
nepfifazené Gislo v tabulce vztaznych bod(

» Zadanipotvrdte s RET

» Do zadavaci policka Nastavit polohové hodnoty zadejte
pozadovanou hodnotu:

> Pro prevzeti namérené hodnoty nechte zadavaci policko
prazdné

» Chcete-li definovat novou hodnotu, zadejte pozadovanou
hodnotu

> Zadani potvrdte s RET
» V Prlivodci klepnéte na Potvrdit
> Nova souradnice se prevezme jako vztazny bod
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1.3.3  Priklad 1: Nastaveni vztazného bodu do rohu
Chcete-li vztazny bod umistit do rohu obrobku, jsou nutné nasledujici kroky:

Funkce Kroky Obrazek
snimani
/ » Sejmout hranu ve sméru Y+

/ » Sejmout hranu ve sméru X+

/ » Sejmout hranu ve sméru Z+

> Pristroj definuje vztazny bod v rohu
obrobku
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1.3.4  Priklad 2: Nastaveni vztazného bodu doprostred hrany
Chcete-li vztazny bod umistit doprostfed hrany obrobku, jsou nutné nasledujici kroky:

Funkce Kroky Obrazek

snimani

/ » Sejmout hranu ve sméru Y+ E: %
[D > Sejméte hrany ve sméru X+ a sméru X-

/ » Sejmout hranu ve sméru Z+

> Pristroj definuje vztazny bod
doprostred hrany obrobku
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1.3.5  Priklad 3: Nastaveni vztazného bodu jako stredu kruhu
Chcete-li vztazny bod umistit do stfedu kruhu obrobku, jsou nutné nasledujici kroky:

Funkce snimani Kroky Obrazek
> Sejméte otvor ve Ctyfech

O bodech

/ > Sejmout hranu ve sméru Z+

> Pristroj definuje vztazny bod
doprostred diry obrobku

00-6
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Priklad 4: Nastaveni vztazného bodu doprostred obrobku
Chcete-li vztazny bod umistit doprostfed obrobku, jsou nutné nasledujici kroky:

Funkce snimani

Kroky

Obrazek

> Sejméte hrany ve sméru Y+ a
sméru Y-

> Sejméte hrany ve sméru X+ a
sméru X-

» Sejmout hranu ve sméru Z+

> Pristroj definuje vztazny bod
doprostfed obrobku
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1.3.7 Nastaveni polohy jako vztazného bodu

Pro jednoduché obrabéni mizZete pouzit aktuaini polohu jako vztazny bod a provést
jednoduchy vypocet polohy.

Predpoklad:

= Na stroji je upnuty obrobek

®  Osy maji nastavenou referenci

o V systému s referencnimi znackami je mozné vynulovani a nastaveni
vztaznych bodl pouze po pfedchozim nastaveni referenci.

Po restartovani pristroje by tyto vztazné body nemohly byt bez nastaveni
referenci pouzitelné. Kromé toho ztrati tabulka vztaznych bod( bez
nastavenych referenci platnost, protoze ulozené body nelze spravné
najizdet.

Dalsi informace: "Hledani referenéni znacky", Stranka 197

Nastavte aktualni polohu jako nulovy bod

Najedte do pozadované polohy
> Podrzte Osové tlacitko

> Aktuadlni poloha pfepiSe v tabulce vztaznych bod( aktivni
vztazny bod

> Aktivni vztazny bod se bere jako nova hodnota
» Provedte pozadované obrabéni

Z

Definujte hodnoty aktualni polohy

» Najedte do pozadované polohy

Tuknéte v pracovni oblasti na Osové tlacitko nebo Polohu
Zadejte pozadovanou polohu

Zadani potvrdte s RET

Hodnota pozice se pfevezme jako aktudlni poloha

Zadana polohova hodnota se spoji s aktualni polohou a
pfepise v tabulce vztaznych bod aktivni vztazny bod

Aktivni vztazny bod se bere jako nova hodnota
> Provedte pozadované obrabéni

z

VVv Vv vVvyy

A\
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ZalozZeni nastroju
PouZité nastroje muzete vytvorit v ruénim provozu v tabulce nastroju.

Nastaven( v tabulce ndstrojd jiz byla mozna provedena sefizovacem

(Setup).

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky nastrojd", Stranka 134

o

® Na stroji je upnuty obrobek
= Osy maji nastavenou referenci

a
1z

+

>

A\

vV Vv VvVvyyVvVvy

VvV VvyyVYy

Ve stavovém fadku tuknéte na Nastroje
Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na Otevfrit tabulku

Zobrazi se dialog Tabulka nastroja

Tuknéte na Vlozit

Zadejte do zadavaciho policka Typ nastroje pojmenovani
Zadani potvrdte s RET

Postupné fukejte do zaddvacich policek a zadavejte prislusné
hodnoty

Pripadné zménte jednotky v menu vybéru

Zadané hodnoty se prepocitaji

Zadani potvrdte s RET

Definovany ndstroj se pfida do tabulky nastrojl

Abyste zablokovali nastroj proti néhodnym zménam a
smazani, fuknéte po zadani nastroje na Zablokovat (Sperren)

Symbol se zméni a zaznam je chranén

Tuknéte na Zavfit
Dialog Tabulka nastrojl se zavre

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro operatora | Rucni rezim

1.5 Volba nastroje

Ve stavovém fadku se zobrazi aktudiné vybrany ndstroj. Mate zde také pfistup k
tabulce nastrojl, ve které mdlzete vybrat poZzadovany ndstroj. Pristroj automaticky
pfevezme vhodné nastrojové parametry.

Pristroj ma korekci radiusu nastroje, ktera vam umoznuje zadavat pfimo rozmery
z vykresu. Pristroj pak zobrazuje pfi obrabéni automaticky drahu pojezdu, ktera je
prodlouzena (R+) nebo zkracena (R-) o radius nastroje.

o Nastaveni v tabulce nastrojd jiz byla mozna provedena sefizovacem
(Setup).

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky nastrojd", Stranka 134

Ve stavovém fadku tuknéte na Nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na pozadovany nastroj

Tuknéte na Potvrdit

Pristroj automaticky pfevezme vhodné nastrojové parametry
Zvoleny nastroj se zobrazi ve stavové rfadce

Pozadovany nastroj namontovat na obrabéci stroj

vVVV VvV VvVYVYy

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022 207






Informace pro operatora | MDI-rezim

2.1

Prehled

Tato kapitola popisuje provoz v ,MDI-rezimu” (Manual Data Input — Ruéni Zadavani
Dat) a jak spustite v tomto reZzimu kroky obrabéni v jednotlivych blocich.

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite pfedist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha’, Stranka 17

Strucny popis

MDI-rezim poskytuje moznost provadéni pfesné jednoho obrabéciho bloku.
Zaddavané hodnoty miZete prebirat z jednoznacéné kdtovanych, vyrobnich vykresd
pfimo do zadavacich policek.

o Predpokladem pro pouZiti pfistroje v MDI-rezimu je nastaveni vztaznych
bodd v ruénim provozu.
Dalsi informace: "Definovat vztazné body", Stranka 198

Funkce MDI-rezimu umoznuji efektivni vyrobu jednotlivych souc¢astek. Pro malé série
mdzZete naprogramovat v programovacim rezimu operace obrabéni a pak je znovu
pouzit v provoznim rezimu Provadéni programu.

Dalsi informace: "Programovani (op&ni software)", Stranka 230
Dalsi informace: "Provadéni programu (opéni software)", Stranka 222

Vyvolani

E >V hlavnim menu klepnéte na MDI-rezim

Ovladaci prvek mdze patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27
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@ > Ve stavovém radku klepnéte na Zalozit
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim

Degree

‘ = MDI blok

Typ blok | Kruhovj oblovk ... ¥ | 0 Kruhovy oblouk ofvo
L G74 X0 YO L1 RO J0

Pacet otvorll
1..99

— " mm/min
Soufadnice X stfedu

Souradnice Y stiedu

Obrazek 43: Menu MDI-rezim

LiSta voleb zobrazeni
Parametry bloku
MDI-blok

Stavovy fadek

Bloky nastroje

AabhwWN=

210
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2.2 Typy blokd

Pro obrabéni v MDI-rezimu mizZete pouzivat nasledujici typy blok:
m  Polohovaci funkce
® Vzor obrabéni

2.2.1 Polohovani

Pro polohovani mlzete definovat polohy rué¢né. Podle konfigurace pripojeného
obrabéciho stroje pak mizete tyto polohy nechat automaticky najet nebo je najet
sami.

K dispozici jsou nasledujici parametry:

Typ bloku Polohovani

Parametry Popis

RO

Korekce radiusu nastroje je vypnuta (vychozi nastaveni)

Korekce radiusu je kladng, draha pojezdu se prodlouzi o
R+ polomér nastroje (vnéjsi obrys)

Korekce radiusu je zaporna, draha pojezdu se zkrati o
R- polomér nastroje (vnitfni obrys)

Prirlstkova hodnota polohy, vztahuje se tedy k aktualni

| poloze
- Provrtani bez zadani polohy
n’m

2.2.2 Vzor obrabéni

Pro obrabéni slozitych tvarll mlzete definovat rlizné obrabéci vzory (rastry).
Pfistroj vypocita z predvoleb pfislusnou geometrii obrabécich vzor(, které Ize také
vizualizovat v okné simulace.

VSechny vzory obrabéni jsou platné pouze v pripadé, ze je osa Z ve svislé poloze.
Jakmile je osa nastroje natocena, nejsou jiz informace v obrabécich vzorech platné.

0 NeZ budete definovat obrabéci vzory, musite
m definovat vhodny nastroj v tabulce ndstrojl
® zvolit nastroj ve stavovém fadku
Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky nastrojd", Stranka 134

Aktualni poloha

_.L_ Prevezme aktualni polohu osy do zaddvacich policek
rliznych typl blokd
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Blok Dira

z

b

t . X

Obréazek 44: Schematické znazornéni bloku Dira

Parametry Popis
X Stfed diry v X-roviné
Y Stred diry v Y-roviné

Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné
Vychozi hodnota: Provrtani
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Blok Kruhovy oblouk otvor( pro Srouby

X

Obréazek 45: Schematické zndzornéni bloku rozte¢né kruznice

Parametry

Popis

Pocet otvoru

Pocet dér

Souradnice X stredu

Stred oblouku otvor( v X-roviné

Souradnice Y stredu

Stred oblouku otvor( v Y-roviné

Polomér

Radius oblouku otvort

Pocatecni uhel

Uhel 1. otvoru oblouku otvor(

Uhlovy krok Uhel kruhového segmentu
O Vychozi: rozte€na kruznice
Hloubka Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné
- Vychozi hodnota: Provrtani otvor
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Blok Rada otvorti

z

X

Obrdazek 46: Schematické znazornéni bloku fady otvord

Parametry Popis
Souradnice X 1. 1. otvor fady otvort v X-roviné
otvoru
Souradnice Y 1. 1. otvor fady otvor( v Y-roviné
otvoru
Otvort v radé Pocet otvor( v kazdé fadé otvord
Roztece otvorti Rozestup nebo presazeni mezi jednotlivymi otvory v
Ffadé otvor(
Uhel Uhel natoceni fady otvor(
Hloubka Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné
- Vychozi hodnota: Provrtani otvord
n’nm
Pocet Fad Pocet fad otvorl ve vzoru
Roztece rad Vzajemna vzdalenost jednotlivych fad
ReZim plnéni Rozdéleni otvord
0000 0000 m VsSechny otvory
ceee o o = Prstenec otvort
0000 00O0CO
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Blok Pravouhla kapsa

Obrazek 47: Schematické znazornéni bloku pravouhlé kapsy

Parametry Popis

Typ obrabéni ZpUsob obrabéni, kterym chcete vyrobit pravo-
uhlou kapsu:

m Kompletni obrébéni (hrubovani a
....... dokoncovani)

= Hrubovani
= Obrabéni nacisto

Bezpecna vyska Z-rovina nad obrobkem, na které Ize pojizdét s
maximalni rychlosti
Hloubka Cilova hloubka pro frézovani v ose nastroje
- Vychozi hodnota: Provrtani
n’m
Souradnice X stredu Stfed pravouhlé kapsy v X-roviné
Souradnice Y strfedu Stfed pravouhlé kapsy v Y-roviné
Délka strany v ose X Délka pravouhlé kapsy ve sméru osy X.
Délka strany v ose Y Délka pravouhlé kapsy ve sméru osy Y.
Smér Smeér, ve kterém se bude pravouhla kapsa

hrubovat (ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo

O ( 5 proti sméru hodinovych rucicek)
Vychozi: proti sméru hodinovych rucic¢ek
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Parametry Popis

Pridavek na dokonceni Pridavek na dokonceni je materidl, ktery zdstane
stat kolem pravouhlé kapsy a je odstranén az v
posledni pracovni operaci

Prekryti drahy Prekryvani drah udava, jak daleko presahu-
0,0001 xR .. 14100 xR je nastroj pfi hrubovani obrabéci roviny do jiz
odfrézované drahy

Vychozi hodnota: 0,5

Pri obrabéni pravouhlé kapsy v rezimech MDI a Provadéni programu plati tyto body:

B Najezd do startovni polohy se provadi v bezpecné vysce a rychloposuvem

m Pokud je definovana cilova hloubka, tak na konci obrabéni se polohuje do
Bezpecna vyska

Zpusoby obrabéni pravouhlé kapsy

Mate moznost volby mezi tfemi zplsoby obrabént:

m Kompletni obrabéni

B Hrubovani

B Obrabéni nacisto

Kompletni obrabéni (hrubovani a dokoncéovani)

® V kazdé roviné se hrubuje az na zadany Pridavek na
dokonceni

® Vychazeje z Pfidavek na dokonceni se dokoncuje na cilovy
obrys

Pravouhla kapsa se zhotovi takto:
® Rovina 1 hrubovani a dokonceni
B Roviny 2 ... n hrubovani a dokonceni + dokonceni dna

Hrubovani

m V kazdé roviné obrabéni se hrubuje az na zadany Pridavek na
dokonceni popi. Pridavek na dokonceni dna

Obrabéni nacisto

- B Vychazeje z Pfidavek na dokonéeni se dokoncuje na cilovy
obrys

®  Priposledni operaci obrabéni nagisto se obrobi dno pravouhlé
kapsy na cilovou hloubku
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2.3 Provadéni bloku

-rezim

MUzZete zvolit polohovaci funkci nebo obrabéci vzor a provést tento blok.

zastavi.

@ Pokud chybi signaly povoleni, aktudlni program a pohony stroje se

Dalsi informace: Dokumentace vyrobce stroje

Provadéni bloku

>
=
= >

Ve stavovém radku tuknéte na ZaloZit
Zobrazi se novy blok

nebo

>

O
VVVVYYy v

v

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleit

Nahraje se posledni naprogramovany MDI -blok, v&etné
parametrd

V rozbalovacim seznamu Typ bloku zvolte pozadovany typ
bloku

Definujte v zavislosti na typu bloku pfislusné parametry

Chcete-li prejmout aktudlni polohy osy, tuknéte v prislusnych
zadavacich polickach na Prevzit aktualni polohu

Zadani potvrdte vzdy s RET

Ke zpracovani bloku fuknéte na END

Zobrazi se polohovaci pomUcka

Kdyz je aktivni okno simulace, tak se vizualizuje aktualni blok

Pripadné je v zavislosti na bloku nutny zakrok obsluhy;
Prlvodce zobrazi odpovidajici pokyny

Postupujte podle pokyn( Privodce

Pro vicelrovnové bloky, , skocéte v Priivodci pomoci Dalsi na
dalsi prikaz

ung Frézovani| 03/2022
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Pomoci tlac¢itka NC-START restartujte MDI-blok poté, co dojde k chybé a
opravite ji.

Dira 1 ze 10:
Piesurite osu X

a Y do nuly. Osa i Z do nuly.

mm  Jegree

L)

j|3|9'92|5| NETE |9|3\|"\:-|)|
j|i9‘?1|6| L JL“A'5|§16
@

-10.958

2042

N Y | @] [11

S

- 150 mn +\

Obrazek 48: Priklad bloku v rezimu MDI
1
2
3
4
5
6
7
8

Pouziti simulac¢niho okna

V op&nim okné simulace mizete vidét vizualizaci zvoleného bloku.
V listé nahledl jsou k dispozici tyto moznosti:

Privodce

MDlI-blok

Ovladaci prvek

1L

LiSta voleb zobrazeni
Zobrazeni zbyvajici drahy

Stavovy fadek

Polohovaci pomUicka

Tlacitko NC-START

Otacky vretena (obrabéci stroj)

Funkce
Grafika

MDI blok

Rada otvorii
G72 X90 Y45 L4 145

1. Dira: X 90.000

2.Dira: X 135.000

3.Dira: X 180.000

Zobrazeni simulace a blok{

Pozice

Zobrazeni parametr( (pfip. hodnoty polohy pfi provadé-

ni) a bloky
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2.4.1 Znazornéni jako obrysovy nahled

Okno simulace ukazuje obrysovy nahled. Obrysovy nahled pomaha pfi pfesném
polohovani nastroje nebo pfi sledovani obrysu v roviné obrabéni.

V obrysovém ndhledu se pouzivaji tyto barvy (standardni hodnoty):

1 2

Obrazek 49: Okno simulace s obrysovym nahledem

1 Obrabéci vzor (bild)
2 Aktudlni blok nebo obrabéci poloha (zelend)
3 Obrys nastroje, poloha nastroje a stopa nastroje (oranzova)

Aktivovani okna simulace

» Tuknéte na Grafika
I ) . o .,
> Zobrazi se okno simulace pro aktualné oznaceny blok
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25 Prace s polohovaci pomtickou
Pri polohovani do dalsi pozadované polohy vas pfistroj podporuje zobrazovanim
grafické polohovaci pomcky (,Dojizdéni do nuly”). PFistroj zobrazi pod osami

stupnici, na které jedete do nuly. Jako grafickd polohovaci pomdcka se pouziva maly
Ctverecek, ktery symbolizuje cilovou polohu nastroje.

2

e

36.942

L] W I R RN
3

Obrazek 50: Nahled Vzdalenost k ujeti s polohou s
grafickou polohovaci pomdckou

1 Aktualni hodnota
2 Zbyvajici draha
3 Polohovaci pomtcka

Polohovaci pomUcka se pohybuje podél stupnice, kdyZ je stfed nastroje asi £ 5 mm
od poZadované polohy. Kromé toho se méni barva nasledujicim zplsobem:

Zobrazeni polohovaci pomiic-  Vyznam

ky
Cervend Stfed nastroje se pohybuje smérem od pozado-
vané polohy
Zelena Stfed nastroje se pohybuje smérem k pozado-
vané poloze
2.6 Pouzivani Méritko

Pokud je pro jednu nebo nékolik os aktivovany koeficient zmény méfitka, tak se tento
koeficient nasobi pfi provadéni bloku s uloZzenou cilovou polohou. Tak mizete blok
zrcadlit nebo ménit jeho velikost.

Koeficient zmény méfitka muzete aktivovat v menu Rychlého pristupu.
Dalsi informace: "Uprava nastaveni menu Rychlého pfistupu’, Stranka 40
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Priklad:
Je naprogramovany nasledujici MDI blok:

Presuite osu X do nuly. Degree

Polohovani
GO0 X20 GO0 Y55 G

X20.000

Y 55.000

Obrazek 51: Priklad — MDI-bloku

Pro osu X je aktivované Méritko-0.5. Proto se provede nasledujici MDI blok:

Presurite osu X do nuly.

Polohovani
GO0 X20 GI0 Y55 G

X20.000

Y 55.000

Obrazek 52: Priklad — Provedeni MDI-bloku s koeficientern zmény méfitka

o Pokud vypocitané rozmeéry nelze dosahnout se zvolenym nastrojem, tak
se provadeni bloku prerusi.

0 Behem provadéni bloku nelze koeficient zmény méfitka zmeénit.

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022 221



Provadeni programu
(opcni software)




Informace pro operatora | Provadéni programu (op¢ni software)

3.1

Prehled

Tato kapitola popisuje rezim "Provadéni programu" a jak mlzete provadét v tomto
rezimu pfedem pfipraveny program.

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite pfedist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha’, Stranka 17

Kratky popis

V rezimu Provadéni programu vyuZijete pfedem vytvoreny program k vyrobé dilct.
Pritom nem(zete program zménit, ale mate za chodu programu moznost ovladani v
podobé rezimu jednotlivych krokd.

Dalsi informace: "V rezimu jednotlivych blok(", Stranka 225

Pfi zpracovani programu vas Privodce provede jednotlivymi kroky programu. Opéni
simulaéni okno vam slouzi jako grafickd polohovaci pom(cka pro osy, kterymi
musite pojizdét.

Vyvolani
» V hlavnim menu klepnéte na Provadéni programu

Ovladaci prvek nalezi do skupiny.

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro Provadéni programu

Degree

| | Program.i

Q o
X Zéahlavi programu Prg
28.575 . £
I O = YoProgram G21

Q

Vyvolani nastroje
T0

Rada otvorii
G72 X-90 Y-45 L4 145

LiSta voleb zobrazeni

Stavovy fadek

Ovladani programu

Otacky vietena (obrabéci stroj)
Sprava programd

A wWN=
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3.2 Pouziti programu
Pristroj zobrazi nacteny program s bloky a pfipadné s jednotlivymi kroky blok.

@ Pokud chybi signaly povoleni, aktualni program a pohony stroje se
zastavi.

Dalsi informace: Dokumentace vyrobce stroje

Predpoklad:

® Je upnuty odpovidajici obrobek a nastroj

B Je nahrany soubor programu typu *.i

Dalsi informace: 'Sprdva programd’, Stranka 229

Dira 1z 10
Plesumaosux/wosamanﬂdonmy / < H > ‘ Degree
[E] / Program.i /

) x @ 0 Zahlaw programu Program

4 0,
MisdRIIBREr R IIHI\ || %Program G21

-45.001 "0 001 #S\’Olam néstraje
[ = e IR R
@ o

Rada otvor(l
II\JII?'-I\'BIBI I I |22|j% 1l G72 X-90 Y-45 L4 145 JO D-

S - 150 wmn 4 1.Dita: X -90.000 Y 45,

Obrazek 53: Priklad programu v rezimu Provadéni programu

1
2
3
4
5
6
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Informace pro operatora | Provadéni programu (op¢ni software)

3.2.1 Zpracovani programu

V programovém fizeni klepnéte na NC-START
Pristroj oznaci prvni blok programu
V programovém fizeni klepnéte jesté jednou na NC-START

Pripadné je nutny zakrok obsluhy, v zavislosti na bloku.
Privodce zobrazi odpovidajici pokyn.

Tak se napf. pfi vyvolani nastroje automaticky zastavi vieteno
a objevi se vyzva k vymeéné pfislusného nastroje

> » U vicestupriovych blokd, jako napf. obrabécich rastr(, skocte v
Priivodci s DalSi na dalsi pokyn

> Postupujte podle pokyn( Privodce pro blok

!

VvV v Vv VY

Bloky bez zakroku uzivatele (napf. nastaveni vztazného
bodu) jsou zpracovany automaticky.

v

Pro zpracovani dalSich blok( vzdy klepnéte na NC-START

=l

.

M-funkce jsou bud spoustény automaticky za chodu programu, nebo
musi byt potvrzovany. Pfislusnou M-funkci mdzete pfislusné konfigurovat
v nastaveni.

Dalsi informace: "Konfigurace M-funkce', Stranka 117

V rezimu jednotlivych blok

>V programovém fizeni klepnéte na Jeden krok k aktivaci
rezimu jednotlivych krok(

> Program se zastavi pfi aktivnim rezimu jednoho kroku po
kazdém bloku fidiciho programu (i u blokl bez zésahu
uzivatele)

3.2.2 Prechod na dalsi bloky programu
K pfechodu na jednotlivé bloky nebo jejich pfeskoceni mlzete v ramci programu
vzdy skocit o jeden blok dale. Zpétny skok v programu neni mozny.

H >V programovém fizeni klepnéte na DalSi krok programu
> 0znaci se vzdy dalsi blok

3.2.3  Prerusit zpracovani

Pokud dojde k chybé& nebo problémim, tak mdlzete zpracovani programu prerusit.
Pokud prerusite zpracovani, tak se poloha nastroje a otacky vietena nezmeéni.

o Zpracovani nemUzZete prerusit, pokud aktudlni blok provadi pojezdovy
pohyb.

X > Ve spravé programu klepnéte na PFerusit program
> Zpracovani se prerusi
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3.2.4  Pouziti simula¢niho okna
V opénim okné simulace mUzete vidét vizualizaci zvoleného bloku.
V listé nahledd jsou k dispozici tyto moznosti:

Ovladaci prvek Funkce
Grafika
Zobrazeni simulace a blokd
i
Pozice
T Zobrazeni poloh a blokd
[N}
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Znazornéni jako obrysovy nahled

Okno simulace ukazuje obrysovy nahled. Obrysovy nahled pomaha pfi pfesném
polohovani nastroje nebo pfi sledovani obrysu v roviné obrabéni.

V obrysovém ndhledu se pouzivaji tyto barvy (standardni hodnoty):

1 2

Obrazek 54: Okno simulace s obrysovym nahledem

1 Obrabéci vzor (bild)
2 Aktudlni blok nebo obrabéci poloha (zelend)
3 Obrys nastroje, poloha nastroje a stopa nastroje (oranzova)

0 Barvy a tloustky ¢ar, pouZité pfi obrysovém ndhledu, si mlzete
pfizplsobit.
Dalsi informace: "Okno simulace', Stranka 154
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Informace pro operatora | Provadéni programu (opcni software)

Aktivovat okno simulace

> Chcete-li pfejit do okna simulace, fuknéte na Grafiku
= > Okno simulace graficky zobrazi aktualni blok
E > Chcete-li se vratit do indikace polohy, tuknéte na Poloha

Prizplsobit nahled obrysu

v > Klepnéte na Podrobny nahled
) > Podrobny nahled ukazuje drahu nastroje a mozné obrabéci
polohy pro aktualné oznaceny blok
R > Klepnéte na Prehled
- > Prehled ukazuje kompletni obrobek
Pouzivani Méritko

Pokud je pro jednu nebo nékolik os aktivovany koeficient zmeny méfitka, tak se tento
koeficient ndsobi pri provadéni bloku s ulozenou cilovou polohou. Tak mlzete blok
zrcadlit nebo ménit jeho velikost.

Koeficient zmény méfitka miZete aktivovat v menu Rychlého pfistupu.
Dalsi informace: "Uprava nastaveni menu Rychlého pfistupu’, Stranka 40

o Pokud vypocitané rozmeéry nelze dosahnout se zvolenym nastrojem, tak
se provadéni bloku pFerusi.

o Béhem provadéni bloku nelze koeficient zmény méfitka zménit.

Nastaveni otacek vretena

0 Nasledujici informace jsou platné pouze pro pristroje s indexem
1089179_xx.

V zavislosti na konfiguraci pfipojeného obrabéciho stroje mazete Fidit otacky
vietena.

> Pokud chcete pripadné prejit z indikace otacek vretena do
zadavaciho policka, pretahnéte indikaci doprava.

> Objevi se zadavaci policko Otacky vretena

7 > Nastavte otacky vietena klepnutim nebo podrzenim + nebo -
1250 - - na pozadované otacky

nebo

» Tuknéte do zaddvaciho policka Otacky vietena
> Zadejte pozadovanou hodnotu

> Zadanipotvrdte s RET
>

Zadané otacky vietena se pfevezmou pfistrojem jako cilova
hodnota k dosazeni

» Pro navrat do indikace Aktualnich otacek vietena pretahnéte
zadavaci policko doleva
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3.3 Sprava program{i
Ke zpracovani programu musite otevfit programoveé soubory typu *.i.

0 Vychozi umisténi pro programy je Internal/Programs.

3.3.1 Otevreni programu

B

v

v Vv Vvy

3.3.2  Zavrit program

Z

Ve spravé programU klepnéte na Otevrit program
V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, napf.
Internal/Programs nebo USB-flashdisk

Klepnéte na slozku, ve které se soubor nachazi
Klepnéte na soubor

Tuknéte na Otevrit

Zvoleny program se nahraje.

Ve spravé program( klepnéte na Zavrit program
Otevieny program se zavfe
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Informace pro operatora | Programovani (op¢ni software)

4.1

Prehled

Tato kapitola popisuje rezim "Programovani" a jak mizete v tomto reZzimu tvofit nové
programy a zpracovavat stavajici programy.

o Kapitolu "VSeobecnd obsluha" si musite predist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "VSeobecna obsluha’, Stranka 17

Kratky popis

Pristroj pouziva pro opakujici se Ukoly programy. Pro vytvareni se generuji rlizné
bloky, jako napfiklad polohovani nebo strojni funkce; z posloupnosti vice blokd pak
vznika program. Pristroj uklada max. 100 blokd do jednoho programu.

0 Pro programovani neni nutné pripojit pristroj k obrabécimu stroji.

o Pro lepsi pfehled v pribéhu programovani ho mizZete provadét
softwarem ND 7000 Demo . Vytvorené programy muiZete exportovat a
nahrat do pfistroje.

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022

231




Informace pro operatora | Programovani (op¢ni software)

Vyvolani
» V hlavnim menu tuknéte na Programovani
$

Ovladaci prvek nalezi do skupiny.

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani Programovani

1 Lista voleb zobrazeni
2 Lista nastrojd
3 Sprava program(l

o Stavovy radek a volitelna OEM-liSta nejsou v menu Programovani k
dispozici.

232 HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022



Informace pro operatora | Programovani (op¢ni software)

4.2

4.2.1

4.2.2

Typy blokd

Pro programovani mdzete pouzivat nasledujici typy blokU:
® Polohovaci funkce

® Zména soufadného systému (vztazny bod)

= Strojni funkce

B Vzor obrabéni

Polohovani

Pro polohovani mizete definovat polohy ru¢né. Podle konfigurace pfipojeného
obrabéciho stroje pak mdzete tyto polohy nechat automaticky najet nebo je najet
sami.

K dispozici jsou nasledujici parametry:

Typ bloku Polohovani

Parametry Popis

Korekce réddiusu ndstroje je vypnuta (vychozi nastaven)

RO

Korekce radiusu je kladng, draha pojezdu se prodlouzi o
R+ polomér ndstroje (vnéjsi obrys)

Korekce radiusu je zaporna, draha pojezdu se zkrati o
R- polomér nastroje (vnitini obrys)

Prirdstkova hodnota polohy, vztahuje se tedy k aktualni
| poloze

- Provrtani bez zadani polohy

Souradné systémy

Pro zménu soufadného systému mUzete vyvolavat vztazné body z tabulky vztaznych

bodU. Po vyvolani se pak pouZije soufadny systém vybraného vztazného bodu.
Dalsi informace: "Definovat vztazné body", Stranka 198

Typ bloku Referencni bod

Parametry Popis

Cislo nulového bodu ID z tabulky vztaznych bodd
Opc¢né: Vybér z tabulky vztaznych bodU
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4.2.3  Strojni funkce

Pro obrdbéni obrobku mUzete vyvolavat strojni funkce.

Dostupné funkce zavisi na konfiguraci pfipojeného obrabéciho stroje. K dispozici
jsou nasledujici bloky a parametry:

Typ bloku Parametr/Popis
Otacky vretene Otacky vretena nastroje
Vyvolani nastroje Cislo nastroje

Opéné: Vybér z tabulky nastrojl

Dalsi informace: "Volba nastroje", Stranka 207

Pri zpracovani vyvolani nastroje se vieteno automatic-
Ky zastavi a uzivatel je vyzvan k vyméné odpovidajiciho
nastroje.

M funkce Cislo M-funkce

Opéné: Vybér z tabulky funkci

Casova prodleva Casovy interval mezi kroky obrabéni

4.2.4 Vzor obrabéni

Pro obrabéni sloZitych tvarll mlzete definovat rlizné obrabéci vzory (rastry).
Pfistroj vypocita z predvoleb pfislusnou geometrii obrabécich vzor(, které Ize také
vizualizovat v okné simulace.

Vsechny vzory obrabéni jsou platné pouze v pripad€, ze je osa Z ve svislé poloze.
Jakmile je osa nastroje natocenad, nejsou jiz informace v obrabécich vzorech platné.

Nez budete definovat obrabéci vzory, musite

= definovat vhodny nastroj v tabulce nastrojl

m zvolit nastroj ve stavovém rfadku

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky nastrojd", Stranka 134

Aktualni poloha

—e— Prevezme aktualni polohu osy do zadavacich policek
rliznych typU blokd
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Blok Dira

z

T

b

X

Obréazek 55: Schematické znazornéni bloku Dira

Parametry

Popis

Stfed diry v X-roviné

Stred diry v Y-roviné

Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné
Vychozi hodnota: Provrtani
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Blok Kruhovy oblouk otvor( pro Srouby

X

Obréazek 56: Schematické zndzornéni bloku rozte¢né kruznice

Parametry Popis

Pocet otvoru Pocet dér

Souradnice X stredu Stred oblouku otvor( v X-roviné

Souradnice Y stredu Stred oblouku otvor( v Y-roviné

Polomér Réadius oblouku otvor(
Pocateni uhel Uhel 1. otvoru oblouku otvor(
Uhlovy krok Uhel kruhového segmentu
O Vychozi: rozte€na kruznice
Hloubka Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné

- Vychozi hodnota: Provrtani otvor
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Blok Rada otvorti

z

X

Obrdazek 57: Schematické znazornéni bloku fady otvord

Parametry

Popis

Souradnice X 1.
otvoru

1. otvor fady otvord v X-roviné

Souradnice Y 1.
otvoru

1. otvor fady otvord v Y-roviné

Otvora v radé

Pocet otvor( v kazdé radé otvord

Roztece otvoru

Rozestup nebo presazeni mezi jednotlivymi otvory v
fadé otvor(l

Uhel Uhel natoceni fady otvor(

Hloubka Koncova hloubka pro vrtani v Z-roviné
- Vychozi hodnota: Provrtani otvord

n’‘m

Pocet Fad Pocet fad otvor( ve vzoru

Roztece rad

Vzajemna vzdalenost jednotlivych fad

ReZim plnéni

Rozdéleni otvort
m VSechny otvory
= Prstenec otvord
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Blok Pravouhla kapsa

Obrazek 58: Schematické znazornéni bloku pravouhlé kapsy

Parametry Popis

Typ obrabéni ZpUsob obrabéni, kterym chcete vyrobit pravo-
uhlou kapsu:

m Kompletni obrébéni (hrubovani a
....... dokoncovani)

= Hrubovani
= Obrabéni nacisto

Bezpecna vyska Z-rovina nad obrobkem, na které Ize pojizdét s
maximalni rychlosti
Hloubka Cilova hloubka pro frézovani v ose nastroje
- Vychozi hodnota: Provrtani
n’m
Souradnice X stredu Stfed pravouhlé kapsy v X-roviné
Souradnice Y strfedu Stfed pravouhlé kapsy v Y-roviné
Délka strany v ose X Délka pravouhlé kapsy ve sméru osy X.
Délka strany v ose Y Délka pravouhlé kapsy ve sméru osy Y.
Smér Smeér, ve kterém se bude pravouhla kapsa

hrubovat (ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo

O ( 5 proti sméru hodinovych rucicek)
Vychozi: proti sméru hodinovych rucic¢ek
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Parametry Popis

Pridavek na dokonceni Pridavek na dokonceni je materidl, ktery zdstane
stat kolem pravouhlé kapsy a je odstranén az v
posledni pracovni operaci

Prekryti drahy Prekryvani drah udava, jak daleko presahu-
0,0001 xR .. 14100 xR je nastroj pfi hrubovani obrabéci roviny do jiz
odfrézované drahy

Vychozi hodnota: 0,5

Pri obrabéni pravouhlé kapsy v rezimech MDI a Provadéni programu plati tyto body:

B Najezd do startovni polohy se provadi v bezpecné vysce a rychloposuvem

m Pokud je definovana cilova hloubka, tak na konci obrabéni se polohuje do
Bezpecna vyska

Zpusoby obrabéni pravouhlé kapsy

Mate moznost volby mezi tfemi zplsoby obrabént:

m Kompletni obrabéni

B Hrubovani

B Obrabéni nacisto

Kompletni obrabéni (hrubovani a dokoncéovani)

® V kazdé roviné se hrubuje az na zadany Pridavek na
dokonceni

® Vychazeje z Pfidavek na dokonceni se dokoncuje na cilovy
obrys

Pravouhla kapsa se zhotovi takto:
® Rovina 1 hrubovani a dokonceni
B Roviny 2 ... n hrubovani a dokonceni + dokonceni dna

Hrubovani

m V kazdé roviné obrabéni se hrubuje az na zadany Pridavek na
dokonceni popi. Pridavek na dokonceni dna
Obrabéni nacisto

- B Vychazeje z Pfidavek na dokonéeni se dokoncuje na cilovy
obrys

®  Priposledni operaci obrabéni nagisto se obrobi dno pravouhlé
kapsy na cilovou hloubku

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022 239



Informace pro operatora | Programovani (op¢ni software)

4.3 Vytvoreni programu

Program je tvofen vzdy zahlavim programu a posloupnosti blok( MzZete pfitom
definovat rlizné typy blok(, upravovat odpovidajici parametry blok( a jednotlivé bloky
Z programu zase mazat.

1 2

B Program.i '@ —+
Typ bloku Rada otvorii > Zahlavi programu Program 4
: %Program G21
Soufadnice X 1. otvoru | 90.000] Vyvoldni nastroje /-
! ! T0
Souiadnice Y 1. otvoru -45.000 Rada otvorl
G72 X-80 Y-45 L4 145 JOD-13R3 P
Otvorli v fadé 4
1..25

Obrazek 59: Priklad programu v rezimu Programovani

LiSta voleb zobrazeni
Parametry bloku
Panel nastrojd

Bloky programu
Sprava programd

AL wN=

4.3.1 Podpora programovani
Pristroj vdam pom(ze vytvofit program nasledovné:

® Prlvodce zobrazuje pfi pfidavani u kazdého typu bloku pfislusné informace o
potrebnych parametrech.

= Zobrazeni blokd, které maji chyby, nebo potrebuiji jesté parametry, se v seznamu
zmeéni na ¢ervené pismo.

B Pomocnik ukaze pri problémech hlaSeni Program obsahuje neuplné
programové bloky. Klepnutim na smérova tladitka mlzete pfepinat mezi
prislusnymi bloky programu.

® Volitelné okno simulace zobrazi vizualizaci aktualniho bloku.

Dalsi informace: "Pouziti simula¢niho okna", Stranka 218

0 Vsechny zmény programu mohou byt ulozeny automaticky.
» Ve sprdvé programi klepnéte na Program ukladat automaticky
> VSechny zmény se budou okamzité ukladat automaticky
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4.3.2 Vytvoreni zahlavi programu

v

v v vy v

vV v.v .y

4.3.3 Pridat bloky

+

4.3.4 Mazani bloku

Ty

VvV VvyyVYy

4.3.5 Ulozit program

Z

Ve spravé program( klepnéte na Vytvorit novy program
V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, napfiklad
Internal/Programs, na které se ma program ulozit

Zadejte nazev programu
Zadani potvrdte s RET
Klepnéte na Vytvor

Vytvori se novy program se startovnim blokem Zahlavi
programu

Nazev programu, se zobrazi v listé nastroj

Do policka Jméno zadejte jedineCny nazev

Zadani potvrdte s RET

Pripadné zménte posuvnym prepinacem mérnou jednotku

V listé nastroju klepnéte na Pridat blok
Pod aktualni pozici se vytvori novy blok

V rozbalovacim seznamu Typ bloku zvolte pozadovany typ
bloku

Definujte v zavislosti na typu bloku pfislusné parametry
Dalsi informace: "Typy blokd", Stranka 233

Zadani potvrdte vzdy s RET
Kdyz je aktivni okno simulace, tak se vizualizuje aktualni blok

V listé nastroju klepnéte na Smazat

Bloky v programu se oznaci ikonou smazani

V programu klepnéte na ikonu smazani u pozadovanych blokd
Zvolené bloky se smazou z programu

V listé nastrojd klepnéte jesté jednou na Smazat

Ve spravé programu klepnéte na Ulozit program
Program se uloZi
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4.4 Pouzivani okna simulace

Okno simulace vizualizuje zvoleny blok. Okno simulace mUzZete pouZit také pro
postupnou kontrolu vytvoreného programu.

V listé nahledd jsou k dispozici tyto moznosti:

Ovladaci prvek Funkce
Grafika
Zobrazeni simulace a blokd
i
Poloha

Zobrazeni poloh a blokd
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4.41  Znazornéni jako obrysovy nahled

Okno simulace ukazuje obrysovy nahled. Obrysovy nahled pomaha pfi pfesném
polohovani nastroje nebo pfi sledovani obrysu v roviné obrabéni.

V obrysovém ndhledu se pouzivaji tyto barvy (standardni hodnoty):

1 2

Obrazek 60: Okno simulace s obrysovym nahledem

1 Obrabéci vzor (bild)
2 Aktudlni blok nebo obrabéci poloha (zelend)
3 Obrys nastroje, poloha nastroje a stopa nastroje (oranzova)

4.4.2 Aktivovani okna simulace

» Tuknéte na Grafika
> Zobrazi se okno simulace pro oznaceny blok.
Chcete-li opustit okno simulace, tuknéte na Poloha v listé

% nahledu

> Zobrazeni parametrl zobrazeni

v
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Informace pro operatora | Programovani (op¢ni software)

Kontrola programu v okné simulace

>

>

>

>

= | 2
<)

v | 2
>[]¢

Tuknéte na Grafika
Zobrazi se okno simulace pro aktualni program
Postupné klepejte na kazdy blok programu

Kroky programu se zobrazi v okné simulace; podle potfeby
zvétSete podrobny nahled

Chcete-li ndhled zvétsit, fuknéte na Zobrazeni podrobnosti

Chcete-li se vratit do celkového zobrazeni, tuknéte na Pfehled

Sprava programu

Programy mdzete po vytvoreni ulozit pro automatické provedeni programu nebo k
pozdéjSimu zpracovani.

0 Vychozi umisténi pro programy je Internal/Programs.

Otevreni programu

E »
>

v v Vvy

Zavrit program

>
>

Ulozit program

‘

Ve spravé program( klepnéte na Otevrit program
V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, napr.
Internal/Programs nebo USB-flashdisk

Klepnéte na slozku, ve které se soubor nachazi
Klepnéte na soubor

Tuknéte na OtevFit

Zvoleny program se nahraje.

Ve spravé program( klepnéte na Zavrit program
Otevreny program se zavie

Ve spravé program( klepnéte na UloZit program
Program se ulozi

UloZeni programu pod jinym nazvem

:

VVVvYyvVvYyy

Ve spravé program( klepnéte na UloZit program jako

V dialogovém okné vyberte misto ulozeni, napr.
Internal/Programs nebo USB-flashdisk, kam se ma program
ulozit

Zadejte nazev programu

Zadani potvrdte s RET

Tuknéte na Ulozit jako

Program se ulozi

Nazev programu, se zobrazi v listé nastrojd
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4.5.5 Automatické ukladani programu

>
5]

>

Ve spravé program( klepnéte na Program ukladat
automaticky

VSechny zmény programu se budou okamzité ukladat
automaticky

4.5.6 Smazani programu

>
>
>
>

Ve spravé programu klepnéte na Smazat program
Klepnéte na Smazat vybér

Pro potvrzeni smazani tuknéte na OK

Program se smaze

4.6 Zpracovani blokd programu

Kazdy blok programu mdzete upravit také pozdéji. Aby se zmény prevzaly do

programu, musite ho znovu po Uprave ulozit.

Zpracovani blokti programu

B
4

VvV VvV vV vV VVvVVvVYVvYyy

Ve spravé program( klepnéte na Otevrit program
V dialogovém okné vyberte misto ulozeni,

napf. Internal/Programs

Klepnéte na slozku, ve které se soubor nachazi
Klepnéte na soubor

Tuknéte na OtevFit

Zvoleny program se nahraje.

Klepnéte na pozadovany blok

Zobrazi se parametry vybraného bloku

Zpracujte prislusné parametry v zavislosti na typu bloku
Zadani potvrdte vzdy s RET

Ve spravé program( klepnéte na UloZit program
Zpracovany program se ulozi

HEIDENHAIN | ND 7000 | Betriebsanleitung Frézovani | 03/2022

245



Prikladpouziti
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5.1 Prehled

Tato kapitola popisuje priklad vyroby obrobku. Pfi vyrobé prikladového dilce vas tato
kapitola seznami krok za krokem s provoznimi rezimy pfistroje pfi rlizném obrabén.
Pro Uspésnou vyrobu priruby je tfeba provést nasledujici obrabéci kroky:

Krok obrabéni Provozni rezim

UrCete vztazny bod 0 Rucni rezim

Zhotovte prichozi diru Rucni rezim

Zhotovte pravouhlou kapsu MDI-rezim

Zhotovte licovani MDI-rezim

UrCete vztazny bod 1 Rucni rezim

Zhotovte rozte¢nou kruznici MDI-rezim

Zhotovte fadu otvor( Programovani a provadéni programu

(opéni software)

Obrazek 61: Priklad obrobku

o Tato kapitola nepopisuje zhotoveni vnéjsiho obrysu prikladu obrobku.
Vnéjsi obrys se predpoklada jako existujici.

o Podrobny popis prislusnych Cinnosti najdete v kapitolach "Rucni rezim",

"MDlI-rezim", "Programovani (opéni software)" a "Provadéni programu
(opéni software)".

o Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite precist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.

Dalsi informace: "VSeobecnd obsluha’, Stranka 17
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Prihlaseni pro priklad pouziti

Prihlaseni uzivatele

Pro priklad pouziti se musfi uzivatel Operator prihlasit.

Tuknéte v hlavni nabidce na PFihlaseni uzivatele
Odhlaseni pripadné prihlaseného uzivatele

Zvolte uzivatele Operator

Tuknéte do zadavaciho policka Heslo
Zadejte heslo "operator”

vV vvyyvwvyy

Pokud se heslo neshoduje se standardnim
nastavenim, musite ho zjistit u sefizovace (Setup)
nebo u vyrobce stroje (OEM).

Pokud jiZz neni heslo znamé, obratte se na mistni
servisni stredisko fy HEIDENHAIN.

> Zadanipotvrdte s RET

» Tuknéte na Prihlasit

Predpoklady

PFi vyrobé hlinikové pfiruby pracujete na ru¢né ovladaném obrabécim stroji . Pro
pfirubu je k dispozici nasledujici technicky vykres s rozméry:
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90+0.05
250+0.05 13
J0,]
O ffw— S
Oo/\\\ 5
67& O ; 7,4',,i
9 Q
[Te]
~ 1x45°
‘ £
. >0 S
= R
o]
= = g
= X = B -
~ [Te)
I
o Q2
% S 9
[l Te}
[e)]
J
e N
9
& o e
| 6

Obrazek 62: Priklad obrobku — Technicky vykres
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Obrabéci stroj

®  Obrabéci stroj je zapnuty.

m  Na stroji je upnuty prfedbézné obrobeny polotovar obrobku

Pristroj

® Jedna osa vietene je konfigurovana (pouze pro pfistroj s ID 1089179-xx)

= Osy maji nastavenou referenci
Dalsi informace: "Hledani referenéni znacky', Stranka 197

m  Dotykova sonda HEIDENHAINKT 130 je k dispozici.
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Nastroje

K dispozici jsou nasledujici nastroje:
B Vrtdk @ 50 mm

B Vrtdk @ 6,1 mm

B Vrtdk @ 19,8 mm

m Vystruznik @ 20 mm H6

m Stopkova fréza @ 12 mm

B Kuzelovy zahlubnik @ 25 mm 90°
B Zavitnik M6

Tabulka nastrojt

V prikladu se pfedpoklada, Ze nastroje pro obrabéni nejsou jesté definovany.

Pro kazdy jednotlivy nastroj proto musite nejdfive definovat specifické parametry v
tabulce néstrojl pristroje. Pri pozdéjSim obrabénim maéte pres stavovy radek pfistup
k parametrlim v tabulce ndstroju.

Dalsi informace: "Vytvoreni tabulky ndstroj", Stranka 134

&

Ve stavovém radku tuknéte na Nastroje
Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na Otevfrit tabulku

Zobrazi se dialog Tabulka nastroja
Tuknéte na Vlozit

Zadejte do zadavaciho policka Typ nastroje pojmenovani
Vrtak 5,0

Zadani potvrdte s RET.

Do zaddvaciho policka Pramér zadejte hodnotu 5,0
Zadani potvrdte s RET.

Do zadavaciho policka Délka zadejte délku vrtaku
Zadani potvrdte s RET.

Definovany vrtak @ 5,0 mm se pfida do tabulky nastrojd

Tento postup opakujte pro ostatni nastroje, dodrzujte pfitom
konvenci pro ndzvy [Typ] [Primér]

Tuknéte na Zavfit
> Dialog Tabulka nastroja se zavre

vV V.V VvV Vy

VvV VvyvVvyvVvyyVyywy

v
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5.4

Urceni vztazného bodu (rucni provoz)

Nejdfive musite urcit prvni vztazny bod. Zafizeni vypocita vsechny hodnoty pro
relativni soufadny systém vychazeje ze vztazného bodu. Vztazny bod zjistite
dotykovou sondou na hrany HEIDENHAINKT 130.

D1:0/0

Obrazek 63: Priklad obrobku — Uréeni vztazného bodu D1

Vyvolani

Z

V hlavnim menu tuknéte na Ruéni rezim
Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro rucni provoz.

Sejmuti vztazného bodu D1

>

Na obrabécim stroji vlozte sondu pro hledani hran
HEIDENHAINKT 130 do vietena a pfipojte ji k pristroji
Dalsi informace: "Konfigurovani dotykové sondy", Stranka 84

Ve stavovém radku tuknéte na Pridavné funkce

Tuknéte v dialogu na Sejmout hranu
Otevre se dialog Vyberte nastroj

V dialogu Vyberte nastroj aktivujte opci Pouziti dotykové
sondy

Postupujte podle pokyn( Privodce a definujte vztazny bod
sejmutim ve sméru X

Jedte sondou proti hrané obrobku az se rozsviti cervena
LEDka v dotykové sondé

Otevre se dialog Zvolte nulovy bod
Odjedte dotykovou sondou od hrany obrobku

V policku Zvoleny nulovy bod zvolte vztazny bod 0 z tabulky
vztaznych bod

V policku Nastavit polohové hodnoty zadejte hodnotu 0 pro
X-smér a potvrdte s RET

V Privodci fuknéte na Potvrdit
Sejmuta souradnice se prevezme jako vztazny bod 0
Opakujte postup a sejmutim definujte vztazny bod ve sméru Y
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5.5 Zhotoveni prichozi diry (ruéni provoz)

V prvni pracovni operaci pfedvrtate prdchozi diru v ruénim rezimu vrtakem
@5,0 mm. Prlichozi otvor pak vyvrtate vrtakem @19,8 mm. Hodnoty mUZete pfevzit z
kotovaného vykresu a zadat je do zadavacich policek.

Obrazek 64: Priklad obrobku — Zhotoveni prdchoziho otvoru
Vyvolani

>V hlavnim menu tuknéte na Rucni rezim
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro ruéni provoz.

5.5.1  Pfedvrtani prichoziho otvoru

v

Na obrabécim stroji vlozte vrtak @ 5,0 mm do vretena
Ve stavovém rfadku tuknéte na Nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Klepnéte na vrtak 5,0

Klepnéte na Potvrdit

Pristroj automaticky pfevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

Na pristroji nastavte otacky vietena 3500 1/min
Pojizdéjte vietenem na obrabécim stroji:

B X-smér: 95 mm

B Y-smér: 50 mm

Predvrtani prdchoziho otvoru

Prejezd vietenem do bezpecné polohy

Zachovejte polohy X a'Y

Uspésné jste predvrtali priichozi otvor

[+ 3500 @+

VvV VV VvV VvV VYVYyYy

vvvyy
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5.5.2

5.6

Navrtani prichozi diry

V|

400

vV VVVvy VvV VvYYy

v

Na obrabécim stroji vlozte vrtak @ 19,8 mm do vietena

Ve stavovém rfadku tuknéte na Nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Klepnéte na vrtak 19,8

Klepnéte na Potvrdit

Pristroj automaticky prevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

Na pfistroji nastavte otacky vietena 400 1/min

Navrtejte prlichozi otvor a vietenem znovu odjedte

> Uspésné jste navrtali prichozi otvor

Zhotovit pravouhlou kapsu (rezim MDI)

Pravouhlou kapsu zhotovite v rezimu MDI. Hodnoty mizete prevzit z kétovaného
vykresu a zadat je do zadavacich policek.

Obrazek 65: Priklad obrobku — Zhotoveni pravouhlé kapsy

Vyvolani

>

>

V hlavnim menu tuknéte na MDI-rezim

Ovladaci prvek mize patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkd", Stranka 27

Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim
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Definovani pravouhlé kapsy

END
)

vVV VvV VYV VvV VVVvVVvVVYy

VvV Vv VvYy

Ve stavovém radku tuknéte na Nastroje
Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na Stopkovou frézu

Tuknéte na Potvrdit

Pristroj automaticky pfevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

Nastrojem naskrabnéte povrch pfiruby
V indikaci polohy drzte tlagitko osy Z
Pristroj ukazuje v ose Z ,0"

Ve stavovém radku tuknéte na Zalozit
Zobrazi se novy blok

V rozbalovacim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku
Pravouhla kapsa

Podle kétovanych rozmérl zadejte nasledujici parametry:
= Typ obrabéni: Kompletni obrabéni

® Bezpecna vyska: 10

® Hloubka: -6

® Souradnice X stredu: 80

= Souradnice Y stfedu: 50

® Délka strany v ose X: 110

m Délka strany v ose Y: 80

= Smér: Ve smyslu hodinovych rucicek
B Pridavek na dokonceni: 0,2

= Prekryti drahy: 0,5

Zadani potvrdte vzdy s RET

Ke zpracovani bloku fuknéte na END
Zobrazi se polohovaci pomUcka

Kdyz je aktivni okno simulace, tak se vizualizuje pravouhla
kapsa

Frézovani pravouhlé kapsy

Hodnoty otacek vietena, hloubka frézovani a rychlost posuvu jsou zavislé
na fezném vykonu stopkoveé frézy a obrabéciho stroje.

VVV VYV VvVyYy

Na obrabécim stroji vlozte stopkovou frézu @ 12 mm do
vietena

V pristroji nastavte otacky vietena na odpovidajici hodnotu
Zactnéte s obrabénim, postupujte podle pokynd Privodce.
Pristroj prochazi jednotlivé kroky frézovani

Tuknéte na Uzavfit

Zpracovani se ukonci

Priivodce se ukonci

Uspésné jste zhotovili pravouhlou kapsu
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5.7

5.7.1

Zhotovit licovani (rezim MDI)

Licovani zhotovite v rezimu MDI. Hodnoty mUZete prevzit z kétovaného vykresu a
zadat je do zadavacich policek.

o Prlichozi dife byste méli srazit hranu pfed vystruzovanim. Zkosenf
umozni lepsi zabér vystruzniku a zabrani tvorbé otfepd.

Obrazek 66: Priklad obrobku — Zhotoveni licovani

Vyvolani

E » V hlavnim menu tuknéte na MDI-rezim

Ovlddaci prvek mze patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvk(", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim

Definovani licovani

Ve stavovém radku klepnéte na Nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Klepnéte na Vystruznik

Klepnéte na Potvrdit

Pristroj automaticky prevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

Ve stavovém Fadku klepnéte na Zalozit

Zobrazi se novy blok

V rozeviracim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku Dira
Podle kétovanych rozmér zadejte nasledujici parametry:
m X-souradnice: 95

B Y-souradnice: 50

m Z-souradnice: Provrtani

Zadani potvrdte vzdy s RET

Ke zpracovani bloku klepnéte na END

Zobrazi se polohovaci pomUicka

Kdyz je aktivni okno simulace, tak se vizualizuji polohy a
pojezdové drahy

vV VvV VvV VYV VvV VvVVYy

END
)

vV Vv VvYy
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5.7.2  Vystruzeni s licovanim

> Na obrabécim stroji vlozte vystruznik @20 mm H6 do vietena
4 750 B Na pristroji nastavte otacky vietena 250 1/min
Zacnéte s obrabénim, postupujte podle pokynd Privodce.
Tuknéte na Uzavfit
Zpracovani se ukon¢i
Priivodce se ukon¢i
Uspésné jste zhotovili licovani

VVVYYyYy

5.8 Urceni vztazného bodu (ruéni provoz)

Chcete-li vyrovnat rozteCnou kruznici a vénec s otvory, musite urcit stfed kruznice
licovani jako vztazny bod. Zafizeni vypocita vSechny hodnoty pro relativni souradny
systém vychazeje ze vztazného bodu. Vztazny bod zjistite dotykovou sondou na
hrany HEIDENHAINKT 130.

D2:0/0

e

Obréazek 67: Priklad obrobku — Uréeni vztazného bodu D2
Vyvolani

> V hlavnim menu tuknéte na Ruéni rezim
> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro ru¢ni provoz.
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Sejmuti vztazného bodu D2

>

v

vV v.Vv YV

v

Na obrabécim stroji vlozte sondu pro hledani hran
HEIDENHAINKT 130 do vfetena a pfipojte ji k pfistroji
Dalsi informace: "Konfigurovani dotykové sondy", Stranka 84

Ve stavovém radku tuknéte na Pridavné funkce

Tuknéte v dialogu na Uréeni stfedu kruhu
Otevre se dialog Vyberte nastroj

V dialogu Vyberte nastroj aktivujte opci Pouziti dotykoveé
sondy

Postupujte podle pokynd Priivodce

Jedte sondou proti hrané obrobku az se rozsviti cervena
LEDka v dotykové sondé

Otevre se dialog Zvolte nulovy bod
Odjedte dotykovou sondou od hrany obrobku
V policku Zvoleny nulovy bod zvolte vztazny bod 1

V policku Nastavit polohové hodnoty zadejte 0 pro polohu v
X-sméru a pro polohu v Y-sméru a potvrdte s RET

V Prlvodci fuknéte na Potvrdit
Sejmuté souradnice se pfevezmou jako vztazny bod 1
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Aktivace vztazného bodu

v

Ve stavovém fadku klepnéte na Nulové body
Otevre se dialog Nulové body

Klepnéte na vztazny bod 1

Klepnéte na Potvrdit

Nastavi se vztazny bod

Ve stavovém radku se zobrazi vztazny bod 1

VV VY VvV Yy

5.9 Zhotovit rozte¢nou kruznici (rezim MDI)

Rozte¢nou kruznici zhotovite v rezimu MDI. Hodnoty miZete prevzit z kétovaného
vykresu a zadat je do zadavacich policek.

Obréazek 68: Priklad obrobku — Zhotoveni rozte¢né kruznice

Vyvolani
E » V hlavnim menu tuknéte na MDI-rezim

Ovladaci prvek maze patfit do skupiny (v zavislosti na
konfiguraci).

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovlddacich
prvkd", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro MDI-rezim
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5.9.1

5.9.2

Definovani roztecné kruznice

END
O

vV VvV VV VvV VvVYVY

VVvVvyvVYyy

Ve stavovém radku tuknéte na Nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Tuknéte na vrtak 6,1

Tuknéte na Potvrdit

Pristroj automaticky pfevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

Ve stavovém fadku tuknéte na Zalozit

Zobrazi se novy blok

V rozeviracim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku Kruznice
otvort pro Srouby

Podle kétovanych rozmér zadejte nasledujici parametry:
B Pocet dér: 8

m X-souradnice stiedu: 0

= Y-souradnice stredu: 0

® Radius: 25

Zadani potvrdte vzdy s RET

VSechna ostatni policka nechte s vychozimi hodnotami
Ke zpracovani bloku fuknéte na END

Zobrazi se polohovaci pomUcka

Kdyz je aktivni okno simulace, tak se vizualizuje pravouhla
kapsa

Vrtani roztecné kruznice

>

VVVYyY

Na obrabécim stroji vlozte vrtak @6,1 mm do vfetena
Na pfistroji nastavte otacky vietena 3500 1/min

Vyvrtejte diry na rozte¢né kruznici a vietenem znovu odjedte

Tuknéte na Uzavfit

Zpracovani se ukonci

Privodce se ukonéi

Uspésné jste zhotovili rozte¢nou kruznici
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5.10 Programovani fady dér (programovani)
Predpoklad: Opc¢ni software PGM je aktivni

o Pro lepsi prehled v pribéhu programovani ho mlzete provadét
softwarem ND 7000 Demo . Vytvorené programy mdzete exportovat a
nahrat do pfistroje.

Radu dér zhotovite v rezimu Programovani. Program miZete znovu pouzit v
malosériové vyrobé. Hodnoty mlzZete prevzit z kétovaného vykresu a zadat je do
zadavacich policek.

Obrazek 69: Priklad obrobku — Programovat rozte¢nou kruznici a fadu dér
Vyvolani
» V hlavnim menu tuknéte na Programovani

Ovladaci prvek nalezi do skupiny.

Dalsi informace: "Vybér seskupenych ovladacich
prvkld", Stranka 27

> Zobrazi se uzivatelské rozhrani Programovani

5.10.1 Vytvoreni zahlavi programu

m > Ve spravé programi klepnéte na Vytvorit novy program
Otevre se dialog

V dialogovém okné vyberte misto napriklad
Internal/Programs, kam se ma program ulozit

Zadejte nazev programu
Zadani potvrdte s RET
Klepnéte na Vytvor

Vytvori se novy program se startovnim blokem Zahlavi
programu

Do Jméno zadejte nazev Priklad

Zadani potvrdte s RET

V Jednotka linearnich hodnot zvolte mérnou jednotku mm
Uspésné jste zalozili program a mlzete zacit programovat

vV VvV

v v v Y

v v v Y
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5.10.2 Programovani nastroji

+

vV VvV

vVV VvV VVvVYVYy

v

V listé nastroja klepnéte na Pridat blok

Pod aktualni pozici se vytvofi novy blok

V rozeviracim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku Vyvolani
nastroje

Tuknéte na Cislo aktivniho nastroje

Zobrazi se dialog Nastroje

Klepnéte na vrtak 5,0

Pristroj automaticky pfevezme vhodné nastrojové parametry
Dialog Nastroje se zavie

V listé nastroju klepnéte na Pridat blok

Pod aktualni pozici se vytvofi novy blok

V rozeviracim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku Otacky
vietene

Do policka Otacky vretene zadejte 3000
Zadani potvrdte s RET

5.10.3 Programovani rfady otvort

+

V listé nastrojl klepnéte na Pridat blok
Pod aktualni pozici se vytvofi novy blok

V rozbalovacim seznamu Typ bloku zvolte typ bloku Rada
otvort

Zadejte nasledujici hodnoty:

B Souradnice X 1. otvoru: -90
Souradnice Y 1. otvoru: -45
Otvort v radé: 4

Roztece otvori: 45

Uhel: 0°

Hloubka: -13

Pocet rad: 3

Roztece rad: 45

= Rezim plnéni: Vénec otvor(
Zadani potvrdte vzdy s RET

Ve spravé program( tuknéte na Ulozit program
Program se ulozi
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5.10.4 Simulovat chod programu

Kdyz jste Uspésné naprogramovali rozte¢nou kruznici a fadu otvord, mdzete
simulovat chod vytvoreného programu v okné simulace.

*Program.| '@' -+

Zahlavi programu Program
%Program G21

Vyvolani néstroje
T0

Rada otvori
G72 X-90 Y-45 L4 145 JO D-13 R3 P

Obréazek 70: Priklad obrobku — okno simulace

Klepnéte na Okno simulace

Zobrazi se okno simulace.

Postupné klepejte na kazdy blok programu

Kazdy blok se znazorni barevné v okné simulace

Kontrolujte v zobrazeni chyby jako napriklad naprogramovani
prekryvajicich se dér

> Pokud zadné chyby programovani nenajdete, mlzete
rozte¢nou kruznici a fadu otvord vyrobit

VvV VvV Yy

5.11 Zhotoveni fady otvori (provadéni programu)

Definovali jste jednotlivé kroky obrabéni pro fadu otvor(l v programu. Za chodu
programu mUZete vytvofeny program zpracovat.

Obrazek 71: Priklad obrobku — Zhotoveni fady otvor(
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5.11.1 Otevieni programu

E

VvV VvV Yy

vy

Na pfistroji klepnéte v hlavni nabidce na Provadéni programu

Zobrazi se uzivatelské rozhrani pro Provadéni programu
Ve spravé program( tuknéte na Otevfrit program
Otevre se dialog

V dialogovém okné vyberte misto ulozeni,
napf. Internal/Programs nebo USB-flashdisk.

Klepnéte na soubor Priklad.i
Klepnéte na Otevrit
Zvoleny program se otevre

5.11.2 Zpracovani programu

—,

T

—,

V VV VY VYV V V¥ VvV VvV <V VVYyVVYVYyYy

Do vretena stroje vsadte vrtak @ 5,0 mm

V programovém fizeni klepnéte na NC-START

Pristroj oznaci prvni blok Vyvolani nastroje programu
Priivodce zobrazi pfislusné pokyny

K zahajeni obrabéni klepnéte znovu na NC-START
Nastavi se otacky vietene a oznaci se prvni obrabéci blok
Zobrazi se jednotlivé kroky obrabéciho bloku Rada otvort
Pfesunout osy do prvni polohy

Provrtat s osou Z

Vyvolat dal$i krok obrabéni Rada otvord pomoci Dale
Vyvola se dalsi krok

Presunout osy do dalSi polohy

Postupujte podle pokyn( Privodce

Po vyvrtani fady otvor( tuknéte na Zavrit

Obrabéni se ukonci

Program se resetuje

Prlvodce se ukonci
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6.1

6.2

6.3

Prehled

Tato kapitola popisuje priciny funkenich poruch pfistroje a opatfeni k napraveé.

0 Kapitolu "VSeobecna obsluha" si musite precist a pochopit pred
provadénim dale popsanych ¢innosti.
Dalsi informace: "V3Seobecna obsluha’, Stranka 17

Export soubort prihlaSovani

Po poruse zafizeni mohou soubory pfihlasovacich protokolt podpofit hledani
chyby se systémem HEIDENHAIN. Za timto ucelem je nutné exportovat soubory
pfihlaSovani ihned po opétovném zapnuti pfistroje.

Export do velkokapacitniho pamétového zafizeni USB

Predpoklad: Velkokapacitni pamétové zafizeni USB je v konektoru.

» Tuknéte v hlavni nabidce na Sprava soubort

>V misté uloZeni Internal tuknéte na Systém
> Pretahnéte slozku Logging doprava
> Zobrazi se ovladaci prvky

» Tuknéte na Kopirovat do
> V dialogovém okné vyberte misto ulozeni vaseho pfipojeného

flashdisku USB.

» Tuknéte na Vybér

> Slozka se zkopiruje

o Poslete slozku na service.ms-support@heidenhain.de. Uvedte pritom
typ pfistroje a verzi pouzitého softwaru.

Vypadek systému nebo napajeni

V nasledujicich pripadech m(ze dojit k poskozeni dat opera¢niho systému:
® Vypadek systému nebo napajeni

B Vypnuti pristroje bez pfedchoziho vypnuti operacniho systému

PFi poskozeni firmwaru spusti pfistroj Recovery System, ktery ukazuje na obrazovce

strucny navod.

Pri obnovovani prepise Recovery System poskozeny firmware s novym firmwarem,
ktery byl pfedem uloZen na USB-flashdisku. Pfi této operaci se smazou nastaveni
pristroje.
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6.3.2

6.4

6.4.1

266
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Obnoveni firmwaru

>V pocitaci zaloZte na USB-flashdisku (format FAT32) slozku "heidenhain’
Do slozky "heidenhain" zalozte slozku "update’
Do slozky "update" zkopirujte novy firmware
Firmware prejmenujte podle "recovery.dro"
Vypnéte pristroj

Zastréte USB-flashdisk do USB-rozhrani pfistroje
Zapnéte pristroj

Pristroj spusti Recovery System

USB-flashdisk bude automaticky rozpoznan.
Firmware se automaticky nainstaluje.

Po Uspéesné aktualizaci se firmware automaticky prejmenuje podle
"recovery.dro.lyyyy.mm.dd.hh.mm]"

Po dokonceni instalace restartujte pfistroj
Pristroj se spusti s tovarnim nastavenim.

VVVV Vv VvV Vv VvVvYyy

\ 2 4

Obnovit konfiguraci

Nova instalace firmwaru obnovi tovarni nastaveni pfistroje. Tim se nastaveni, véetné
korekce chyb a aktivovanych opénich programd smazou.

Chcete-li obnovit nastaveni, musite znovu provést nastaveni na pristroji nebo obnovit
drive zalohovana nastaveni.

o Opcni programy, které byly aktivovany pfi zalohovani nastaveni, musi byt
povoleny v pfistroji pfed obnovenim nastaveni.

> Aktivovani opci softwaru

Dalsi informace: "Aktivovat Softwarové moznosti', Stranka 79
» Obnoveni nastaveni

Dalsi informace: "Obnovit konfiguraci’, Stranka 179

Poruchy

V pfipadé poruch nebo narudeni funkci béhem provozu, které nejsou zahrnuty v nize
uvedené tabulce "Odstranéni poruch” si prostudujte dokumentaci vyrobce stroje
nebo kontaktujte servisni pobocku spolecnosti HEIDENHAIN.

Odstranéni poruch

0 Nasledujici kroky pro odstranéni zavad smi provadét pouze personal
uvedeny v tabulce.

Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 14

Chyba Zdroj chyby Odstranovani chyb Personal
Stavovad LEDka zlstane  Chybi napdjeci » Zkontrolujte sitovou SAdru Odborny elektrikar
po zapnuti tmava napéti
Funkce pfistroje je » Kontaktujte servisni pobocku  Odborny personal
vadna spole¢nosti HEIDENHAIN
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Pri spusténi pristroje
se zobraz{ modra
obrazovka

Informace pro operatora | Co délat kdyz ...

Zdroj chyby

Chyba firmware pfi
startu

Odstranovani chyb

» Priprvnim vyskytu pfistroj
vypneéte a znovu zapnéte.

» Pri opakovaném vyskytu
kontaktujte servisni pobocku
spole¢nosti HEIDENHAIN

Personal

Odborny personal

Po spusténi pristroje
nejsou rozpoznana
Zadna zadani na
dotykovém displeji.

Chybna inicializace
hardwaru

> Vypnéte a znovu zapnéte
pristroj.

Odborny personal

Osy se nepocitaji, i pres
pohyb méridla

Chybné pfipojeni
snimace

» Opravte pripojeni
> Kontaktujte servisni pobocku
vyrobce snimace

Odborny personal

Osy se pocitaji chybné

Chybna nastaveni
snimace

» Zkontrolujte nastaveni
snimace
Stranka 88

Odborny personal

Chyba vietena

Chybné nastaveni
osy vietena

» Zkontrolujte nastaveni osy
vietena
Stranka 98

Odborny personal,
pfip. OEM

Externi periferni
zarizeni

» Provést systematické
hledani poruchy

Odborny personal,
pfip. OEM

Pfipojeni k siti neni
mozné

Vadna pfipojka

» Zkontrolujte pripojovaci
kabel a spravné pripojeni k
X116.

Odborny personal

Chybné nastaveni
sité

» Zkontrolujte nastaveni sité
Stranka 131

Odborny personal

Pripojeny USB-flashdisk
nebyl rozpoznan

Vadny USB-port

» Zkontrolujte spravnou
polohu USB-flashdisku v
portu

» Pouzijte jiny USB-port

Odborny personal

Typ nebo
formatovani USB-
flashdisku nenf

» PouZijte jiny USB-flashdisk
» USB-flashdisk formatujte s
formatem FAT32

Odborny personal

podporovano

Pristroj se spousti v Chyba firmware pfi » Pri prvnim vyskytu pfistroj Odborny personal
reZimu zotaveni (pouze  startu vypnéte a znovu zapnéte.
textovy rezim) » Pfi opakovaném vyskytu

kontaktujte servisni pobocku

spolecnosti HEIDENHAIN
Prihlaseni uzivatele neni  Heslo neni k » Jako uzivatel s nadfizenym Odborny personal
mozné dispozici stupném opravnéni resetujte
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