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Vista geral

Esta secgéo da documentacgdo contém informagdes gerais para OEM, Setup e
Operator.

Contetdos dos capitulos na secg¢ao "Informagdes gerais”

A tabela seguinte indica:

B quantos capitulos compdem a presente secgao "Informacgdes gerais”
m que informagdes contém os capitulos

®  aque grupos-alvo se destinam maioritariamente os capitulos

Capitulo indice Grupo-alvo

Este capitulo contém informacgoes sobre ...

N |OEM
Setup
< |Operator

... 0 presente produto
... as presentes instrugdes

\

1 "Principios basicos'

... hormas e medidas de seguranca
B para a montagem do produto
. . v v
B para ainstalagcao do produto
® para a operagao do produto

2 "Seguranga”

... 0s elementos de comando da interface de utilizador do
37C d " produto
omando gera ... ainterface de utilizador do produto

... fungdes basicas do produto
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Vista geral

Este capitulo contém informagdes sobre o presente produto e as presentes
instrucoes.

Informacgoes sobre o produto

Designacao do produto ID Versao de firmwa- indice
re
POSITIP 8000 1089176-xX, 1252216.1.3.x
1089177-xx

A placa de caracteristicas encontra-se na parte posterior do aparelho.
Exemplo:

POSITIP 80xx xxxxxx

1,
3 ID 1234567-xx xx E
SN 12 345678 x

www.heidenhain.de © e
2
1 Designagéo do produto
2 Indice

3 Numero de identidade (ID)

Vista geral das fungoes novas e modificadas

Este documento oferece um breve resumo das versées ou definigdes novas ou
modificadas na versdo 1252216.1.3.x.

Suporte de maquinas com acionamento central
Condicao: opgao de software NC1

Com esta versao, € implementado o suporte de maquinas com acionamento central. Pode atribuir a
cada eixo individual se este € movido por um acionamento central.

Mais informagodes: "Configurar o acionamento central’, Pagina 106

Deslocar com valor incremental
Condicao: opgao de software NC1

E introduzida a nova funcéo Valor incremental Esta fungdo permite deslocar de forma incremental com
uma medida indicada pelo utilizador. A fungao pode ser ativada no didlogo Avango/Valor incremental

Mais informagodes: "Deslocar com valor incremental”, Pagina 247

Teclas de eixo virtuais
Condigao: opgao de software NC1

Se ndo quiser utilizar todas as teclas JOG na sua maquina, agora pode configurar teclas de eixo virtuais
no dispositivo. As teclas de eixo virtuais podem ser ativadas separadamente para cada eixo. Além disso,
é possivel escolher se as teclas de eixo virtuais se devem apresentar como botbes ou interruptores.

Mais informagodes: "Configurar teclas de eixo virtuais', Pagina 129
Mais informagdes: "Deslocar com teclas de eixo virtuais", Pagina 42

Retirar os eixos manualmente da regulagao e fixar os eixos
Condicao: opgao de software NC1

Agora é possivel fixar eixos ou retirar eixos da regulagdo. A funcdo correspondente pode ser criada
como funcao especial na barra OEM.

Mais informagodes: "Configurar funcdes especiais”, Pagina 149
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1.4 Software de demonstragao para o produto

POSITIP 8000 Demo € um software que pode instalar num computador
independentemente do aparelho. Com a ajuda do POSITIP 8000 Demo, pode
conhecer, testar ou demonstrar as fungdes do dispositivo.

A versdo atual do software esta disponivel para download aqui: www.heidenhain.de

o Para poder transferir o ficheiro de instalacao do portal HEIDENHAIN, tem
que dispor dos direitos de acesso a pasta do portal Software no diretério
do produto correspondente.
Se ndo dispuser de direitos de acesso a pasta do portal Software, pode
solicita-los ao seu contacto HEIDENHAIN.

1.5 Documentacgao sobre o produto

1.5.1  Validade da documentagao

Antes de a documentacéo e o aparelho serem utilizados, deve-se verificar se a
documentacao corresponde ao aparelho.

> Comparar o numero de identidade referido na documentagao e o indice com as
indicagbes na placa de identificacdo do aparelho

» Comparar a verséo de firmware referida na documentagdo com a versao de
firmware do aparelho

Mais informacgoes: "Informagdes do dispositivo", Pagina 189

> Se os numeros de identidade, os indices e as versdes de firmware coincidirem, a
documentacao é valida

@ Caso os nimeros de identidade e os indices ndo coincidam, deste modo
invalidando a documentagao, encontrara a documentacao atual em
www.heidenhain.com.
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Recomendacgoes para a leitura da documentagao

Acidentes de desfecho fatal, lesdes ou danos materiais em caso de
inobservancia da documentacgao!

Se néo respeitar a documentacao, podem ocorrer acidentes de desfecho fatal,
lesdes pessoais ou danos materiais.

> Leia atentamente a totalidade da documentagao
» Conserve a documentagao para consultas posteriores.

A tabela seguinte enuncia os componentes da documentagao por ordem de

prioridade na leitura.

Documentagao

Descricao

Adenda

Uma adenda completa ou substitui os contetudos
correspondentes no manual de instrugdes e, eventu-
almente, também nas instru¢des de instalagéo.
Caso o fornecimento inclua uma adenda, esta tem

a maxima prioridade de leitura. Todos os restantes
conteudos da documentagdo mantém a respetiva
validade.

Instrucdes de instalagao

As instrugdes de instalagdo contém todas as infor-
macoes e disposicdes de seguranca para montar e
instalar adequadamente o aparelho. As instrugées de
instalagéo fazem parte de cada fornecimento como
excerto do manual de instrugoes.

Ocupam o segundo nivel de prioridade na leitura.

Manual de instrugoes

0 manual de instrugbes contém todas as informa-
¢Oes e disposicdes de seguranca para a utiliza-

gao adequada e conforme a finalidade do apare-
lho. O manual de instrugdes esta incluido no supor-
te de dados fornecido juntamente e também pode
ser transferido a partir da seccdo de downloads de
www.heidenhain.com. O manual de instrugées deve
ser lido antes da colocag&o em funcionamento do
aparelho.

Ocupa o terceiro nivel de prioridade na leitura.

Manual do Utilizador

0 Manual do Utilizador contém todas as informacdes
necessarias para instalar o software de demons-
tragdo num PC e utiliza-lo conforme a finalidade.

O Manual do Utilizador esta incluido na pasta de
instalagéo do software de demonstracdo e pode

ser transferido a partir da seccdo de downloads de
www.heidenhain.com.

Sao desejaveis alterag6es? Encontrou uma gralha?
Esforgamo-nos constantemente por melhorar a nossa documentagéao para si.

Agradecemos a sua ajuda, informando-nos das suas propostas de alteragbes
através do seguinte enderego de e-mail:

userdoc@heidenhain.de
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1.5.3

1.6

1.6.1

1.6.2

Conservacgao e transmissao da documentagao

As instrugdes devem ser guardadas na proximidade imediata do local de trabalho
e estar permanentemente a disposi¢do de todos os colaboradores. A entidade
exploradora deve informar o pessoal do local onde estao depositadas estas
instrugdes. Se as instrugdes se tornarem ilegiveis, a entidade exploradora deve
providenciar a sua substituigao pelo fabricante.

Em caso de cedéncia ou revenda do aparelho a terceiros, ac novo proprietario
devem ser entregues 0s seguintes documentos:

®  Adenda (caso fornecida em conjunto)
m [nstrugdes de instalagao
®  Manual de instrucoes

Acerca destas instrugoes

Estas instrugbes contém todas as informagdes e disposigbes de seguranga para a
utilizacdo adequada do aparelho.

Tipo de documento

Manual de instrugoes

As presentes instrugdes correspondem ao Manual de instrugdes do produto.
O manual de instrugdes

B orienta-se pelo ciclo de vida do produto

m contém todas as informacdes e disposiges de seguranca necessarias para
operar o produto adequadamente e em conformidade com a finalidade prevista

Grupos-alvo das instrugoes

As presentes instrugdes devem ser lidas e respeitadas por todas as pessoas a
guem seja confiado um dos seguintes trabalhos:

® Montagem

B [nstalagéo

m Colocagéo em funcionamento e configuragéo
B Comando

B Programacao

m  Assisténcia, limpeza e manutengao

B Eliminagao de avarias

B Desmontagem e eliminagao
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1.6.3  Grupos-alvo por tipos de utilizador

Os grupos-alvo destas instrugées referem-se aos diferentes tipos de utilizador do
aparelho e as permissoes dos tipos de utilizador.
O aparelho conta com os seguintes tipos de utilizador:

Utilizador OEM

0O utilizador OEM (Original Equipment Manufacturer) possui o mais alto nivel

de permissdes. Pode efetuar a configuragéo de hardware do aparelho (p. ex., a
ligagdo de encoders e sensores). POde criar utilizadores do tipo Setup e Operator
e configurar os utilizadores Setup e Operator. O utilizador OEM n&o pode ser
duplicado nem eliminado. N&o pode iniciar sessdo automaticamente.

Utilizador Setup

O utilizador Setup configura o aparelho para a operacao no local de utilizagdo. Pode
criar utilizadores do tipo Operator. O utilizador Setup ndo pode ser duplicado nem
eliminado. Ndo pode iniciar sessdo automaticamente.

Utilizador Operator

O utilizador Operator dispde de permisséo para executar as fungdes basicas do
aparelho.

Um utilizador do tipo Operator ndo pode criar outros utilizadores nem, p. ex., alterar
0 seu nome ou o seu idioma. Um utilizador do grupo Operator pode iniciar sesséo
automaticamente quando o aparelho é ligado.

1.6.4 Recomendagoes aplicadas

Disposigoes de seguranga

As disposigbes de seguranca alertam para os perigos ao manusear o aparelho e
dao instrugdes para os evitar. As disposi¢des de seguranga classificadas segundo a
gravidade do perigo e dividem-se nos seguintes grupos:

A PERIGO

Perigo assinala riscos para pessoas. Se as instrugdes para evitar este risco nao
forem observadas, o perigo causara certamente a morte ou les6es corporais
graves.

Aviso assinala riscos para pessoas. Se as instrugdes para evitar este risco nao
forem observadas, o perigo causara provavelmente a morte ou lesdes corporais
graves.

A CUIDADO

Cuidado assinala riscos para pessoas. Se as instru¢des para evitar este risco nao
forem observadas, o perigo causara provavelmente lesoes corporais ligeiras.

AVISO

Aviso assinala riscos para objetos ou dados. Se as instrugdes para evitar este
risco néo forem observadas, o perigo causara provavelmente um dano material.

Notas informativas

As notas informativas garantem uma utilizagdo sem falhas e eficiente do aparelho.
As notas informativas subdividem-se nos seguintes grupos:
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O simbolo de informacao representa uma Dica.

Uma dica fornece informacgdes importantes adicionais ou
complementares.

0 simbolo da roda dentada indica que a fungéo descrita depende da
maquina, p. ex., que:

® A maquina deve dispor de uma opc¢éao de software ou hardware
necessaria

= O comportamento das fungdes depende das definicdes configuraveis
da maquina

®

O simbolo do livro remete para uma referéncia cruzada para
documentagdes externas, p. ex., a documentagao do fabricante da sua
maquina ou de terceiros.

1.6.5 Marcas de texto
Nestas instrugdes utilizam-se as seguintes marcas de texto:

Representagao Significado

>
>

caracteriza um passo de operagao e o resultado de
uma operagao

Exemplo:

» Tocar em OK

> Fecha-se a mensagem

caracteriza uma enumeracao
Exemplo:
m [nterface TTL

= [nterface EnDat
| |

Negrito

identifica menus, visualizagdes e botdes do ecra
Exemplo:

» Tocar em Encerrar

> O sistema operativo é encerrado

> Desligar o aparelho no interruptor de rede

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022
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2.1

2.2

2.3

24

Vista geral

Este capitulo contém informagdes importantes sobre seguranga, para operar o
aparelho adequadamente.

Procedimentos de seguranga gerais

Para a utilizagao do sistema séo aplicaveis todos os procedimentos de seguranga
geralmente aceites, em especial, 0s requeridos no manuseamento de aparelhos
condutores de corrente. A inobservancia destas precaugdes de seguranga pode ter
provocado danos no aparelho ou lesdes.

As precaucdes de seguranca podem variar de empresa para empresa. Em caso
de conflito entre o conteldo deste guia rapido e os regulamentos internos de
uma empresa, na qual este aparelho seja utilizado, aplicar-se-&o as regras mais
rigorosas.

Utilizagcao conforme a finalidade

Os aparelhos da série POSITIP 8000 sao indicadores de posigéo digitais de

alta qualidade destinados a operar em maquinas-ferramentas comandadas
manualmente. Em combinagdo com encoders lineares e angulares, os dispositivos
da série POSITIP 8000 indicam a posigao da ferramenta em varios eixos e oferecem
outras fung¢des para a utilizagdo da maquina-ferramenta.

Com a Opgao de software POSITIP 8000 NC1, € possivel automatizar a produgéo de
uma pega de trabalho.

Os aparelhos desta série
m 56 podem ser utilizados em aplicagbes comerciais e em ambiente industrial

® devem ser montados num pedestal ou suporte apropriado para uma utilizagéo
conforme a finalidade prevista

m destinam-se a utilizagdo em interiores e num ambiente em que a carga de
humidade, sujidade, dleo e lubrificantes cumpre as prescri¢gdes nos dados
técnicos

@ Os aparelhos suportam a utilizacao de aparelhos periféricos de
diferentes fabricantes. A HEIDENHAIN ndo pode prestar qualquer
informacéao sobre a utilizagdo conforme a finalidade especifica destes
aparelhos. Devem respeitar-se as informacdes sobre a utilizagao
conforme a finalidade incluidas nas respetivas documentacdes.

Utilizacao nao conforme a finalidade

Nao sdo admissiveis para todos os aparelhos da série POSITIP 8000, em particular,
as seguintes aplicagdes:

m Utilizagdo e armazenagem fora das condigbes de utilizagao descritas nos "Dados
técnicos'

m Utilizagdo ao ar livre
m Utilizagdo em dreas potencialmente explosivas

® Utilizagdo dos aparelhos da série POSITIP 8000 como componentes de uma
fungéo de segurancga
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Qualificagao do pessoal

O pessoal responsavel pela montagem, instalagéao, comando, assisténcia,
manutencdo e desmontagem deve possuir a qualificagdo necessaria para estes
trabalhos e estar suficientemente informado com o apoio da documentagéo do
aparelho e dos periféricos conectados.

Os requisitos do pessoal necessarios para as varias atividades no aparelho sao
indicados nos capitulos correspondentes destas instrugoes.

Especificam-se seguidamente os grupos de pessoas em relagao as suas
qualificagdes e tarefas.

Operador

O operador usa e comanda o aparelho no ambito da utilizagdo conforme
a finalidade. E instruido pela entidade exploradora acerca das suas tarefas
particulares e dos perigos possiveis resultantes de um comportamento inadequado.

Pessoal especializado

O pessoal especializado recebe formagéo por parte da entidade exploradora para o
comando avangado e a parametrizagéo. Devido a sua formagéao, conhecimentos e
experiéncia profissionais, bem como ao conhecimento das disposigdes relevantes,
o pessoal especializado esta em condi¢des de executar os trabalhos que lhe

sdo confiados relativamente a respetiva aplicagédo e de reconhecer e evitar
autonomamente potenciais perigos.

Eletricista

Devido a sua formagao, conhecimentos e experiéncia profissionais, bem como
ao conhecimento das normas e disposigdes relevantes, o eletricista esta em
condigGes de executar trabalhos em instalacdes elétricas e de reconhecer e evitar
autonomamente potenciais perigos. O eletricista tem formacgé&o especifica para o
ambiente de trabalho em que desenvolve a sua atividade.

O eletricista deve cumprir os requisitos das normas legais de prevengéo de
acidentes em vigor.

Obrigagoes da entidade exploradora

A entidade exploradora possui ou alugou o aparelho e os periféricos. E sempre
responsavel pela respetiva utilizagdo conforme a finalidade.

A entidade exploradora deve:

® atribuir as diferentes tarefas a pessoal qualificado, iddneo e autorizado

m formar comprovadamente o pessoal para as atribuigbes e tarefas

® colocar a disposicdo do pessoal todos os meios de que necessite para cumprir
as tarefas que sejam atribuidas

m assegurar-se de que o aparelho é utilizado apenas se estiver em perfeitas
condigdes técnicas

B assegurar-se de que o aparelho é protegido contra uma utilizagdo ndo autorizada
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2.7 Disposi¢oes de segurancga gerais

o A responsabilidade por cada sistema que seja utilizado neste produto
cabe ao técnico de montagem ou instalagéo desse sistema.

@ O aparelho suporta a utilizagdo de multiplos aparelhos periféricos
de diferentes fabricantes. A HEIDENHAIN n&o pode prestar qualquer
informacéao sobre as disposigdes de seguranca especificas destes
aparelhos. Devem respeitar-se as disposi¢des de seguranga incluidas
nas documentagdes correspondentes. Caso as documentagdes nédo
estejam disponiveis, devem ser solicitadas aos fabricantes.

As disposicOes de seguranga especificas para as varias atividades no aparelho séo
indicadas nos capitulos correspondentes destas instrugdes.

2.7.1 Simbolos no aparelho
No aparelho encontram-se os seguintes simbolos:

Simbolo Significado

Respeite as disposicdes de seguranca para o sistema elétrico e
a ligagéo a rede antes de ligar o aparelho.

Ligagdo para a fungéo de ligagéo a terra conforme a
IEC/EN 60204-1. Preste atencdo as recomendagdes de
instalacao.

Selo do produto. Se o selo do produto estiver quebrado ou
tiver sido removido, a garantia legal e do fabricante perdem a
validade.
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2.7.2 Disposigcoes de seguranga para o sistema elétrico

Contacto perigoso com partes condutoras de tensao ao abrir o aparelho.
Pode ter como consequéncia um choque elétrico, gueimaduras ou a morte.

» Na&o abrir a caixa em caso algum
» Mandar proceder a intervengées apenas pelo fabricante

Perigo de eletrocussao perigosa em caso de contacto direto ou indireto com
partes condutoras de tensao

Pode ter como consequéncia um choque elétrico, queimaduras ou a morte.
» Mandar executar os trabalhos no sistema elétrico e nos componentes
condutores de corrente apenas a um especialista com formagao

> Utilizar exclusivamente cabos e conectores normalizados para a ligagéo a
corrente e todas as ligagdes de interface

» Mandar substituir os componentes elétricos avariados imediatamente através
do fabricante

» Verificar regularmente todos os cabos ligados e tomadas de ligagéo do
aparelho. Eliminar imediatamente as deficiéncias, por exemplo, ligagdes soltas
ou cabos gueimados

AVISO

Danos em componentes internos do aparelho!

Caso o aparelho seja aberto, a garantia legal e do fabricante perdem a validade.

» Na&o abrir a caixa em caso algum
» Mandar proceder a intervengdes apenas pelo fabricante do aparelho
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3.1 Vista geral

Este capitulo descreve a interface de utilizador e os elementos de comando, assim
como as fungdes basicas do dispositivo.

3.2 Comando com ecra tatil e dispositivos de entrada

3.2.1 Ecra tatil e dispositivos de entrada

Os elementos de comando na interface de utilizador do aparelho s&o acionados
através de um ecra tatil ou de um rato USB ligado.

Para introduzir dados, pode utilizar o teclado virtual no ecra tatil ou um teclado USB
ligado.

AVISO

Mau funcionamento do ecra tatil devido a humidade ou contacto com a agua!
A humidade ou a dgua podem prejudicar o funcionamento do ecra tatil.

» Proteger o ecra tatil da humidade ou do contacto com a agua
Mais informacgoes: "Dados do aparelho’, Pagina 223

3.2.2 Gestos e agoes do rato

Para ativar, comutar ou mover os elementos de comando da interface de utilizador,
pode usar o ecra tatil do aparelho ou um rato. A operagao do ecré tatil e do rato
realiza-se através de gestos.

o Os gestos para comando com o ecra tatil podem ser diferentes dos
gestos para comando com o rato.

Se os gestos para operar com o ecré tatil forem diferentes dos do rato,
estas instrugdes descreverdo as duas possibilidades de comando como
passos de operagao alternativos.

Os passos de operagao alternativos para comandar com o ecra tatil ou
com o rato sao assinalados com os simbolos seguintes:

% Operagéo com o ecra tatil

\(Z) Operacao com o rato

O resumo seguinte descreve os varios gestos de comando com o ecréa tatil e com o

rato:
Tocar
% designa um toque breve no ecra tatil
\Q designa uma presséao unica do botdo esquerdo do rato
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Tocar permite, entre outras, as seguintes agoes
m Selecionar menus, elementos ou parametros
B Introduzir caracteres com o teclado do ecra
B Fechar didlogos

Manter premido

% designa um toque prolongado no ecra tatil
designa uma presséao Unica do botédo esquerdo do rato, que é
\Q mantido premido em seguida

Manter premido permite, entre outras, as seguintes agoes

B Alterar rapidamente valores nos campos de introdugdo com
os botdes do ecra Mais e Menos

Deslizar

designa o movimento de um dedo sobre o ecra tatil, com o qual é
claramente definido, pelo menos, o ponto inicial do movimento

Designa a pressao Unica do botdo esquerdo do rato, que é manti-
\Q do pressionado e, simultaneamente, movido; é claramente defini-
do, pelo menos, o ponto inicial do movimento

Deslizar permite, entre outras, as seguintes agoes
m Deslocar-se em listas e textos
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Elementos de comando e fungoes gerais

Os elementos de comando seguintes permitem a configuragao e operagao através
do ecra tatil ou dispositivos de entrada.

Teclado virtual

0O teclado virtual permite introduzir texto nos campos de introdugéo da interface
de utilizador. Dependendo do campo de introdugao, abre-se um teclado virtual
numérico ou alfanumérico.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E

Figura 1: Teclado virtual

Para introduzir valores, tocar num campo de introdugao
0 campo de introdugao é realgado

Abre-se o teclado virtual

Introduzir texto ou numeros

Em caso de entrada correta e completa, mostra-se, eventualmente, uma marca
de selegdo verde.

> Em caso de entrada incompleta ou valores errados, mostra-se, eventualmente,
um ponto de exclamacao vermelho. A entrada ndo pode ser concluida entéo

» Para aceitar os valores, confirmar a entrada com RET
Os valores s&o apresentados
> 0 teclado do ecra desaparece

vV Vv VVYy

v

Elemento de Funcgao
comando

Campos de introdugao com botdes do ecra Mais e Menos

Os botdes do ecra Mais + e Menos - nos dois lados do valor
numeérico permitem ajustar os valores numeéricos.

» Tocar em + ou - até que se indique o valor desejado

» Manter premido + ou - para alterar os valores mais
rapidamente

> E exibido o valor selecionado

= 500 r
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Elemento de
comando

Funcao

‘ mm inch

Interruptor

O interruptor serve para alternar entre fungées.

» Tocar na fungdo desejada

> A fungao ativada é assinalada a verde

> A funcao inativa é visualizada a cinzento claro.

ON

Botao deslizante

O botéao deslizante usa-se para ativar ou desativar uma
fungao.

» Puxar o botdo deslizante para a posigao desejada
ou

» Tocar no botéo deslizante

> A fungéo é ativada ou desativada

1 Vpp

1Vpp

11 pApp

Lista desdobravel

Os botdes do ecra das listas desdobraveis possuem um
tridangulo que aponta para baixo.

» Tocar no botdo do ecra

> Alista desdobravel abre-se

> QO registo ativo esta marcado a verde
» Tocar no registo desejado

> O registo desejado € aceite

Elemento de
comando

Funcao

k)

Anular

O bot&o no ecréd anula o Ultimo passo.
Processos ja concluidos ndo podem ser anulados.
» Tocar em Anular

> 0 ultimo passo é anulado

Adicionar
» Para adicionar outro elemento, tocar em Adicionar
> 0 novo elemento é adicionado

Fechar
» Para fechar um didlogo, tocar em Fechar

Confirmar
» Para concluir uma atividade, tocar em Confirmar

AKX+

Voltar

» Para regressar ao plano superior na estrutura de menus,
tocar em Voltar
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3.4 POSITIP 8000 ligar e desligar
3.4.1  POSITIP 8000 ligar

0 Antes de se poder usar o aparelho, é necessario realizar os passos de
colocacgdo em funcionamento e preparacdo. Dependendo da finalidade
de utilizagéo, podera ser necessdria a configuragdo de parametros de
setup adicionais.

Mais informagodes: "Colocagdo em funcionamento”, Pagina 81

> Ligar o aparelho no interruptor de rede
O interruptor de rede encontra-se na parte posterior do aparelho

> 0O aparelho esta a ser iniciado. A operagao pode demorar um momento

> Se o inicio automatico de sessédo do utilizador estiver ativado e o ultimo utilizador
tiver iniciado sessdo como utilizador do tipo Operator, a interface de utilizador
aparece no menu Modo manual

> Caso o inicio automatico de sesséo do utilizador ndo esteja ativado, abre-se o
menu Inicio de sessao do utilizador
Mais informagodes: "Iniciar e encerrar sessao do utilizador", Pagina 25

3.4.2 Modo economizador de energia

Se o aparelho néo for utilizado provisoriamente, é conveniente ativar o modo
economizador de energia. Assim, o aparelho entra num estado inativo sem que se
corte a alimentacao de corrente. Neste estado, o ecra é desligado.

Ativar o modo economizador de energia

» No menu principal, tocar em Desligar

2@ » Tocar em Modo economizador de energia
> 0O ecra é desligado

Desativar o modo economizador de energia
Tocar num ponto qualquer do ecra tatil

Na margem inferior, aparece uma seta
Deslizar a seta para cima

O ecré liga-se e vé-se a interface de utilizador mostrada em
ultimo lugar

VvV v Vv Y
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3.4.3 POSITIP 8000 desligar

AVISO

Dano no sistema operativo!

Se cortar a fonte de corrente do aparelho enquanto este esta ligado, o sistema
operativo do aparelho pode ficar danificado.

» Encerrar o aparelho através do menu Desligar

» N&o cortar a fonte de corrente do aparelho enquanto este estiver ligado

> Desligar o aparelho com o interruptor de rede s6 depois do encerramento

» No menu principal, tocar em Desligar
@ » Tocar em Encerrar

> O sistema operativo é encerrado

> Aguardar até que o ecrd mostre a mensagem:
Pode desligar o aparelho agora.

> Desligar o aparelho no interruptor de rede

3.5 Iniciar e encerrar sessao do utilizador

O menu Inicio de sessao do utilizador permite ao operador iniciar ou encerrar
sessao no aparelho.

Apenas um utilizador pode iniciar sessao no aparelho. Mostra-se o utilizador com
sessdo iniciada. Para que um novo utilizador inicie sessao, o utilizador com sessao
iniciada deve encerra-la.

o O aparelho possui niveis de privilégios, que determinam se a
administracdo e operacao se realizam de forma abrangente ou restrita
pelo utilizador.
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3.5.1 Iniciar sessao do utilizador

» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador
> Na lista desdobravel, selecionar um utilizador
» Tocar no campo de introducao Palavra-passe
> Introduzir a palavra-passe do utilizador
Utilizador  Palavra-passe Grupo-alvo
predefinida
OEM oem Instalador,
fabricante da maquina
Setup setup Ajustador,
configurador do sistema
Operator  operator Operador

Mais informacoes: "Iniciar sessdo para o exemplo pratico’,
Pagina 289

Se a palavra-passe nao coincida com as definigbes
padréo, deve-se consultar o instalador (Setup) ou o
fabricante da maquina (OEM).

Se a palavra-passe ja ndo for conhecida, contacte uma
filial de assisténcia HEIDENHAIN.

> Confirmar a introdugdo com RET

- » Tocar em Iniciar sessao
-]

> O utilizador inicia sesséao e aparece o Menu Modo manual
Mais informagdes: "Grupos-alvo por tipos de utilizador', Pagina 12
3.5.2  Encerrar sessao do utilizador

» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador

v

Tocar em Encerrar sessao
O utilizador encerra a sessao

> Todas as fungdes do menu principal estéo inativas, a excegao
de Desligar

> 0O aparelho s6 pode voltar a ser usado depois de um utilizador
iniciar sessao

v
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3.6 Definir o idioma

No estado de fabrica, o idioma da interface de utilizador € o Inglés. Pode comutar a
interface de utilizador para o idioma desejado.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes
r(% » Tocar em Utilizador
> 0 utilizador com sessao iniciada é assinalado com uma marca
de selegéo

» Selecionar o utilizador com sessao iniciada

> O idioma selecionado para o utilizador € indicado na lista
desdobravel Idioma através da bandeira correspondente

> Na lista desdobravel Idioma, selecionar a bandeira do idioma
desejado

> Alinterface de utilizador apresenta-se no idioma selecionado

3.7 Executar a procura de marcas de referéncia apos o arranque

0 Se a procura de marcas de referéncia estiver ligada apds o arranque do
aparelho todas as funcdes do aparelho ficardo blogueadas até que a
procura de marcas de referéncia seja concluida com sucesso.

Mais informagdes: "Marcas de referéncia (Sistema de medida)’,
Pagina 99

o Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos séo referenciados
automaticamente.

Quando a procura de marcas de referéncia esta ligada no aparelho, um assistente
obriga a passar sobre as marcas de referéncia dos eixos.

> Seguir as instrugdes no Assistente apos o inicio de sessao

> Apds uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o simbolo da
referéncia deixa de piscar

Mais informagodes: "Elementos de comando da visualizagdo de posigoes’,
Pagina 40
Mais informacdes: "Ligar a procura de marcas de referéncia’, Pagina 142
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3.8 Interface de utilizador

o O aparelho esta disponivel em diversas versdes e com diferentes
equipamentos. A interface de utilizador e o alcance funcional podem
variar consoante a versdo e o equipamento.

3.8.1 Iniciar a interface de utilizador apos a

Interface de utilizador no estado de fabrica
A interface de utilizador apresentada mostra o estado de fabrica do aparelho.

Esta interface de utilizador também é visualizada depois de o aparelho ser
restaurado para as definigdes de fabrica.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E
<]

Figura 2: Interface de utilizador no estado de fabrica do aparelho

Interface de utilizador apés o arranque

Se um utilizador do tipo Operator iniciou sessao em ultimo lugar com o inicio
automatico de sesséo do utilizador ativado, apds o arranque, o aparelho apresenta o
menu Modo manual.

Mais informagoes: "Menu Modo manual’, Pagina 31

Se o inicio automatico de sesséo do utilizador néo estiver ativado, o aparelho abre o
menu Inicio de sessao do utilizador.

Mais informagoes: "Menu Inicio de sessdo do utilizador", P4gina 38
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3.8.2  Menu principal da interface de utilizador
Interface de utilizador (no modo manual)

1

mm  Degree

Figura 3: Interface de utilizador (no modo manual)

1 Adreade visualizagdo de mensagem mostra a hora e o nimero de mensagens
nao fechadas
2 Menu principal com elementos de comando

Elementos de comando do menu principal

Elemento de Fungao
comando
Mostra uma vista geral de todas as mensagens e o numero

de mensagens ndo fechadas
Mais informagoes: "Mensagens", Pagina 49

Modo manual
Posicionamento manual dos eixos da maquina

Mais informagoes: "Menu Modo manual", Pagina 31

E Modo MDI
Introdugdo direta dos movimentos de eixo desejados
(Manual Data Input); o percurso restante ainda nao percorri-
do é calculado e mostrado

Mais informacgoes: "Menu Modo de funcionamento MDI',
Pagina 32

Execucdo do programa
Execugéao de um programa criado anteriormente com guia

do operador
Mais informacgoes: "Menu Execug&o do programa *,

Pagina 34
Prggramagéq -
Criar e administrar programas individuais

Mais informagoes: "Menu Programagao ', Pagina 35

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022 29



30

Informacgoes gerais | Comando geral

Elemento de Funcao
comando
N Administracao de ficheiros
G

Administragdo dos ficheiros que estdo a disposicdo no
aparelho

Mais informagoes: "Menu Gestao de ficheiros",
Pagina 37

B B

Inicio de sessao do utilizador
Inicio e encerramento de sessédo do utilizador

Mais informag6es: "Menu Inicio de sessdo do utilizador",
Pagina 38

0 Se um utilizador tiver iniciado sessao com
permissdes avangadas (tipo de utilizador Setup
ou OEM), vé-se o simbolo da roda dentada.

E

Defini¢coes

Definigbes do aparelho, como, p. ex., a preparagéo de utili-
zadores, a configuragéo de sensores ou a atualizagéo de
firmware.

Mais informacgoes: "Menu Definigdes", Pagina 39

G

Desligar

Encerramento do sistema operativo ou ativagdo do modo
economizador de energia

Mais informagdes: "Menu Desligar", Pagina 40

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022




Informacgoes gerais | Comando geral

3.8.3

Menu Modo manual
Chamada

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para 0 modo manual

1 2 3

mm  Degree

>3

P
>
%

& P

&

Figura 4: Menu Modo manual

Tecla de eixo

Referéncia

Visualizagao de posigao

Barra de estado

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)

AbhwWN=

0 menu Modo manual mostra na area de trabalho os valores de posi¢do medidos
nos eixos da maquina.

Na barra de estado estdo disponiveis fungdes adicionais.
Mais informagodes: "Modo manual’, Pagina 235
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3.8.4 Menu Modo de funcionamento MDI
Chamada

E » No menu principal, tocar em Modo de funcionamento MDI

> Mostra-se a interface de utilizador para o modo de
funcionamento MDI

mm | Degree

0.000

¥
VY
>
&2

& P 3

G

Figura 5: Menu Modo de funcionamento MDI

Tecla de eixo

Posigao real

curso restante

Barra de estado

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)

AahwWN=
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Dialogo Bloco MDI

E » No menu principal, tocar em Modo de funcionamento MDI

_ » Tocar em Criar na barra de estado
=

> Mostra-se a interface de utilizador para o modo de

funcionamento MDI

Tipo de bloco Circulo de furos
Quantidade de furos

1.99

Ponto central da coordenada X

Ponto central da coordenada Y

Raio

Angulo inicial

Passo gradual

Profundidade

Figura 6: Didlogo Bloco MDI

Barra de vistas
Parédmetros de bloco
Bloco MDI

Barra de estado
Ferramentas de bloco

AabhwWN=

O menu Modo de funcionamento MDI permite indicar diretamente os movimentos
de eixo desejados (Manual Data Input). Dessa forma, a distancia até ao ponto final é
predefinida; o percurso restante ainda ndo percorrido é calculado e mostrado.

Na barra de estado estéo disponiveis valores de medigéo e fungbes adicionais.

mm Degree
Bloco MDI

Circulo de furos
G71 X0 YO L1 RO J0 Kircle Dthru

mm/min

0

Mais informagodes: "No funcionamento MDI", Pagina 248
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3.8.5 Menu Execugao do programa

Chamada
» No menu principal, tocar em Execuc¢do do programa
> Mostra-se a interface de utilizador para a execugao do
programa

mm  Degree

Program.

Cabegalho do programa Program
%4Program G21
Q
o017 Chamada de ferramenta
. il
@ 00000
[ R "
Rotagdes do mandril
52000

Y Q Posicionamento
20.000 (G90 X50 G90 Y10 GS0 Z10
.
||

I Y

L L LIl ¢  Cieuodefuos mm/min

I Y G71 X50 Y10 L8 R15 J0 Kcircle Dthru 0

2. 0.000

Y L L

S - 450 +

Figura 7: Menu Execugdo do programa

Barra de vistas

Barra de estado

Comando do programa

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)
Gestdo do programa

AabhwWN=

0 menu Execucao do programa permite a execugdo de um programa criado
anteriormente no modo de funcionamento Programacgao. Durante a execugao, um
assistente guia o utilizador através dos diversos passos do programa.

No menu Execugao do programa, € possivel abrir uma janela de simulagdo que
mostra o bloco selecionado.

Na barra de estado estéo disponiveis valores de medigao e fungbes adicionais.
Mais informagdes: "Execucéo do programa ', Pagina 263
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3.8.6 Menu Programagao

Chamada
» No menu principal, tocar em Programacao
> Mostra-se a interface de utilizador para a programagéo

0 A barra de estado e a barra OEM opcional ndo estéo disponiveis no menu
Programacao.

Figura 8 Menu Programacao

1 Barra devistas
2 Barra de ferramentas
3 Gestao do programa

Na janela de simulagdo opcional, € possivel visualizar o bloco selecionado.
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Tipo de bloco

Quantidade de furos

Ponto central da coordenada X

Ponto central da coordenada Y

Raio

Angulo inicial

Passo gradual

Profundidade

‘Pogami T+ 5
Circulo de furos v 0 Cabegalho do programy /_
J S4Program G21
8 1 Chamada dgférament]
T /
50.000 2 Rotagdes do mandri
52000
10000 3 Posicionamento
X50 Y10Z10
15.000 4 Circulo de furos
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G71X50 Y10 L8 R15 Jf

0.000°

[
(ula

Figura 9: Menu Programacao com a janela de simulagao aberta

Barra de vistas

Janela de simulagéo (opcional)
Parametros de bloco

Barra de ferramentas

Blocos de programa

Gestédo do programa

b WN=

O menu Programacao permite criar e administrar programas. Para isso, definem-se
passos de maquinagem individuais ou padrées de maquinagem como blocos. Uma
sequéncia de varios blocos constitui entdo um programa.

Mais informagées: "Programagéo ', Pagina 272
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3.8.7 Menu Gestao de ficheiros
Chamada

ii » No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
> Mostra-se a interface de utilizador para a gestao de ficheiros

Breve descrigao

1
Internal 2
} Internal /_
™ USB-STICK a
Documents
VAN
Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
rO1 1 user
&
b

Figura 10: Menu Gestao de ficheiros

1 Lista das posicdes de memdria disponiveis
2 Lista das pastas na posigdo de memoria selecionada

O menu Gestéao de ficheiros apresenta uma vista geral dos ficheiros guardados na
memoria do aparelho .

Os dispositivos USB de armazenamento em massa (formato FAT32) eventualmente
conectados e as unidades de dados em rede disponiveis sdo indicados na lista

das posigdes de memdria. Os dispositivos USB de armazenamento em massa e
unidades de dados em rede sao indicados mediante o nome ou a designagéo da
unidade de dados.

Mais informacodes: "Gestao de ficheiros", Pagina 180
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3.8.8 Menu Inicio de sessao do utilizador

Chamada

» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador

> Mostra-se a interface de utilizador para que o utilizador inicie e
encerre sessdo

Breve descrigao

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

Figura 11: Menu Inicio de sessao do utilizador

1 Visualizagdo do utilizador com sessao iniciada
2 Inicio de sessao do utilizador

O menu Inicio de sessao do utilizador indica que utilizador tem sess&o iniciada na
coluna esquerda. O inicio de sessao de um novo utilizador é apresentado na coluna
direita.

Para que um outro utilizador inicie sessao, o utilizador com sessao iniciada deve
encerra-la.

Mais informagoes: "Iniciar e encerrar sessdo do utilizador", Pagina 25
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3.8.9  Menu Definigoes

Chamada
» No menu principal, tocar em Definicoes
> Mostra-se a interface de utilizador para as definigdes do
dispositivo

Breve descricao

Geral o Informages do dispositivo »
™ Sensores @ Moritor e ecr »
o

A Interfaces L;L Representagdo »
D Utiizador rO\ Disposiivos de entrada »
Eixos E Sons »

»
Senvigo Q Impressora »
Data e hora »
Unidades »

&
tud Direitos de autor »
) Recomendagdes de assisténcia técnica »

Figura 12: Menu Definicées

1 Lista das opgdes de definigbes
2 Lista dos parametros de definigbes

0 menu Defini¢des apresenta todas as opgdes de configuragédo do aparelho. Os
pardmetros de definigbes servem para ajustar o aparelho aos requisitos no local de
utilizagao.

Mais informagodes: "'Definigbes"”, Pagina 187

o O aparelho possui niveis de privilégios, que determinam se a
administracdo e operacao se realizam de forma abrangente ou restrita
pelo utilizador.
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3.8.10 Menu Desligar

3.9

3.9.1

40

Chamada

» No menu principal, tocar em Desligar
> Mostram-se os elementos de comando para encerrar o
sistema operativo, para ativar o modo economizador de

energia e também o modo de limpeza

Breve descricao
O menu Desligar mostra as op¢des seguintes:

Elemento de Fungao
comando
@ Desligar
Encerra o sistema operativo
?2 Modo economizador de energia
Desliga o ecra, coloca o sistema operativo em modo econo-
mizador de energia
m Modo de limpeza
Desliga o ecr§, o sistema operativo continua a funcionar

sem alteragdes
Mais informagodes: "POSITIP 8000 ligar e desligar", Pagina 24

Mais informagdes: "Limpar o ecrd’, Pagina 208

Visualizagao de posicao

Na visualizagédo de posicdes, o aparelho apresenta as posicées dos eixos e,
eventualmente, informacdes adicionais dos eixos configurados.

Elementos de comando da visualizagao de posigoes

Simbolo Significado

Tecla de eixo
Funcoes da tecla de eixo:

B Tocar na tecla de eixo: abre o campo de introdugéo do
valor de posigdo (modo manual) ou o didlogo Bloco MDI
(modo de funcionamento MDI)

= Manter premida a tecla de eixo: definir a posigéo atual
como ponto zero

® Deslizar a tecla de eixo para a direita: abre o menu, se
houver fung&es disponiveis para o eixo

X

Procura de marcas de referéncia corretamente executada

Procura de marcas de referéncia ndo executada ou nenhu-
mas marcas de referéncia detetadas

Relagao de engrenagem selecionada do mandril engrenado

Mais informagdes: "Ajustar a relagdo de engrenagem de
mandris engrenados”, Pagina 42

AR IR ©)
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Simbolo

Significado

¢

Nao é possivel alcangar a velocidade do mandril com a
relacdo de engrenagem selecionada

» Selecionar uma relagao de engrenagem mais alta

Nao é possivel alcangar a velocidade do mandril com a
relacdo de engrenagem selecionada

» Selecionar uma relagao de engrenagem mais baixa

Q <«

No modo de funcionamento MDI e Execug&o do programa, é
aplicado um fator de escala ao eixo

Mais informacgoes: "Ajustar definigdes no menu de acesso
rapido", Pagina 44

©

O eixo esta em regulagéo

1250 -

Velocidade real do mandril

1250 -

Campo de introdugdo para comando da velocidade do
mandril

Mais informacgoes: "Ajustar a velocidade do mandril’,
Pagina 41

o

Teclas de eixo virtuais para a operacao de eixos NC

3.9.2 Fungoes da visualizagao de posi¢oes

Ajustar a velocidade do mandril

Dependendo da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, existe a possibilidade
de comandar a velocidade do mandril.

1250 -

>

v

v v vy

Para, eventualmente, mudar da visualizagao da velocidade do
mandril para o campo de introdugao, deslizar a visualizagao
para a direita

Aparece o campo de introdugao Velocidade do mandril

Ajustar a velocidade do mandril ao valor desejado, tocando ou
mantendo premidos + ou -

Tocar no campo de introdugédo Velocidade do mandril
Introduzir o valor desejado
Confirmar a introdugdo com RET

A velocidade do mandril introduzida é aceite como valor
nominal pelo aparelho e ativada

Para regressar a visualizagdo da velocidade real do mandril,
deslizar o campo de introdugédo para a esquerda
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Ajustar a relagao de engrenagem de mandris engrenados

Se a maquina-ferramenta empregar um mandril engrenado, é possivel selecionar a
relagdo de engrenagem utilizada.

o A selegdo das relagbes de engrenagem também pode ser ativada
mediante um sinal externo.

Mais informagodes: "Eixo do mandril S', Pagina 131

S > Deslizar a tecla de eixo S para a direita na area de trabalho
Tocar em Relagao de engrenagem
Mostra-se o didlogo Definir relagdo de engrenagem
Tocar na relagdo de engrenagem desejada
Tocar em Confirmar

A relagao de engrenagem selecionada € aceite como novo
valor

Deslizar a tecla de eixo S para a esquerda

Mostra-se o simbolo da relagdo de engrenagem selecionada
ao lado da tecla de eixo S

V v v VYV

v

%

o Se néo for possivel alcangar a velocidade do mandril desejada com
a relagédo de engrenagem selecionada, o simbolo da relagdo de
engrenagem pisca com uma seta para cima (relagdo de engrenagem
mais alta) ou com uma seta para baixo (relagdo de engrenagem mais
baixa).

Deslocar com teclas de eixo virtuais

Se estiverem configuradas teclas de eixo virtuais no aparelho, é possivel deslocar os
eixos NC com as mesmas.

Exemplo de deslocagao negativa com o eixo Y

Y > Deslizar a tecla de eixo Y para a direita
> Mostram-se os elementos de comando Menos e Mais
> Se necessario, ativar a tecla para ativagdo das teclas de eixo
(apenas se configuradas)

» Manter premida a tecla Menos

Dependendo da configuragéo, as teclas de eixo
virtuais apresentam-se como botdes (Manter premido)
ou interruptores (Tocar).

> 0 eixo Y desloca-se em diregédo negativa
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3.10

3.10.1

Barra de estado

o A barra de estado e a barra OEM opcional ndo estao disponiveis no menu
Programacao.

Na barra de estado, o aparelho mostra sempre a velocidade de avango e de
deslocacao. Além disso, os elementos de comando da barra de estado permitem o
acesso direto a tabela de pontos de referéncia e de ferramentas, assim como aos
programas auxiliares Cronémetro e Calculadora.

Elementos de comando da barra de estado

Na barra de estado encontram-se a disposi¢ao os seguintes elementos de
comando:

Elemento de Fungao
comando

Menu de acesso rapido

Definicdo das unidades para valores lineares e valores
angulares, configuracdo de um fator de escala; Tocar abre o
menu de acesso rapido

Mais informacgoes: "Ajustar definigdes no menu de acesso
rapido’, Pagina 44

mm Degree

Tabela de pontos de referéncia

Visualizagao do ponto de referéncia atual; tocar para abrir a
tabela de pontos de referéncia

Mais informag6es: "Criar tabela de pontos de referéncia’,
Pagina 173

i

Tabela de ferramentas

Visualizagéo da ferramenta atual; tocar para abrir a tabela
de ferramentas

Mais informacgoes: "Criar tabela de ferramentas”,
Pagina 171

Cronometro

Indicagéo do tempo com a fungéo de arranque/paragem em
h:mm:ss
Mais informagdes: "Crondmetro”, Pagina 46

Calculadora

Calculadora com as fungdes matematicas mais importantes
e calculadora de rotagdes

Mais informacgoes: "Calculadora’, Pagina 46

E & B

Velocidade de avanco

0 Visualizagao da velocidade de avango atual do eixo linear
mais rapido

Se todos os eixos lineares estiverem parados, € mostrada a

velocidade de avango do eixo de rotagdo mais rapido

Nos modos de funcionamento Modo manual e MDI, é
possivel definir o valor de avango; um toque abre o didlogo

F mm/min
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Elemento de Funcao
comando

Valor incremental

Introdugdo de um valor incremental e ativagdo da funcéo
Valor incremental no modo de funcionamento Modo
manual; tocar para abrir o didlogo

Se a fungdo estiver ativada, isso € indicado por um icone

o
F. mm/min

0

Override

Visualizagéo da velocidade de deslocagédo modificada do
eixo linear mais rapido

Se todos os eixos lineares estiverem parados, € mostrada
a velocidade de deslocagdo modificada do eixo de rotagao
mais rapido

A alteragdo realiza-se através de um regulador externo
numa magquina-ferramenta comandada por NC.

Funcées auxiliares
Funcdes auxiliares no modo manual
Mais informacgoes: "Funcdes auxiliares no modo manual’,

Pagina 47
Bloco MDI
[+ ] L. .
- | Criacao de blocos de maguinagem no modo de

funcionamento MDI

3.10.2 Ajustar definicoes no menu de acesso rapido
O menu de acesso rapido permite ajustar as seguintes definicoes:

o A disponibilidade dos ajustes no menu de acesso rapido depende do
utilizador com sesséo iniciada.

® Unidade para valores lineares (Milimetros ou Polegadas)
® Unidade para valores angulares (Radiano, Graus decimais ou Grau-Min-Seg)

= Factor de escala que é multiplicado pela posigdo guardada ao executar um
bloco MDI ou um bloco do programa

Ajustar unidades

mm Degree

X

Tocar no menu de acesso rapido na barra de estado
Selecionar a Unidade para valores lineares desejada
Selecionar a Unidade para valores angulares desejada
Para fechar o menu de acesso rapido, tocar em Fechar

As unidades selecionadas sdo mostradas no Menu de acesso
rapido

vV Vv Vv Vvy
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Ativar o Factor de escala

O Factor de escala ¢ multiplicado pela posicdo guardada no bloco ao executar
um bloco MDI ou um bloco do programa. Dessa maneira, € possivel espelhar ou
escalar um Bloco MDI ou um bloco do programa em um ou mais eixos sem alterar

o bloco.
» Tocar no o menu de acesso rapido na barra de estado
> Para navegar até a definicdo desejada, deslizar a vista para a
esquerda
> Ativar Factor de escala com o botdo deslizante ON/OFF
> Introduzir o Factor de escala desejado para cada eixo
» Confirmar cada introdugdo com RET
X » Para fechar o menu de acesso rapido, tocar em Fechar
> Com um fator de escala # 1, o simbolo correspondente
aparece na visualizagéo de posigdes

Exemplo: aplicar fator de escala

Fator de escala: X =-1
Furo 1: X:-10, Y:10
Furo 2: X:-40, Y:10

O O

O

Sem fator de escala: X&Y =

O

Furo 1: X:10, Y:10

O O

Fator de escala: X&Y =-1
Furo 1: X:-10, Y:-10
Furo 2: X:-40, Y:-10
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Fator de escala: Y =-1
Furo 1: X:10, Y:-10
Furo 2: X:40, Y:-10
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Cronémetro

Para medir os tempos de maquinagem ou similares, o aparelho disponibiliza um
crondmetro na barra de estado. A indicagdo do tempo no formato h:mm:ss funciona
segundo o principio de um cronémetro normal, ou seja, mede o tempo decorrido.

Elemento de comando  Fungao

Inicio
Inicia a medicao do tempou ou prossegue a medigao do
tempo apos uma Pausa
Pausa
I | Interrompe a medigdo do tempo
Paragem
. Para a medigao do tempo e restaura-a para 0:00:00

Calculadora

Para os calculos, o dispositivo disponibiliza na barra de estado diferentes
calculadoras. Para introduzir os valores numéricos, utilize as teclas numéricas como
numa calculadora normal.

Computador Funcao

Standard Possui as fungdes matematicas mais importantes
Computador de » Em campos predefinidos, introduzir o Didmetro (mm)
rotacées e a Velocidade de corte (m/min)

> As rotacdes sao calculadas automaticamente

Definir o valor de avango

Definir o valor de avango

Para os modos de funcionamento Modo manual e Modo de funcionamento MDI,
pode definir o valor de avango no dialogo Avanco.

Dialogo Fungao

E » Tocar em Avancgo na barra de estado
mm/min ® Para eixos lineares, no campo de introdugdo mm/min
0 = Para eixos de rotacdo no campo de introdugdo °/min
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3.10.6 Indicar e ativar o valor incremental

Indicar e ativar o valor incremental

No modo de funcionamento Modo manual, é possivel indicar e ativar um valor
incremental no didlogo Avanc¢o/Incremento de corte.

Dialogo Funcao

» Tocar em Avanco /Incremento de corte na barra de
estado

O » Ativar o valor incremental com o bot&o deslizante ON/OFF

® Para eixos lineares, no campo de introdugao Valor
incremental mm/min

B Para eixos de rotacao, no campo de introdugao Valor
incremental °

[ ]
F. mm,/min

3.10.7 Funcgoes auxiliares no modo manual

» Para chamar as fungdes auxiliares, tocar em Fungdes
auxiliares na barra de estado

Ficam a disposigao 0s seguintes elementos de comando:

Elemento de comando  Funcgao

Marcas de referéncia

||| Iniciar a procura de marcas de referéncia

Mais informagodes: "Ligar a procura de marcas de
referéncia", Pagina 142

Apalpar
/ Apalpar a aresta de uma pega de trabalho

Mais informagodes: "Definir pontos de referéncia’,
Pagina 238
Apalpar
Determinar a linha central de uma pega de trabalho
Mais informagdes: "Definir pontos de referéncia”,
Pagina 238
Apalpar
O Determinar o ponto central de uma forma circular (furo

ou cilindro)

Mais informagodes: "Definir pontos de referéncia’,
Pagina 238

3.11 Barra OEM

o A barra de estado e a barra OEM opcional ndo estao disponiveis ho menu
Programacao.

A barra OEM opcional permite, dependendo da configuragdo, comandar as fungdes
da maquina-ferramenta ligada.
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Elementos de comando da Barra OEM

o Os elementos de comando disponiveis na barra OEM dependem da
configuragéo do aparelho e da maquina-ferramenta ligada.

Mais informagodes: "Configurar a Barra OEM", Pagina 145

Na Barra OEM encontram-se a disposigao tipicamente os seguintes elementos de
comando:

Elemento de Funcao
comando

L
L@GO MOCJg;[ra o logdtipo OEM configurado

ENTERPRISE

Rotacdes do mandril

Mostra um ou mais valores predefinidos para a velocidade
do mandril

Mais informacgoes: "Configurar os valores nominais da
velocidade do mandril’, Pagina 147

Chamar fungoes da Barra OEM

o Os elementos de comando disponiveis na barra OEM dependem da
configuragéo do aparelho e da maquina-ferramenta ligada.

Mais informagodes: "Configurar a Barra OEM", Pagina 145

Tem a possibilidade de comandar funcdes especiais com os elementos de
comando da barra OEM, p. ex., funcdes para o mandril.

Mais informagodes: "Configurar funcdes especiais”, Pagina 149

Predefinir a velocidade do mandril

1500 » Na barra OEM, tocar no campo desejado Rotac¢ées do
{jmin mandril

> O dispositivo predefine o valor de tensdo ao qual a maquina-
ferramenta ligada alcancga a velocidade do mandril
selecionada com o mandril sem carga

Programar a velocidade do mandril

» Levar o mandril a velocidade desejada, tocando ou mantendo

1500 premidos + ou -
1500 » Na barra OEM, manter premido o campo desejado Rotagées
1/rmin do mandril

> 0 campo apresenta-se com a cor de fundo verde

> A velocidade do mandril atual é aceite como valor nominal
pelo aparelho e indicada no campo Rotagées do mandril
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3.12 Mensagens e feedback audio

3.12.1 Mensagens
1 2

Degree

09:13 No machine control voltage is being applied. ‘ 0K |

3 0.000
) 8.410
z 50.238
| 450 -

Figura 13: Visualizagdo de mensagens na area de trabalho

Q@

1 Area de visualizag&o de mensagens
2 Lista das mensagens

As mensagens na margem superior da area de trabalho podem ser emitidas,
por exemplo, devido a erros de operagdo ou processos nao concluidos.

As mensagens sdo mostradas com a ocorréncia do motivo para a mensagem ou ao
tocar na area de visualizacdo Mensagens na margem superior esquerda do ecra.

Chamar mensagens
- » Tocar em Mensagens

> Abre-se a lista das mensagens
Ajustar a area de visualizagao

> Para ampliar a érea de visualizagdo das mensagens, deslizar a
alca para baixo

> Parareduzir a area de visualizagdo das mensagens, deslizar a
alca para cima

> Para fechar a area de visualizacéo, deslizar a alga para cima,
para fora do ecra

> 0O numero de mensagens néo fechadas € indicado em
Mensagens
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Fechar mensagens

Dependendo do respetivo conteudo, é possivel fechar as mensagens com os
seguintes elementos de comando:

X

» Para fechar uma mensagem indicativa, tocar em Fechar
> A mensagem deixa de ser mostrada

ou

» Para fechar uma mensagem com possivel efeito na aplicagao,
tocar em OK

> A mensagem é, eventualmente, considerada pela aplicagao
> A mensagem deixa de ser mostrada
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3.12.2 Assistente

1

Passar sobre marcas de referéncia:
Desloque 0 eixo Z até ter passado sobre uma ou mais marcas de referéncia. Degree

Figura 14: Ajuda aos passos de operagao pelo assistente

1 Assistente (exemplo)

O Assistente presta ajuda na execucéo de passos de operacao e programas ou na
realizacdo de processos de memorizagéao.

Os elementos de comando do Assistente seguintes sao mostrados consoante o
passo de operagdo ou 0 processo.

z) > Para regressar ao ultimo passo de trabalho ou repetir o
processo, tocar em Anular

v » Para confirmar o passo de trabalho mostrado, tocar em
Confirmar
> 0 Assistente salta para o passo seguinte ou conclui o
processo
> » Para mudar para a visualizagdo seguinte, tocar em Seguinte

» Para mudar para a visualizagdo anterior, tocar em Anterior

X » Para fechar o Assistente, tocar em Fechar

3.12.3 Feedback audio

O aparelho pode enviar validagdes acusticas, para assinalar agdes de comando,
processos concluidos ou avarias.

Os sons disponiveis estdo reunidos em areas tematicas. Dentro de uma area
tematica, os sons diferenciam-se entre si.

Os ajustes do feedback dudio podem realizar-se no menu Defini¢ées.
Mais informagodes: "Sons', Pagina 193
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Vista geral

Informaco6es para OEM e Setup | Vista geral

Esta secgdo da documentagdo contém os pontos importantes para o utilizador OEM
e Setup, para poder colocar o dispositivo em funcionamento e configura-lo.

Contetdos dos capitulos na secg¢ao "Informagdes para OEM e Setup”

A tabela seguinte indica

B quantos capitulos compdem a presente secgao "Informacdes para OEM e Setup”
m que informagdes contém os capitulos
®  aque grupos-alvo se destinam maioritariamente os capitulos

Capitulo indice Grupo-alvo
Este capitulo contém informagées sobre ... S
(=1 ©
=] E
= 3 £
O »w O
... 0 transporte do produto
1 "Transporte e armaze- ... 0 armazenamento do produto s
namento" ... 0 volume de fornecimento do produto
... acessorios para o produto
2 "Montagem" ... amontagem do produto conforme a finalidade v
3 "Instalagao” ... ainstalagdo do produto conforme a finalidade v
4 Colocz:qao em funcio- ... a colocagao em funcionamento do produto v
namento
5 "Preparagao” ... a preparacgao do produto conforme a finalidade v
6 "Gestao de ficheiros" ... as fungbes do menu "Gestéo de ficheiros" v v
7 "Definigdes” ... opgoes de definicdes e respetivos parametros de ajuste VAR,
para o produto
gﬁ:'ssmtencla e manuten- ... trabalhos gerais de manutengao no produto v v
9 "Desmontagem e elimi- ... @ desmontagem e eliminag&o do produto R,
nagao” . indicagdes de protegdo ambiental
Y e e ... 0s dados técnicos do produto
10 "Dados técnicos v v

... dimensdes do produto e de implantagéo (desenhos)

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup

indice

Transporte @ armazenamentO........cccuuuiiiiiiiuueiiiiiiieuuiiieeiiieueeeeteeaaeeeeteeeaaaseeseeeassssseseeeessssssssseenns 58
1.1 VISTA GEIAL. ... 59
1.2 Desembalar 0 @parelNO. ... 59
1.3 Volume de fornecimento € @CESSOMOS. .........ov i 59
1.3.T  Volume de fOrNECIMENTO. .........oviiieiieieeeeeeee e 59
T.3.2  ACESSONIOS. ..o 60
1.4 Quando exista UM dano de tranSPOME. ..o 62
1.5 Reembalamento € armazenamENTO.........c.c.cvovviieeeeeeeeeeee e 62
1517 Embalar 0 @parelNO............c.ooooieeeeeeeeeeeeeee e 62
1.5.2  Armazenar 0 @PaArelNO.........ocooioiioeeeeee e 62
IMIONTAGEM.....ceeeiiiiiiiiiiiiiiieetieeeteeeeeeeeeeeeasaeaeaeeeesesesssseesssssssssseetaeeeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnanaans 63
2.1 VST GEIAN. ..o 64
2.2 Montagem dO @PATEINO..........ooiiieeeeeeeeee e 64
221 Montagem no pedestal SINGIE-POS..........oooiiiiieee e, 65
2.2.2 Montagem no pedestal DUO-POS...........cc.coiiiiiiiiceceec e 66
2.2.3  Montagem no pedestal MUIF-POS. ..o, 67
2.2.4  Montagem no sUporte MUlti-POS. ..o 68
11T 1 =T T 2P 69
3.1 VISTA GEIAL. ... 70
3.2 AVISOS GEIAIS.....oeieeeeeeeeeeee et 70
3.3 Vista geral dO @parelNO..........ooooiie e 71
34 Ligag@o dos aparelnos de MEAIGAO. ... ......oovcvieieeeeee e 73
3.5 LigaGao de @palPadOrES.........ooiiiioieeee e 74
3.6 Cablagem das entradas e saidas de COMULAGE0. ..........ccvievoviiieeeeeeeee e 76
3.7 Ligagao de dispositivos de entrada..........o.ooooiiiiiee s 79
3.8 Ligar 0s periféricos de reAe..... ..o, 79
3.9 Ligar @ teNSA0 dE TEAE........oo i 80
Colocacao em fUNCIONAMENTO..........ccuiiiiiiiiiiiiiiiinneeteeeeeeeeeeaaaessnnnneeeeeeeessssssssssssssnnnsssssssssssssssssssnns 81
4.1 VST GBIAN. ..o 82
42 Iniciar sessdo para a colocagdo em fUNCIONAMENTO............oovoiiveioeeee e 82
427 Iniciar $€SS80 de ULIZAAON...........ooviioiooeeeeeeeeeee e 82
4272 Executar a procura de marcas de referéncia apos 0 arranque............coooovevoveveereenen. 83
423 DefiNir 0 IdIOM@......o i 83
424 ARErar PAlAVIG-PASSE. ... 84
4.3 Etapas individuais da colocagdo em funCionamento...........cccooiovoooooeeeeeeeeeeeeeeeee, 84
4.4 SElECIONAT APIICAGAO. .........oiiieeeeeeeeeeeee s 86
4.5 AJUSTES DASICOS. ..., 86
457  Ativar OpGOES A SOTIWATIE........cvvieiieeieeeeeeeee e 86
452 AJUSTAr dat@ € NOTa.. ..o 89
453 AJUSTAr @ UNIAAAE.......oiioiceieeeee e 89
4.6 ConfigQUrar 0 @PAIPAAON ..o 91
47 CONTIGUIAE BIXOS.....oooeeeeeeeeeee e, 91
471 Principios basicos para configuragao dOS €IXOS.........cccoevveieiieieiieieieeeeeeeee e 92
4.7.2 Vista geral de encoders tiPiCOS. ..o, 93
4.7.3 Configurar eixos para encoders com interface EnDat...............cocooooiiiiii 95

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugBes Fresar | 03/2022 55



56

Informacoes para OEM e Setup

4.7.4  Configurar eixos para encoders com interface T Vgg OU 1T HAGS . cvvvoveviveveccieceeeeea. 96
4.7.5 Executar COMPENSAGa0 A€ EITOS.........c.ovoveieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 101
4.7.6  Configurar o acionamento CeNtral............o.ocoooiiiiioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 106
4.7.7 Configurar as definicdes especificas para 0 Eixo + NC........cocooooooioooociiiiieeeee. 113
47.8 Configurar as definigdes gerais para 0 EIX0O + NC........ccocoooioioiiiieeeeeeeee 123
4.7.9 Configurar 0 €ix0 do MaNdril...........cocooiiiioooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 130
4.7.10 Configurar Volante eletrOniCO...........ocooiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 138
A 77T ACOPIAI ©IXOS.. ..o 140
4712 Marcas de refErENCIA..........ccoiioiieoeeee e 141
48 CoNFIGUIAT FUNGOES M. 142
48T  FUNGOES M PAUTEO.......ciciiieeeeeeeee e 143
482 Fungdes M especificas do fabricante..........cocooooioiicooeeeeeeeeeeeeeeee 143
49 ATEA OFM ... 143
4.9.7  Adicionar dOCUMENTAGEAD. ............oiiiieeeeeeeeeeee e, 144
4.9.2  AICIONAr €CTa INICIAL....... oo 144
4.9.3 Configurar @ Barra OEM..........cocooiioooooeeeeeeeeeeee e 145
4.9.4  AJUSTAr VISUBLIZAGAO. ..o, 151
495 Ajustar @ eXeCUGa0 dO PrOGraMA..........oooimimieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 151
4.9.6  Ajustar MENSAGENS T EITO. ..o, 152
497 Fazer copia de seguranca e restaurar as definicdes de OEM............ccccoooviiciecee, 154
4.9.8 Configurar o aparelho para capturas de €Cra............c.cccoooviiiieeeeeeeeeeeeeeeeee 155
410 Fazer uma copia de seguranga de dadOS..........c.oovivivieicieeeeeeeeee e 156
4.10.1 Guardar dados de CONFIQUIAGED. .........c..oivovcieecee e, 156
4.10.2 Fazer copia de seguranga de ficheiros do utilizador............c.ccoooovoeoieiocoieeeeeee 157
PrEPAIAGAOD. ... cceeeeeeeiiiiieeeeeeeeeeeeuuenenneennnnnennnsaaaaaaaaaeeeseeeeeeeeeeesmensnsnsssssssssssssssssssssanssssesseseeeesennnnnnnnnnnns 159
5.1 VST GEIAN ... 160
52 Iniciar SESSA0 PAra @ PrePaAraGAO..........ccooiieeeeeeeeeeeee et 160
52.1  Iniciar s€SS80 de ULIlIZATON..........c.oiviiioeeeeee e 160
5.2.2 Executar a procura de marcas de referéncia apos o arranque..............ccococoeeeeeeeeeen. 161
5.2.3  DEfINIF O IdIOMI@.....iiiiiiiieee e 161
524 ARErar Palavra-DaSSE. ... ..o 162
5.3 Etapas individuais da PreParaGao............ccovoviiiiiieeeeeeeeeee e 163
53T AJUSTES DASICOS. ..o 163
5.3.2  Preparar processos de MaqUINAgEIML.........coouiiiiiiiiieie oo 171
5.4 Guardar dados de CONFIQUIAGEO. ..o, 178
5.5 Fazer copia de seguranca de ficheiros do Utilizador............c.coooovoiieocoeeeeee e 179
GESTAO dE FICNEITOS.......eueeeeieiiiiieiieieiieeteeeee e eeeeeeeeeessseeteeeeeeeeeeaesssnssssssesasaeeeeesssssssnsssssssseeaseans 180
6.1 VST GEIAL. ... 181
6.2 TiPOS A fICNEINOS. ..., 182
6.3 Gerir Pastas € fiCh@ITOS. .. ... 182
6.4 VB € ADIIT ..ot 185
6.5 EXPOITAr fICNEINOS ... 185
6.6 IMPOITAr FICNEITOS ..., 186
DEfINMIGOES. .. euereeeiiieeieeeeiieeiieeteeeeteeeeeaeeeessssssaeeeeeeaeeeeeaasassssssssssssseseeeeesssssssssssssssssessessesassssssasnsssnnnnes 187
7.1 VST GEIAL ... 188
7.2 GIBIAL. e 189
7.2 Informag0es dO diSPOSITIVO.........ooviiieiceeeeee e 189
722 MONITOr € €CTE TAIL....oi oo 190
7.2.3  REPIESENTAGAO. . ..ot 191
7.2.4  Janela de SIMUIAGAOD...........cocoiviieieeeeee e 192

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup

10

725 SONS e 193
72,6 I DIESSOM@ oo 194
7.2.7  DIFEIOS A QUIOT ..o 194
7.2.8 Recomendacdes de asSiStENCIA TECNICA........co.ovoviieeeceeeeeeeeeeeee e 194
7.2.9  DOCUMENTAGAO. ..o iiiiiieieieieiee ettt 194
7.3 SENISOIES .o 195
7.4 INEEITACES ... oot 196
TAT USB. .o 196
7.4.2  Eixos (fungdes de COMANTO)........co oo, 196
7.4.3 Funcdes de comando dependentes da POSIGAO..........ocoiieveveviiviieeeeeeeeen 196
7.5 UTIIZAAOT ...t 198
751 OEM e 198
75,2 S UP oo 199
753 OPEIATON ... 200
7.6 IO e 201
701 INTOMMAGAO. ... ..o 203
7.7 SBIVIGO. ettt 204
7.7.1  Informacies de fiIMMWATE...........ooiiiieeeeeeeeeeeeeeee e, 205
ASSISTENCIA € MANUEENGAD. .......uuueuuueerieeiiiiiiiiieiiiiieereeeeeeeeeeseesssssssnnereeeeesssssssssssssssnnssesssssssssssssssnes 207
8.1 VISTA GEIAN. ... 208
8.2 LIMNPEZA. ..o 208
8.3 Plano de ManUIENGAO............o.ciiii e 209
8.4 Retomada do fUNCIONAMIENTO. ..o, 209
8.5 ATUANIZAT TITMWEATE. ... 210
8.6 DIagNOSTICO AOS ENCOUETS. ... ..o 212
8.6.1 Diagndstico para encoders com interface de 1 Vgg/TT HAGS. covovvevevceeeeeceeeeeeee 212
8.6.2 Diagnostico para encoders com interface ENDat................oooooiiii 213
8.7 Restaurar ficheiros € defiNiGOES. ..o 215
8.7.1 Restaurar as pastas e ficheiros especificos de OEM..............ocoocoiiiiiiiiieice 216
8.7.2 Restaurar ficheiros de Utilizador. ..o 217
8.7.3  Restaurar @ CONFIQUIrAGA0. .......oov oo 218
8.8 Restaurar todas as defiNiCOES..........c.o.oviiooeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 219
8.9 Restaurar para o estado de fabrica. ... 219
Desmontagem € eliMiNAGAO0............cceviiiuiiiiiiiiiuiiiiiiiiiii ettt saat e e s eaaae e e sessanneeeeas 220
9.1 VST GEIAL. ... 221
9.2 DESIMONTAGEIM. ...ttt ettt 221
9.3 ELIMINAGEO. ... 221
DAdOS TECNICOS. ...cceiiiiieieiiieiiieeettteeieeeeeeeesnenreeeteeeeeeseeesssssnnnneeseesssessssesssssssnnnsssssssssssssssssssssnnnnenes 222
10.1 VISTA GEIAN. ..o 223
10.2 Dados dO APAr€lNO.... ... 223
10.3 Dimensbes do aparelho e de implantaGao0.........ocoo oo, 226
10.3.1 Dimensdes do aparelho com pé de suporte Single-Pos.............ccoooooiiiiii . 228
10.3.2 Dimensdes do aparelho com pé de suporte DUO-POS...........ccooooiiiiiiieee, 228
10.3.3 Dimensdes do aparelho com pé de suporte Multi-Pos.............c.cooooioiiiii 229
10.3.4 Dimensdes do aparelho com suporte Multi-POS............coooiiiioe 229

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instruces Fresar | 03/2022 57



Transporte e
armazenamento




Informacgoes para OEM e Setup | Transporte e armazenamento

1.1 Vista geral

Este capitulo contém informagdes sobre o transporte e armazenamento, assim
como sobre o volume de fornecimento e acessorios do aparelho.

0 Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

1.2 Desembalar o aparelho
> Abrir a embalagem de cartéo pela parte de cima
Remover o material de embalagem
Retirar o conteudo
Verificar a integridade do fornecimento
Controlar se o fornecimento apresenta danos de transporte

v vyYwvyyw

1.3 Volume de fornecimento e acessorios

1.3.1  Volume de fornecimento
O fornecimento inclui os seguintes artigos:

Designacao Descrigao

Adenda (opcional) Completa ou substitui conteudos no manual de instru-
¢Oes e, eventualmente, nas instru¢des de instalagdo

Manual de instrugoes Edicdo em PDF num suporte de dados do manual de
instrucoes nos idiomas atualmente disponiveis

Aparelho Visualizagao de posigao POSITIP 8000

Instrucdes de instalagdo  Edicao impressa das instrugbes de instalagdo nos
idiomas atualmente disponiveis

Pedestal Single-Pos Pedestal para montagem fixa, inclinagao de 20°,
padrao de furos de fixagdo 100 mm x 100 mm
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1.3.2 Acessorios
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o As opcdes de software devem ser ativadas no aparelho mediante um
cédigo de licenga. Os componentes de hardware correspondentes so
podem ser utilizados apods a ativagdo da opgao de software respetiva.

Mais informagodes: "Ativar Opgdes de software’, Pagina 86

Os acessorios descritos abaixo podem ser encomendados opcionalmente a

HEIDENHAIN:

Acess6- Designacao
rios

Descrigao

para a instalacao

Apalpador TS 248

Apalpador para exploragédo de
uma peca de trabalho (criagéo
de pontos de referéncia), saida
de cabo axial

683110-xx

Apalpador TS 248

Apalpador para exploragédo de
uma pega de trabalho (criagéo
de pontos de referéncia), saida
de cabo radial

683112-xx

Cabo de ligagéao

Cabo de ligagéao - ver o prospeto
"Cabos e conectores para produ-
tos HEIDENHAIN"

Cabo de ligagao
USB

Cabo de ligagdo USB com
conector de tipo A para conector
de tipoB

354770-xx

Cabo elétrico

Cabo elétrico com ficha Euro
(Tipo F), comprimento 3 m

22377501

Conector adapta-
dor 1 Vss

Conversao da atribuicao da
interface 1 Vgg de instalagao de
conector Sub-D, 2 niveis, macho,
15 pinos para conector Sub-

D, 2 niveis, com parafusos de
fixagdo, macho, 15 pinos

1089214-01

Sonda de arestas
KT 130

Apalpador para exploragao de
uma peca de trabalho (criagéo
de pontos de referéncia)

283273-xx

para a montagem

60
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Acesso- Designacao Descrigao ID
rios
Braco de monta- Brago de montagem para 1089207-01
gem fixagdo a uma maquina
Pedestal Duo-Pos  Pedestal para montagem fixa, 1089230-02
inclinagao de 20° ou 45°, padréo
de furos de fixagdo 100 mm x
100 mm
Pedestal Multi- Pedestal para montagem com 1089230-03
Pos inclinagao ajustavel, angulo de
inclinagdo de 90°, padrao de
furos de fixagdo 100 mm x 100
mm
Pedestal Single- Pedestal para montagem fixa, 1089230-01
Pos inclinagéo de 20°, padréo de
furos de fixacao 100 mm x 100
mm
Quadro de monta-  Quadro de montagem para 1089208-02
gem instalagdo dos sistemas eletro-
nicos subsequentes QUADRA-
CHEK 3000 e POSITIP 8000 num
painel
Suporte Multi-Pos  Suporte para fixagao do apare- 1089230-04
lho num brago, com inclina-
gao ajustavel, angulo de inclina-
gao de 90°, padréo de furos de
fixagdo 100 mm x 100 mm
para o funcionamento
Opcéao de Ativagao de uma entrada de 1089228-02
software POSITIP  encoder adicional
8000 AEI1
Opcao de Ativagao de uma entrada de 1089228-52
software POSITIP  encoder adicional, versao de
8000 AEIT Trial teste de tempo limitado (60
dias)
Opcao de Regulacéo de um eixo (motor 1089228-03
software POSITIP  servo e de passo) da maqui-
8000 NC1 na-ferramenta
Opcao de Regulagdo de um eixo (motor 1089228-53

software POSITIP
8000 NC1 Trial

servo e de passo) da maqui-
na-ferramenta, versao de teste
de tempo limitado (60 dias)
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1.4 Quando exista um dano de transporte
» Mandar confirmar o dano pelo transportador
> Reservar os materiais de embalagem para serem examinados
» Dar conhecimento dos danos ao remetente
> Contactar o distribuidor ou o fabricante da maquina para pecas sobresselentes

0 Em caso de dano de transporte:
> Guardar os materiais de embalagem para serem examinados
» Contactar a HEIDENHAIN ou o fabricante da maquina

Esta recomendacao aplica-se igualmente a danos de transporte em
pedidos de pecas sobresselentes.

1.5 Reembalamento e armazenamento

Embale e armazene o aparelho cautelosamente e de acordo com as condigbes aqui
mencionadas.

1.5.1 Embalar o aparelho
Tanto quanto possivel, o reembalamento devera corresponder a embalagem
original.

> Colocar todos os componentes e tampas de protegao anti pd no aparelho
conforme estavam aplicados no fornecimento do aparelho ou embala-los
novamente conforme estavam embalados.

» Embalar o aparelho de modo a
® agmortecer quaisquer impactos e vibragdes durante o transporte
B que ndo possa penetrar pd nem humidade

» Colocar na embalagem todos os acessorios fornecidos juntamente
Mais informagodes: "Volume de fornecimento e acessorios", Pagina 59

> Juntar toda a documentacéo recebida no fornecimento
Mais informagodes: "Conservacao e transmissdo da documentagao”, Pagina 11

o Nos casos de devolugao do aparelho para reparagao pelo servigo de
assisténcia técnica:

> Enviar o aparelho sem acessorios, sem encoders e sem aparelhos
periféricos

1.5.2  Armazenar o aparelho
» Embalar o aparelho conforme descrito acima

> Respeitar as disposi¢des para as condigdes ambientais
Mais informagodes: "Dados técnicos", Pagina 222

> Apods cada transporte e apds um armazenamento prolongado, verificar se o
aparelho esta danificado
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Vista geral

Este capitulo descreve a montagem do aparelho. Encontra aqui recomendagdes
sobre como montar corretamente o aparelho nos pedestais ou suportes.

0 Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Montagem do aparelho

Instrugdes de montagem gerais

O encaixe para as variantes de montagem encontra-se na parte posterior do
aparelho. A ligagao € compativel com a norma VESA 100 mm x 100 mm.

(7 @ )

® ®
5 6 ‘
g
R o !

® ®

A @ 74

100

Figura 15: DimensGes da parte posterior do aparelho

O material para fixagdo das variantes de montagem no aparelho é fornecido
juntamente com 0s acessorios.

Necessitard, adicionalmente, dos seguintes artigos:
® Chave de parafusos Torx T20

m Chave de parafusos Torx T25

m Chave Allen, abertura 2,5 (pedestal Duo-Pos)

®  Material para a fixagdo numa superficie de apoio

o Para uma utilizagdo conforme a finalidade, o aparelho deve estar
montado num pedestal ou num suporte.
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2.2.1 Montagem no pedestal Single-Pos
O pedestal Single-Pos pode ser aparafusado ao aparelho com uma
inclinagédo de 20°.
> Fixar o pedestal aos furos roscados VESA 100 superiores na parte posterior do

aparelho com os parafusos de cabeca escareada M4 x 8 ISO 14581 fornecidos
juntamente

o Respeitar o binario de aperto admissivel de 2,6 Nm

» Aparafusar o pedestal pela parte de cima a uma superficie de apoio com dois
parafusos apropriados

ou
> Aplicar apoios de borracha autoadesivos na parte inferior do pedestal

> Instalar os cabos pela parte de tras através da abertura do pedestal e leva-los até
as ligagoes

Figura 16: Aparelho montado no pedestal
Single-Pos tal Single-Pos

Mais informagées: "Dimensdes do aparelho com pé de suporte Single-Pos”,
Pagina 228
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Montagem no pedestal Duo-Pos

O pedestal Duo-Pos pode ser aparafusado ao aparelho com uma inclinagéo de 20°
ou com uma inclinagéo de 45°.

> Fixar o pedestal aos furos roscados VESA 100 inferiores na parte posterior do
aparelho com os parafusos sextavados internos M4 x 8 ISO 7380 fornecidos
juntamente

o Respeitar o binario de aperto admissivel de 2,6 Nm

» Aparafusar o pedestal a uma superficie de apoio através da ranhura de
montagem (largura = 4,5 mm)

ou
> Colocar o aparelho livremente na localizagdo desejada

> Instalar os cabos pela parte de tras através das duas aberturas do pedestal e
leva-los até as ligagdes, passando-os pelas aberturas laterais.

. = — X “e"“;"h: ’;
Figura 18: Aparelho montado no pedestal Figura 19: Passagem dos cabos no pedes-
Duo-Pos tal Duo-Pos

Mais informacodes: "Dimensdes do aparelho com pé de suporte Duo-Pos’,
Pagina 228
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2.2.3 Montagem no pedestal Multi-Pos

> Fixar o pedestal aos furos roscados VESA 100 na parte posterior do aparelho

com os parafusos de cabega escareada M4 x 8 I1SO 14581 (pretos) fornecidos
juntamente

o Respeitar o binario de aperto admissivel de 2,6 Nm

» Opcionalmente, aparafusar o pedestal pela parte de baixo a uma superficie de
apoio com dois parafusos M5

> Ajustar o dngulo de inclinagdo desejado dentro do angulo de inclinagao de 90°
> Fixar o pedestal: apertar bem o parafuso T25

Respeitar o binario de aperto para o parafuso T25
B Binario de aperto recomendado: 0,5 Nm
B Binario de aperto maximo admissivel: 15,0 Nm.

> Instalar os cabos pela parte de tras através das duas aberturas do pedestal e
leva-los até as ligagdes, passando-os pelas aberturas laterais.

Figura 20: Aparelho montado no pedestal Figura 21: Passagem dos cabos no pedes-
Multi-Pos tal Multi-Pos

Mais informagodes: 'Dimensdes do aparelho com pé de suporte Multi-Pos",
Pagina 229
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Montagem no suporte Multi-Pos

> Fixar o suporte aos furos roscados VESA 100 na parte posterior do aparelho
com os parafusos de cabega escareada M4 x 8 I1SO 14581 (pretos) fornecidos
juntamente

o Respeitar o binario de aperto admissivel de 2,6 Nm

» Montar o suporte num brago com o parafuso M8, as arruelas, o punho e a
porca sextavada M8 fornecidos juntamente

ou

» Montar o suporte na superficie desejada com dois parafusos <7 mm através dos
dois furos

> Ajustar o angulo de inclinagao desejado dentro do angulo de inclinagao de 90°
» Fixar o suporte: apertar bem o parafuso T25

Respeitar o binario de aperto para o parafuso T25
= Bindrio de aperto recomendado: 0,5 Nm
B Bindrio de aperto maximo admissivel: 15,0 Nm.

> Instalar os cabos pela parte de tras através das duas aberturas do suporte e
leva-los até as ligagdes, passando-os pelas aberturas laterais.

Figura 22: Aparelho montado no suporte Figura 23: Passagem dos cabos no supor-
Multi-Pos te Multi-Pos

Mais informagodes: 'Dimensdes do aparelho com suporte Multi-Pos", Pagina 229
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Vista geral

Este capitulo descreve a Instalagédo do aparelho. Encontra aqui informacdes
sobre as ligagdes do aparelho e instrugdes sobre como conectar corretamente os
aparelhos periféricos.

o Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Avisos gerais

AVISO

Avarias devido a fontes de emissao altamente eletromagnética!

Aparelhos periféricos como conversores de frequéncia ou acionamentos podem
causar anomalias.

Para aumentar a insensibilidade a interferéncias eletromagnéticas:

> Utilizar a ligagédo opcional conforme a IEC/EN 60204-1 para a func¢ado de
ligagdo a terra

» Utilizar apenas periféricos USB com blindagem continua mediante, p. ex.,
folha metalizada e malha metalica ou caixa metalica. O grau de cobertura
da malha de blindagem deve ser de 85% ou mais. A blindagem deve estar
completamente integrada no conector (conexdo de 360 °)

AVISO

Danos no aparelho por se executarem e soltarem conectores durante o
funcionamento!

Os componentes internos podem ser danificados.

» Executar ou soltar os conectores apenas com o aparelho desligado

AVISO

Descarga eletrostatica (ESD)!

O aparelho contém componentes sujeitos ao perigo de descarga eletrostatica que
podem ser destruidos devido a uma descarga eletrostatica (ESD).

> Respeitar escrupulosamente os procedimentos de seguranga para
manuseamento de componentes sensiveis a ESD
» Nunca tocar nos pinos de ligagdo sem que haja uma ligagao a terra correta

» Usar uma pulseira ESD ligada a terra ao efetuar trabalhos nas ligages dos
aparelhos
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AVISO

Danos no aparelho devido a cablagem incorreta!

Se ligar os cabos das entradas ou saidas incorretamente, podem ocorrer danos
no aparelho ou nos aparelhos periféricos.

> Respeitar as atribuicdes das ligagbes e 0os dados técnicos do aparelho

» Ocupar exclusivamente os pinos ou condutores utilizados

Mais informagdes: 'Dados técnicos", Pagina 222

33 Vista geral do aparelho

As ligacdes na parte posterior do aparelho sédo protegidas contra a sujidade e danos
mediante tampas de protegdo anti po.

AVISO

Sujidade e danos devido a falta de tampas de protegao anti pé!

Se ndo colocar tampas de protegao anti pd nas ligagdes néo utilizadas, o
funcionamento dos contactos de ligagdo pode ser prejudicado ou impedido.

> Remover as tampas de protecao anti po apenas quando se liguem aparelhos
de medic&o ou periféricos

> Se um aparelho de medigdo ou um periférico forem removidos, colocar
novamente a tampa de protegdo anti p6 sobre a ligagéo

o O tipo das ligagdes para aparelhos de medicdo pode variar consoante a
versao do aparelho.
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Parte posterior do aparelho sem tampas de protegao anti po
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Figura 24: Parte posterior dos aparelhos com ID 1089176-xx
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3.4

1 X102: ligagdo Sub-D de 37 pinos para interface TTL digital (8 entradas, 16 saidas)
2  X112:ligagéo Sub-D de 15 pinos para apalpadores (p. ex., apalpador HEIDENHAIN)

3  X1-X6: ligagdes Sub-D de 15 pinos para encoders com interfaces do tipo 1 Vgs, 1TuAss
ou EnDat 2.2

Por norma, com 4 entradas ativadas, 2 outras entradas ativaveis opcionalmente

4 X32-X34: ligagdo USB 2.0 Hi-Speed (tipo A) para dispositivo USB de armazenamento
em massa

5 Altifalantes
Ligagéo para a funcéo de ligacdo a terra conforme a IEC/EN 60204-1

7 X116: ligacado Ethernet RJ45 para comunicagao e troca de dados com sistemas subse-
quentes ou PC

X117: ndo é suportada atualmente
11 X100: interruptor de rede e ligagao a corrente

=)}

Ligacdes adicionais nos aparelhos com ID 1089177-xx:
8 X106: ligagdo Sub-D de 15 pinos para interface analdgica (4 entradas, 4 saidas)

9  X104: ligagéo Sub-D de 9 pinos para interface de relé universal (2 x contactos inverso-
res de relé)

10 X105: ligagdo Sub-D de 37 pinos para interface digital (DC 24 V; 24 entradas de
comutagao, 8 saidas de comutag&o)

Lado esquerdo do aparelho

12 X31 (sob a cobertura de protegdo): ligagdo USB 2.0 Hi-Speed (tipo A) para dispositivo
USB de armazenamento em massa

Ligacao dos aparelhos de medicao

o Nos encoders com interface EnDat 2.2: se um eixo ja tiver sido atribuido
a entrada de encoder correspondente nas definicdes do aparelho, o
encoder é reconhecido automaticamente ao reiniciar e as definicdes séo
ajustadas. Em alternativa, é possivel atribuir a entrada de encoder depois
de se ter conectado o aparelho.

> Respeitar a atribuigdo de ligagbes seguinte

» Remover e guardar a tampa de protegao anti po

> Instalar os cabos consoante a variante de montagem

Mais informagoes: "Montagem do aparelho’, Pagina 64

> Conectar os aparelhos de medicao solidamente as respetivas ligagdes
Mais informacgoes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

> Tratando-se de fichas com parafusos: ndo apertar demasiadamente os
parafusos
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Atribuicao de ligagao X1, X2, X3, X4, X5, X6

1 Vpp, 11 pApp, EnDat 2.2

87 6543 21
00 O0O0O0OOO0O
151413121110 9
o o

O O 0O 0O

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 yApp s P / Blinda- lo- /
gem
EnDat / / DATA | interna / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1 Vpp A- Sensor B- Sensor / R+ /
deOV de Up
11 “APP |1, |2, / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK

Ligacao de apalpadores

o Pode ligar os seguintes apalpadores ao aparelho:
= Apalpador HEIDENHAIN TS 248
® Sonda de arestas HEIDENHAIN KT 130

Mais informagodes: "Volume de fornecimento e acessorios", Pagina 59

> Respeitar a atribuicdo de ligagdes seguinte

» Remover e guardar a tampa de protegéo anti po

> Instalar os cabos consoante a variante de montagem
Mais informagdes: "Montagem do aparelho’, Pagina 64
» Conectar solidamente o apalpador a ligagéo

Mais informagoes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

> Tratando-se de fichas com parafusos: ndo apertar demasiadamente os

parafusos
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Atribuicao da ligacao X112

1 2 3 4 5 6 7 8
LED+ BSV B12V / DC12V | DC5V / GND

9 10 11 12 13 14 15

/ / TP GND TP / LED-

B - Sinais de sonda, prontidao
TP - Touch Probe (apalpador), normalmente fechado

Touch Probe:

X112
P

\1 GND <> l
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3.6 Cablagem das entradas e saidas de comutacao

Perigo ao utilizar entradas de comutacao para fungoes de seguranga!

Se utilizar entradas de comutacgéo para interruptores limite de funcdes de
seguranga, podem ocorrer lesdes graves ou a morte.

» N&o utilizar entradas de comutagéao para interruptores limite mecanicos de
funcdes de seguranga

o Dependendo dos periféricos a conectar, as atividades de ligagdo poderdo
exigir a presenga de um eletricista.

Exemplo: tensdo reduzida de seguranca (SELV) excedida
Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

o O aparelho cumpre os requisitos da Norma IEC 61010-1 apenas se
os periféricos forem alimentados a partir de um circuito secundario
com energia limitada conforme a IEC 61010-13°Ed., Sec¢do 9.4 ou com
poténcia limitada conforme a IEC 60950-12°Ed., Sec¢do 2.5 ou a partir de
um circuito secundario da Classe 2 conforme a UL1310.

Em lugar da IEC 61010-13°Ed, Secgéo 9.4, também podem ser aplicadas
as secgdes correspondentes das Normas DIN EN 61010-1, EN 61010-1,
UL 61010-1 e CAN/CSA-C22.2 N.° 61010-1 ou, em lugar da IEC
60950-12°Ed, Seccdo 2.5, as seccdes correspondentes das Normas DIN
EN 60950-1, EN 60950-1, UL 60950-1, CAN/CSA-C22.2 N.° 60950-1.

> Ligar a cablagem das entradas e saidas de comutacao de acordo com a
atribuicdo de ligacdes seguinte

> Remover e guardar a tampa de protegéo anti p6

> Instalar os cabos consoante a variante de montagem

Mais informagdes: "Montagem do aparelho’, Pagina 64

> Conectar os cabos de ligagao dos aparelhos periféricos solidamente as
respetivas ligagoes

Mais informacgoes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

> Tratando-se de fichas com parafusos: ndo apertar demasiadamente os
parafusos

o As entradas e saidas digitais ou analdgicas devem ser atribuidas a
respetiva funcéo de comutagéo nas definigbes do aparelho.
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Atribuicao da ligagao X102

Q918171615141312111098 7 6 5432 1]
OO0 000 O0OO0OO0ODOOOOOOOOOOoOOo
37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20
O 0O 0000 O0O0OO0OO0OO0OO0OOOO0OO0OO0OOo
1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din6 GND DoutO | Dout?2
9 10 11 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout6 | Dout8 | Dout 10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din0 Din 2 DC5V Din 5 Din7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout 1 Dout3 | Dout5 GND Dout7 | Dout9 | Dout 11
33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /
Entradas digitais: Saidas digitais:
X102 X102
Pin 22 ["] ]
l DC5V
\ Din 0..7 CD l ] Dout 0...15 TTL DClSV
“ GND (D)
pd
Atribuicao da ligagao X104
5 4 3 2 1
00 00O
98 7 6
00 0 O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CO CcO

CO - Change Over (comutacao)
NO - Normally Open (normalmente aberto)

NC - Normally Closed (normalmente fechado)

Saidas de relé:
X104
NC |

NO \
co
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Atribuicao da ligagao X105

Din O Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din 10 Din 12 Din 14

9 10 11 12 13 14 15 16

Din 16 Din 18 Din 20 Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6

17 18 19 20 21 22 23 24

DC24V | DC24V GND Din 1 Din 3 Din 5 Din7 Din9

25 26 27 28 29 30 31 32

Din 11 Din 13 Din15 Din17 Din 19 Din 21 Din23 | Dout1

33 34 35 36 37

Dout3 | Doutb5 | Dout7 | DC24V | GND

Entradas digitais: Saidas digitais:
X105 X105
. Pin 17,18, 36
DC 24V Din 0...23 1 DC 24V I_I
l Q) L
GND Dout 0...7
1 L
[
T GND
Es
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Atribuicao da ligagao X106

87 6543 21
00 0O0O0O0O0O0
1514131211108

O O 00 O O

1 2 3 4 5 6 7 8

Aout O+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3

9 10 11 12 13 14 15

Aout O0- | Aout1-| Aout?2- | Aout3-| DC5V Ain 0 Ain 2

Entradas analdgicas: Saidas analdgicas:
XE)S Xﬂ)s DAC
DCSV Y - Aout 0...3+ :}_#’ |
ADC5V 21 in E
12053 :QR 1 Z - __Aout0...3
1
3.7 Ligacao de dispositivos de entrada

> Respeitar a atribuigédo de ligagbes seguinte

» Remover e guardar a tampa de protegéo anti p6

> Instalar os cabos consoante a variante de montagem
Mais informagoes: "Montagem do aparelho’, Pagina 64

» Conectar o rato USB ou teclado USB a ligagdo USB tipo A (X31, X32, X33, X34). O
conector USB do cabo deve ficar completamente inserido

Mais informagdes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

Atribuigao de ligacao X31, X32, X33, X34

4 3 2 1
E——
1 2 3 4
DC5V Dados (-) Dados (+) GND
3.8 Ligar os periféricos de rede

> Respeitar a atribuicdo de ligagdes seguinte

> Remover e guardar a tampa de protegéo anti p6

> Instalar os cabos consoante a variante de montagem
Mais informacgoes: "Montagem do aparelho’, Pagina 64

> Conectar os periféricos de rede a ligagao Ethernet X116 mediante um cabo
CAT.5 convencional. A ficha do cabo deve encaixar solidamente na ligagéo

Mais informacgoes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71
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Atribuicao da ligacao X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
3.9 Ligar a tensao de rede

Perigo de choque elétrico!

Aparelhos incorretamente ligados a terra podem causar lesbes graves ou a morte
por choque elétrico.

» Por principio, utilizar um cabo elétrico de 3 pinos
> Assegurar a correta ligagao do condutor de protegao a instalagéo do edificio

Perigo de incéndio devido ao cabo elétrico incorreto!

A utilizagdo de um cabo elétrico que ndo cumpra os requisitos nacionais no local
de implantagéo pode causar perigo de incéndio.

> Utilizar apenas um cabo elétrico que cumpra, no minimo, 0s requisitos
nacionais no local de implantacgao

> Respeitar a atribuigédo de ligagbes seguinte

> Conectar a ligagéo a corrente com um cabo elétrico que corresponda aos
requisitos a tomada com condutor de protegéo

Mais informacgoes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

Atribuicao da ligagao X100

LN N/L @

80 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Colocagao em
funcionamento




Informacoes para OEM e Setup | Colocagao em funcionamento

4.1 Vista geral

Este capitulo contém todas as informacdes relativas a colocagdo em
funcionamento do aparelho.

Na colocagdo em funcionamento, o instalador (OEM) do fabricante da maquina
configura o aparelho para a utilizagdo na maquina-ferramenta correspondente.
E possivel restaurar novamente as definigdes para os ajustes de fébrica.

Mais informagdes: "Restaurar todas as definigdes’, Pagina 219

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagodes: "Comando geral’, Pagina 19

o Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informacodes: "Qualificagédo do pessoal’, Pagina 16

4.2 Iniciar sessao para a colocagao em funcionamento

4.2.1 Iniciar sessao de utilizador
Para a colocagéo em funcionamento do aparelho, é necessario que o utilizador OEM

inicie sessao.
» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador
> Se necessario, encerrar a sessao do utilizador que a tenha
iniciada

> Selecionar o utilizador OEM
> Tocar no campo de introdugéo Palavra-passe
> Introduzir a palavra-passe "oem'

Se a palavra-passe ndo coincida com as definigoes
padrdo, deve-se consultar o instalador (Setup) ou o
fabricante da maquina (OEM).

Se a palavra-passe ja néo for conhecida, contacte uma
filial de assisténcia HEIDENHAIN.

Confirmar a introdugdo com RET

Tocar em Iniciar sessao

O utilizador inicia a sessao

O aparelho abre e o modo Funcionamento Manual

£
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4.2.2  Executar a procura de marcas de referéncia apds o arranque

0 Se a procura de marcas de referéncia estiver ligada apds o arranque do
aparelho todas as funcdes do aparelho ficardo blogueadas até que a
procura de marcas de referéncia seja concluida com sucesso.

Mais informagées: "Marcas de referéncia (Sistema de medida)’,
Pagina 99

o Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos séo referenciados
automaticamente.

Quando a procura de marcas de referéncia esta ligada no aparelho, um assistente
obriga a passar sobre as marcas de referéncia dos eixos.

> Seguir as instrucdes no Assistente apos o inicio de sessao

> Apds uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o simbolo da
referéncia deixa de piscar

Mais informagodes: "Elementos de comando da visualizagdo de posi¢des', Pagina 40
Mais informagdes: "Ligar a procura de marcas de referéncia”, Pagina 142

4.2.3 Definir o idioma

No estado de fabrica, o idioma da interface de utilizador é o Inglés. Pode comutar a
interface de utilizador para o idioma desejado.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes

Q

v

Tocar em Utilizador

O utilizador com sesséo iniciada é assinalado com uma marca
de selegéo

» Selecionar o utilizador com sesséo iniciada

> O idioma selecionado para o utilizador € indicado na lista
desdobravel Idioma através da bandeira correspondente

> Na lista desdobrével Idioma, selecionar a bandeira do idioma
desejado

> Ainterface de utilizador apresenta-se no idioma selecionado

v
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Alterar palavra-passe

Para evitar uma utilizagédo indevida da configuragao , a palavra-passe deve ser
alterada.

A palavra-passe é confidencial e ndo deve ser divulgada.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes

O

v

Tocar em Utilizador

O utilizador com sesséo iniciada é assinalado com uma marca
de selegao

Selecionar o utilizador com sesséo iniciada
Tocar em Palavra-passe

Introduzir a palavra-passe atual

Confirmar a introdugdo com RET
Introduzir e repetir a nova palavra-passe
Confirmar a introdugdo com RET

Tocar em OK

Fechar a mensagem com OK

A nova palavra-passe fica disponivel no inicio de sessao
seguinte

v

V vV vV vV vV v vVVvYy

Etapas individuais da colocagao em funcionamento

o As etapas individuais da colocagao em funcionamento seguintes
dependem umas das outras.

» Para colocar o aparelho em funcionamento corretamente, executar os
passos de operagdo pela ordem descrita

Condigao: Iniciar sessdo como utilizador do tipo OEM (ver "Iniciar sesséo para a
colocagdo em funcionamento’, Pagina 82).

Selecionar aplicacao

® Selecionar Aplicagao

Ajustes basicos

= Ativar Opgdes de software
®  Ajustar data e hora
B Ajustar a unidade

Configurar o apalpador

m  Configurar o apalpador
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Configurar eixos

Com interface EnDat EnDat: Com interface 1 Vg5 ou

= Configurar eixos para 11 PAss:
encoders com interface ® Ligar a procura de marcas
EnDat de referéncia

B Executar compensagéao de = Configurar eixos para
erros encoders com interface

= Determinar o nimero de 1Vssou 11 pAgs
tragos por rotagdo ® Executar compensacao de

erros

B Determinar o numero de
tragos por rotagao

®  Configurar o acionamento central

m  Configurar as definigdes especificas para o Eixo + NC
®  Configurar o eixo do mandril

®  Configurar Volante eletrénico

B Acoplar eixos

Configurar fungoes M

B Funcdes M padréo
B Fungbes M especificas do fabricante

Area OEM

®  Adicionar documentacao

®  Adicionar ecra inicial

® Configurar a Barra OEM

B Ajustar visualizagao

B Ajustar mensagens de erro

m Fazer copia de seguranga e restaurar as definicdes de OEM
®  Configurar o aparelho para capturas de ecra

Fazer uma copia de seguranca de dados

m  Guardar dados de configuragédo
m Fazer copia de seguranga de ficheiros do utilizador

AVISO

Perda ou danos em dados de configuragao!

Se a fonte de corrente do aparelho for cortada enquanto este esta ligado, os
dados de configuracdo podem perder-se ou ficar danificados.

» Criar uma copia de seguranga dos dados de configuragéo e conserva-la para o
restauro
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4.4 Selecionar Aplicacao

Ao colocar o aparelho em funcionamento, pode-se escolher entre as aplicagbes
padréo Fresar e Rodar.

No estado em que o aparelho é fornecido, encontra-se selecionada a aplicagédo
Fresar.

@ Para a aplicagdo Rodar estao disponiveis instru¢cdes separadas.

Encontra essas instrugdes no website da HEIDENHAIN em
www.heidenhain.com/documentation

0 Caso se altere 0 modo de aplicagéo do aparelho, todas as definigdes de
eixos serdo restauradas.

Definicdes » Servico » Area OEM » Definicdes

Parametros Explicagao

Aplicacdo Tipo de modo de aplicagéo; as alteragdes ficam ativas depois de
um reinicio
Ajustes:
= Fresar
= Rodar
Valor padrao: Fresar

4.5 Ajustes basicos

4.5.1 Ativar Opc¢odes de software
As Opgoes de software adicionais sdo ativadas mediante um Cédigo de licenca.

o Pode verificar as Opcoes de software ativadas na pagina da vista geral.
Mais informagodes: "Verificar as Opgdes de software”, Pagina 89

Solicitar codigo de licenga

Pode solicitar um codigo de licenga através do procedimento seguinte:

® Exportar as informacdes do aparelho para a consulta de codigo de licenca
® Criar a solicitagdo de consulta do codigo de licenga

Exportar as informagdes do aparelho para a consulta de cédigo de licenga

» No menu principal, tocar em Definicoes

S

Tocar em Geral
Tocar em Informagées do dispositivo
Abre-se uma vista geral das informacdes do aparelho

Mostram-se a designagao do produto, o nimero de identidade,
0 nUmero de série e a versdo de firmware

> Contactar a filial de assisténcia HEIDENHAIN e solicitar um
codigo de licenga para o aparelho, indicando as informagoes
do aparelho exibidas

> 0O codigo de licenca e o ficheiro de licenca séo gerados e
enviados por e-mail

vV Vv vy
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Criar a solicitagao de consulta do cédigo de licenga

» No menu principal, tocar em Definicées
% » Tocar em Servico
» Tocar em Opc¢oes de software

» Para solicitar uma opcao de software paga, tocar em Pedir
op¢oes

> Para obter uma opcao de demonstragao gratuita, tocar em
Pedir op¢oes de teste

> Para selecionar as opgdes de software desejadas, tocar na
marca de selegéo correspondente

o » Para restaurar a entrada, tocar na marca de
selecdo da opgao de software correspondente

» Tocar em Criar solicitacao

No dialogo, selecionar a posicao de memoria onde se deseja
gue a solicitagao de licenga seja guardada

Introduzir um nome de ficheiro apropriado
Confirmar a introdugdo com RET
Tocar em Guardar como

A solicitacdo de licenca € criada e guardada na pasta
selecionada

> Se a solicitagéo de licenga se encontrar no aparelho, mover
o ficheiro para um dispositivo USB de armazenamento em
massa (formato FAT32) ou para a unidade de dados em rede
Mais informagodes: "Gerir pastas e ficheiros', Pagina 182

» Contactar a filial de assisténcia HEIDENHAIN, apresentar uma
solicitagédo de licencga e pedir um codigo de licenga

> 0 cdédigo de licenga e o ficheiro de licenga sdo gerados e
enviados por e-mail

v v vy

Ativar cédigo de licenga
Existem as seguintes possibilidades de ativar um codigo de licenca:

® |mportar o codigo de licenga para o aparelho a partir do ficheiro de licenga
transmitido

m  Registar manualmente o cédigo de licenga no aparelho
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Importar cédigo de licenga de ficheiro de licenga

» No menu principal, tocar em Defini¢cées
% » Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:

B Opc¢oes de software
= Ativar opc¢oes
> Tocar em Importar ficheiro de licenca

Selecionar o ficheiro da licenga no sistema de ficheiros, no
dispositivo USB de armazenamento em massa ou na unidade
de dados em rede

Confirmar a selegdo com Seleccionar

Tocarem OK

O codigo de licenga € ativado

Tocar em OK

Dependendo da opgéo de software, podera ser necessario
reiniciar

Confirmar o reinicio com OK

> A opgao de software ativada fica a disposigao

v v VvV Vvy v

v

Registar codigo de licenga manualmente

» No menu principal, tocar em Definicoes
% » Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:

B Opgcoes de software
m  Ativar op¢oes

> Registar o codigo de licenga no campo de introdugdo Codigo
de licenca

Confirmar a introdugdo com RET

Tocarem OK

0 cdédigo de licenga € ativado

Tocar em OK

Dependendo da opgéo de software, podera ser necessario
reiniciar

Confirmar o reinicio com OK

> A opgao de software ativada fica a disposigao

vV v v Vv Y

v
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Verificar as Op¢des de software

Na pagina da vista geral, tem a possibilidade de controlar as Op¢des de software
gue estédo ativadas no aparelho.

» No menu principal, tocar em Defini¢cées
% » Tocar em Servico
> Abrir sucessivamente:

B Opc¢oes de software
= Vista geral
> Mostra-se uma lista das Opgoes de software ativadas

4.5.2  Ajustar data e hora
Definicées » Geral » Data e hora

Parametros Explicacao

Data e hora Data e hora atuais do aparelho
m  Ajustes: Ano, Més, Dia, Hora, Minuto
®  Ajuste standard: hora atual do sistema

Formato data Formato da visualizagdo da data
Ajustes:
MM-DD-YYYY: més, dia, ano
DD-MM-YYYY: dia, més, ano
YYYY-MM-DD: ano, més, dia
Ajuste standard: YYYY-MM-DD (p. ex., "2016-01-31")

4.5.3  Ajustar a unidade

E possivel ajustar diferentes parametros referentes as unidades, métodos de
arredondamento e casas decimais.

Definicées » Geral » Unidades

Parametros Explicacao

Unidade para valores lineares Unidade dos valores lineares
= Definigdes: Milimetros ou Polegadas
B Ajuste standard: Milimetros

Método de arredondamento para Método de arredondamento para valores lineares
valores lineares Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 s&o arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

® Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

® Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

®m Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

® Arredondar para 0 e 5: As casas <24 ou 275 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais = 25 ou < 74 s&do arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

B Ajuste standard: Comercial
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Parametros

Explicacao

Casas decimais para valores
lineares

Numero de casas decimais de valores lineares
Intervalo de ajuste:

® Milimetros:0... 5

® Polegadas: 0...7

Valor padréo:

= Milimetros: 4

= Polegadas: 6

Unidade para valores angulares

Unidade para valores angulares

Ajustes:

= Radiano: Angulo em radianos (rad)

= Graus decimais: Angulo em graus (°) com casas decimais

= Grau-Min-Seg: Angulo em graus (°), minutos [] e segundos [']
B Ajuste standard: Graus decimais

Método de arredondamento para
valores angulares

Método de arredondamento para valores angulares decimais
Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 séo arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

®  Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

® Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

m Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

® Arredondar para 0 e 5: As casas < 24 ou = 75 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais 2 25 ou < 74 s&o arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

B Ajuste standard: Comercial

Casas decimais para valores
angulares

Numero de casas decimais de valores angulares
Intervalo de ajuste:

® Radiano:0...7

® Graus decimais: 0 ... 5

= Grau-Min-Seg: 0 ... 2

Valor padréo:

® Radiano: 5

= Graus decimais: 3

= Grau-Min-Seg: 0

Separador decimal

90

Caracter de separagéo para representacédo dos valores
B Ajustes: Ponto ou Virgula
B Ajuste standard: Ponto
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4.6

4.7

Configurar o apalpador

Pode utilizar um apalpador para a apalpacéo de pontos de referéncia. A haste de
apalpagao do apalpador pode ser equipada adicionalmente com uma esfera de rubi.
Ao utilizar um apalpador, é necessario configurar os respetivos parametros.

Definic6es » Sensores » Apalpador

Parametros Explicacao

Apalpador Ativa ou desativa o apalpador conectado para a utilizagédo

® |ntervalo de ajuste: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Utilizar sempre o apalpador para Possibilidade de definicdo se se deve utilizar sempre a sonda de
a apalpacao arestas para a apalpagao

® |ntervalo de ajuste: ON ou OFF
= Valor padrdo: OFF

Longitude Desvio longitudinal da sonda de arestas

B [ntervalo de ajuste: 2 0.0001
= Valor padréo: 0.0000

Didmetro Diametro de sonda de arestas

B |ntervalo de ajuste:= 0.0001
= Valor padrao: 6.0000

Evaluation of the ready signal Possibilidade de ajuste para avaliagdo do sinal de prontiddo do

apalpador, dependendo do apalpador
® |ntervalo de ajuste: ON ou OFF
= Valor padrdo: ON

Configurar eixos

O procedimento varia conforme o tipo de interface do encoder conectado e do tipo
de eixo:

Encoders com interface do tipo EnDat:
Os parametros sdo assumidos automaticamente pelo encoder

Mais informacodes: "Configurar eixos para encoders com interface EnDat",
Pagina 95

Encoders com interface do tipo 1 Vgg ou 11 pAgs:

Os parametros devem ser configurados manualmente

Tipo de eixo Ferramenta, Mandril engrenado e Mandril com orientacao
E necessario configurar manualmente as entradas e saidas, assim como
parametros adicionais

Mais informagodes: "Eixo do mandril S', Pagina 131

Tipo de eixo Eixo + NC, Volante eletrénico (opcéo de software): E necessario
configurar manualmente as entradas e saidas, assim como parametros
adicionais

Mais informagodes: "Configurar as definicdes especificas para o Eixo + NC",
Pagina 113

Mais informagodes: "Configurar Volante eletronico’, Pagina 138

Pode consultar os parametros dos encoders HEIDENHAIN que séao ligados
tipicamente ao aparelho na vista geral de encoders tipicos.

Mais informacodes: "Vista geral de encoders tipicos', Pagina 93
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Principios basicos para configuragao dos eixos

o Para poder utilizar fungdes como a execugao de blocos, é necessario
que a configuragéo dos eixos cumpra as convengdes para a aplicagéo
correspondente.

Sistema de referéncia em fresadoras

Na maquinagem de uma pega de trabalho numa fresadora, a regra dos trés dedos
da mao direita serve de apoio a memdria: quando o dedo médio aponta na diregéo
do eixo da ferramenta, da peca de trabalho para a ferramenta, estéa a indicar na
direcao Z+, o polegar na dire¢cao X+, e o indicador na diregao Y+.

Figura 26: Correspondéncia do sistema de coordenadas retangulares com os eixos da
maquina
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4.7.2 Vista geral de encoders tipicos

A vista geral seguinte contém os parametros de encoders HEIDENHAIN que

tipicamente sao ligados ao aparelho.

Se forem conectados outros encoders, consulte os parametros
necessarios na documentacgéo do aparelho correspondente.

Encoders lineares

Exemplos de encoders incrementais utilizados tipicamente

Série deencoders  Interfaces Periodo de sinal Marca de referén- Trajeto de deslo-
cia cacao maximo
LS 383 T Vss 20 um Uma marca de referén-
cia central
LS 383C T Vss 20 ym Codificado 20 mm
LS 187/487C 1 Vss 20 ym Codificado 20 mm
LB 382C T Vag 40 pm Codificado 80 mm

Exemplos de encoders absolutos utilizados tipicamente

Série deencoders Interfaces

Passo de medigao

LC 415 EnDat 2.2

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022

5nm

93



Informacoes para OEM e Setup | Colocagao em funcionamento

Encoders angularese encoders rotativos

Exemplos de encoders incrementais utilizados tipicamente

Série deencoders Interfaces Nuamero de Marca de referén- Distancia basica
linhas/ cia
Sinais de saida
por rotagao

RON 285C 1 Vss 18000 Codificado 20°
RON 886C 1 Vss 18000 Codificado 20°
ROD 280C 1 Vss 18000 Codificado 20°
ROD 480 1 Vss 1000 ... 5000 Uma -
ERN 180 1 Vss 1000 ... 5000 Uma -
ERN 480 1 Vss 1000 ... 5000 Uma -

o Através das formulas seguintes, é possivel calcular a distdncia basica
das marcas de referéncia com disténcia codificada em encoders
angulares
Distancia basica = 360° = NUmero de marcas de referéncia x 2

Distancia basica = (360° x distancia basica em periodos de sinal) +
numero de tragos

Exemplos de encoders absolutos utilizados tipicamente

Série deencoders Interfaces Passo de medigao
ROC 425 EnDat 2.2 25 bits
RCN 5310 EnDat 2.2 26 bits
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4.7.3 Configurar eixos para encoders com interface EnDat

Se um eixo ja estiver atribuido a entrada de encoder correspondente, um encoder
com interface EnDat ligado é reconhecido automaticamente ao reiniciar e as
defini¢des sdo ajustadas. Em alternativa, € possivel atribuir a entrada de encoder
depois de se ter conectado o aparelho.

Condigao: Esta ligado um encoder com interface EnDat ao aparelho.

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida

Parametros Explicacao

Entrada de encoders Atribuicao da entrada do encoder para o eixo do aparelho
Ajustes:

Nao ligado

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Mais informagodes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

Interfaces Tipo de interface EnDat reconhecido automaticamente

Placa de caracteristicas Informacdes sobre o encoder que foram exportadas da placa de
identificacéo eletronica

Diagnésticos Resultados do diagnodstico do encoder, avaliagdo do funciona-
mento do encoder, p. ex., com ganhos de excesso

Mais informagoes: "Diagndstico para encoders com interface
EnDat', Pagina 213
Tipo de sistema de medida Tipo do encoder ligado
Ajustes:
= Encoder linear: Eixo linear
= Encoder angular: Eixo rotativo

B Encoder angular como encoder linear: o eixo rotativo €
mostrado como eixo linear

B Valor padrdo: Consoante o encoder ligado

Transposicao mecanica Para visualizagdo de um eixo rotativo como eixo linear:
Percurso de deslocagdo em mm por rotagao

® [ntervalo de ajuste: 0.1 mm ... 1000 mm
= Valor padréo: 1.0

Deslocacdo do ponto de Configuracéo do offset entre a marca de referéncia e o ponto zero
referéncia Mais informagoes: "Deslocagédo do ponto de referéncia”,
Pagina 96
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Utilizagao de Encoder angular como encoder linear

Na configuragdo de um encoder angular ou de um encoder rotativo como
encoder linear, devem-se respeitar determinados parametros, para excluir um
transbordamento do sistema.

® Arelagdo de transmissao deve ser selecionada de modo a que ndo se exceda a
margem de deslocagdo maxima de 21474.483 mm.

= Adeslocacao do ponto de referéncia deve ser aplicada tendo em consideragao
a margem de deslocagdo maxima de +21474.483 mm, dado que este limite atua
com e sem deslocagao do ponto de referéncia.

E  Apenas no caso de encoders rotativos multivolta com EnDat 2.2: O encoder
rotativo deve ser montado de maneira a que um transbordamento do encoder
rotativo ndo afete negativamente as coordenadas da maquina

Deslocacdo do ponto de referéncia

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Marcas de referéncia »
Deslocacao do ponto de referéncia

Parametros Explicagao
Deslocacdo do ponto de Ativacdo do célculo do offset entre a marca de referéncia e o
referéncia ponto zero da maquina

® |ntervalo de ajuste: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Deslocacao do ponto de Introdugdo manual do offset (em mm ou graus, dependendo do
referéncia tipo de encoder selecionado) entre a marca de referéncia e o
ponto zero

Valor padrao: 0.00000

Posicdo atual para deslocacdao do  Aplicar aceita a posigdo atual como offset (em mm ou graus,
ponto de referéncia dependendo do tipo de encoder selecionado) entre a marca de
referéncia e o ponto zero

Configurar eixos para encoders com interface 1 Vgs ou 11 pAgg
Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida

Parametros Explicacao

Entrada de encoders Atribuicao da entrada do encoder para o eixo do aparelho
Ajustes:

Nao ligado

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Mais informagodes: "Vista geral do aparelho’, Pagina 71

Sinal incremental Sinal do encoder ligado
Ajustes:
® 1 Vss: Sinal de tensdo senoidal
® 11 pA: Sinal de corrente senoidal
B Valor padrdo: 1 Vss

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

Parametros

Explicacao

Tipo de sistema de medida

Tipo do encoder ligado

Ajustes:

= Encoder linear: Eixo linear

= Encoder angular: Eixo rotativo

® Encoder angular como encoder linear: o eixo rotativo é
mostrado como eixo linear

B Valor padrdo: Consoante o encoder ligado

Periodo de sinal

Para encoders lineares
Comprimento de um periodo de sinal

® [ntervalo de ajuste: 0.001 pm ... 1000000.000 pm
= Valor padrao: 20.000

Numero de linhas

Para encoders angulares e para visualizagdo de um eixo rotativo
como eixo linear.
Quantidade de tragos

® |ntervalo de ajuste: 1 ... 1000000
= Valor padréo: 1000

Processo de memorizacao

Inicia o processo de memorizagao para determinacdo do Numero
de linhas para um encoder angular com base no angulo de
rotacao predefinido.

Modo visualizag.

Para encoders angulares e para visualizagdo de um eixo rotativo
como eixo linear.

Ajustes:

H - cee ®

® 0°... 360°

= -180° ... 180°

® Valor padrdo: - = ... =

Transposicao mecanica

Para visualizacdo de um eixo rotativo como eixo linear:
Percurso de deslocagdo em mm por rotagao

® |ntervalo de ajuste: 0.1 mm ... 1000 mm
B Valor padréo: 1.0

Marcas de referéncia

Configuracdo das Marcas de referéncia

Mais informag6es: "Marcas de referéncia (Sistema de medida)",
Pagina 99

Frequéncia de filtro analégico

Valor de frequéncia do filtro passa-baixo analdgico
Ajustes:

® 33 kHz: supressao de frequéncias interferentes acima de
33 kHz

B 400 kHz: supressao de frequéncias interferentes acima de
400 kHz

= Valor padrdo: 400 kHz

Resisténcia de terminacao

Carga fantasma para evitar reflexées
m Ajustes: ON ou OFF
= Valor padrdo: ON
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Parametros

Explicacao

Monitorizacao de erros

Supervisao dos erros de sinal

Ajustes:

® Desligado: monitorizagdo de erros néo ativa

= Contaminagdo: monitorizagdo de erros da amplitude de sinal
B Frequéncia: monitorizagao de erros da frequéncia de sinal
|

Frequéncia & contaminacao: monitorizagédo de erros da
amplitude de sinal e da frequéncia de sinal

® Valor padrdo: Frequéncia & contaminagao

6 Se um dos valores limite para monitorizagao de erros é
excedido, aparece uma mensagem de aviso ou de erro.

Os valores limite dependem do sinal do encoder ligado:
® Sinal 1 Vss, Ajuste Contaminagao
B Mensagem de aviso com uma tensdo de £ 0,45V
= Mensagem de erro com uma tensdo de < 0,18 Vou=1,34V
® Sinal 1 Vss, Ajuste Frequéncia
= Mensagem de erro com uma frequéncia de 2 400 kHz
= Sinal 11 pA, Ajuste Contaminagéo
® Mensagem de aviso com uma corrente de £ 5,76 pA

B Mensagem de erro com uma corrente de £ 2,32 pA ou
217,27 pA

= Sinal 11 pA, Ajuste Frequéncia
® Mensagem de erro com uma frequéncia de =2 150 kHz

Sentido de contagem

Detegéo de sinal durante o movimento do eixo
Ajustes:

® Positivo: a diregdo de deslocacao corresponde ao sentido de
contagem do encoder

= Negativo: a diregao de deslocagao néo corresponde ao
sentido de contagem do encoder

B Valor padréo: Positivo

Diagnésticos

Resultados do diagnostico do encoder, avaliagao do funciona-
mento do encoder, p. ex., com figura de Lissajous

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

Determinar o nimero de tragos por rotagao

Em encoders angulares com interfaces do tipo 1 Vgg ou 11 pAgg, € possivel
determinar exatamente o numero de tragos por rotagdo num processo de
memorizagao.

Definic6es » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida

» Na lista desdobravel Tipo de sistema de medida, selecionar o
tipo Encoder angular

» Para o Modo visualizag., selecionar a opgdo - = ... «

> Tocar em Marcas de referéncia

> Na lista desdobravel Marca de referéncia, escolher uma das
seguintes op¢des:
®  Nenhum: Ndo existe nenhuma marca de referéncia
= Uma: o encoder dispde de uma marca de referéncia

< » Para mudar para a visualizagdo anterior, tocar em Voltar
> Para dar inicio ao processo de memorizagao, tocar em Iniciar

> 0O processo de memorizagdo comega e mostra-se o
Assistente

> Seguir as instrugdes no assistente

> 0O numero de tragos determinado no processo de
memorizagao é aceite no campo Numero de linhas

o Se selecionar outro modo de visualizagdo apds o processo de
memorizagao, o numero de tragos determinado permanece guardado.

Marcas de referéncia (Sistema de medida)

Definicées » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Marcas de referéncia

0 Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos sao referenciados
automaticamente.

Parametros Explicacao
Marca de referéncia Determinagao do tipo de marca de referéncia
Ajustes:

® Nenhum: N&o existe nenhuma marca de referéncia
= Uma: o encoder dispde de uma marca de referéncia

®  Codificado: o encoder dispbGe de marcas de referéncia
codificadas

® Valor padrdo: Uma

Trajeto de deslocacdo maximo Para encoders lineares com marcas de referéncia codificadas:

Trajeto de deslocagdo maximo para determinacao da posigao
absoluta

B [ntervalo de ajuste: 0.1 mm ... 10000.0 mm
= Valor padrdo: 20.0

Distancia basica

Para encoders angulares com marcas de referéncia codificadas:
Distancia basica maxima para determinagao da posigao absoluta

= [ntervalo de ajuste: > 0° ... 360°
B Valor padrdo: 10.0
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Parametros

Explicacao

Inversao dos impulsos da marca
de referéncia

Determina se os impulsos da marca de referéncia devem ser
avaliados invertidos

Definigbes

= ON: os impulsos de referéncia sdo avaliados invertidos

®= OFF: os impulsos de referéncia sdo avaliados néo invertidos
® Valor padréo: OFF

Deslocacao do ponto de
referéncia

Configuracéo do offset entre a marca de referéncia e o ponto zero

Mais informacgoes: "Deslocacao do ponto de referéncia’,
Pagina 96

Deslocacao do ponto de referéncia
Definic6es » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Marcas de referéncia »

Deslocacao do ponto de referéncia

Parametros

Explicacao

Deslocacao do ponto de
referéncia

Ativagao do calculo do offset entre a marca de referéncia e o
ponto zero da maquina

® |ntervalo de ajuste: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Deslocacao do ponto de
referéncia

Introdugédo manual do offset (em mm ou graus, dependendo do
tipo de encoder selecionado) entre a marca de referéncia e o
ponto zero

Valor padrao: 0.00000

Posicdo atual para deslocac¢ao do
ponto de referéncia

Aplicar aceita a posigéo atual como offset (em mm ou graus,
dependendo do tipo de encoder selecionado) entre a marca de
referéncia e o ponto zero

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

4.7.5 Executar compensacgao de erros

Fatores mecanicos como, p. ex., erros de guia, tombos nas posigdes finais,
tolerancias da superficie de apoio ou uma instalagdo desfavoravel (erro de Abbe)
podem provocar erros de medicdo. Mediante a compensacao de erros, o aparelho
consegue compensar automaticamente erros de medigao sistematicos logo
durante a maquinagem de pegas de trabalho. Através da comparagéo de valores
nominais e reais, é possivel definir um ou mais fatores de compensacao.

Faz-se a distingao entre 0s seguintes métodos:

® Compensagao de erros linear (LEC): o fator de compensagao é calculado com
base no comprimento predefinido de um padrdo de medigdo (comprimento
nominal) e o percurso de deslocagdo efetivo (comprimento real). O fator de
compensagao ¢ aplicado linearmente em toda a area de medigéo.

®  Compensacgéo de erros linear por secgéo (SLEC): o eixo é dividido em varias
secgdes recorrendo a, no maximo, 200 pontos de corregdo. E definido e aplicado
em cada secc¢do um fator de compensagéao proprio.

AVISO

Alteragoes posteriores as definicoes dos encoders podem causar erros de
medicao
Caso se alterem definigbes dos encoders, como a entrada do encoder, o tipo de

encoder, o periodo de sinal ou as marcas de referéncia, é possivel que os fatores
de compensacao determinados anteriormente deixem de ser aplicaveis.

> Caso se alterem as definicdes do encoder, executar novamente a
compensagao de erros em seguida

0 Todos os métodos requerem gque se mega exatamente a curva de erro
efetiva com a ajuda, p. ex., de um encoder comparativo ou de um padréo
de calibragéo.

0 A compensacao de erros linear e a compensagao de erros linear por
secgao nao podem ser combinadas entre si.

0 Se ativar a deslocacgado do ponto de referéncia, seguidamente, é
necessario configurar de novo a compensagao de erros. Dessa forma,
evitam-se erros de medigéo.
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Configurar a compensacgao de erros linear (LEC)

Na compensacgéo de erros linear (LEC), o dispositivo aplica um fator de
compensagao que € calculado com base no comprimento ou angulo predefinido de
um padrao de medig&o (comprimento nominal ou dngulo nominal) e o percurso de
deslocagao efetivo (comprimento real ou angulo real). O fator de compensagéo é

aplicado em toda a area de medig&o.

Caminho: Definicées » Eixos » <Nome do eixo> » Compensacdo de erros »
Compensacao de erros linear (LEC)

Parametros

Explicacao

Compensacao

As influéncias mecanicas nos eixos da maquina sdo compensa-
das

Ajustes:

= ON: a Compensagao esta ativa

® OFF: a Compensagao nao esta ativa
= Valor padrdo: OFF

6 Quando a Compensacao esta ativa, 0 Comprimento
nominal e o Comprimento real ndo podem ser
editados nem criados.

Comprimento nominal

Campo de introdugdo do comprimento do padrao de medigéao
segundo as indicagdes do fabricante

Unidade: milimetro ou grau (dependendo do encoder)

Comprimento real

Campo de introdugdo do comprimento medido (percurso de
deslocacao efetivo)

Unidade: milimetro ou grau (dependendo do encoder)

o A Compensacao de erros linear (LEC) também pode ser aplicada com
encoders angulares, se o angulo de rotagéo for menor que 360°.
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Configurar a compensacgao de erros linear por sec¢ao (SLEC)

Numa compensagao de erros linear por secgdo (SLEC), o eixo é subdividido em
secgdes de trajeto curtas recorrendo a, no maximo, 200 pontos de corregéo. Os
desvios entre o efetivo percurso de deslocagao e o comprimento do trajeto em
cada secgao do trajeto produzem os valores de compensagao que compensam 0s
fatores mecanicos no eixo.

o Se estiver selecionado o0 modo de visualizagdo -« ... = para o encoder
angular, a compensagao de erros de encoders angulares ndo atua em
valores negativos da tabela de pontos de correcao.

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> » Compensacado de erros »
Compensacao de erros linear por seccao (SLEC)

Parametros Explicacao

Compensacao As influéncias mecanicas nos eixos da maquina sdo compensa-
das
Ajustes:

= ON: a Compensagdo esta ativa
® OFF: a Compensacgao nao esta ativa
= Valor padréo: OFF

o Quando a Compensacao esta ativa, a Tabela de
pontos de compensac¢ao nao pode ser editada nem

criada.
Tabela de pontos de Abre a tabela de pontos de corregao para edicdo manual
compensacao A tabela apresenta as respetivas sec¢des de trajeto:

® Posicées dos pontos de correcéo (P)
E Valores de compensacao (D)

Criar tabela de pontos de Abre o menu para criar uma nova Tabela de pontos de compen-
correcao sagcao

Mais informacgoes: "Criar tabela de pontos de correcao’,

Pagina 104
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Caminho: Definicées » Eixos » <Nome do eixo> » Compensacdo de erros »
Compensacao de erros linear por seccao (SLEC) » Criar tabela de pontos de correcao

Parametros

Explicagao

N.° de pontos de corre¢ao

Quantidade de pontos de corregao no eixo mecanico da maquina
B |ntervalo de ajuste: 2 ... 200
= Valor padréo: 2

Distancia dos pontos de correcao

Distancia entre pontos de corregao no eixo mecanico da maquina
= Valor padrao: 100.00000

Pto.inicial O ponto inicial define a partir de que posicao ¢é aplicada a
compensagao no eixo
= Valor padrao: 0.00000

Criar Cria uma nova tabela de pontos de corregdo com base nas

introducdes

» Introduzir o valor de compensacéo (D) "0,0" para o ponto de corregéo 0

» Em Valor de compensacao (D), indicar os valores de compensacao,
determinados por medigao, para os pontos de correcao criados

> Confirmar as introdugdes com RET

Criar tabela de pontos de correcao

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> » Compensacao de erros »
Compensacao de erros linear por seccao (SLEC) » Criar tabela de pontos de correcao

Parametros

Explicacao

N.° de pontos de corregao

Quantidade de pontos de correcdo no eixo mecanico da maquina
B |ntervalo de ajuste: 2 ... 200
= Valor padréo: 2

Distancia dos pontos de correcao

Distancia entre pontos de corregao no eixo mecanico da maquina
= Valor padrao: 100.00000

Pto.inicial O ponto inicial define a partir de que posicao é aplicada a
compensagao no eixo
® Valor padréo: 0.00000

Criar Cria uma nova tabela de pontos de corregdo com base nas

introdugdes
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Ajustar a tabela de pontos de corregao existente

Depois de se ter criado uma tabela de pontos de corre¢do para a compensagao de
erros linear por secgéo, € possivel ajustar a tabela de pontos de corregéo, caso seja
necessario.

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> » Compensacado de erros »
Compensacao de erros linear por seccao (SLEC)

> Desativar Compensac¢ao com o botao deslizante ON/OFF
> Tocar em Tabela de pontos de compensa¢ao

> Na tabela de pontos de corregdo mostram-se as posi¢oes dos
pontos de correcdo (P) e os valores de compensac¢ao (D)
das secgdes de trajeto correspondentes

Ajustar o Valor de compensacao (D) aos pontos de corregao
Confirmar as introdugdes com RET

Para mudar para a visualizagao anterior, tocar em Voltar
Ativar Compensacao com o botdo deslizante ON/OFF

E aplicada a compensac&o de erros ajustada para o eixo

A\
VVYyVvVYy

Mais informagées: "Configurar a compensacgédo de erros linear por secgéo (SLEC)",
Pagina 103
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4.7.6  Configurar o acionamento central

Se a sua maquina dispuser de um acionamento central, em primeiro lugar, deve
proceder aos ajustes gerais do motor. Em seguida, pode atribuir ao acionamento
geral cada eixo que devera mover o mesmo e realizar outros ajustes em cada eixo
individual.

A imagem seguinte representa o processo de configuracgao:

e Y

Acionamento central

v

Ativar opgao de software NC1

v

Configurar o
acionamento central

A 4

Selecionar o tipo de motor

v v v

4 Y

[ Tipo de motor: motor de passo ] Tipo de motor: servomotor unipolar [ Tipo de motor: servomotor bipolar ]

. J

Detegao automatica da diregao Sim

na aproximacao do eixo? Deteg&o de movimento ]

nao |

Atribuir tipo de eixo + NC

|

Atribuir o acionamento
central aos eixos

A 4

e N

Configurar os eixos individualmente

. J
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Acionamento central: Realizar as definicdes gerais
Pode configurar o acionamento central nas Definigdes gerais
Definicoes » Eixos P Definicoes gerais » Acionamento central

Parametros

Explicacao

Acionamento central

Se a sua maquina utilizar um acionamento central, pode ativa-lo

aqui

Ajustes:

B ON: 0 acionamento central é ativado e pode-se realizar a
configuragéo

® OFF: ndo é possivel atribuir eixos ao acionamento central

= Valor padrdo: OFF

Tipo de motor

Selecao do tipo de motor

Ajustes:

= Servomotor bipolar:-10V ... 10V
® Servomotor unipolar:0V... 10V
= Motor de passo

Tipo de motor: servomotor bipolar

Parametros

Explicacao

Saida analogica

Atribuicao da saida analdgica do servomotor de acordo com a
ocupagao dos pinos
= Valor padrédo: Nao ligado

Umax

Tensdo maxima que € entregue na saida analdgica para alcancgar
Fmax

Fmax pode ser definido em separado em cada eixo
B |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
= Valor padrdo: 9000

Ativacao do acionamento

Atribuicao da saida digital para ativagao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padrédo: Nao ligado

Entrada para sinal de erro

Atribuicao da entrada digital para dete¢do de um sinal de erro

O sinal existente provoca a paragem do acionamento com a
respetiva mensagem de erro

B Valor padrao: ndo ativada

O sinal esta ativo baixo

Selecao de como o sinal de erro deve ser detetado

Aperto eletrénico do eixo para
eixo ativo

Selecionar se o eixo deve ser blogueado quando se encontrar na
posicao final

Ajustes:

. ON: 0 eixo € mantido na regulagéo

m OFF: o eixo € retirado da regulagao

= Valor padréo: OFF

Posicdo de destino alcancada

Atribuicao da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esta na Posicao final na execucao do programa

B Valor padrdo: Nao ligado
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Parametros

Explicacao

Supervisao da imobilizacao para
eixos nao comandados

Selecionar se a superviséo da imobilizagdo deve ser utilizada
Ajustes:

B ON: a supervisao esta ativada; em caso de acesso ativo de
um eixo ao acionamento central, a imobilizagdo de todos
0s outros eixos que tenham sido configurados como eixo
do acionamento central € monitorizada. Se a tolerancia
de posigao for excedida, ocorre um desligamento do
acionamento central com a respetiva mensagem de erro

®m OFF: a supervisao esta desativada; durante o acesso de um
eixo ao acionamento central, todos os outros eixos podem
mover-se livremente

® Valor padréo: OFF

Tolerancia pos. linear com
supervisdo da imobilizacdo ativa

A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
linear ndo controlado e o acionamento central é parado e emitida
a respetiva mensagem de erro

B |ntervalo de ajuste: 0.005 mm ... 2.000 mm
= Valor padrdo: 0.05 mm

Tolerancia pos. radial com
supervisao da imobilizacao ativa

A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
de rotagao nao controlado e o acionamento central é parado e
emitida a respetiva mensagem de erro

® |ntervalo de ajuste: 0.005 ° ... 45.000 °
® Valor padréo: 0.5 °
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Tipo de motor: servomotor unipolar

Parametros

Explicacao

Saida analégica

Atribuicao da saida analdgica do servomotor de acordo com a
ocupacgao dos pinos
B Valor padrdo: Nao ligado

Umax

Tensdo maxima que é entregue na saida analdgica para alcancar
Fmax

Fmax pode ser definido em separado em cada eixo
® |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
® Valor padrao: 9000

Ativacao da rotacao a direita

Atribuicao da saida digital para ativacao da rotagdo a direita
® Valor padréo: Nao ligado

Ativacdo da rotacdo a esquerda

Atribuicao da saida digital para ativagao da rotagédo a esquerda
= Valor padréo: Nao ligado

Ativacao do acionamento

Atribuicao da saida digital para ativagao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padrédo: Nao ligado

Entrada para sinal de erro

Atribuicao da entrada digital para dete¢do de um sinal de erro
= Valor padréo: ndo ativada

O sinal esta ativo baixo

Selecao de como o sinal de erro deve ser detetado

Aperto eletréonico do eixo para
eixo ativo

Selecionar se 0 eixo deve ser blogueado quando se encontrar na
posicdo final

Ajustes:

® ON: 0 eixo € blogueado

®m OFF: o eixo ndo é bloqueado

= Valor padrdo: OFF

Posicdo de destino alcancada

Atribuigéo da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esté na Posi¢do final na execugdo do programa

B Valor padrao: Nao ligado

Supervisao da imobilizacao para
eixos ndao comandados

Selecionar se a supervisédo da imobilizagdo deve ser utilizada
Ajustes:

= ON: a supervisao esta ativada

® OFF: a supervisao esta desativada

= Valor padréo: OFF

Tolerancia pos. linear com
supervisao da imobilizacao ativa

A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
linear ndo controlado e o acionamento central é parado com a
respetiva mensagem de erro

B [ntervalo de ajuste: 0.005 mm ... 2.000 mm
= Valor padrdo: 0.05 mm

Tolerancia pos. radial com
supervisao da imobilizacdo ativa
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A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
de rotacao ndo controlado e o acionamento central é parado e
emitida a respetiva mensagem de erro

® |ntervalo de ajuste: 0.005 ° ... 45.000 °
® Valor padrao: 0.5 °
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Parametros

Explicacao

Saida para motor de passo

Atribuicao da saida do motor de passo de acordo com a ocupa-
¢éo dos pinos

B Valor padrdo: Nao ligado

Frequéncia de passo minima

Definigao da frequéncia de passo minima do motor de passo
conectado

® [ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
= Valor padrao: 0.000

Frequéncia de passo maxima

Definigdo da frequéncia de passo maxima do motor de passo
conectado

® |ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
B Valor padrdo: 20.000

Ativacao do acionamento

Atribuicao da saida digital para ativagcao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padréo: Nao ligado

Entrada para sinal de erro

Atribuicao da entrada digital para detegdo de um sinal de erro
= Valor padrdo: ndo ativada

O sinal esta ativo baixo

Selecdo de como o sinal de erro deve ser detetado

Aperto eletrénico do eixo para
eixo ativo

Selecionar se o eixo deve ser blogueado quando se encontrar na
posicdo final

Ajustes:

® ON: 0 eixo é blogueado

® OFF: 0 eixo ndo € blogueado

= Valor padrdo: OFF

Posicdo de destino alcancada

Atribuicao da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esta na Posicao final na execugédo do programa

= Valor padréo: Nao ligado

Supervisao da imobilizacao para
eixos nao comandados

Selecionar se a superviséo da imobilizagdo deve ser utilizada
Ajustes:

B ON: a supervisao esta ativada

®m OFF: a supervisao esta desativada

= Valor padréo: OFF

Tolerancia pos. linear com
supervisdo da imobilizacao ativa

A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
linear ndo controlado e o acionamento central é parado e emitida
a respetiva mensagem de erro

B |ntervalo de ajuste: 0.005 mm ... 2.000 mm
= Valor padrdo: 0.05 mm

Tolerancia pos. radial com
supervisao da imobilizagdo ativa

A partir deste valor limiar, presume-se um movimento de um eixo
de rotagao nao controlado e o acionamento central é parado e
emitida a respetiva mensagem de erro

® |ntervalo de ajuste: 0.005 ° ... 45.000 °
® Valor padréo: 0.5 °
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Definicdes » Eixos P Definicdes gerais » Acionamento central »

Detecdo de movimento

Parametros

Explicacao

Detecao de movimento

Selecionar se se deve realizar uma detegdo de movimento na
aproximagao dos eixos

Ajustes:
= ON: a detegdo de movimento é ativada

® OFF: 0 acesso ao acionamento central so pode realizar-se
através de sinais de ativagao digitais dos diversos eixos

= Valor padréo: OFF

Umax

Tens&o que é entregue na saida analdgica para detetar o sentido
do movimento

® Intervalo de ajuste: 10 mV ... 1000 mV
= Valor padréo: 900

Tempo de arranque

Configuracdo do comportamento de aceleragdo dos eixos na
aproximagao para detegcdo de movimento; o valor do tempo de
arranque deve ser ajustado a Umax

B |ntervalo de ajuste: 5 ms ... 2880 ms
® Valor padréao: 50

Percurso de deslocacdao minimo
para detecdao de movimento

A partir deste valor limiar, a detegdo de movimento presume um
movimento linear

® Intervalo de ajuste: 0.005 mm ... 2.000 mm
= Valor padrdo: 0.05

Angulo de rotacdo minimo para
detecdo de movimento

A partir deste valor limiar, a detegdo de movimento presume um
movimento rotativo

B |ntervalo de ajuste: 0.005° ... 45.000°
® Valor padrdo: 0.5

Limite de tempo para cance-
lar uma detecdo de movimento
ativa

Se, apos expirar este limite de tempo, nao for detetado nenhum
movimento, a detegdo de movimento é cancelada e emitida a
respetiva mensagem de erro

® [ntervalo de ajuste: 0,1 s ... 50's
= Valor padrdo: 5

Paragem em caso de movimento
de eixos nao comandados
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Ajustes:

B ON: se, durante a detegdo de movimento, ocorrer um
movimento de um eixo que ndo deve deslocar-se, 0 processo
€ interrompido e emitida a mensagem de erro correspondente;
sao monitorizados apenas eixos aos quais esta atribuido um
acionamento central

® OFF: a detecao de movimento supervisiona apenas o eixo que
deve ser deslocado. Todos 0s outros eixos podem mover-se
livremente durante a dete¢cdo de movimento

= Valor padrdo: OFF
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Iniciar a funcao especial Acionamento central

E possivel criar uma funcéo especial na barra OEM. Por meio desta funcéo,

no funcionamento em Modo manual, é possivel fazer arrancar o motor do
acionamento central. A tenséo de saida resulta do avango atual e do override do
avanco.

A funcdo especial s6 pode ser ativada no funcionamento em Modo manual.

Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM P Registo de barras »
Funcdes especiais

Parametros Explicacao

Start central drive Direcgao:
B Positivo: 0 motor arranca para um movimento de deslocagéo
positivo
® Negativo: 0 motor arranca para um movimento de deslocagao
negativo
= Valor padrdo: Positivo

6 Se estiver atribuido ao acionamento um motor
unipolar sem validagées de diregao, a direcdo nao
pode ser definida aqui.
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4.7.7 Configurar as definigoes especificas para o Eixo + NC

Dependendo da estrutura da maquina-ferramenta ligada, pode configurar diferentes
pardmetros para 0s seus eixos regulado por NC. Em primeiro lugar, estabeleca as
defini¢cdes especificas dos varios eixos. Em seguida, pode proceder as Definigbes
gerais.

Mais informagées: "Configurar as definigbes especificas para o Eixo + NC',
Pagina 113

Mais informacgodes: "Configurar as definicdes gerais para o Eixo + NC", Pagina 123

A imagem seguinte representa o processo de configuragao das definigbes
especificas de um eixo:

4 Y
Definicdes especificas para
eixos NC
A J
4 ¢ N\

Ativar opcao de software NC1

- J
( ¢ N\
Selecionar o tipo de eixo —)[ Eixo + NC
- J
( ¢ N\

Ajustar parametros

v

Configurar as saidas

- ¢ J

( ) Comandos de movimento de entradas digitais e analégicas ]
Configurar as entradas

L ) Entradas digitais de ativacéo ]

4 ¢ N\

Interruptor limite de software
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Dependendo da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, antes do
funcionamento, é necessario configurar as entradas, as saidas e outros parametros

do eixo NC.

Definicées » Eixos » Nome do eixo

Parametros

Explicacao

Nome do eixo

Selegao do nome do eixo que é apresentado na pré-visualizagao
de posigao
Ajuste standard: X, Y, Z

0 0O nome de eixo S aparece na selegdo assim que a
opcao Ferramenta, Mandril engrenado ou Mandril
com orientacdo ¢ escolhida no tipo de eixo.

Tipo de eixo

Definigao do tipo de eixo
Ajustes:

® Eixo + NC (possivel até 3 eixos): eixo linear ou eixo de rotagdo
comandado por NC

Sistema de medida

Configuracéo do encoder ligado
Mais informacgoes: "Vista geral de encoders tipicos', Pagina 93

Compensacao de erros

Configuracdo da compensagéo de erros linear LEC ou da
compensacao de erros linear por secgao SLEC

Mais informagoes: "Configurar a compensacgéo de erros linear
(LEC)", Pagina 102

Mais informagdes: "Configurar a compensagéo de erros linear
por secgdo (SLEC)", Pagina 103

Saidas Configuracéo das Saidas para a fungdo NC
Mais informacgoes: "Saidas’, Pagina 116
Entradas Configuracdo das Entradas para a fungdo NC

Mais informacgoes: "Entradas", Pagina 120

Interruptor limite de software

Configuracdo do Interruptor limite de software
Mais informagoes: "Interruptor limite de software", Pagina 123

Tempo de arranque

Configuracdo do comportamento de aceleragéo e do comporta-
mento de travagem do eixo; periodo no qual o acionamento acele-
ra desde a imobilizagdo até ao avango maximo Fmax ou trava
desde o0 avango maximo até a imobilizagdo

B [ntervalo de ajuste: 50 ms ... 10000 ms

= Valor padréo: 500

Fator Kv P

Quota proporcional do controlador de posigao durante o posicio-
namento; atua durante a deslocacao do eixo, se ndo se deslocar
para posicao, ou se a janela de posicionamento ainda nao tiver
sido alcangada (deslocagéo através da distancia de arrasto)

® [ntervalo de ajuste: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)
= Valor padrao: 2.5
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Parametros

Explicacao

Fator Kv L

Quota proporcional do controlador de posigao durante a imobi-
lizagdo; atua no posicionamento para a posigéo final assim que
a Janela de posicionamento em Modo NC ¢ alcangada e no
blogueio do eixo (manter em posigdo)

B [ntervalo de ajuste: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)

B Valor padrao: 2.5

Erro de posicionamento maximo

Introdugdo do erro de distancia de arrasto maximo durante o
posicionamento

® [ntervalo de ajuste: 5 pm ... 1000 pm
= Valor padréao: 500

Erro de imobilizagdo maximo

Introdugdo do desvio de posigdo maximo durante a imobilizagéo
B |ntervalo de ajuste: 5 ym ... 1000 pm
B Valor padrao: 100

Janela de posicionamento

Introdugao do fator de escalonamento para a ajuda ao posiciona-
mento no funcionamento MDI (apenas para eixos lineares opera-
dos manualmente)

® [ntervalo de ajuste: 0020 mm ... 2.000 mm
= Valor padrao: 0.100

Janela de posicionamento em Introdugdo da drea em torno do ponto final. A drea € o ponto de
Modo NC comutagao para o Fator Kv L

Tempo de espera minimo na Indicagao de por quanto tempo os eixos tém de encontrar-se na
janela de posicionamento janela de posicionamento até que o bloco seja concluido (apenas
manual para eixos lineares operados manualmente)

® |ntervalo de ajuste: 0 ms ... 10000 ms
® Valor padrdo: 0 ms

Tempo de espera minimo na
janela de posicionamento

Tempo de arranque

Com o tempo de arranque, comandam-se o comportamento de aceleragdo e o
comportamento de travagem dos eixos. O tempo de arranque refere-se sempre a

fmax-

f

fmax
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A

Start-up time

Indicacao de por quanto tempo os eixos tém de encontrar-se na
janela de posicionamento até que o bloco seja concluido

® |ntervalo de ajuste: 0 ms ... 10000 ms
= Valor padrdo: 0 ms

Return time
(= Start-up time)
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Fator Kv P, Fator Kv L e Janela de posicionamento em Modo NC
A imagem seguinte mostra a relagdo entre os dois parametros Fator Kv P, Fator Kv
L e a Janela de posicionamento em Modo NC.

Positioning window
in NC mode

Switching point

Kv factor P

Traverse path

[ >0
A B
No percurso de deslocagéo, atua o Fator Kv P. Assim que os valores nominais do
regulador de posicao calculados com base nas rampas de aceleragédo alcangam a

Janela de posicionamento em Modo NC, alterna-se para o Fator Kv L. A posicao
final é transferida para o regulador de posigcdo como novo valor nominal.

A HEIDENHAIN recomenda definir os dois fatores Kv ndo demasiado afastados um
do outro

Saidas

O motor é configurado nas definicdes para as saidas. Dependendo do tipo do motor,
€ necessario proceder a diferentes definigdes.

Definicdes » Eixos » X, Y ... > Saidas

Parametros Explicagao
Tipo de motor Selegao do tipo de motor
Ajustes:

® Servomotor bipolar.-10V ... 10V
= Servomotor unipolar:0 V... 10V
® Motor de passo
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Tipo de motor: Servomotor bipolar

Parametros

Explicacao

Saida analégica

Atribuicao da saida analdgica do servomotor de acordo com a
ocupacgao dos pinos
B Valor padrdo: Nao ligado

A saida analégica esta invertida

Com a fungéo ativada, o sinal analdgico na saida é invertido
= Valor padrdo: ndo ativada

Circuito de regulagao de posicao
aberto

Com a fungéo ativa, o eixo é operado com o ciclo de regulagdo de
posicao aberto

0 Se ajustar o aparelho, pode deslocar os eixos num
ciclo de regulacao aberto. Dessa maneira, determina
0s parametros adequados para Fmax e Umax.

B Valor padrdo: ndo ativado

Fmax

Definigdo do avango com que se alcanga Umax
® Intervalo de ajuste: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Valor padréo: 2000

o A Velocidade maxima da maquina ndo pode ser
excedida, mesmo que tenha sido definido um avango
superior para eixos individuais.

Mais informagodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128

Umax

Tensdo maxima que é entregue na saida analdgica para alcangar
Fmax

B |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
= Valor padrao: 9000

Ativacao do acionamento

Atribuicao da saida digital para ativagao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padréo: Nao ligado

Posicdo de destino alcancada

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022

Atribuicao da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esta na Posicao final na execugado do programa

= Valor padrédo: Nao ligado
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Tipo de motor: Servomotor unipolar

Parametros Explicacao

Saida analégica Atribuicao da saida analdgica do servomotor de acordo com a
ocupacgdo dos pinos
B Valor padrdo: Nao ligado

A saida analégica esta invertida Com a fungédo ativada, o sinal analdgico na saida € invertido
= Valor padrdo: ndo ativada

Circuito de regulagdo de posicdo Com a funcéo ativa, o eixo é operado com o ciclo de regulagéo de
aberto posicao aberto

0 Se ajustar o aparelho, pode deslocar os eixos num
ciclo de regulacao aberto. Dessa maneira, determina
0s parametros adequados para Fmax e Umax.

B Valor padrdo: ndo ativada

Fmax Definigdo do avango com que se alcanga Umax
® Intervalo de ajuste: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Valor padréo: 2000

o A Velocidade maxima da maquina ndo pode ser
excedida, mesmo que tenha sido definido um avango
superior para eixos individuais.

Mais informagodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128

Umax Tensdo maxima que é entregue na saida analdgica para alcangar
Fmax

B |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
= Valor padrao: 9000
Ativacao da rotacdo a direita Atribuicao da saida digital para ativagao da rotacdo a direita

A entrada deve ser configurada na selegéo do tipo de motor
Servomotor unipolar

® Valor padréo: Nao ligado

Ativacao da rotacdo a esquerda  Atribuicdo da saida digital para ativagao da rotagédo a esquerda

A entrada deve ser configurada na selecao do tipo de motor
Servomotor unipolar

= Valor padréo: Nao ligado

Ativacao do acionamento Atribuicao da saida digital para ativagao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padrédo: Nao ligado

Posicdo de destino alcancada Atribuicao da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esta na Posicao final na execugado do programa

= Valor padréo: Nao ligado
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Tipo de motor: Motor de passo

Parametros

Explicacao

Saida para motor de passo

Atribuicao da saida do motor de passo de acordo com a ocupa-
¢éo dos pinos

B Valor padrdo: Nao ligado

Frequéncia de passo minima

Definigao da frequéncia de passo minima do motor de passo
conectado

® [ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
= Valor padrao: 0.000

Frequéncia de passo maxima

Definigdo da frequéncia de passo maxima do motor de passo
conectado

® |ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
B Valor padrdo: 20.000

O sinal de direcao esta invertido

Ativagdo da fungao, se desejar alterar a diregdo de rotacao do
motor de passo conectado

= Valor padrdo: ndo ativada

Circuito de regulagao de posicao
aberto

Com a fungéo ativa, o eixo é operado com o ciclo de regulagdo de
posicao aberto

0 Se ajustar o aparelho, pode deslocar os eixos num
ciclo de regulacao aberto. Dessa maneira, determina
0s parametros adequados para Fmax e Umax.

= Valor padréo: nao ativada

Fmax

Definigcdo do avango com que se alcanga Umax
® Intervalo de ajuste: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Valor padréo: 2000

0 A Velocidade maxima da maquina ndo pode ser
excedida, mesmo que tenha sido definido um avango
superior para eixos individuais.

Mais informacgodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128

Ativacdo do acionamento

Atribuigéo da saida digital para ativagdo do atuador de acordo
com a ocupagdo dos pinos

B Valor padrao: Nao ligado

Posicdo de destino alcancada

Atribuigéo da saida digital quando o eixo se encontra em modo
MDI ou esta na Posi¢do final na execugao do programa

B Valor padrdo: Nao ligado
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Definicées » Eixos » X, Y ... » Entradas

Parametros

Explicacao

Comandos de movimento de
entrada digital

Configuracdo dos comandos de movimento de dispositivos de
entrada externos através da entrada digital

Comandos de movimento de
entrada analégica

Configuracdo dos comandos de movimento de dispositivos de
entrada externos através da entrada analdgica

Comandos de movimento do
volante eletrénico

Configuragdo dos comandos de movimento de um volante eletro-
nico
Mais informagoes: "Configurar Volante eletrénico”, Pagina 138

Entradas digitais de ativacao

Configuracdo das entradas digitais para ativagédo

Comandos de movimento de entrada digital
Definicées » Eixos » X, Y ... » Entradas » Comandos de movimento de

entrada digital

Parametros

Explicacao

Comandos digitais de movimento
ativados

Ativagdo de comandos de movimento externos (p. ex., de teclas
de Jog no painel de comando da maquina) através da entrada
digital

® Ajustes: ON ou OFF

= Valor padréo: OFF

0 Os comandos de movimento digitais s estao
disponiveis se os comandos de movimento analdgicos
estiverem desativados.

Mais informacgoes: "Comandos de movimento de
entrada analogica”, Pagina 121

0 Para trabalhar com comandos de movimento
externos, deve configurar as seguintes entradas:

= Entrada para comando digital de movimento em
direcao positiva

® Entrada para comando digital de movimento em
direcdo negativa

Entrada para comando digital de
movimento em direcdo positiva

Atribuicao da entrada digital para o comando de movimento em
direcao positiva de acordo com a ocupacao dos pinos

Valor padrao: Nao ligado

Entrada para comando digital de
movimento em direcdo negativa

120

Atribuicao da saida digital para o comando de movimento em
direcao negativa de acordo com a ocupagao dos pinos

Valor padrao: Nao ligado
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Comandos de movimento de entrada analogica
Definicoes » Eixos » X, Y ... » Entradas » Comandos de movimento de

entrada analégica

Parametros

Explicacao

Ativar comandos de movimento
analogicos

Ativacdo dos comandos de movimento de dispositivos de entrada
externos (p. ex., 0 joystick) através da entrada analdgica

® Ajustes: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

0 Os comandos de movimento analdgicos s6 estdo
disponiveis se os comandos de movimento digitais
estiverem desativados.

Mais informacgoes: "Comandos de movimento de
entrada digital’, Pagina 120

0 Para trabalhar com comandos de movimento
externos, deve configurar a Entrada para comandos
analégicos de movimento.

Entrada para comandos
analoégicos de movimento

Atribuigao da entrada analdgica para os comandos de movimento
de acordo com a ocupagao dos pinos. A tensdo analogica nestas
entradas deve encontrar-se no intervaloentre 0 Ve 5V

Valor padrao: Nao ligado

Zona morta

Introdugdo da percentagem de todo o intervalo de tenséo A Zona
morta define o intervalo de tensao de entrada na posigéo neutra
no qual a tenséo existente ainda ndo é interpretada como coman-
do de movimento. A indicagdo refere-se a todo o intervalo de
tensédo

® |ntervalo de ajuste:0 % ... 100 %
= Valor padréo: 10 %

Inverter entrada analégica

Com a fungéo ativada, a entrada analdgica é invertida. Com a
entrada invertida, uma tensdo de entrada mais alta provoca um
avanco em diregdo negativa. Uma tensao de entrada reduzida
provoca um avango em diregdo positiva.

Valor padrao: ndo ativada

Fmax

Fmax define o0 avango maximo do eixo que pode ser alcangado
através de comandos de movimento da entrada analogica

® |ntervalo de ajuste: 100 mm/min ... 2000 mm/min
B Valor padrao: 2000

Fmax para avan¢o suave

Definigdo do avango para um avango mais lento com o joystick
totalmente defletido

B [ntervalo de ajuste: 100 mm/min ... 2000 mm/min
= Valor padréo: 200

0 Para utilizar a fungéo, deve estar atribuida uma
entrada para Selecdo do avango suave para
comandos de movimento analogicos.

Mais informagdes: "Entradas (Fungdes de comando)",
Pagina 125
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Parametros

Explicacao

Determinar a tensao de entrada

Entradas digitais de ativagao

Inicia 0 processo de memorizagao para determinar a tenséo de
entrada

Definicoes » Eixos » X, Y ... » Entradas » Entradas digitais de ativacao

Parametros

Explicagao

Entrada para sinal de erro

Atribuigéo da entrada digital de acordo com a ocupagao dos
pinos

O amplificador de acionamento conectado emite o sinal. O dispo-
sitivo interpreta o sinal como um sinal de erro. Se existir um erro
na entrada, a corrente do eixo é desligada e este é imobilizado
abruptamente sem rampa. Aparece uma mensagem de erro no
dispositivo

Valor padrao: Nao ligado

O sinal esta ativo baixo

B Com a fungdo ativada, um sinal "low" na entrada € interpretado
como um erro. A ativagao € efetuada com o sinal "high"

Entrada de volante mecéanico
ativado

Atribuigdo da entrada digital para ativagdo do volante mecéanico

Quando a entrada existe, ndo € possivel executar movimentos
NC com o eixo. Se 0 eixo se encontrar em regulacao e a Entrada
de volante mecanico ativado atua, o eixo é travado de maneira
controlada e retirado da regulagdo. Quando a entrada deixar de
existir, 0 eixo pode voltar a ser deslocado com regulacdo

Valor padrao: Nao ligado
O sinal esta ativo baixo

= Com a fungdo ativada, um sinal "low" na entrada é interpretado
como um volante mecanico ativo

Entrada para acesso ativo ao
acionamento central

Atribuicao da entrada digital para ativagdo do acesso ao aciona-
mento central

Quando existir um sinal nesta entrada, o eixo ganha acesso ao
acionamento central

Valor padrao: Nao ligado
O sinal esta ativo baixo

= Com a fungdo ativada, existindo um sinal "low" na entrada,
garante-se 0 acesso ao acionamento central

Entrada para direcao de desloca-
¢ao negativa do eixo

122

Atribuicao da entrada digital de ativagao para a diregdo de deslo-
cagao negativa de um eixo.

Se existir um sinal nesta entrada, a dire¢cdo de deslocagao negati-
va de um eixo € ativada através do acionamento central. De outro
modo, diregao de deslocagao positiva

Valor padrao: Nao ligado
O sinal esta ativo baixo

m  Se a fungdo estiver ativada, com sinal "low" na entrada, a
ativagéo é detetada.
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4.7.8

Interruptor limite de software

Funcao do interruptor limite de software

Os interruptores limite de software restringem a margem de deslocagdo admissivel
de um eixo regulado por NC na direcao positiva e negativa. Com interruptores limite
de software ativos, o eixo é travado atempadamente, de modo a que se imobilize, o
mais tardar, ao alcancgar o interruptor limite de software.

Se um passo do programa contiver uma posigdo nominal que se encontra fora da
margem de deslocagéo admissivel, o passo do programa é confirmado com uma
mensagem de erro e o eixo nao € deslocado. Se a posicao real do eixo se encontrar
fora da margem de deslocacdo admissivel, o eixo s6 pode ser deslocado na diregcdo
do ponto zero da maquina. No dispositivo aparece a indicagao correspondente.

Definicoes P Eixos » X, Y ... > Interruptor limite de software

Parametros Explicacao

Interruptor limite de software Utilizacdo do interruptor limite de software
m Ajustes: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Interruptor limite de software Distancia do interruptor limite de software ao ponto zero da

em direc¢do positiva maquina em diregdo positiva (incluindo Deslocacdo do ponto de

referéncia, se ativada)
Unidade: milimetro
® Valor padréo: 0

Interruptor limite de software Distancia do interruptor limite de software ao ponto zero da

em direcdo negativa maquina em diregdo negativa (incluindo Desloca¢do do ponto de

referéncia, se ativada)
Unidade: milimetro
® Valor padréo: 0

Configurar as definigoes gerais para o Eixo + NC

Depois de se terem realizado as definicbes especificas em cada eixo + NC, pode-se
proceder as definigcbes gerais para os eixos regulados. Dependendo da estrutura da
maquina, ndo é necessario proceder a todas as definicoes.

A imagem seguinte representa o processo de configuragdo das definigbes gerais:

e Y
Defini¢cdes gerais para
eixos NC
A\ ¢ J
4 N\
Fungdes de comando —)[ Entradas e saidas das fun¢des de comando
- ¢ J
4 N\
Overrides
- ¢ J
4 N\
Definicdes especiais
- ¢ J
4 N\
Teclas de eixo virtuais
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Funcdes de comando
Definicoes » Eixos » Definicdes gerais » Funcdes de comando

0 As funcdes de comando n&o podem ser utilizadas como componentes
de uma funcgéo de seguranga.

Parametros Explicacao

Entradas Atribuigédo da entrada digital para cada fungao de comando de
acordo com a ocupagao dos pinos

Mais informagdes: "Entradas (Fungdes de comando)",
Pagina 125
Saidas Atribuigéo da saida digital para cada fungao de comando de
acordo com a ocupagao dos pinos
Mais informag6es: "Saidas (Fungbes de comando)’, Pagina 126

124 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugdes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

Entradas (Funcées de comando)

o As funcdes de comando ndo podem ser utilizadas como componentes
de uma fungéo de seguranga.

Definicoes » Eixos » DefinicGes gerais » Funcdes de comando » Entradas

Parametros

Explicacao

Tensao de comando ligada

Atribuigéo da entrada digital para consulta da tensdo de comando
externa (p. ex., para a maquina a comandar)

B Valor padrao: Nao ligado

Desligamento de emergéncia
ativo

Atribuigdo da entrada digital para consultar se um interruptor de
desligamento de emergéncia ligado externamente foi ativado

B Valor padrao: Nao ligado

deslocam. rapido

Atribuicao da entrada digital a um botdao com o qual € ativada
a marcha rdpida. A marcha rapida permanece ativa enquanto o
bot&o estiver pressionado.

A marcha rapida ativada faz com que o limite de avango pelo
override de avanco seja inorado e que os eixos se desloguem a
velocidade de marcha rapida.

B Valor padrdo: Nao ligado

Avanco automatico

Atribuicéo da entrada digital a um botdo com o seguinte efeito:

B Modo manual: a pressdo do botéo ativa o avango automatico
durante os movimentos de eixo que sao comandados através
das teclas de Jog. O eixo continua a deslocar-se até alcancgar o
interruptor limite seguinte ou até que o botéo seja pressionado
de novo. O avango automatico so6 funciona para eixos para 0s
quais estejam configurados interruptores limite.

= Modo MDI e Execugéo do programa: o botao funciona como
tecla NC-START. A pressao do botao inicia e interrompe os
ciclos de um bloco de programa

B Valor padrao: Nao ligado

o Uma nova pressao atua apenas como pausa ou
paragem, se nao tiver sido configurada nenhuma
entrada propria para a Paragem do avanco
automatico.

0 Se ndo estiver atribuida nenhuma entrada digital
ao parametro Avang¢o automatico, ao executar um
bloco MDI ou um programa, aparece o elemento de
comando Tecla NC-START.

Paragem do avanco automatico

Atribuicao da entrada digital a um botao com o seguinte efeito:

B Modo manual: a pressdo do botdo detém o avango automatico
durante os movimentos de eixo que sao comandados através
das teclas de Jog.

= Modo MDI e Execugéao do programa: o botao funciona como
tecla NC-STOPP. A presséo do bot&o para e interrompe os
ciclos de um bloco de programa

B Valor padrao: Nao ligado
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Parametros

Explicacao

Selecdo do avanco suave para
comandos de movimento
analogicos

Atribuigéo da entrada digital para alcangar uma deslocagédo mais
suave, quando é utilizado todo o intervalo de tensdes de entrada

® Valor padréao: Nao ligado
"Comandos de movimento de entrada analogica"

Ativacdo de comandos movimen-
to manuais independentes
mandril

Saidas (Funcdes de comando)

Atribuicao da entrada digital para executar movimentos NC
manuais independentes do mandril. O mandril esta parado e os
eixos sao deslocados no modo de avan¢go mm/min

= Valor padréo: Nao ligado

6 Os movimentos manuais independentes do mandril s
sdo possiveis se existir um nivel High na entrada.

o As fungdes de comando ndo podem ser utilizadas como componentes
de uma funcéo de seguranga.

Definicoes » Eixos » Definicoes gerais » Funcdes de comando » Saidas

Parametros

Explicagao

Refrigerante

Atribuigéo da saida digital para ativagédo ou desativagdo do
abastecimento de lubrificante de refrigeragao da maquina-ferra-
menta.

B Valor padrao: Nao ligado

Operacionalidade

Atribuigéo da saida do relé que é armado, se ocorrer um erro
grave na regulagado de posigao (erro de posicionamento, erro de
imobilizagdo) num eixo. O erro faz com que a regulagdo do eixo
seja interrompida e com que seja cortada a corrente das saidas
analégicas configuradas do eixo.

B Valor padrdo: Nao ligado

Funcao de comando definida
pelo utilizador

Atribuicao da saida de relé, que se liga alguns segundos apos o
encerramento do aparelho.

Exemplo: este circuito pode acoplar a ligagao e desligamento
do aparelho a ligagédo e desligamento da maquina-ferramenta a
comandar.

= Valor padréo: Nao ligado

Arranque automatico da luz

126

Atribuigéo da saida digital para uma indicagéo de estado visual da
execugado do programa.

A iluminacgao fica ativa quando um ciclo é processado no modo
MDI ou Execugao de programa ou quando o avango automatico
esta ativado em modo manual.

A iluminacao pisca quando um ciclo ativo é interrompido e pode
recomecar, premindo a tecla NC-START

® Valor padréao: Nao ligado
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Sobreposicdes

Definicées » Eixos P Definicoes gerais » Sobreposicées

Parametros Explicacao
Entrada para sobreposicao do Atribuicdo da entrada analdgica (p. ex., do potenciémetro de
avango avango) para a sobreposicéo de avango de acordo com a ocupa-

gao dos pinos
Valor padrao: Nao ligado

Umax Definicdo da tensdo de saida maxima. A tensdo maxima corres-
ponde a 100% do potencidometro de avango

® |ntervalo de ajuste: 0 mV ... 5000 mV
= Valor padrdo: 5000
Zona morta inferior Definigdo da zona morta inferior. A zona morta inferior comega

em 0% e determina a area na qual ainda ndo se realiza nenhum
movimento

® |ntervalo de ajuste:0 % ... 100 %
= Valor padréo: 0.000
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Definicdes » Eixos P Definicdes gerais » Definicées especiais

Parametros

Explicacao

Aperto eletrénico do eixo em
caso de imobilizacdo do eixo

Ajuste do aperto eletrénico do eixo em caso de imobilizagédo do
eixo

Ajustes:

B ON: 0 eixo é apertado em caso de imobilizagdo do eixo

®= OFF: o eixo néo € apertado em caso de imobilizagédo do eixo
® Valor padréo: OFF

Apenas movimentos de eixo
individual com teclas de
deslocacéo

Ajuste dos movimentos de eixos possiveis com as teclas de
deslocagéo

Ajustes:

®  ON: pode deslocar-se apenas um Unico eixo

= OFF: podem deslocar-se varios eixos simultaneamente
= Valor padréo: OFF

Velocidade maxima da maquina
para movimentos lineares

Definicao da velocidade maxima a qual se podem deslocar eixos
lineares regulados por NC

B [ntervalo de ajuste: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Valor padrédo: 2000

A Velocidade maxima da maquina ndo pode ser
excedida, mesmo que tenha sido definido um avango
superior para eixos individuais.

Velocidade maxima da maquina
para movimentos radiais

Definigdo da velocidade maxima a qual se podem deslocar eixos
de rotacao regulados por NC

® [|ntervalo de ajuste: 72000 °/min ... 3600000 °/min
B Valor padrao: 720000

Velocidade de marcha rapida
para movimentos lineares

Definicao da velocidade a qual eixos lineares regulados por NC se
deslocam em marcha répida

B [ntervalo de ajuste: 100 mm/min ... 10000 mm/min
= Valor padréo: 2000

Velocidade de marcha rapida
para movimentos radiais

Definigdo da velocidade a qual eixos de rotagéo regulados por NC
se deslocam em marcha rapida

® |ntervalo de ajuste: 72000 °/min ... 3600000 °/min
B Valor padrao: 720000

Comando piloto de velocidade
para regulacdo de posicao

Ajuste do Comando piloto de velocidade para a regulagédo de
posicao de movimentos NC interpolados. A redugéo da distancia
de arrasto tem efeito direto no ciclo de regulacao de rotages

Ajustes:

= Nenh.

t-2ms

t-4ms

t-6ms

Valor padrao: Nenh.
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Fung¢ao do comando piloto de velocidade

O comando piloto de velocidade influencia o comportamento de guia do
acionamento com regulacao de posicao. Atua como variavel de controlo
diretamente no ciclo de regulagéo de rotacdes e pode reduzir a distancia de arrasto
sem prejudicar a estabilidade do ciclo de regulacao.

Ao configurar o parametro Comando piloto de velocidade para regulagédo

de posicao, o comando piloto calcula a distéancia de arrasto que ocorrera no
controlador de posigéo devido a velocidade atual e determina com ela um valor
nominal de velocidade que € adicionado a saida do controlador de posicao.

Configurar teclas de eixo virtuais

Dependendo da estrutura da maquina-ferramenta ligada, é possivel criar teclas de
eixo virtuais que permitem deslocar os eixos NC.

Definicdes » Eixos P Definicdes gerais P Virtual axis keys

Parametros Explicacao

Enable movement commands for  Atribuicdo da entrada digital para a tecla de confirmacao, p. ex.,
virtual axis keys no painel de comando da maquina, para ativar as teclas de deslo-
cacgdao virtuais
A atribuigdo de uma entrada € opcional; se se atribuir uma entra-
da, as teclas de eixo virtuais funcionam apenas se existir um sinal
na entrada configurada

Valor padrao: Nao ligado

+ Adicionar teclas de eixo virtuais (teclas JOG) a um eixo; tocando
em Adicionar, abre-se um didlogo no qual é possivel selecionar o
eixo desejado

Eixo Selecionar qual o eixo que deve ser deslocado com teclas de eixo
virtuais

Start-Stop traverse mode Determinar se as teclas se devem apresentar como interruptores
ou botdes
Ajustes:

= ON: a tecla de eixo apresenta-se como interruptor. O
movimento de deslocagéo pode ser iniciado, tocando uma vez
e parado, tocando outra vez.

® OFF: a tecla de eixo apresenta-se como botdo. O movimento
de deslocagédo é executado apenas enquanto a tecla € mantida
pressionada

= Valor padrdo: OFF

Eliminar registo As teclas de eixo para o eixo sao eliminadas
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4.7.9 Configurar o eixo do mandril

Dependendo da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, antes do
funcionamento, é necessario configurar as entradas, as saidas e outros parametros
do eixo do mandril. Se a maquina-ferramenta empregar um Mandril engrenado ,
também é possivel configurar as relagdes de engrenagem correspondentes.

Além disso, pode configurar um Mandril com orientacéo.
Um eixo do mandril é arrancado e parado através das Fungées M M3/M4 ou
manualmente.

Se as Fungdes M M3/M4 nao estiverem disponiveis, 0 mandril s6 pode ser operado
manualmente. Para isso, configure os pardmetros das entradas digitais Arranque
do mandril e Stop cabecal.

Ativagao do eixo Saida analégica Entradas
do mandril Arranque do Stop cabecal
mandril
Manual atribuida atribuida atribuida
Funcdes M atribuida nao ligada nao ligada
M3/M4
A imagem seguinte representa o processo de configuragao:
mandril
4 ¢ N\

Selecionar o tipo de eixo

. J
Y Y
( N\
Mandril engrenado mandril Mandril com orientagao
. i J
( N\

A

Selecionar o nome de eixo S

v

Y

Ajustar parametros

v

Configurar as saidas

. J
\ 4 v
e N
[ Criar relagdes de engrenagem Configurar as entradas
. J
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Definicdes » Eixos » Eixo do mandril S

Parametros

Explicacao

Nome do eixo

Definigdo do nome do eixo que é apresentado na pré-visualizagao
de posigao

Ajustes:

ES

m  Ajuste standard: S

Tipo de eixo

Definigdo do tipo de eixo
Ajustes:
Nao definido

= Ferramenta
= Mandril engrenado
®  Mandril com orientacao

Sistema de medida

Configuracao do encoder ligado
Mais informagdes: "Vista geral de encoders tipicos", Pagina 93

Compensacdo de erros

Configuracdo da compensagao de erros linear LEC ou da
compensacao de erros linear por secgao SLEC

Mais informacgoes: "Executar compensagéo de erros"”, Pagina 101

Saidas Configuracdo das Saidas para o mandril
Mais informagdes: 'Saidas (S)", Pagina 132
Entradas Configuracdo das Entradas para o mandril

Mais informagdes: "Entradas (S)", Pagina 135

Relacées de engrenagem

Configuracdo das Relagdes de engrenagem para o Mandril
engrenado

Mais informacgoes: "Relagbes de engrenagem”, Pagina 138

Selecdo da relacdo de engrena-
gem por sinal externo

Selegdo das Relagbes de engrenagem do Mandril engrenado
por sinais externos. Para poder mudar as Relagées de engrena-
gem, devem existir 24 V DC no pino X105.17/18/36

Definigbes
B ON: A selecdo das Relagdes de engrenagem realiza-se por
sinais externos

m OFF: A selecdo das Relagbes de engrenagem realiza-se
manualmente nos modos de funcionamento

® Valor padréo: OFF

Tempo arranque para o intervalo
superior rotacées do mandril

Ajuste do Tempo de arranque desde a imobilizagéo até a veloci-
dade maxima Smax para o intervalo superior de rotagfes

B [ntervalo de ajuste: 50 ms ... 10000 ms
= Valor padrédo: 500

Tempo arranque para o intervalo
inferior rotacées do mandril

Ajuste do Tempo de arranque desde a imobilizagéo até a veloci-
dade maxima Smax para o intervalo inferior de rotagées

® |ntervalo de ajuste: 50 ms ... 10000 ms
= Valor padréo: 500
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Parametros Explicacao

Ponto de dobra de linhas Definigdo do limite entre o intervalo de rotagbes superior e inferi-
indicativas dos tempos de or do mandril. O valor do tempo de arranque deve ser ajustado a
arranque Smax

B |ntervalo de ajuste: 0 rpm ... 2000 rpm
® Valor padrao: 1500

Velocidade minima do mandril Ajuste da velocidade minima do mandril
® [ntervalo de ajuste: 0 rpm ... 500 rpm
= Valor padréo: 50

Velocidade maxima do mandril Ajuste da velocidade maxima do mandril para paragem alinhada
para paragem alinhada do do mandril
mandril = |ntervalo de ajuste: 0 rpm ... 500 rpm

® Valor padréao: 30

o Para utilizar a fungao, deve-se atribuir uma entrada ao
parametro posicao do mandril.

Mais informagoes: "Entradas (S)", Pagina 135

Velocidade maxima do mandril Ajuste da velocidade maxima do mandril para roscagem a lamina
para roscagem a lamina na roscagem

= |ntervalo de ajuste: 100 rpm ... 2000 rpm
® Valor padrao: 1000

Tempos de arranque de um mandril

O valor Ponto de dobra de linhas indicativas dos tempos de arranque divide
as velocidades do mandril em duas gamas. Para cada gama, é possivel definir um
tempo de arranque proprio.

® Tempo arranque para o intervalo superior rotacées do mandril: periodo no
gual o acionamento acelera desde a imobilizagdo a velocidade maxima Smax

® Tempo arranque para o intervalo inferior rotacées do mandril: periodo no
qual o acionamento acelera desde a imobilizagdo a velocidade maxima Smax
Saidas (S)

O motor é configurado nas definigdes para as saidas. Dependendo do tipo do motor,
é necessario proceder a diferentes definigdes.

Definicoes » Eixos » S P Saidas

Parametros Explicacao

Tipo de motor = Servomotor bipolar:-10V ... 10V
® Servomotor unipolar:0V... 10V
= Motor de passo
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Tipo de motor: Servomotor bipolar

Definicoes » Eixos » S P Saidas

Parametros

Explicacao

Saida analégica

Atribuigéo da saida analdgica de acordo com a ocupagéo dos
pinos
® Valor padréo: Nao ligado

A saida analégica esta invertida

Com a fungéo ativada, o sinal analdgico na saida € invertido
B Valor padrao: ndo ativada

Smax Definicao da Rotagées do mandril, que se alcanca com Umax
B |ntervalo de ajuste: 1 rpm ... 10000 rpm
= Valor padrédo: 2000
Mais informacgodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128
Umax Tensdo maxima que é entregue na saida analdgica para alcangar

Smax
® |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
= Valor padrdo: 9000

Ativacao do acionamento
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= Valor padrédo: Nao ligado
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Tipo de motor: Servomotor unipolar
Definicoes » Eixos » S P Saidas

Parametros Explicacao
Saida analogica Atribuigéo da saida analdgica de acordo com a ocupagéo dos
pinos

® Valor padréo: Nao ligado

A saida analégica esta invertida Com a fungéo ativada, o sinal analdgico na saida € invertido
B Valor padrao: ndo ativada

Smax Definicao da Rotagées do mandril, que se alcanca com Umax
B |ntervalo de ajuste: 1 rpm ... 10000 rpm
= Valor padrédo: 2000
Mais informacgodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128

Umax Tensdo maxima que é entregue na saida analdgica para alcangar
Smax

® |ntervalo de ajuste: 1000 mV ... 10000 mV
= Valor padrdo: 9000
Ativacao da rotacdo a direita Atribuicao da saida digital para ativagao da rotagdo a direita

A entrada deve ser configurada na selegéo do tipo de motor
Servomotor unipolar

B Valor padrao: Nao ligado

Ativacdo da rotacdo a esquerda Atribuigéo da saida digital para ativagdo da rotagao a direita

A entrada deve ser configurada na selecao do tipo de motor
Servomotor unipolar

= Valor padrdo: Nao ligado

Ativacao do acionamento Atribuicao da saida digital para ativagao do atuador de acordo
com a ocupacgao dos pinos

= Valor padrédo: Nao ligado
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Tipo de motor: Motor de passo

Parametros

Explicacao

Saida para motor de passo

Atribuicao da saida do motor de passo de acordo com a ocupa-
¢éo dos pinos

B Valor padrdo: Nao ligado

Frequéncia de passo minima

Definigao da frequéncia de passo minima do motor de passo
conectado

® [ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
= Valor padrao: 0.000

Frequéncia de passo maxima

Definigdo da frequéncia de passo maxima do motor de passo
conectado

® |ntervalo de ajuste: 0 kHz ... 1000 kHz
B Valor padrdo: 20.000

O sinal de direcao esta invertido

Ativagdo da fungao, se desejar alterar a diregdo de rotacao do
motor de passo conectado

= Valor padrdo: ndo ativada

Smax

Definicdo da Rota¢bes do mandril, que se alcanga com Umax
® |ntervalo de ajuste: 1 rpm ... 10000 rpm

® Valor padréo: 2000

Mais informagdes: "Definigdes especiais’, Pagina 128

Ativacao do acionamento

Entradas (S)
Definicdes » Eixos » S » Entradas

Atribuicao da saida digital para ativacao do atuador de acordo
com a ocupacao dos pinos

= Valor padrdo: Nao ligado

Parametros

Explicacao

Comandos de movimento de
entrada digital

Configuracdo dos comandos de movimento para a entrada digital

do mandril, p. ex., teclas de Jog para arranque e paragem do
mandril

Entradas digitais de ativacao

Configuracdo das entradas digitais para ativagdo do mandril

Visualizacdo da velocidade
através de entrada analogica

Configuracdo da visualizagdo da velocidade real; atribuir entrada,
caso se deva mostrar a velocidade real; indicagao da velocidade a

uma tensdo de entradade 5V
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Comandos de movimento de entrada digital (S)

Definicoes » Eixos » S » Entradas » Comandos de movimento de entrada
digital

Parametros Explicacao

Comandos digitais de movimento Utilizagcdo de comandos digitais de movimento
ativados = Ajustes: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Arranque do mandril Atribuicao da entrada digital para o arranque do mandril de
acordo com a ocupagao dos pinos

= Valor padréo: Nao ligado

Stop cabecal Atribuicao da entrada digital para a paragem do mandril de
acordo com a ocupagao dos pinos

= Valor padrédo: Nao ligado

Entradas digitais de ativagao (S)
Definicoes » Eixos » S » Entradas > Entradas digitais de ativacao

Parametros Explicagao

Operacionalidade do mandril Atribuigéo de uma entrada digital; indica que 0 mandril se encon-
tra num estado sem falhas

B Valor padrao: Nao ligado

Interrupgao do mandril Atribuigdo de uma entrada digital; estando ativa, corta imediata-
mente a corrente da saida configurada analégica do mandril. O
movimento do mandril é parado sem rampa, eixos de deslocagéo
automatica sdo, eventualmente, parados e a ativagdo do mandril
€ impedida

6 O fabricante da maquina é responsavel pela paragem
imediata do mandril.

B Valor padrao: Nao ligado

Dispositivo de protecao do Atribuigéo de uma entrada digital; indica se um dispositivo de
mandril protecao do mandril existente esta aberto ou fechado. Este sinal
afeta as mensagens de erro e a execugao do programa.

0 O fabricante da maquina é responsavel pela
imobilizagdo imediata do mandril com a respetiva
protegao aberta.

® Valor padréao: Nao ligado

Posicao final da coluna + Atribuigéo de uma entrada digital para o interruptor limite superior
do mandril do cabegote mdvel. A entrada é utilizada para inverter
0 mandril na roscagem a lamina

B Valor padrao: Nao ligado

Posicao final da coluna - Atribuigdo de uma entrada digital para o interruptor limite inferior
do mandril do cabegote mdvel. A entrada € utilizada para inverter
o0 mandril na roscagem a lamina

B Valor padrdo: Nao ligado
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Parametros

Explicacao

posicao do mandril

Atribuigéo de uma entrada digital; a uma velocidade ajustada em
Velocidade maxima do mandril para paragem alinhada do
mandril, o sinal coloca o mandril sem corrente numa posicéo
desejada ao parar

® Valor padréo: Nao ligado

Ativacdo do mandril, rotacao a
esquerda

Atribuigéo de uma entrada digital para a diregéo de rotagédo do
mandril a esquerda de acordo com a ocupagao dos pinos

B Valor padrao: Nao ligado

o O sinal de entrada externo tem prioridade sobre a
direcéo de rotacao ajustada na Barra OEM ou no menu
Programacao

o O sinal externo so6 é avaliado, se existir um nivel
High constante na entrada digital para Arranque do
mandril.

Visualizagao da velocidade através de entrada digital (S)
Definicées » Eixos » S B Entradas » Visualizacdo da velocidade através de

entrada analégica

Parametros

Explicacao

Visualizacdo da velocidade
através de entrada analoégica

Ativagao da visualizacdo da velocidade do mandril na visualizagéo
de posicoes

m Ajustes: ON ou OFF

® Valor padréo: OFF

Entrada para visualizacdo da
velocidade

Atribuigéo da entrada analdgica de acordo com a ocupagao dos
pinos
B Valor padrao: Nao ligado

Velocidade com tenséo de entra-
dab5Vv

Indicagdo da velocidade do mandril com uma tenséo de entrada
de5V.

= Valor padrao: 2000

o A tensdo de entrada medida é calculada com o fator
Velocidade com tensao de entrada 5 V. O resultado
€ apresentado na visualizagao de posigbes como
velocidade real.

Adicionar Relacdes de engrenagem
Definicoes » Eixos » S » Relacées de engrenagem » +

Parametros Explicacao
+ Adicionar uma nova relagao de engrenagem com nome predefini-
do
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Relacdes de engrenagem
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Definicoes » Eixos » S P Relacées de engrenagem

Parametros Explicacao
Nome Introdugdo de um nome para a relagdo de engrenagem
® Valor padréo: Stage [n]
Smax Definigdo da Rotagbes do mandril, que se alcanga com Umax

B |ntervalo de ajuste: 1 rpm ... 10000 rpm
= Valor padrdo: 2000

Tempo arranque para o intervalo
superior rotacées do mandril

Ajuste do Tempo de arranque necessario até alcangar Smax
® |ntervalo de ajuste: 50 ms ... 10000 ms
® Valor padréo: 500

Tempo arranque para o intervalo
inferior rotacdes do mandril

Ajuste do Tempo de arranque necessario até alcangar Smax
® |ntervalo de ajuste: 50 ms ... 10000 ms
= Valor padrdo: 500

Ponto de dobra de linhas
indicativas dos tempos de
arranque

Ajuste da velocidade do mandril que marca a transigao do interva-
lo superior de rotagdes do mandril para o inferior

® |ntervalo de ajuste: 0 rpm ... 2000 1/min
B Valor padrao: 1500

Velocidade minima do mandril

Ajuste da velocidade minima do mandril
B |ntervalo de ajuste: O rpm ... 10000 rpm
= Valor padrdo: 50

Remover

Configurar Volante eletronico

Eliminagéo da relagédo de engrenagem selecionada

Para mover um eixo com um volante eletrénico, é necessario configurar diferentes
pardmetros. Em seguida, apresenta-se uma vista geral da configuragdo de um

volante eletrénico.
Proceda da seguinte forma:

®  Selecionar o tipo de eixo Volante eletrénico
m  Proceder as definicdes do encoder do volante utilizado

m  Atribuir o volante ao eixo desejado

Selecionar o tipo de eixo Volante eletrénico
Definicées P Eixos » <Nome do eixo>

Parametros

Explicacao

Tipo de eixo

Definigdo do tipo de eixo
= Volante eletrénico

Configurar a sele¢ao do volante eletrénico

Indique primeiro os parametros do encoder utilizado para o volante eletronico.
Defini¢cbées » Eixos » H1, H2, ... » Sistema de medida

Mais informagdes: "Configurar eixos para encoders com interface 1 Vggou 11 pAgs',

Pagina 96

Mais informagodes: "Configurar eixos para encoders com interface EnDat", Pagina 95

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Atribuir e ajustar o volante

Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

Atribua o volante ao eixo desejado e realize os ajustes do volante. Adapte-os as

caracteristicas da sua maquina.

Definicées P Eixos » X, Y ... » Entradas » Comandos de movimento do

volante eletrénico

Parametros

Explicacao

Ativar comandos de movimento
do volante eletrénico

Ativagao de comandos de movimento de um volante eletrénico
m Ajustes: ON ou OFF
= Valor padréo: OFF

Selecao do volante eletrénico

Na lista desdobravel, selecionar o volante eletronico desejado

Inverter direcao de contagem

Ativar a fungao, se desejar inverter a diregdo de contagem

Calculo do override do avanco
no modo de volante manual

Com a fungéo ativada, o override do avango atual é calculado
com um movimento do volante

Calculo do avanco nominal no
modo de volante

Com a fungéo ativada, o avango atualmente indicado é calculado
em caso de movimento do volante

Diferenca de posicao por rotacao

Introdugdo da diferenca de posigéo por rotagdo. Com este
parametro, determina-se 0 movimento linear por rotagdo do
volante

® |ntervalo de ajuste: 0001 mm ... 8000 mm
® Valor padréo: 2.5

Diferenca de posi¢cées maxima

Introdugdo da diferenca de posigdo maxima Com este parame-
tro, é possivel limitar o buffer do volante formado relativamente
ao eixo linear

® |ntervalo de ajuste: 0005 mm ... 20000 mm
= Valor padréo: 20

Resolucao

Introdugao da resolucao do volante eletrénico, como deve deslo-
car-se. Com este parametro, determina-se se o eixo se desloca
COM Maior ou menor precisao

® |ntervalo de ajuste: 1 ym ... 65000 pm
= Valor padréo: 1

Tecla de confirmacao para
comandos de movimento do
volante eletrénico
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4.7.11 Acoplar eixos

Se se acoplarem os eixos uns aos outros, o dispositivo calcula os valores

de posigao dos dois eixos de acordo com o tipo de calculo selecionado. Na
visualizagdo de posi¢des aparece somente o eixo principal com o valor de posigéo
calculado.

Definicées » Eixos » <Nome do eixo>

Parametros Explicacao
Tipo de eixo Definigdo do tipo de eixo
Ajustes:
® Eixo acoplado: eixo cujo valor de posigdo é calculado com um
eixo principal

6 Os eixos de acoplamento nao aparecem na
visualizagao de posicoes. A visualizagao de
posigcdes mostra somente o eixo principal com o
valor de posigao calculado dos dois eixos.

0 Com eixos de acoplamento, o dispositivo ajusta
automaticamente o nome do eixo. O nome do eixo
€ composto pelo nome do eixo principal e pelo tipo
de calculo selecionado, p. ex., +X.

Eixo principal acoplado Selecdo do eixo principal com o qual o eixo é acoplado
Valor padrao: Nenhum

Calculo com eixo principal Tipo de célculo dos valores de posigéo do eixo principal e eixo de
acoplamento
Ajustes:

® + S30 adicionados valores de posigao (eixo principal + eixo de
acoplamento)

® - S30 subtraidos valores de posigado (eixo principal + eixo de
acoplamento)

= Valor padréo: +
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4.7.12
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Marcas de referéncia

Definicoes » Eixos » Definicdes gerais » Marcas de referéncia

Parametros

Explicacao

Procura de marcas de referéncia
apos o arranque do aparelho

Ajuste da procura de marcas de referéncia apds o arranque do
aparelho

Ajustes:

= ON: A procura de marcas de referéncia deve ser feita apds o
arranque

= OFF: Nao é requerida nenhuma procura de marcas de
referéncia apds o arranque do aparelho

= Valor padrdo: ON

Cancelamento da procura de
marcas de referéncia para todos
os utilizadores possivel

Determina se a procura de marcas de referéncia pode ser cance-
lada por todos os tipos de utilizador

Definigbes
= ON: Todos os tipos de utilizador podem cancelar a procura de
marcas de referéncia

®m OFF: Apenas o tipo de utilizador OEM ou Setup pode cancelar
a procura de marcas de referéncia

= Valor padréo: OFF

Procura de marcas de referéncia

Iniciar da inicio a procura de marcas de referéncia e abre a area
de trabalho

Estado da procura de marcas de
referéncia

Mostra se a procura de marcas de referéncia foi bem sucedida
Visualizagao:

= Bem sucedido

= Mal sucedido

Cancelamento da procura de
marcas de referéncia

Mostra se a procura de marcas de referéncia foi cancelada
Visualizagao:

5 Sim

= Nao
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Ligar a procura de marcas de referéncia

Com a ajuda das marcas de referéncia, o aparelho pode, referenciar a mesa da
maquina para a maquina. Com a procura de marcas de referéncia ligada, apds o
arranque do aparelho, mostra-se um assistente que manda movimentar os eixos
para a procura de marcas de referéncia.

Condigao: os encoders instalados devem dispor de marcas de referéncia que
tenham sido configuradas nos pardmetros de eixo.

o Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos séo referenciados
automaticamente.

o Dependendo da configuracao, também é possivel cancelar a procura de
marcas de referéncia apos o arranque do aparelho.

Mais informagées: "Marcas de referéncia (Sistema de medida)’,

Pagina 99
» No menu principal, tocar em Defini¢cbes
, .
S Togar em EI).(OS
> Abrir sucessivamente:

u Definicdes gerais
= Marcas de referéncia

> Ativar a Procura de marcas de referéncia apo6s o arranque
do aparelho com o botéo deslizante ON/OFF

> E necessario passar sobre as marcas de referéncia apds cada
arranque do aparelho

> As fungbes do aparelho s6 estaréo disponiveis apds a procura
de marcas de referéncia

> Apo6s uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o
simbolo da referéncia deixa de piscar
Mais informagdes: "Elementos de comando da visualizagao
de posigbes", Pagina 40

4.8 Configurar fungoes M

Dependendo da configuragdo da maquina-ferramenta, também é possivel utilizar
fungdes M (fungbes da maquina) para maquinagens. As fungdes M permitem
influenciar os fatores seguintes:

m as fungdes da maquina-ferramenta como, p. ex., ligar e desligar a rotagéo do
mandril e o agente refrigerante

B o comportamento da ferramenta na trajetéria
B g execugado do programa

Pode utilizar todas as fungdes M como tipo de bloco em programagéo e na
execucdo do programa.

Mais informagodes: "Func¢des da maquina’, Pagina 275

Para a chamada das fung6es M na execugéo do programa, é possivel mostrar um
grafico opcionalmente.

Mais informagdes: "Configurar fungdes M", Pagina 152

No aparelho faz-se a diferenciacao entre as fungées M padréo e as funcdes M
especificas do fabricante.
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4.8.1

4.8.2

4.9

Fun¢oes M padrao

0 aparelho suporta as seguintes fungdes M padréo (orientadas para DIN 66025/1SO
6983):

Codigo Descrigao

M2 PARAGEM do programa, PARAGEM mandril, Refrigerante
DESLIGADO

M3 Rotacao do mandril em sentido horario

M4 Rotacao do mandril em sentido anti-horario

M35 PARAGEM do mandril

M8 Refrigerante LIGADO

M9 Refrigerante DESLIGADO

M30 PARAGEM do programa, PARAGEM mandril, Refrigerante
DESLIGADO

Estas fungdes M, com efeito, nao sdo dependentes da maquina, embora algumas
fungdes M dependam da configuragdo da maquina-ferramenta (p. ex., fungdes do
mandril).

Fungoes M especificas do fabricante

o As fungdes M100 a M120 especificas do fabricante so estéo disponiveis
se a saida associada for previamente configurada.

O aparelho também suporta fungdes M especificas do fabricante com as seguintes
propriedades:

® |ntervalo de numeragao definivel de M100 a M120
m Fungédo dependente do fabricante da maquina
® Utilizagdo em botédo do ecra na barra OEM
Mais informacgodes: "Configurar a Barra OEM", Pagina 145

Area OEM

Na Area OEM, o instalador tem a possibilidade de proceder a ajustes especificos no
aparelho:

® Documentagao: Documentacao OEM, p. ex., adicionar instrugdes de assisténcia
m  Ecra inicial: Definir o ecra inicial com o logétipo préprio da empresa

= Barra OEM: Configurar a barra OEM com fungdes especificas

m Definigdes: Selecionar a aplicagao ,ajustar os elementos de visualizagao e
mensagens

m Capturas de ecra: Configurar o dispositivo para capturas de ecra com o
programa ScreenshotClient
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4.9.1 Adicionar documentagao

A documentagao do aparelho pode ser guardada no aparelho, o que permite
visualiza-la diretamente.

o Como documentagéo podem ser adicionados somente documentos em
formato * pdf. O aparelho ndo mostra documentos com outros formatos
de ficheiro.

Definicées » Servico » Area OEM » Documentacéo

Parametros Explicacao
Adicionar instrucées de Selegdo do ficheiro (tipo de ficheiro: PDF). O ficheiro é copiado
assisténcia OEM automaticamente para a pasta do dispositivo correspondente ao

ser selecionado

4.9.2 Adicionar ecra inicial

Ao ligar o aparelho, é possivel mostrar um ecra inicial especifico de OEM, p. ex.,
o0 nome ou o logétipo da empresa. Para isso, é necessario criar no aparelho um
ficheiro de imagem com as seguintes propriedades:

® Tipo de ficheiro: PNG ou JPG
m Resolucdo: 96 ppi

B Formato da imagem: 16:10 (formatos diferentes sdo escalonados proporcio-
nalmente)

B Tamanho da imagem: max. 1280 x 800 px

Definicdes » Servico » Area OEM » Ecra inicial

Parametros Explicacao

Selecionar o ecra inicial Selecéo do ficheiro de imagem que deve ser mostrado como ecra
inicial (tipo de ficheiro: PNG ou JPG)

Mais informacgodes: "Adicionar ecra inicial’, Pagina 144

Eliminar ecra inicial Eliminar apaga o ecra inicial definido pelo utilizador e restaura a
vista padrao

0 Ao fazer uma copia de seguranca de ficheiros do utilizador, também é
guardado o ecra inicial especifico de OEM, o que permite restaura-lo.

Mais informacgodes: "Fazer copia de segurancga de ficheiros do utilizador’,
Pagina 157
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4.9.3 Configurar a Barra OEM
E possivel configurar a aparéncia e as opcdes de menu da barra OEM.

o Se forem configuradas mais opgdes de menu do que aquelas que
podem ser mostradas na Barra OEM, é possivel deslocar a Barra OEM na
vertical.

Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM

Parametros Explicacao
Visualizar barra Visualizagado da Barra OEM
Ajustes:

= ON: a Barra OEM é visualizada na interface dos modos de
funcionamento correspondentes

® OFF: a Barra OEM ndo se mostra
Valor padrao: OFF

Registos de barras Configuracdo dos Registos de barras na Barra OEM

Adicionar registos de barras
Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM P Registos de barras » +

Parametros Explicacao

Descricao Descrigdo do registo de barras na Barra OEM

Tipo Selegao do novo registo de barras na Barra OEM
Ajustes:

Vazio

Logo

Rotacdes do mandril

Funcdo M

Funcdes especiais

Documento

Valor padrao: Vazio

Parametros Os parametros disponiveis dependem do tipo de registo de barras

selecionado:

= Logo

Rotacdes do mandril
Funcdées M

Funcdes especiais
Documento

Remover registo de barras Remogao do registo de barras da Barra OEM
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E possivel mostrar um logétipo da empresa especifico OEM na barra OEM.
Opcionalmente, pode-se abrir um ficheiro PDF com documentagéo OEM, tocando no

logotipo OEM.

Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM P Registos de barras » Logo

Parametros Explicacao
Descricédo Descricdo do registo de barras na Barra OEM
Tipo Logo

Selecionar o logétipo

Selecionar a imagem desejada para a representacao

Ligacdo para a documentacao

Utilizacado do logotipo para chamar uma documentagao associa-
da

Ajustes:

= Nenh.

® Manual de instrucées

= Recomendacdes de assisténcia técnica OEM
Valor padrao: Nenh.

Carregar ficheiro de imagem

Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigéo de
memoria /0Oem/Images

® Tipo de ficheiro: PNG, JPG, PPM, BMP ou SVG
B Tamanho da imagem: max. 140 x 70 px

Remover registo de barras

Remocao do registo de barras da Barra OEM

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022



Informacoes para OEM e Setup | Colocagdao em funcionamento

Configurar os valores nominais da velocidade do mandril

A barra OEM permite definir opgdes de menu que, dependendo da configuragéo da
maquina-ferramenta, comandam a velocidade do mandril.

o Pode sobrescrever as velocidades do mandril configuradas com o valor
das rotagdes do eixo do mandril atualmente definido, mantendo premido
um campo Rotag¢des do mandril.

Mais informagodes: "Chamar fungbes da Barra OEM", Pagina 48

Definicdes » Servico » Area OEM P Barra OEM » Registos de barras »

Rotag¢des do mandril

Parametros Explicacao

Descricao Descricao do registo de barras na Barra OEM
Tipo Rotacoes do mandril

Ferramenta S

Rota¢cdes do mandril

Ajuste da velocidade do mandril

= [ntervalo de ajuste: dependendo da configuragéo do eixo do
mandril S

= Valor padrdo: 0

Remover registo de barras

Remogao do registo de barras da Barra OEM
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A barra OEM permite definir opgdes de menu que, dependendo da configuragéo da
magquina-ferramenta, comandam a utilizagdo de fungdes M.

o As fungdes M100 a M120 especificas do fabricante so estéo disponiveis
se a saida associada for previamente configurada.

Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM P Registos de barras »

Funcao M

Parametros Explicacao

Descricao Descrigédo do registo de barras na Barra OEM
Tipo Funcdo M

Numero da funcdo M

Selecdo da fungdo M desejada
Intervalos de ajuste

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: alterna entre os estados quando é
acionado)

= 100.P ... 120.P (PULSE: a durag&o pode ser ajustada através
de Duragao do impulso)

B Valor padrao: Vazio

Duracdo do impulso

Selecionar a duragé@o do impulso high-active
Intervalo de ajuste

® 8ms.. 1500 ms

= Valor padréo: 500 ms

Reinicio

Reinicio da duragao do impulso
® Ajustes: ON ou OFF
B Valor padrao: OFF

Selecionar imagem para a fun¢ao
ativa

Selecionar a imagem desejada para representagéo da fungéo
ativa

Selecionar imagem para a fun¢ao
inativa

Selecionar a imagem desejada para a fungao inativa

Carregar ficheiro de imagem

Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigao de
memoria /Oem/Images

® Tipo de ficheiro: PNG, JPG, PPM, BMP ou SVG
B Tamanho da imagem: max. 100 x 70 px

Remover registo de barras

Remogao do registo de barras da Barra OEM
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A barra OEM permite definir opgdes de menu que comandam fungdes especiais da

maquina-ferramenta ligada.

As funcdes disponiveis dependem da configuragéo do aparelho e da
magquina-ferramenta ligada.

Definicées » Servico » Area OEM » Barra OEM P Registos de barras »

Funcodes especiais

Parametros

Explicacao

Descricao

Descrigédo do registo de barras na Barra OEM

Tipo

Funcodes especiais

Funcéao

Selecado da fungao especial desejada
Ajustes:

Puncao de rosca

Direcdo de rotacdo do mandril
Refrigerante

Agente refrigerante no modo do mandril
Apertar eixos

Remove axes from control
Repor a zero eixo da ferramenta
Start central drive

Valor padrao: Puncao de rosca

Direccéao

Apenas com a fungdo Start central drive:
Selecionar a dire¢do de deslocagéo (positiva ou negativa)

Se estiver atribuido ao acionamento um motor unipolar sem
validagdes de diregéo, a direcdo nao pode ser definida aqui

Selecionar eixos

Apenas com a fungéo Apertar eixos € Remove axes from
control:

Selecionar os eixos que devem ser bloqueados ou retirados da
regulagéo
E possivel uma selecdo muiltipla

Ferramenta

Apenas com a fungéo Diregéo de rotagcdo do mandril:
S

Selecionar imagem da direcao de
rotacdo do mandril em sentido
horario

Apenas com a fungéo Direcao de rotacao do mandril:

Selecionar a imagem desejada para a diregao de rotagdo do
mandril em sentido horario

Selecionar a imagem da direcéao
de rotacao do mandril em
sentido anti-horario

Apenas com a fungéo Direcdo de rotacdo do mandril:

Selecionar a imagem desejada para a diregao de rotagdo do
mandril em sentido anti-horario

Selecionar imagem para a func¢éo
ativa

Selecionar a imagem desejada para representagéo da fungéo
ativa

Selecionar imagem para a fun¢ao
inativa

Selecionar a imagem desejada para a fungao inativa
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Parametros Explicacao

Carregar ficheiro de imagem Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigéo de
memoria /0Oem/Images

® Tipo de ficheiro: PNG, JPG, PPM, BMP ou SVG
B Tamanho da imagem: max. 100 x 70 px

Remover registo de barras Remocao do registo de barras da Barra OEM

Configurar documentos

E possivel definir na barra OEM opcdes de menu que mostram documentos
adicionais. Para isso, é necessario guardar no aparelho um ficheiro correspondente
no formato de ficheiro PDF.

Definicdes P Servico » Area OEM P Barra OEM » Registos de barras »

Documento

Parametros Explicacao

Descricao Descricao do registo de barras na Barra OEM

Tipo Documento

Selecionar documento Selecionar o documento desejado

Selecionar imagem para Selecionar a imagem desejada para representagao da fungéo

visualizacao

Carregar ficheiro de imagem Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigéo de
memoria /Oem/Images

Remover registo de barras Remocéao do registo de barras da Barra OEM
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49.5

Ajustar visualizagao

E possivel ajustar a visualizagéo do override nos menus Funcionamento Manual e
Funcionamento MDI. Além disso, também se pode definir o design do teclado para
o teclado virtual.

Ajustar a Visualizacao do override

Definicdes » Servico » Area OEM » Definicdes

Parametros Explicacao

Visualizacdo do override Tipo de visualizagdo do override nos modos de funcionamento
Manual e MDI
Ajustes:

® Percentagem: o override € indicado como percentagem do
avango maximo definido

= Valor: o override é indicado em mm/min
Valor padrao: Percentagem

Definir o design do teclado
Definicdes » Servico » Area OEM » Definicdes

Parametros Explicacao
Design do teclado Selecgéo do design do teclado
Ajustes:

® Standard: confirmagéo da introdugdo com (Return)
® TNC: confirmagéo da introdugdo com (Enter)
Valor padrao: Standard

Ajustar a execugao do programa

Como OEM, tem a possibilidade de configurar o tipo de execugéo do programa Pode
configurar, p. ex., fungdes M. Se utilizar um acionamento central, pode modificar o
icone padréo para o acionamento central.

Execugao do programa

Definicées » Servico » Area OEM P Definicdes » Execucdo do programa

Parametros Explicacao

Continuar a comutar A continuagao de comutagao automatica na execugao de
automaticamente ao alcancar a padrdes de furos realiza-sempre que o interruptor limite superior
posicao final da coluna do mandril do cabecgote movel é alcancado

m Ajustes: ON ou OFF
® Valor padréo: OFF

Fungbes M Configuracéo ver "Configurar fungdes M", Pagina 152

Central drive Atribuigéo de um grafico que é exibido com a execugéo de um
bloco de processamento para criar a diregao do eixo; ver "Configu-
rar acionamento central’, Pagina 152
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Configurar fungées M
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Definicées » Servico » Area OEM P Definicdes » Execucdo do programa »

Fungées M

Parametros

Explicacao

Numero da fungdo M

Introdugdo do nimero da nova fungdo M

® Intervalo de ajuste: M2.0 ... M120.0 (0: a saida atribuida a
fungdo M é comutada para inativa)

® Intervalo de ajuste: M2.1 ... M120.1 (1: a saida atribuida a
fungdo M é comutada para ativa)

® Intervalo de ajuste: M2.2 ... M120.2 (2: a saida atribuida a
fungdo M emite um impulso high-active de 8 ms)

Selecionar a imagem para o
dialogo durante exec. do progra-
ma

Selecionar a imagem desejada para a representacao durante a
execugao do programa

Carregar ficheiro de imagem

Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigéo de
memoria /Oem/Images

® Tipo de ficheiro: PNG, JPG, PPM, BMP ou SVG
B Tamanho da imagem: max. 160 x 160 px

Eliminar registo

Configurar acionamento central

Eliminagéo do registo

Definicées » Servico » Area OEM » Definicdes » Execucdo do programa »

Central drive

Parametros

Explicacao

Eixo

Nome do eixo
® |ntervalo de ajuste: p. ex., X, X+, X-
S6 podem ser selecionados eixos ja configurados.

Selecionar a imagem para o
dialogo durante exec. do progra-
ma

Selecionar a imagem desejada para a representagao durante a
execugao do programa

Carregar ficheiro de imagem

Copiar um ficheiro de imagem selecionado para a posigéo de
memoria /Oem/Images

® Tipo de ficheiro: PNG, JPG, PPM, BMP ou SVG
B Tamanho da imagem: max. 160 x 160 px

Eliminar registo

Ajustar mensagens de erro

Eliminagao do registo

Sendo OEM, tem a possibilidade de definir mensagens de erro especificas que
sobrescrevem mensagens de erro padrao ou sdo emitidas como mensagens
adicionais através de sinais de entrada definidos. Para isso, pode criar uma base de
dados de texto que inclua as suas mensagens de erro especificas.
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Criar Base de dados de texto

O aparelho oferece a possibilidade de importar uma base de dados de texto propria.

Através do pardmetro Mensagens, pode visualizar diferentes mensagens.

Para dispor de uma base de dados de texto de mensagens de erro especificas de
OEM, crie num computador um ficheiro do tipo "*.xml" e defina ai os registos para

cada um dos textos de mensagem.

O ficheiro XML deve possuir a codificagéo de ficheiros UTF-8. A figura seguinte
mostra a estrutura correta do ficheiro XML:

X <fxml version="1.0" encoding="UTF-8"32>

2 E(scurce : ="1 "

3 = <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

4 <text lang="de">Der Not-Ans ist aktiv.</text>

5 <text 1 ="gs">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>

& <text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>

7 <text 1 ="fr">Liapos;arrét diapossurgence est actif.</text>

8 <text 1 ="1t">L&apos ;arresto déspos;emergenza € attivo.</text>

<text 1 ="ez'">La parada de emergencia estd activa.</text>

1 <text lang="3ja">RBRAFIEFPIT1ITY . </texc>

11 <text 1 ="pl">Wytaczenie awaryine jest aktywne.</text>

12 <teéxt 1 ="pt">0 desligamento de emergéncia estid ativo.</text>
13 <text 1 ="ru">ARTHESH aBapMHHEN OCTAHOB.</TeXt>

14 <text 1 =nzn>RAFRE. </text>

15 <text lang="zh-tw">SERZILEYED, </texc>

ig <text lang="ko">HI&H EZX|DL BHE ZAULICH </texe>

17 CEEEE b ="tr">»Acil kapatma etkin.</text>

1B <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>

I </entry>
2 = <entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
21 <text 1 ="de">E= liegt keine Steunerspannung an.</text>
22 <text 1 ="gz">Neni pouZito Z&dné Fidici napéti.</text>
23 <text 1 ="en">No machine control wvoltage is being applied.</text>
24 <text 1 ="fr">Ancune tension de commande néapos;est appliguée.</text>
25 <text 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
26 <text lang="es">No estd aplicada la tensidén de control.</text>
27 <text lang="ja"s>EIEREGBEAShTOFR. </rexcs
2 <TexXt 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>
2 <text 1 ="pt">Ndo existe tensdo de comando.</text>

3 <text 1 ="ru" F¥OopaslqAmnee HalpameHHMe OTCyTCTBYeT.</LexXtr

3 <text lanc="zh">FEEEMIHE, </text>

3 <text 1 =rzh-tw" ik B FEIE IR EE, </ cexe>

33 <text lang="ko">535d MO 0l ASLICH </cexc>

34 <text lang="tr">Komanda gerilimi mevout degil.</text>

3 <text lang="nl">Er is geen sprake van stuurspanning.</text>

36 = </entry>

37 -</source>

Figura 27: Exemplo —Ficheiro XML para base de dados de texto

Em seguida, este ficheiro XML é importado para o aparelho através de um

dispositivo USB de armazenamento em massa (formato FAT32) e copiado, p. ex.,

para a posigao de memoaria Internal/Oem.

Definicées » Servico » Area OEM P Definicdes » Base de dados de texto

Parametros

Explicacao

Selecionar base de dados de

texto

com o tipo de ficheiro *.xml

Mais informagdes: "Criar Base de dados de texto', Pagina 153

Selegdo de uma base de dados de texto guardada no aparelho

Desselecionar base de dados de

texto

selecionada
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Configurar mensagens de erro

As mensagens de erro especificas de OEM podem ser associadas a entradas como
mensagens adicionais. Essas mensagens de erro apresentam-se assim que a
entrada é comutada para ativa. Para isso, é necessario atribuir as mensagens de
erro aos sinais de entrada desejados.

Definicées » Servico » Area OEM » Definicdes » Mensagens

Parametros Explicacao
Nome Descricdo da mensagem
ID de texto ou texto Selecdo da mensagem a mostrar. Pode indicar uma ID de texto e,

dessa forma, selecionar um texto de mensagem existente na sua
base de dados de texto. Em alternativa, pode introduzir diretamen-
te um texto de mensagem novo

0 Se alterar o idioma do utilizador do aparelho, serdao
utilizadas as traducdes dos textos de mensagem
da base de dados de texto. Os textos de mensagem
introduzidos diretamente s&o visualizados ndo
traduzidos.

Mais informacgoes: "Criar Base de dados de texto", Pagina 153

Tipo de mensagem Selegao do tipo de mensagem desejado
Ajustes:

® Standard: A mensagem mostra-se enquanto a entrada estiver
ativa

B Confirmacao pelo utilizador: A mensagem mostra-se até que
o utilizador confirme a mensagem

= Valor padréo: Standard

Entrada Atribuicao da entrada digital de acordo com a ocupagao dos
pinos, para mostrar a mensagem

= Valor padréo: Nao ligado

Eliminar registo Eliminagéo do registo de mensagem

Fazer cépia de seguranca e restaurar as definicoes de OEM

E possivel fazer uma copia de seguranga em ficheiro de todas as definicdes da

area OEM, para que estas estejam disponiveis apos um restauro das definigdes de
fabrica ou para a instalagdo em varios aparelhos.

As definicdes da area OEM podem ser guardadas como ficheiro ZIP num dispositivo
USB de armazenamento em massa ou numa unidade de dados em rede ligada.

Definicdes P Servico » Area OEM P Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracdo

Parametros Explicagao

Fazer copia seguranca das pastas Fazer copia de seguranga das definigbes da area OEM como
e ficheiros especificos OEM ficheiro ZIP

Restaurar as pastas e ficheiros Restauro das definicdes da drea OEM como ficheiro ZIP

especificos de OEM
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4.9.8 Configurar o aparelho para capturas de ecra

ScreenshotClient

O software para PC ScreenshotClient permite criar capturas de ecra da janela ativa
do aparelho a partir de um computador.

5 | ScreenshotClient o P S| 2

Connection 127.0.0.1 Disconnect |

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language (L all

de fr E ]
AN
Snapshot \

[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started.

4
Figura 28: Interface de utilizador do ScreenshotClient
Estado da ligagao
Caminho do ficheiro e nome do ficheiro

Selecdo do idioma
Mensagens de estado

HWN =

o ScreenshotClient esta incluido na instalagédo padrao de
POSITIP 8000 Demo.

@ Encontra uma descri¢do pormenorizada no Manual do Utilizador
POSITIP 8000 Demo.

https://www.heidenhain.de/de_DE/software/
> Selecionar a categoria

> Selecionar a familia de produto

> Selecionar o idioma

v

Mais informacgoes: 'Software de demonstragédo para o produto”, Pagina 9
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Ativar o acesso remoto para capturas de ecra

Para poder ligar o ScreenshotClient ao aparelho a partir do computador, é
necessario ativar o Acesso remoto para capturas de ecra no aparelho.

Definicdes » Servico » Area OEM

Parametros Explicacao

Acesso remoto para capturas de  Permitir uma ligagéo de rede com o programa ScreenshotClient,
ecra para que o ScreenshotClient possa realizar capturas de ecra do

aparelho a partir de um computador
Ajustes:

B ON: 0 acesso remoto é possivel

® OFF: 0 acesso remoto nao é possivel
= Valor padrdo: OFF

6 Ao encerrar o aparelho, o Acesso remoto para
capturas de ecra ¢é desativado automaticamente.

Fazer uma copia de seguranga de dados

Guardar dados de configuracao

E possivel fazer uma copia de seguranca em ficheiro das definicdes do aparelho,
para que esta esteja disponivel apds um restauro das definiges de fabrica ou para
a instalagdo em varios aparelhos.

Definicées P Servico » Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao

Parametros Explicacao

Guardar dados de configuracao Copia de seguranca das definigbes do aparelho

Executar uma Copia de seguranca completa

Com a copia de seguranga completa da configuragéo, sédo guardadas todas as
definigbes do aparelho.

> Tocar em Copia de seguranca completa

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) na interface USB do aparelho

> Selecionar a pasta para onde os dados de configuragao
devem ser copiados

> Introduzir o nome desejado para os dados de configuragéao,
p. ex., "<yyyy-mm-dd>_config"

Confirmar a introdugdo com RET
» Tocar em Guardar como

Confirmar a copia de seguranga da configuragéo bem
sucedida OK

> A copia de seguranga da configuragao foi executada
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4.10.2

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

B » No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

] > Navegar até Lista das posi¢des de memoria

A » Tocar em Remover com seguranca

- > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser

removido.
> Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa

Fazer c6pia de seguranca de ficheiros do utilizador

E possivel fazer uma copia de seguranca em ficheiro dos ficheiros de utilizador

do aparelho, de modo a que estes estejam disponiveis apds um restauro para o
estado de fabrica. Em conexdo com a copia de seguranca das definigbes, também
é possivel efetuar uma cépia de seguranga da configuragdo completa de um
aparelho.

0 Como ficheiros de utilizador sdao copiados com seguranga todos os
ficheiros de todos os grupos de utilizadores que estdo guardados nas
pastas correspondentes, permitindo que sejam restaurados.

Os ficheiros na pasta System ndo séo restaurados.

Definicées » Servico P Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracdo

Parametros Explicagao

Fazer copia de seguranca de ficheirGsa dtilizgdamca dos ficheiros de utilizador do aparelho

Executar uma cépia de seguranga

A coépia de seguranga dos ficheiros do utilizador pode ser guardada como ficheiro
ZIP num dispositivo USB de armazenamento em massa ou huma unidade de dados
em rede ligada.

> Abrir sucessivamente:
= Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao
® Fazer copia de seguranca de ficheiros do utilizador
> tocar em Guardar como ZIP

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) na interface USB do aparelho

> Selecionar a pasta para onde o ficheiro ZIP deve ser copiado

» Introduzir o nome desejado para ficheiro ZIP, p. ex., "<yyyy-
mm-dd>_config"

Confirmar a introdugdo com RET
» Tocar em Guardar como

Confirmar que a cépia de seguranca dos ficheiros do utilizador
foi bem sucedida com OK

> A copia de seguranga dos ficheiros do utilizador foi executada
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Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

No menu principal, tocar em Gestéo de ficheiros
Navegar até Lista das posi¢cdes de memoria

ﬁ

Tocar em Remover com seguranca

Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
removido.

> Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa

A

v v Vvy
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Vista geral
Este capitulo contém todas as informacdes relativas a preparagao do aparelho.

Durante os preparativos, o aparelho é configurado pelo ajustador (Setup) para ser
usado com a maquina-ferramenta nas aplicagdes correspondentes. Entre elas
contam-se, por exemplo, a preparacao de operadores, assim como a criagao da
tabela de pontos de referéncia e da tabela de ferramentas.

o E necessario ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral" antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagdes: "Comando geral’, Pagina 19

0 Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Iniciar sessao para a preparagao

Iniciar sessao de utilizador
Para a preparacgao do aparelho, é necessario que o utilizador Setup inicie sessao.

» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador
> Se necessario, encerrar a sessao do utilizador que a tenha
iniciada
> Selecionar o utilizador Setup
> Tocar no campo de introdugao Palavra-passe
> Introduzir a palavra-passe "setup’

Caso a palavra-passe néo coincida com as definigdes
padrdo, devera consultar-se o instalador (Setup) ou o
fabricante da maquina (OEM).

Se a palavra-passe ja néo for conhecida, contacte uma
filial de assisténcia HEIDENHAIN.

» Confirmar a introdu¢gdo com RET

- » Tocar em Iniciar sessao
<21
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5.2.2 Executar a procura de marcas de referéncia apos o arranque

0 Se a procura de marcas de referéncia estiver ligada apds o arranque do
aparelho todas as funcdes do aparelho ficardo blogueadas até que a
procura de marcas de referéncia seja concluida com sucesso.

Mais informagées: "Marcas de referéncia (Sistema de medida)’,
Pagina 99

o Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos séo referenciados
automaticamente.

Quando a procura de marcas de referéncia esta ligada no aparelho, um assistente
obriga a passar sobre as marcas de referéncia dos eixos.

> Seguir as instrucdes no Assistente apos o inicio de sessao

> Apds uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o simbolo da
referéncia deixa de piscar

Mais informagodes: "Elementos de comando da visualizagdo de posi¢des', Pagina 40
Mais informagdes: "Ligar a procura de marcas de referéncia”, Pagina 142

5.2.3 Definir o idioma

No estado de fabrica, o idioma da interface de utilizador é o Inglés. Pode comutar a
interface de utilizador para o idioma desejado.

» No menu principal, tocar em Defini¢coes

Q

v

Tocar em Utilizador

O utilizador com sesséo iniciada é assinalado com uma marca
de selegéo

» Selecionar o utilizador com sesséo iniciada

> O idioma selecionado para o utilizador € indicado na lista
desdobravel Idioma através da bandeira correspondente

> Na lista desdobrével Idioma, selecionar a bandeira do idioma
desejado

> Ainterface de utilizador apresenta-se no idioma selecionado

v
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Alterar palavra-passe
Para evitar uma utilizagédo indevida da configuragéo , a palavra-passe deve ser

alterada.

A palavra-passe é confidencial e ndo deve ser divulgada.

Q

>

A2 4

vV Vv vV vV vV v vVYVvy

No menu principal, tocar em Defini¢coes

Tocar em Utilizador

O utilizador com sesséo iniciada € assinalado com uma marca
de selegéo

Selecionar o utilizador com sesséo iniciada
Tocar em Palavra-passe

Introduzir a palavra-passe atual

Confirmar a introdugdo com RET
Introduzir e repetir a nova palavra-passe
Confirmar a introdugdo com RET

Tocar em OK

Fechar a mensagem com OK

A nova palavra-passe fica disponivel no inicio de sessao
seguinte
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5.3 Etapas individuais da preparagao

o As etapas individuais seguintes da preparagéo dependem umas das
outras.

> Para preparar o aparelho corretamente, executar os passos de
operacgao pela ordem descrita

Condigao: Iniciar sessdo como utilizador do tipo Setup(ver "Iniciar sesséo para a
preparagdo”, Pagina 160).

Ajustes basicos

Ajustar data e hora

Ajustar a unidade

Criar e configurar utilizador

Adicionar manual de instrugoes

Configurar rede

Unidade de dados em rede unidade de dados em rede
Configurar a operagdo com o rato, o teclado ou o ecra tatil

Preparar processos de maquinagem

® Criar tabela de ferramentas
® Criar tabela de pontos de referéncia

Fazer uma copia de seguranga de dados

B Guardar dados de configuracao
m Fazer copia de segurancga de ficheiros do utilizador

AVISO

Perda ou danos em dados de configuragao!

Se a fonte de corrente do aparelho for cortada enquanto este esta ligado, os
dados de configuragao podem perder-se ou ficar danificados.

» Criar uma copia de seguranga dos dados de configuragéo e conserva-la para o
restauro

5.3.1  Ajustes basicos

o E provével que o instalador (OEM) j& tenha procedido a alguns ajustes
basicos.
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Ajustar data e hora
Definicoes » Geral » Data e hora

Parametros Explicacao

Data e hora Data e hora atuais do aparelho
B Ajustes: Ano, Més, Dia, Hora, Minuto
m  Ajuste standard: hora atual do sistema

Formato data Formato da visualizagdo da data
Ajustes:
MM-DD-YYYY: més, dia, ano
DD-MM-YYYY: dia, més, ano
YYYY-MM-DD: ano, més, dia
Ajuste standard: YYYY-MM-DD (p. ex., "2016-01-31")

Ajustar a unidade

E possivel ajustar diferentes parametros referentes as unidades, métodos de
arredondamento e casas decimais.

Definicées » Geral » Unidades

Parametros Explicacao

Unidade para valores lineares Unidade dos valores lineares
= Definigdes: Milimetros ou Polegadas
B Ajuste standard: Milimetros

Método de arredondamento para Método de arredondamento para valores lineares
valores lineares Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 sdo arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

= Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

® Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

= Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

B Arredondar para 0 e 5: As casas <24 ou 2 75 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais = 25 ou < 74 s&o arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

B Ajuste standard: Comercial

Casas decimais para valores Numero de casas decimais de valores lineares
lineares Intervalo de ajuste:

® Milimetros:0... 5

® Polegadas: 0...7

Valor padrao:

= Milimetros: 4

® Polegadas: 6
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Parametros Explicacao

Unidade para valores angulares Unidade para valores angulares
Ajustes:
= Radiano: Angulo em radianos (rad)
= Graus decimais: Angulo em graus (°) com casas decimais
" Grau-Min-Seg: Angulo em graus (°), minutos [] e segundos [']
B Ajuste standard: Graus decimais

Método de arredondamento para Método de arredondamento para valores angulares decimais
valores angulares Ajustes:

= Comercial: As casas decimais de 1 a 4 séo arredondadas para
baixo, as casas decimais de 5 a 9 sdo arredondadas para cima

® Arredond.defeito: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para baixo

= Arredond.excesso: As casas decimais de 1 a 9 sdo arre-
dondadas para cima

m Recortar: As casas decimais sdo cortadas sem arredondar
para cima ou para baixo

B Arredondar para 0 e 5: As casas <24 ou =75 sdo arre-
dondadas para 0, as casas decimais = 25 ou < 74 s&o arre-
dondadas para 5 ("arredondamento suigo")

®  Ajuste standard: Comercial

Casas decimais para valores Numero de casas decimais de valores angulares
angulares Intervalo de ajuste:

® Radiano:0...7

® Graus decimais: 0 ... 5

= Grau-Min-Seg 0 ... 2

Valor padréo:

® Radiano: 5

= Graus decimais: 3

= Grau-Min-Seg: 0

Separador decimal Caracter de separagao para representacédo dos valores
B Ajustes: Ponto ou Virgula
®  Ajuste standard: Ponto

Criar e configurar utilizador

Quando o aparelho sai da fabrica, estdo definidos os tipos de utilizadores seguintes
com diferentes privilégios:

5 OEM
= Setup
= Operator
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Criar o utilizador e a palavra-passe

Pode criar novos utilizadores do tipo Operator. Na ID do utilizador e na palavra-
passe sdo permitidos todos os caracteres. Faz-se a distingdo entre maidsculas e

minusculas.

Condicao: Um utilizador do tipo OEM ou Setup tem sessdo iniciada.

o Nao é possivel criar novos utilizadores do tipo OEM ou Setup.

Definicbes » Utilizador » +

Parametros

Explicagao

+

Adicionar um novo utilizador do tipo Operator

N&o podem ser adicionados mais utilizadores do tipo OEM e
Setup .

ID de utilizador

A'ID de utilizador é mostrada para selecionar o utilizador, p. ex.,
no inicio de sessao do utilizador. A ID de utilizador ndo pode ser
alterada posteriormente.

Nome

Nome do utilizador

Palavra-passe

Atribuir palavra-passe para o inicio de sessao

Repetir a palavra-passe

Repetir a palavra-passe para confirmagao

Mostrar a palavra-passe

E possivel visualizar como texto claro os contetidos dos campos
de palavra-passe e voltar a oculta-los.
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Configurar e eliminar utilizador

Definicoes » Utilizador » Nome de utilizador

Parametros Explicacao

Nome Nome do utilizador

Nome préprio Nome préprio do utilizador

Departamento Departamento do utilizador

Grupo Indicagé@o do grupo ao qual o utilizador pertence
Palavra-passe A palavra-passe definida pode ser alterada

Idioma Selecionar o idioma que deve ser exibido para o utilizador
Inicio de sessao automatico Selecionar se o utilizador deve iniciar sessdo automaticamente

sem introduzir uma palavra-passe.

O utilizador deve ter tido a sessdo iniciada antes de desligar o
dispositivo.

0 Se o inicio de sessado automatico estiver ativado
para um ou mais utilizadores, ao ligar, fica iniciada
automaticamente a sessdo do ultimo utilizador a
iniciar sessdo no aparelho. Assim, nao € necessario
introduzir a ID de utilizador nem a palavra-passe.

Remover conta de utilizador O utilizador pode ser eliminado por um utilizador OEM ou Setup

o Os utilizadores do tipo OEM e Setup ndo podem ser
eliminados.

Adicionar manual de instrugées

0 aparelho oferece a possibilidade de transferir o respetivo manual de instru¢des
num idioma desejado. O manual de instru¢des pode ser copiado do dispositivo USB
de armazenamento em massa fornecido para o aparelho.

A versdo mais recente pode ser transferida a partir da secgao de downloads de
www.heidenhain.com

Definicoes » Servico » Documentacao

Parametros Explicacao

Adicionar manual de instrucées Adicionar o manual de instru¢des num idioma desejado
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Definicoes de rede definigoes de rede

0 Contacte o administrador da sua rede para se informar das definicdes de
rede corretas para a configuragéo do aparelho.

Definicbes » Interfaces » Rede » X116

Parametros Explicacao
Endereco MAC Endereco de hardware inequivoco do adaptador de rede
DHCP Endereco de rede dinamico atribuido ao aparelho

m Ajustes: ON ou OFF
= Valor padrdo: ON

Endereco IPv4

Endereco de rede com quatro blocos numéricos

O endereco de rede é atribuido automaticamente com DHCP
ativado ou pode ser registado manualmente

® |ntervalo de ajuste: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

Mascara de subrede IPv4

Identificagdo dentro da rede com quatro blocos numeéricos

A submadscara de rede é atribuida automaticamente com DHCP
ativado ou pode ser registada manualmente.

® |ntervalo de ajuste: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

Gateway padrao IPv4

Endereco de rede do router que liga uma rede

6 O endereco de rede é atribuido automaticamente com
DHCP ativado ou pode ser registado manualmente.

® |ntervalo de ajuste: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

SLAAC IPv6

Endereco de rede com espaco de enderegcamento ampliado
Obrigatdrio apenas se suportado pela rede

m Ajustes: ON ou OFF

® Valor padréo: OFF

Endereco IPv6

E atribuido automaticamente em caso de SLAAC IPv6 ativo

Comprimento de prefixo de
subrede IPv6

Prefixo de subrede em redes IPv6

Gateway padrao IPvé

Endereco de rede do router que liga uma rede

Servidor DNS preferido

Servidor principal para implementagao dos enderecos IP

Servidor DNS alternativo

168

Servidor opcional para implementacao dos enderecos IP
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Unidade de dados em rede unidade de dados em rede

Para configurar a unidade de dados em rede, sdo necessarios os dados seguintes:
= Nome

= Endereco de IP do servidor ou nome de host

= Pasta ativada

® Nome de utilizador

= Palavra-passe

®m Opc¢ées de unidade de dados em rede

Mais informagaées: "Ligar os periféricos de rede’, Pagina 79

o Contacte o administrador da sua rede para se informar das definigbes de
rede corretas para a configuragao do aparelho.

Definicdes P Interfaces » Controlador de rede

Parametros Explicacao

Nome Nome da pasta para visualizag&do na gestao de ficheiros
Valor padrdo: Share (ndo é possivel alterar)

Endereco de IP do servidor ou Nome ou enderego de rede do servidor

nome de host

Pasta ativada Nome da pasta ativada

Nome de utilizador Nome do utilizador autorizado

Palavra-passe Palavra-passe do utilizador autorizado

Mostrar a palavra-passe Visualizagao da palavra-passe em Klartext

® Ajustes: ON ou OFF
= Valor padrdo: OFF

Opcdes de unidade de dados em  Configuragdo da Autenticacéo, para encriptacéo da palavra-
rede passe na rede

Ajustes:

Nenhum

Autenticacao Kerberos V5

Autenticacao Kerberos V5 e assinatura de pacotes
Hashing de palavra-passe NTLM

Hashing de palavra-passe NTLM com assinatura
Hashing de palavra-passe NTLMv2

Hashing de palavra-passe NTLMv2 com assinatura
Valor padrao: Nenhum

Configuracédo das Opgoes de ligagdo

Ajustes:

B Valor padréo: nounix,noserverino
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Configurar a operagao com o rato, o teclado ou o ecra tatil

O aparelho pode ser comandado através do ecra tatil ou com um rato conectado
(USB). Quando o aparelho se encontra no estado de fabrica, tocar no ecra tatil leva
a desativagao do rato. Em alternativa, é possivel determinar se o aparelho pode ser
operado apenas com o rato ou apenas com o ecra tatil.

Condicao: Esta ligado um rato ao aparelho.

Mais informagdes: "Ligagéo de dispositivos de entrada’, Pagina 79

Para permitir a utilizacdo sob condigBes especiais, pode-se ajustar a sensibilidade
de toque do ecré tatil (p. ex., para o comando com luvas).

Definic6es » Geral » Dispositivos de entrada

Parametros

Explicacao

Sensibilidade do ecra tatil

A sensibilidade ao toque do ecra tatil pode ser ajustada em trés

niveis

® Baixo (Contaminacao): Permite a operagdo com o ecra tatil
sujo

® Normal (padrao): Permite a operacao em condigdes normais

m  Alta (luvas): Permite a operagéo com luvas

®  Ajuste standard: Normal (padrao)

Substituto do rato p. gestos
Multitouch

Predefine-se se o comando por rato deve substituir o comando
através do ecra tatil (Multitouch)

Ajustes:

= Auto (até ao primeiro Multitouch): o toque no ecra tatil leva
a desativagao do rato

= Ligado (sem Multitouch): o comando so6 é possivel com o
rato, o ecra tatil esta desativado

m Desligado (s6 Multitouch): o comando so € possivel através
do ecra tatil, o rato esta desativado

®  Ajuste standard: Auto (até ao primeiro Multitouch)

Atribuicao do teclado USB

Se um teclado USB estiver ligado:
m Selegdo do idioma da disposigéo do teclado
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5.3.2  Preparar processos de maquinagem

Dependendo da finalidade de utilizagao, o instalador (Setup) pode preparar
o aparelho para um processo de maquinagem especial, criando tabelas de
ferramentas e tabelas de pontos de referéncia.

o As atividades seguintes também podem ser executadas por utilizadores
do tipo Operator.

Criar tabela de ferramentas

Habitualmente, as coordenadas séo indicadas tal como a pega de trabalho esta
cotada no desenho.

0 aparelho pode calcular a trajetéria do ponto central da ferramenta através
da chamada corregao do raio da ferramenta. Para isso, € necessario indicar a
Longitude da ferramenta e o Didmetro de cada ferramenta.

A barra de estado permite aceder a tabela de ferramentas que contém estes
parametros especificos para cada ferramenta utilizada. O aparelho guarda, no
maximo, 99 ferramentas na tabela de ferramentas.

yd y 4 3

Ferramentas

0 Flat end mill 61.238 mm

1 Drill 5.0 5.000 L 49.580 mm

2 Drill 8.1 D 6.100 |& 53.258 mm
3 Reamer 20H6 D 20.000 L 78.000 mm

4 Drill 19.8 D 19.800 L 75.000 mm

'« 1

N -

Figura 29: Tabela de ferramentas com pardmetros de ferramen-
ta

1 Tipo de ferramenta

2 Didmetro da ferramenta

3 Longitude da ferramenta

4 Editar tabela de ferramentas

Parametros de ferramenta
Pode definir os seguintes pardmetros:

Descrigao Parametros

Tipo de ferramenta Didmetro D Longitude L

Designacéo que identifica Didmetro da superficie  Comprimento da

inequivocamente a ferramenta  de apoio da ferramen-  ferramenta no eixo da
ta ferramenta
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Criar ferramentas

&

v

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

\'%4

Tocar em Abrir tabela
Mostra-se o didlogo Tabela de ferramentas
Tocar em Adicionar

No campo de introducéo Tipo de ferramenta, registar uma
denominagao

Confirmar a introdugdo com RET

Tocar consecutivamente nos campos de introdugao e registar
os valores correspondentes

> Se necessario, alterar a unidade de medigéo no menu de
selegdo

Os valores indicados sédo convertidos

Confirmar a introdugdo com RET

A ferramenta definida é adicionada a tabela de ferramentas

Para proteger o registo de uma ferramenta contra alteragdes
e eliminacdes acidentais, a seguir ao registo da ferramenta,

tocar em Bloquear
0 simbolo modifica-se e o registo fica protegido
X » Tocar em Fechar
> 0O didlogo Tabela de ferramentas fecha-se

vV vV Yy

vV VvV vy v

v

Eliminar ferramentas

» Tocar em Ferramentas na barra de estado
> Mostra-se o didlogo Ferramentas
& » Tocar em Abrir tabela
> Mostra-se o didlogo Tabela de ferramentas

» Para selecionar uma ou mais ferramentas, tocar na casinha da
linha correspondente

> A casinha ativada apresenta-se com a cor de fundo verde

O registo de uma ferramenta pode ser bloqueado
contra alteragdes e eliminagdes acidentais.

» Tocar em Desbloquear a seguir ao registo
> 0O simbolo modifica-se e o registo fica libertado

Tocar em Eliminar
Mostra-se uma mensagem
Fechar a mensagem com OK

A ferramenta selecionada € eliminada da tabela de
ferramentas

X Tocar em Fechar
> 0 didlogo Tabela de ferramentas fecha-se

=
VvV vV VY

v
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Criar tabela de pontos de referéncia

A barra de estado permite aceder a tabela de pontos de referéncia. A tabela de
pontos de referéncia contém as posigdes absolutas dos pontos de referéncia
relativamente a marca de referéncia. O aparelho guarda, no maximo, 99 pontos de
referéncia na tabela de pontos de referéncia.

Pontos de referép€ia
0 preset0 & 41910 [ 2.661 |2 112,733
1 presetd X -19.005 ¥ 23604 2 0.000

2 preset2 x 20005 [ 33604 2 0.000

Figura 30: Tabela de pontos de referéncia com posigoes
absolutas

1 Designacgao

2 Coordenadas

3 Editar tabela de pontos de referéncia

Criar ponto de referéncia
Pode definir a tabela de pontos de referéncia com os seguintes métodos:

Designacao Descricao

Apalp. Apalpacado de uma pega de trabalho com uma sonda de arestas
HEIDENHAIN KT 130. O aparelho aceita os pontos de referéncia
automaticamente na tabela de pontos de referéncia

Raspagem Apalpacado de uma peca de trabalho com uma ferramenta. E
necessario definir a respetiva posigao da ferramenta manual-
mente como ponto de referéncia

Introducéo Os valores numéricos dos pontos de referéncia devem ser intro-
numeérica duzidos manualmente na tabela de pontos de referéncia

o Dependendo da aplicacéo, a definicao de pontos de referéncia realiza-se
também por utilizadores do tipo Operator.
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Fungbes para apalpagao de pontos de referéncia

0 aparelho suporta a definigao de pontos de referéncia por apalpagdo com um
assistente.

Para apalpar uma peca de trabalho, o aparelho oferece as seguintes funcdes:

Simbolo Fungao Esquema
Apalpar aresta de uma
/ pega de trabalho

(1 processo de apalpagéo)

Determinar a linha central
de uma peca de trabalho
(2 processos de
apalpagdo)

de uma forma circular
(furo ou cilindro

(3 processos de 2
apalpacdo com Va \
ferramenta. 4 processos 3
de apalpagédo com sonda

O Determinar o ponto central

N
—— &

[
de arestas) M

¥

0 O capitulo Modo manual contém diversos exemplos de como se pode
apalpar um ponto de referéncia.
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Apalpar ou raspar pontos de referéncia

v

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual
» Tocar em Funcgdes auxiliares na barra de estado

> Tocar na fungéo desejada no didlogo em Apalpar, p. ex.,

Apalpar aresta

» No didlogo Selecionar a ferramenta, escolher a ferramenta

fixada:

» Se for utilizada uma sonda de arestasHEIDENHAINKT 130:
ativar Utilizar o apalpador

» Se for utilizada uma ferramenta:
» desativar Utilizar o apalpador

» Introduzir o valor desejado no campo de introducao
Diametro da ferramenta:

ou

» Selecionar a ferramenta correspondente na tabela de
ferramentas

Tocar em Confirmar no assistente
Seqguir as instrugdes no assistente

Nos passos de trabalho para apalpagéo, ter em conta o
seguinte:

> Deslocar a sonda de arestas contra a aresta da peca de
trabalho até que o LED vermelho na sonda de arestas se
ilumine

ou

> Deslocar a ferramenta contra a aresta da peca de trabalho
até raspar

» Confirmar cada passo de trabalho no assistente

> Apos a Ultima apalpagao, retirar a sonda de arestas ou a
ferramenta

Apds a ultima apalpagao, mostra-se o didlogo Selecionar
ponto de referéncia

Selecionar o ponto de referéncia desejado no campo de
introdugdo Ponto de referéncia selecionado:

» Para sobrescrever um ponto de referéncia existente,
selecionar um registo na tabela de pontos de referéncia

» Para criar um ponto de referéncia novo, registar um
numero ainda ndo atribuido na tabela de pontos de
referéncia

» Confirmar a introducao com RET

Introduzir o valor desejado no campo de introdugao Definir
valores de posicao:

> Para aceitar o valor medido, deixar o campo de introdugéo
em branco

» Para definir um valor novo, introduzir o valor desejado
» Confirmar a introdugéo com RET

Tocar em Confirmar no assistente

A nova coordenada é aceite como ponto de referéncia
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Criar pontos de referéncia manualmente

Ao criar pontos de referéncia manualmente na tabela de pontos de referéncia,

aplica-se o seguinte:

® Aintrodug&o na tabela de pontos de referéncia atribui os novos valores de
posiGao a posicao real atual dos varios eixos

B Eliminar a introdu¢do com CE restaura os valores de posi¢ao dos varios eixos
novamente para o ponto zero da maquina. Dessa forma, os novos valores de
posicdo referem-se sempre ao ponto zero da maquina

&

Tocar em Pontos de referéncia na barra de estado
Mostra-se o didlogo Pontos de referéncia

Tocar em Editar tabela de pontos de referéncia
Mostra-se o didlogo Tabela de pontos de referéncia
Tocar em Adicionar

No campo de introducéo Descricao, registar uma

denominagao

> Tocar no campo de introdugédo para um ou mais eixos
desejados e introduzir o valor de posicao correspondente

» Confirmar a introdugdo com RET

> O ponto de referéncia definido é adicionado a tabela de pontos
de referéncia

» Para proteger o registo de um ponto de referéncia contra

alteracoes e eliminacdes acidentais, a seguir ao registo do
ponto de referéncia, tocar em Bloquear

> 0 simbolo modifica-se e o registo fica protegido
X

vV vV vy yvVv oy

» Tocar em Fechar
> O didlogo Tabela de pontos de referéncia fecha-se
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Eliminar pontos de referéncia

&

El El

o

vV v.v Vv

VvV V.V VvV v

v

Na barra de estado tocar em Pontos de referéncia
Mostra-se o didlogo Pontos de referéncia

Tocar em Editar tabela de pontos de referéncia
Mostra-se o didlogo Tabela de pontos de referéncia

Os registos da tabela de pontos de referéncia podem
ser bloqueados contra alteragdes ou eliminagbes
acidentais. Dando-se o caso, para poder editar um
registo, em primeiro lugar, é necessario desbloquea-lo.

Eventualmente, tocar em Desbloquear no fim da linha

0 simbolo modifica-se e o registo fica libertado para edicao

Para selecionar uma ou mais pontos de referéncia, tocar na
casinha da linha correspondente

A casinha ativada apresenta-se com a cor de fundo verde
Tocar em Eliminar

Mostra-se uma mensagem

Fechar a mensagem com OK

O ou os pontos de referéncia selecionados sao eliminados da
tabela de pontos de referéncia

Tocar em Fechar
0O didlogo Tabela de pontos de referéncia fecha-se
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54 Guardar dados de configuragcao

E possivel fazer uma copia de seguranca em ficheiro das definicdes do aparelho,
para que esta esteja disponivel apds um restauro das definigdes de fabrica ou para
a instalagdo em varios aparelhos.

Definicées » Servico B Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracdo

Parametros Explicacao

Guardar dados de configuracao Copia de seguranca das definigbes do aparelho

Executar uma Copia de seguranca completa

Com a copia de seguranga completa da configuragéo, séo guardadas todas as
definicdes do aparelho.

> Tocar em Copia de seguranca completa

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) na interface USB do aparelho

> Selecionar a pasta para onde os dados de configuracao
devem ser copiados

> Introduzir o nome desejado para os dados de configuragao,
p. ex., "<yyyy-mm-dd>_config"
Confirmar a introdugdo com RET

» Tocar em Guardar como

Confirmar a cépia de seguranga da configuragdo bem
sucedida OK

> A copia de seguranga da configuragéo foi executada

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

» No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
> Navegar até Lista das posi¢cdes de memoria
o > Tocar em Remover com seguranc¢a
- > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser

removido.
» Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa

178 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugdes Fresar | 03/2022



Informagoes para OEM e Setup | Preparagao

5.5

Fazer c6pia de seguranca de ficheiros do utilizador

E possivel fazer uma copia de seguranga em ficheiro dos ficheiros de utilizador

do aparelho, de modo a que estes estejam disponiveis apds um restauro para o
estado de fabrica. Em conexao com a copia de seguranga das definigdes, também
é possivel efetuar uma copia de seguranca da configuragao completa de um
aparelho.

o Como ficheiros de utilizador sdo copiados com seguranga todos 0s
ficheiros de todos os grupos de utilizadores que estdo guardados nas
pastas correspondentes, permitindo que sejam restaurados.

Os ficheiros na pasta System n&o sao restaurados.

Definicoes » Servico P Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao

Parametros Explicacao

Fazer copia de seguranca de ficheir6sda dtilizgdanca dos ficheiros de utilizador do aparelho

Executar uma copia de seguranga

A copia de seguranga dos ficheiros do utilizador pode ser guardada como ficheiro
ZIP num dispositivo USB de armazenamento em massa ou numa unidade de dados
em rede ligada.

> Abrir sucessivamente:
B Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao
= Fazer copia de seguranca de ficheiros do utilizador
> tocar em Guardar como ZIP

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) na interface USB do aparelho

» Selecionar a pasta para onde o ficheiro ZIP deve ser copiado

> Introduzir o nome desejado para ficheiro ZIP, p. ex., "<yyyy-
mm-dd>_config"

» Confirmar a introdugdo com RET
» Tocar em Guardar como

> Confirmar que a copia de seguranca dos ficheiros do utilizador
foi bem sucedida com OK

> A copia de segurancga dos ficheiros do utilizador foi executada

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

B » No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

] > Navegar até Lista das posi¢des de memoria

A » Tocar em Remover com seguranca

- > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser

removido.
> Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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6.1 Vista geral
Este capitulo descreve o menu Gestao de ficheiros e as fungdes deste menu.

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

Breve descricao

O menu Gestao de ficheiros apresenta uma vista geral dos ficheiros guardados na
memoria do aparelho .

Os dispositivos USB de armazenamento em massa (formato FAT32) eventualmente
conectados e as unidades de dados em rede disponiveis sao indicados na lista

das posigdes de memdria. Os dispositivos USB de armazenamento em massa e
unidades de dados em rede sao indicados mediante o nome ou a designagéo da
unidade de dados.

Chamada

» No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
> Mostra-se a interface de utilizador para a gestéo de ficheiros

1
Internal 2
} Internal /_
™ USB-STICK a
(3 Documents
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
I”O1 3 user
&
0

Figura 31: Menu Gestao de ficheiros

1 Lista das posicdes de memdria disponiveis
2 Lista das pastas na posigao de memoria selecionada
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Tipos de ficheiros
No menu Gestéo de ficheiros, é possivel trabalhar com os tipos de ficheiros

Informacgoes para OEM e Setup | Gestao de ficheiros

seguintes:

Tipo Utilizacao Gerir Ver Abrir Imprimir

*] Programas v - -

*.mcc Ficheiros de v - -
configuragédo

*.dro Ficheiros de firmware v - -

*.svg, *.ppm Ficheiros de imagem v - -

*jpg, *.png, Ficheiros de imagem v v -

*bmp

*.csv Ficheiros de texto v - -

* txt, *.log, Ficheiros de texto v v -

* xml

* pdf Ficheiros PDF v v v

Gerir pastas e ficheiros

Diretorio de pastas

No menu Gestao de ficheiros, os ficheiros sdo guardados na posi¢cdo de memaria

Internal nas seguintes pastas:

Pasta Utilizacao

Documents Ficheiros de documentos

Images Ficheiros de imagem

Oem Ficheiros de configuragéo da barra OEM
(visiveis somente para utilizadores do tipo OEM)

System Ficheiros audio e ficheiros do sistema

User Dados de utilizadores

Elemento de Fungao

comando

Criar nova pasta

>

Deslizar para a direita o simbolo da pasta onde deseja
criar uma nova pasta

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Criar nova pasta

No dialogo, tocar no campo de introdugao e dar um
nome a nova pasta

Confirmar a introdugdo com RET
Tocar em OK

> E criada uma nova pasta
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Elemento de Funcao

comando

>

>

>
>

Mover pasta

Deslizar para a direita o simbolo da pasta que se deseja
mover

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Mover para

No dialogo, selecionar a pasta para onde se deseja
mover a pasta

Tocar em Seleccionar
A pasta é movida

>

>
>

Copiar pasta

Deslizar para a direita o simbolo da pasta que se deseja
copiar

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Copiar para

No didlogo, selecionar a pasta para onde se deseja copiar
a pasta

Tocar em Seleccionar
A pasta é copiada

- -

>
>
>

Mudar o nome da pasta

Deslizar para a direita o simbolo da pasta cujo nome se
deseja mudar

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Mudar o nome da pasta

No didlogo, tocar no campo de introdugéo e dar um
nome a nova pasta

Confirmar a introdugao com RET
Tocar em OK
O nome da pasta é mudado

>

>
>

Mover ficheiro

Deslizar para a direita o simbolo do ficheiro que se deseja
mover

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Mover para

No didlogo, selecionar a pasta para onde se deseja
mover o ficheiro

Tocar em Seleccionar
O ficheiro € movido

6 Se mover um ficheiro para uma pasta na qual ele

estd guardado com o mesmo nome, o ficheiro é
sobrescrito.
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Elemento de
comando

Funcao

Copiar ficheiro

» Deslizar para a direita o simbolo do ficheiro que se deseja
copiar

> Mostram-se os elementos de comando
» Tocar em Copiar para

No dialogo, selecionar a pasta para onde se deseja copiar
o ficheiro

» Tocar em Seleccionar
> O ficheiro é copiado

Mudar o nome de um ficheiro

» Deslizar para a direita o simbolo do ficheiro cujo nome se
deseja mudar

Mostram-se os elementos de comando
» Tocar em Mudar o nome a um ficheiro

No didlogo, tocar no campo de introdugéo e dar um
nome ao novo ficheiro

» Confirmar a introdugdo com RET
» Tocarem OK
> 0O nome do ficheiro € mudado

Eliminar pasta ou ficheiro

Se eliminar pastas ou ficheiros, as pastas e ficheiros sdo
eliminados irreversivelmente. Todas as subpastas e fichei-
ros contidos numa pasta eliminada sao, igualmente, elimina-
dos.

» Deslizar para a direita o simbolo da pasta ou do ficheiro
gue se deseja eliminar

Mostram-se os elementos de comando
Tocar em Apagar selecéo

Tocar em Apagar

A pasta ou o ficheiro serdo apagados

vV v vV
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6.4

6.5

Ver e abrir

Ver ficheiros

B

x|

v v vy

>
>
>

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
Navegar até a posi¢cdo de memoria do ficheiro desejado
Tocar no ficheiro

Mostram-se uma imagem de pré-visualizagio (apenas
ficheiros PDF e de imagem) e informagdes sobre o ficheiro

< Internal/Documents PT8KServiceHints.pdf
[ OEmServiceHints.pdf
[ Operatinginstructions.pdf
) [} PTBKServiceHints.pdf )
‘ View Print
>
Created
101112017 000840
r—
OTR120160706:3
o T
o7R112016.07063
) File size
125.46KB
(D Number of pages
2

Figura 32: Menu Gestao de ficheiros com imagem de pré-
visualizagao e informagdes de ficheiros

Tocar em Ver
E visualizado o contetdo do ficheiro
Para fechar a vista, tocar em Fechar

Exportar ficheiros

Pode exportar ficheiros para um dispositivo USB de armazenamento em massa
(Formato FAT32) ou para a unidade de dados em rede. E possivel copiar ou mover

os ficheiros:

®  Se copiar ficheiros, os duplicados dos mesmos permanecem no aparelho
®  Se mover ficheiros, estes sao eliminados do aparelho

N

Nl

v

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

Na posi¢cdo de memdria Internal, navegar até ao ficheiro que
se deseja exportar

Deslizar o simbolo do ficheiro para a direita
Mostram-se os elementos de comando
Para copiar o ficheiro, tocar em Copiar ficheiro

Para mover o ficheiro, tocar em Mover ficheiro

No dialogo, selecionar a posicao de memoria para onde se
deseja exportar o ficheiro

Tocar em Seleccionar

O ficheiro é exportado para o dispositivo USB de

armazenamento em massa ou para a unidade de dados em
rede
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Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

B » No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
] > Navegar até Lista das posi¢des de memoria
A » Tocar em Remover com seguranca
- > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
removido.
> Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
Importar ficheiros

Pode importar ficheiros para o aparelho de um dispositivo USB de armazenamento
em massa (Formato FAT32) ou de uma unidade de dados em rede. E possivel
copiar ou mover os ficheiros:

®  Se copiar ficheiros, os duplicados dos mesmos permanecem no dispositivo USB
de armazenamento em massa ou na unidade de dados em rede

B Se mover ficheiros, estes sdo eliminados do dispositivo USB de armazenamento
em massa ou da unidade de dados em rede

N >

0 .
>

>

) >
B
>

>

>

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

No dispositivo USB de armazenamento em massa ou na
unidade de dados em rede, navegar até ao ficheiro que se
deseja importar

Deslizar o simbolo do ficheiro para a direita
Mostram-se os elementos de comando
Para copiar o ficheiro, tocar em Copiar ficheiro

Para mover o ficheiro, tocar em Mover ficheiro

No didlogo, selecionar a posigdo de memoria onde se deseja
guardar o ficheiro

Tocar em Seleccionar
O ficheiro fica guardado no aparelho

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

N | 4
] .
A >
—— >

| 4

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
Navegar até Lista das posigbes de memoria
Tocar em Remover com seguranca

Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
removido.

Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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7.1 Vista geral
Este capitulo descreve as opgdes de definigdes e os respetivos parametros de
defini¢des do aparelho.

As opcdes de definigdes e os respetivos parametros de definigcbes essenciais para
a colocagdo em funcionamento e a preparagéo do aparelho estéo reunidos nos
capitulos correspondentes:

Mais informagodes: "Colocacdo em funcionamento', Pagina 81
Mais informagodes: "Preparacéo’, Pagina 159

Breve descrigao

o Dependendo do tipo de utilizador com sesséo iniciada no aparelho, as
definicdes e os pardmetros de definicdes podem ser editados e alterados
(permissao de edigdo).
Se um utilizador com sessao iniciada no aparelho néo tiver permissao
de edi¢do para uma definigdo ou um parametro de definigdes, essa
definigdo ou parametro de definigdes apresenta-se a cinzento e ndo pode
abrir-se nem editar-se.

o Dependendo das opgdes de software ativadas no aparelho, estéo
disponiveis diferentes definicdes e parametros de definicbes nas
configuragdes.
Se, p. ex., a Opgao de software POSITIP 8000 NC1 nao estiver ativada no
aparelho, os pardmetros de definicdes necessarios para esta opgéo de
software ndo sdo mostrados no aparelho.

Fungao Descrigao

Geral Definigbes gerais e informagdes

Sensores Configuracdo dos sensores e fungbes dependentes dos
sensores

Interfaces Configuracdo das interfaces e das unidades de dados em
rede

Utilizador Configuracéo dos utilizadores

Eixos Configuracado dos encoders ligados e das compensacoes de
erros

Servico Configuracédo das opgdes de software, fungbes de

assisténcia e informacdes
Chamada

» No menu principal, tocar em Defini¢coes
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7.2

7.2.1

Geral

Este capitulo descreve as defini¢des para configuragdo da utilizagao e
representacao.

Parametros Mais informacgdes

Informacdes do dispositivo

"Informagbes do dispositivo', Pagina 189

Monitor e ecra tatil

"Monitor e ecra tatil', Pagina 190

Representacao

"Representacao”, Pagina 191

Janela de simulacao

"Janela de simulagao”, Pagina 192

Dispositivos de entrada

"Configurar a operacdo com o rato, o teclado ou o ecra tatil",

Pagina 170
Sons "'Sons", Pagina 193
Impressora "Impressora", Pagina 194
Data e hora "Ajustar data e hora", Pagina 89
Unidades "Ajustar a unidade', Pagina 89

Direitos de autor

‘Direitos de autor”, Pagina 194

Recomendacées de assisténcia técni-

Ca

"Recomendacdes de assisténcia técnica", Pagina 194

Documentacao

Informacgdes do dispositivo

"Documentagao’, Pagina 194

Definicoes » Geral » Informacgdes do dispositivo

A vista geral mostra as informacdes fundamentais do software.

Parametros

Mostra a informacao

Tipo de aparelho

Designacao de produto do aparelho

Numero de artigo

Numero de identidade do aparelho

Numero de série

Numero de série do aparelho

Versao de firmware

NUmero de versdo do firmware

Firmware elaborado em

Data da criagédo do firmware

Ultima atualizacéo de firmware
em

Data da ultima atualizagado de firmware

Espaco de meméria livre

Espaco de memoaria livre na memoaria interna Internal

Meméria de trabalho (RAM) livre

Memoria de trabalho livre do sistema

Numero de arranques do apare-
lho

Quantidade de arranques do aparelho com o firmware atual

Tempo de funcionamento

Tempo de funcionamento do aparelho com o firmware atual
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7.2.2  Monitor e ecra tatil
Definicoes » Geral » Monitor e ecra tatil

Parametros Explicacao

Brilho Brilho do ecra
B [ntervalo de ajuste: 1 % ... 100 %
®  Ajuste standard: 85 %

Ativacdo do modo economizador Tempo até que o modo economizador de energia € ativado

de energia = Intervalo de ajuste: 0 ... 120 min
O valor "0" desativa 0 modo economizador de energia

m  Ajuste standard: 30 minutos

Encerramento do modo Acdes necessarias para ativar novamente o ecra

economiz. energia = Tocar e puxar: tocar no ecra tatil e puxar a seta da margem
inferior para cima

B Tocar: tocar no ecra tatil

= Tocar ou movimento de eixo: tocar no ecra tatil ou mover
eixo

B Ajuste standard: Tocar e puxar
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7.2.3 Representacao
Definicdes » Geral » Representacao

Parametros Explicacao

Visualizacdo de posi¢do Configuracdo da visualizagéo de posi¢cdo no modo de funciona-
mento MDI e no modo de funcionamento Execugéo do programa.
A configuracéo determina também os requisitos de operagao do
assistente no modo de funcionamento MDI e no modo de funcio-
namento Execugdo do programa:

® Posicdo com percurso restante - O assistente obriga a
deslocar o eixo para a posic¢ao indicada.

® Percurso restante com posicdo - O assistente obriga a
deslocar o eixo para 0, aparecendo uma ajuda ao posici-
onamento.

Ajustes:
B posicdo: a posigao € mostrada em tamanho grande

- 30.000

B Posicdo com percurso restante: a posicao é mostrada em
tamanho grande, o percurso restante em tamanho pequeno

X 50000

® Percurso restante com posicdo: o percurso restante é
mostrado em tamanho grande, a posicao em tamanho
pequeno

- 0.000

®  Ajuste standard: Percurso restante com posicao

Valores de posicao Os valores de posigao podem reproduzir os valores reais ou 0s
valores nominais dos eixos.

Ajustes:

= Valor real

® Valor nominal

m  Ajuste standard: Valor real
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Parametros Explicacao

Indicador de percurso restante Visualizagdo do indicador de percurso restante no modo de funci-
onamento MDI

111 Y O W A N B W

® Ajustes: ON ou OFF

= Valor padrdo: ON
Posicées antes da virgula para A guantidade de casas pré-decimais determina o tamanho em
representacdo dos eixos ajusta-  que sdo apresentados os valores de posigao. Excedendo-se a
da ao tamanho quantidade de casas pré-decimais, a visualizagao diminui, para

que todas as casas possam ser representadas.
® |ntervalo de ajuste: 0 ... 6
= Valor padréo: 3

Janela de simulagéo Configuracéo da janela de simulagéo para o modo de funciona-
mento MDI e execugao do programa.

Mais informacgoes: "Janela de simulagao”, Pagina 192

Janela de simulacao
Definicoes » Geral » Representacdo » Janela de simulagao

Parametros Explicacao

Espessura da linha da posicdo da  Espessura da linha para representacdo da posigao da ferramenta
ferramenta = Ajustes: Standard ou Negrito
® Valor padréo: Standard

Cor da posicdo da ferramenta Definigdo da cor para representagao da posigao da ferramenta
® |ntervalo de ajuste: escala de cores
®  Ajuste standard: Laranja

Espessura da linha do elemento Espessura da linha para representacao do elemento de contorno
de contorno atual atual

m  Ajustes: Standard ou Negrito
® Valor padréo: Standard

Cor do elemento de contorno Definigao da cor para representacdo do elemento de contorno
atual atual

® |ntervalo de ajuste: escala de cores
m Ajuste standard: Verde

Pista da ferramenta Utilizacdo da pista da ferramenta
m Ajustes: ON ou OFF
= Valor padrdo: ON

Ferramenta sempre visivel A ferramenta estd sempre visivel na janela de simulagéo.
Apresentam-se o contorno e a posigao atual da ferramenta. A
area é redimensionada durante a deslocacgao
® Ajustes: ON ou OFF

= Valor padrdo: OFF
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Parametros Explicacao

Alinhamento horizontal Alinhamento horizontal do sistema de coordenadas na janela de
simulagao
Ajustes:

® Para a direita: valores ascendentes para a direita
® Para a esquerda: valores ascendentes para a esquerda
® Valor padréo: Para a direita

Alinhamento vertical Alinhamento vertical do sistema de coordenadas na janela de
simulagao
Ajustes:
® Para cima: valores ascendentes para cima
= Para baixo: valores ascendentes para baixo
B Valor padrao: Para cima

o Com os botdes do ecra Anular, é possivel repor as definigdes de cor da
janela de simulacao nas definigbes de fabrica.

7.2.5 Sons

Definicées » Geral » Sons

Os sons disponiveis estdo reunidos em areas tematicas. Dentro de uma area
tematica, os sons diferenciam-se entre si.

Parametros Explicacao

Altifalantes Utilizacdo do altifalante integrado na parte posterior do aparelho
m Ajustes: ON ou OFF
®  Ajuste standard: ON

Volume Volume de som do altifalante do aparelho
® |ntervalo de ajuste:0 % ... 100 %
® Ajuste standard: 50 %

Mensagem e erro Tema do som de sinal ao mostrar-se uma mensagem

Ao fazer-se a selegdo, ouve-se 0 som de sinal do tema seleciona-
do

B Ajustes: Standard, Guitarra, Robd, Universo, Sem som
B Ajuste standard: Standard

Apalpador Tema do som de sinal na apalpagéo

Ao fazer-se a selegdo, ouve-se o0 som de sinal do tema seleciona-
do

®  Ajustes: Standard, Guitarra, Robo, Universo, Sem som
B Ajuste standard: Standard

Som das teclas Tema do som de sinal ao operar-se uma consola

Ao fazer-se a selegdo, ouve-se o som de sinal do tema seleciona-
do

m  Ajustes: Standard, Guitarra, Robd, Universo, Sem som
®  Ajuste standard: Standard
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Impressora
Definicdes » Geral » Impressora

0 O atual firmware dos aparelhos desta série ndo suporta esta fungao.

Direitos de autor
Definicoes » Geral » Direitos de autor

Parametros Significado e fungao

Software Open Source Visualizagdo das licengas do software utilizado

Recomendac¢des de assisténcia técnica
Definicoes » Geral » Recomendacgdes de assisténcia técnica

Parametros Significado e fungao
HEIDENHAIN Visualizagado de um documento com enderecos de assisténcia
HEIDENHAIN
Recomendac¢des de assisténcia Visualizagado de um documento com recomendacdes de assistén-
técnica OEM cia do fabricante da maquina
m  Standard: documento com enderegos de assisténcia
HEIDENHAIN

Mais informagoes: "Adicionar documentagao”, Pagina 144

Documentac¢ao
Definicoes » Geral » Documentacao

Parametros Significado e funcao

Manual de instrucdes Visualizagdo do manual de instru¢des guardado no aparelho

®  Standard: nenhum documento disponivel, pode ser adicionado
o documento no idioma desejado

Mais informagoes: "Adicionar manual de instrugdes", Pagina 167
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7.3 Sensores
Este capitulo descreve as definigbes para configuragdo dos sensores.

Parametros Mais informagdes

Apalpador "Configurar o apalpador”, Pagina 91
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7.4.3
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Interfaces

Este capitulo descreve as defini¢des para configuracédo de redes, unidades de dados
em rede e dispositivos USB de armazenamento em massa.

Parametros Mais informagdes

Rede "Configurar rede', Pagina 168

Controlador de rede "Unidade de dados em rede unidade de dados em
rede’, Pagina 169

UsB "USB", Pagina 196

Eixos (funcdes de comando) "Eixos (fungdes de comando)’, P4agina 196

Func¢des de comando dependentes da posicao "Fungbes de comando dependentes da posicao”,
Pagina 196

usB

Definicbes » Interfaces » USB

Parametros Explicagao

Reconhecer autom. dispositivos  Detecdo automatica de um dispositivo USB de armazenamento
USB de armazen. massa ligados em massa

® Ajustes: ON ou OFF
® Ajuste standard: ON

Eixos (fungdes de comando)
Definicbes » Interfaces » Func¢des de comando » Eixos

Os modos de funcionamento Modo manual e Modo MDI permitem repor a zero
todos os eixos ou eixos individuais, definindo a entrada digital atribuida.

o Dependendo da verséo do produto, da configuragéo e dos encoders
conectados, pode acontecer que nem todos os parametros e opgoes
descritos estejam disponiveis.

Parametros Explicacao

Defini¢cbes gerais Atribuicao da entrada digital de acordo com a ocupagao dos
pinos, para repor a zero todos 0s eixos

Ajuste standard: Nao ligado

<Nome do eixo> Atribuicao da entrada digital de acordo com a ocupagao dos
piNOS, para repor o eixo a zero

Ajuste standard: Nao ligado

Funcdes de comando dependentes da posicao
Definicoes » Interfaces » Fungées de comando dependentes da posicdo » +

Com fungbes de comando dependentes da posigao, é possivel definir saidas logicas
num determinado sistema de referéncia consoante a posi¢do de um eixo. Para tal,
estdo disponiveis posicoes de comando e intervalos de posigcoes.
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0 Dependendo da vers&o do produto, da configuragédo e dos encoders
conectados, pode acontecer que nem todos 0s parametros e opgoes
descritos estejam disponiveis.

Parametros

Explicacao

Nome

Nome da funcgédo de comando

Funcao de comando

Seleciona-se se a fungédo de comando é ativada ou desativada
= Definigdes: ON ou OFF
B Ajuste standard: ON

Sistema de referéncia

Selecdo do sistema de referéncia desejado
E Sistema de coordena- das da maquina
= Ponto de referéncia

® Posicdo final

® Ponta da ferramenta

Eixo

Selecéo do eixo desejado

Ponto de comando

Selecdo da posicao axial do ponto de comando
Ajuste standard: 0.0000

Modo de comando

Selecdo do modo de comando desejado

® Flanco de Low para High

Flanco de High para Low

Intervalo de Low para High

Intervalo de High para Low

Ajuste standard: Flanco de Low para High

Saida

Selegdo da saida desejada

m X105.13 ... X105.16 (Dout O, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
®m X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)

A saida esta invertida

Com a fungéo ativada é definida a saida, se a condi¢cdo de coman-

do nao for cumprida ou se a fungao de comando estiver inativa
® Valor padrédo: ndo ativada

Impulso

Seleciona-se se o0 impulso é ativado ou desativado
® Definigdes: ON ou OFF
®  Ajuste standard: ON

Duracao do impulso

Selecéo da duragdo do impulso desejada
B 0.15...999s
® Definicdo padréo: 0.0 s

Limite inferior

Selecado do limite inferior da posigao axial na qual se deve
comutar (apenas no modo de comando Intervalo)

Limite superior

Selecao do limite superior da posigao axial na qual se deve
comutar (apenas no modo de comando Intervalo)

Eliminar registo

Eliminag&o da fungédo de comando dependente da posigéo
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7.5 Utilizador
Este capitulo descreve as defini¢des para configuragdo de utilizadores e grupos de

utilizadores

Parametros Mais informacgdes

OEM "OEM", P4gina 198

Setup "Setup”, Pagina 199

Operator "Operator”, Pagina 200

Adicionar Utilizador "Criar o utilizador e a palavra-passe’, Pagina 166
7.5.1 OEM

Definicoes » Utilizador » OEM

0O utilizador OEM (Original Equipment Manufacturer) possui o mais alto nivel

de permissdes. Pode efetuar a configuragéo de hardware do aparelho (p. ex., a
ligagéo de encoders e sensores). POde criar utilizadores do tipo Setup e Operator
e configurar os utilizadores Setup e Operator. O utilizador OEM n&o pode ser
duplicado nem eliminado. N&do pode iniciar sessdo automaticamente.

Parametros Explicagao Permissao de edigao
Nome Nome do utilizador -

® Valor padrdo: OEM
Nome préprio Nome préprio do utilizador -

® Valor padréo: -

Departamento Departamento do utilizador -
= Valor padréo: -

Grupo Grupo do utilizador -
= Valor padrdo: oem

Palavra-passe Palavra-passe do utilizador OEM
= Valor padréo: oem

Idioma Idioma do utilizador OEM

Inicio de sessdo automatico  No rearranque do aparelho: inicio de sesséo -
automatico do ultimo utilizador a iniciar
sessao

= Valor padrédo: OFF

Remover conta de utiliza- Eliminagao da conta do utilizador -
dor
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7.5.2 Setup

Definicdes » Utilizador » Setup

O utilizador Setup configura o aparelho para a operacéo no local de utilizagédo. Pode
criar utilizadores do tipo Operator. O utilizador Setup ndo pode ser duplicado nem
eliminado. Nao pode iniciar sessao automaticamente.

Parametros

Explicacao

Permissao de edigao

Nome

Nome do utilizador
= Valor padréo: Setup

Nome proprio

Nome proéprio do utilizador
= Valor padréo: -

Departamento Departamento do utilizador -
® Valor padréo: -

Grupo Grupo do utilizador -
B Valor padrdo: setup

Palavra-passe Palavra-passe do utilizador Setup, OEM
B Valor padrdo: setup

Idioma Idioma do utilizador Setup, OEM

Inicio de sessao automatico

No rearranque do aparelho: inicio de sesséo
automatico do ultimo utilizador a iniciar

Sessao
® Valor padréao: OFF

Remover conta de utiliza-
dor

Eliminagdo da conta do utilizador
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Operator
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Definicdes » Utilizador » Operator

O utilizador Operator dispde de permisséo para executar as fungdes basicas do

aparelho.

Um utilizador do tipo Operator ndo pode criar outros utilizadores nem, p. ex., alterar
0 seu nome ou o seu idioma. Um utilizador do grupo Operator pode iniciar sessao
automaticamente quando o aparelho € ligado.

Parametros

Explicacao

Permissao de edigao

Nome

Nome do utilizador
= Valor padréo: Operator

Operator, Setup, OEM

Nome proprio

Nome proéprio do utilizador

Operator, Setup, OEM

Departamento Departamento do utilizador Operator, Setup, OEM
= Valor padréo: -
Grupo Grupo do utilizador -

= Valor padréo: operator

Palavra-passe

Palavra-passe do utilizador
® Valor padréo: operator

Operator, Setup, OEM

Idioma

Idioma do utilizador

Operator, Setup, OEM

Inicio de sessao automatico

No rearranque do aparelho: inicio de sessao
automatico do ultimo utilizador a iniciar
sessdao

m Ajustes: ON ou OFF
® Valor padréao: OFF

Operator, Setup, OEM

Remover conta de utiliza-
dor

Eliminagdo da conta do utilizador
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7.6

Eixos

Este capitulo descreve as defini¢des para a configuragédo de eixos e aparelhos
atribuidos

o Dependendo da vers&o do produto, da configuragédo e dos encoders
conectados, pode acontecer que nem todos os pardmetros e opgdes
descritos estejam disponiveis.

Definicoes gerais
Definic6es » Eixos P Definicoes gerais

Parametros Mais informagdes

Marcas de referéncia "Marcas de referéncia’, Pagina 141
Informacgéo "Informagao”, Pagina 203

Fung¢ées de comando "Funcgdes de comando”, Pagina 124

Entradas (Fungdes de comando) "Entradas (Fungdes de comando)"’, Pagina 125
Saidas (Fungbes de comando) "Saidas (Fungdes de comando)’, P4dgina 126
Sobreposicoes "Sobreposic¢des’, Pagina 127

Fungées M adicionar "Configurar fungdes M", Pagina 142

Fungées M configurar "Configurar fungdes M", Pagina 142
Defini¢cbes especiais "'Definigbes especiais’, Pagina 128
Acionamento central "Configurar o acionamento central”, Pagina 106
Virtual axis keys "Configurar teclas de eixo virtuais', Pagina 129
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Defini¢cbes especificas dos eixos
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Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> (definicdes do eixo)

Parametros

Mais informacoes

<Nome do eixo> (defini¢oes do eixo)

"Configurar eixos", Pagina 91

Sistema de medida

"Configurar eixos para encoders com interface EnDat",
Pagina 95

"Configurar eixos para encoders com interface 1 Vggou 11
HAgs", Pagina 96

Marcas de referéncia (Sistema de
medida)

1 Vg "Marcas de referéncia (Sistema de medida)’, Pagina 99

Deslocacao do ponto de referéncia

EnDat: "Deslocacao do ponto de referéncia’, Pagina 96
1 Vsg: "Deslocacao do ponto de referéncia’, Pagina 96

Diagnéstico para encoders com EnDat

"Diagndstico para encoders com interface EnDat",
Pagina 213

Diagnéstico para encoders com
1 VSS/11 uAss

'Diagndstico para encoders com interface de 1 Vgg/171 pAgs',
Pagina 212

Compensacao de erros linear (LEC)

"Configurar a compensagao de erros linear (LEC)",
Pagina 102

Compensacao de erros linear por
seccao (SLEC)

"Configurar a compensagéo de erros linear por sec¢ao
(SLEC)", P4gina 103

Criar tabela de pontos de correcao

"Criar tabela de pontos de correcao”, Pagina 104

Saidas

"Saidas", Pagina 116

Entradas

"Entradas", Pagina 120

Comandos de movimento de entrada
digital

"Comandos de movimento de entrada digital’, Pagina 120

Comandos de movimento de entrada
analégica

"Comandos de movimento de entrada analdgica’,
Pagina 121

Comandos de movimento do volante
eletronico

"Configurar Volante eletrénico’, Pagina 138

Entradas digitais de ativacao

"Entradas digitais de ativagao’, Pagina 122

Interruptor limite de software

"Interruptor limite de software", Pagina 123

Eixo do mandril S

"Eixo do mandril S", Pagina 131

Saidas (S)

"Saidas (S)", Pagina 132

Entradas (S)

"Entradas (S)", Pagina 135

Comandos de movimento de entrada
digital (S)

"Comandos de movimento de entrada digital (S)", Pagina 136

Entradas digitais de ativacgao (S)

"Entradas digitais de ativacao (S)", Pagina 136

Visualizacdo da velocidade através de
entrada analégica (S)

"Visualizagdo da velocidade através de entrada digital (S)",
Pagina 137

Relagbes de engrenagem def. fungoes

"Adicionar RelagGes de engrenagem”, Pagina 137

Relag6es de engrenagem

"Relagbes de engrenagem”, Pagina 138
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7.6.1 Informacao
Definicdes » Eixos » Definicdes gerais » Informacao

Parametros Explicacao

Atribuicdo das entradas de Mostra a atribuigdo das entradas de encoders a eixos
encoders a eixos

Atribuicao das saidas analégicas  Mostra a atribuigdo das saidas analdgicas aos eixos

a eixos

Atribuicao das entradas Mostra a atribuicdo das entradas analogicas aos eixos
analogicas a eixos

Atribuicao das saidas digitais a Mostra a atribuicdo das saidas digitais aos eixos
eixos

Atribuicao das entradas digitais Mostra a atribuicdo das entradas digitais aos eixos
a eixos

o Com os botbes do ecra Restaurar, € possivel voltar repor as atribuicdes
das entradas e saidas.
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Este capitulo descreve as defini¢des para a configuragdo do aparelho, a
manutencdo do firmware e a ativagdo das opg¢des de software.

Parametros

Mais informacgdes

Informacgdes de firmware

"Informagbes de firmware", Pagina 205

Fazer copia de seguranca e restaurar

a configuracao

"Guardar dados de configuragao", Pagina 156

"Fazer copia de seguranga de ficheiros do utilizador",
Pagina 157

"Restaurar ficheiros de utilizador", Pagina 217
"Restaurar a configuragao", Pagina 218

Atualizacao de firmware

"Atualizar firmware", Pagina 210

Restaurar "Restaurar todas as definicdes", Pagina 219
'Restaurar para o estado de fabrica", Pagina 219
Area OEM "Area OEM", P4gina 143

Documentacao (Recomendacdes de
assisténcia técnica OEM)

"Adicionar documentagao’, Pagina 144

Ecra inicial

"Adicionar ecra inicial", Pagina 144

Barra OEM

"Configurar a Barra OEM", Pagina 145

Adicionar registos de barras OEM

"Configurar a Barra OEM", Pagina 145

Registos de barras OEM Logo

"Configurar logoétipo OEM", Pagina 146

Registos de barras OEM Rotacées do
mandril

"Configurar os valores nominais da velocidade do mandril",
Pagina 147

Registos de barras OEM Funcao M

"Configurar funcdes M", Pagina 148

Registos de barras OEM Funcées
especiais

"Configurar fungdes especiais", Pagina 149

Registos de barras OEM Documento

"Configurar documentos", Pagina 150

Definigdes (Area OEM)

"Area OEM", P4gina 143

Execucdo do programa

"Ajustar a execucao do programa”, Pagina 151

Funcdo M def. fungdes

"Configurar fungdes M", Pagina 152

Base de dados de texto

"Criar Base de dados de texto", Pagina 153

Mensagens

"Configurar mensagens de erro', Pagina 154

Fazer cépia de seguranca e restaurar
a configuragdo (Area OEM)

"Fazer copia de seguranga e restaurar as definigoes de
OEM", Pagina 154

Documentacao

"Adicionar manual de instrugdes', Pagina 167

Opcoes de software
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"Ativar Opgdes de software', Pagina 86
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7.7.1 Informacgdes de firmware
Definicdes » Servico » Informacdes de firmware

Para a assisténcia e manutengao, mostram-se as seguintes informacdes sobre os
varios modulos de software.

Parametros Explicacao

Core version Numero de versdao do microkernel

Microblaze bootloader version Numero de versdo do compilador Microblaze

Microblaze firmware version Numero de versao do firmware Microblaze

Extension PCB bootloader
version

Numero de versdo do compilador (placa de expanséo)

Extension PCB firmware version  Numero de versdo do firmware (placa de expans&o)

Boot ID

Numero de identificagdo do processo de arranque

HW Revision

Numero de revisdo do hardware

C Library Version

NuUmero de versdo da biblioteca do C

Compiler Version

Numero de versao do compilador

Touchscreen Controller version

NuUmero de versdo do controlador de ecra tatil

Number of unit starts

Quantidade de processos de arranque do aparelho

Qt build system

Numero de verséo do software de compilagédo Qt

Qt runtime libraries

Numero de versao das bibliotecas de tempo de execugao Qt

Kernel

Numero de versdo do kernel Linux

Login status

Informacdes sobre o utilizador com sessao iniciada

Systeminterface

Numero de versdo do médulo de interface do sistema

BackendInterface

Numero de versdo do médulo de interface administrativa

Guilnterface

NUmero de versdo do mddulo de interface de utilizador

TextDataBank

Numero de versao do modulo de banco de dados de texto

Optical edge detection

Numero de versao do modulo de detecgao oOtica de arestas

Networklinterface

NuUmero de versdo do mdédulo de interface de rede

OSInterface

Numero de versao do maédulo de interface do sistema operativo

Printerinterface

Numero de versao do maédulo de interface de impressoras

system.xml

Numero de versdo dos pardmetros do sistema

axes.xml

Numero de versdo dos parametros de eixo

encoders.xml

Numero de versao dos parametros de encoder

ncParam.xml Numero de versao dos parametros NC
spindle.xml Numero de versao dos parametros de eixo do mandril
io.xml Numero de versédo dos parametros das entradas e saidas

mFunctions.xml

Numero de verséo dos parametros das fungbes M

peripherals.xml Numero de versédo dos parametros para dispositivos periféricos

slec.xml Numero de versdo dos parametros da compensacgao de erros
linear por sec¢ao SLEC

lec.xml Numero de versao dos parametros da compensagao de erros

linear LEC
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Parametros

Explicacao

microBlazePVRegister.xml

Numero de versdo do "Processor Version Register" (Registo de
versdo do processador) da MicroBlaze

info.xml

Numero de verséo dos parametros de informagao

audio.xml

Numero de versao dos parametros de dudio

network.xml

Numero de versao dos parametros de rede

os.xml Numero de versdo dos parametros de sistema operativo
runtime.xml Numero de versdo dos parametros de tempo de execugao
users.xml Numero de verséo dos parametros de utilizador

Gl Patch Level

Nivel de patch da Golden Image (GI)
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Vista geral
Este capitulo descreve os trabalhos gerais de manutengao do aparelho.

0 Os passos seguintes podem ser executados apenas por pessoal
especializado.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

@ Este capitulo contém somente a descrigao dos trabalhos de manutencgao
do aparelho. Os eventuais trabalhos de manutengéo nos aparelhos
periféricos ndo sdo descritos neste capitulo.

Mais informagdes: Documentacao do fabricante dos aparelhos
periféricos em questao

Limpeza

AVISO

Limpeza com produtos de limpeza com arestas vivas ou agressivos
O aparelho é danificado por uma limpeza incorreta.

» Nao utilizar produtos de limpeza abrasivos ou agressivos nem solventes
» Na&o remover as sujidades dificeis mediante objetos com arestas vivas

Limpar a carcaca

> Limpar as superficies exteriores com um pano humedecido com agua e um
produto de limpeza suave

Limpar o ecra

Para limpar o ecrg, é conveniente ativar o modo de limpeza. Assim, o aparelho entra
num estado inativo sem que se corte a alimentacgao de corrente. Neste estado, o
ecra é desligado.

> Para ativar o modo de limpeza, tocar em Desligar
@ > Tocar em Modo de limpeza
> 0O ecra é desligado

> Limpar um ecra com um pano sem borbotos e um limpa-
vidros convencional

N > Para desativar o modo de limpeza, tocar num ponto qualquer
do ecra tatil

> Na margem inferior, aparece uma seta
> Deslizar a seta para cima

> 0 ecra liga-se e vé-se a interface de utilizador mostrada em
ultimo lugar
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8.3

8.4

Plano de manutengao
0 aparelho funciona, em larga medida, sem manutengao.

AVISO

Funcionamento de aparelhos avariados
O funcionamento de aparelhos avariados pode ter consequéncias graves.

» Em caso de danos, ndo reparar o aparelho nem continuar a utiliza-lo.

> Substituir imediatamente os aparelhos avariados ou contactar uma filial de
assisténcia HEIDENHAIN

0 Os passos seguintes podem ser executados apenas por um eletricista.
Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Passo de manutengao Intervalo Eliminacao do erro
> Verificar a legibilidade anualmente > Contactar a filial de assisténcia
de todas as HEIDENHAIN

identificagoes,
inscricoes e simbolos

no aparelho

> Verificar a existéncia anualmente » Substituir os condutores
de danoseo defeituosos. Se necessario,
funcionamento das contactar a filial de assisténcia
ligagdes elétricas HEIDENHAIN

» Verificar a integridade anualmente > Substituir o cabo elétrico de
do isolamento ou acordo com a especificagédo
pontos débeis do cabo
elétrico

Retomada do funcionamento

Em caso de retomada do funcionamento, por exemplo, na reinstalagdo em
consequéncia de uma reparagao ou apds uma nova montagem, o aparelho requer
as mesmas medidas e requisitos do pessoal que para as atividades de montagem e
instalacao.

Mais informacgoes: "Montagem", Pagina 63

Mais informacgoes: "Instalacdo’, Pagina 69

Ao fazer a ligagdo de aparelhos periféricos (por exemplo, aparelhos de medigdo),
a entidade exploradora deve providenciar a uma retomada do funcionamento em
segurancga e colocar pessoal autorizado com as qualificagdes necessarias.

Mais informacgoes: "Obrigagbes da entidade exploradora”, Pagina 16
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8.5 Atualizar firmware

O firmware € o sistema operativo do aparelho. E possivel importar as novas versées
do firmware através da ligagao USB do aparelho ou da ligagdo em rede.

@ Antes do update de firmware, é necessario observar as Release Notes
da respetiva verséo de firmware e as informacdes ai contidas relativas a
compatibilidade com versées anteriores.

o Quando o firmware do aparelho é atualizado, por precaugéo, deve-se
fazer uma copia de seguranga das defini¢cdes atuais.

Condicoes
= O novo firmware esta disponivel como ficheiro *.dro

B Para realizar uma atualiza¢do de firmware através da interface USB, o firmware
atual deve estar guardado num dispositivo USB de armazenamento em massa
(Formato FAT32)

m Para realizar uma atualizagdo de firmware através da interface de rede, o
firmware atual deve estar disponivel numa unidade de dados em rede

Iniciar a atualizagao de firmware

» No menu principal, tocar em Defini¢coes
> Tocar em Servico

> Abrir sucessivamente:

B Atualizagdo de firmware

= Continuar

A aplicacéo de assisténcia € iniciada

\'%4
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Executar a atualizacao de firmware
A atualizacao de firmware pode ser feita a partir de um dispositivo USB de

armazenamento em massa (Formato FAT32) ou através de uma unidade de dados

em rede.

> Tocar em Atualizacdo de firmware

» Tocar em Selecionar

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento

em massa na interface USB do aparelho
» Navegar até a pasta que contém o firmware novo

pode navegar de volta para a pasta de origem.
» Tocar no nome do ficheiro sobre a lista

Se, ao selecionar a pasta, se tiver enganado a tocar,

Selecionar o firmware

Para confirmar a selecéo, tocar em Seleccionar
Mostram-se as informag&es da versao de firmware
Para fechar o dialogo, tocar em OK

vVvVvVvyy

depois de iniciada a transferéncia de dados.

A atualizacgao de firmware ndo pode ser cancelada

Para iniciar a atualizagao, tocar em Start
O ecra mostra a progressao da atualizagao

A aplicagdo de assisténcia € encerrada
A aplicagéo principal € iniciada

VVV VY VvV VYy

ativado, aparece o inicio de sessao do utilizador

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
Navegar até Lista das posigoes de memoria
Tocar em Remover com seguranca

A

v v Vvy

removido.
> Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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Para confirmar a atualizagdo bem sucedida, tocar em OK
Para encerrar a aplicacao de assisténcia, tocar em Fechar

Se o inicio automatico de sessao do utilizador estiver ativado,
a interface de utilizador aparece no menu Modo manual

> Se 0 inicio automatico de sessao do utilizador ndo estiver

Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
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8.6 Diagndstico dos encoders

Recorrendo a fungéo de diagndstico, pode verificar, por principio, o funcionamento
dos encoders conectados. Nos encoders absolutos com interface EnDat, séo
exibidas as mensagens do encoder e 0s ganhos de excesso. Nos encoders
incrementais com interface de 1 Vgg ou 11 pAgs, € possivel determinar a fungao
basica dos encoders com base nas grandezas exibidas. Esta primeira possibilidade
de diagnostico para os encoders permite-lhe implementar o procedimento seguinte
para uma verificagdo ou reparagéo exaustiva.

o O PWT 101 ou o PWM 21 da HEIDENHAIN oferecem-lhe mais
possibilidades de verificagao e ensaio.

Encontra mais detalhes em www.heidenhain.com.

8.6.1 Diagnoéstico para encoders com interface de 1 Vgg/11 pAgg
Nos encoders com interface de 1 Vsg/11 YAgs, a fungdo do encoder pode realizar-
se através da avaliagdo das amplitudes de sinal, do desvio de simetria e do desvio
de fase. Estes valores também s&o representados graficamente como figura de
Lissajous.
1
2
berd Djdgnodsticos
3
™ . s /_
i 1.004 4
A Interfaces F— - /_
Utlizador = /E
) Asymmetry 0.000 /_
'@ - Phase deviation 0.082
@ i Freeze graph OFF
4@% on
@ Freeze comparative graph
1 Figura de Lissajous
2 Amplitude A
3 Amplitude B
4 Desvio de simetria
5 Desvio de fase
6 Tolerancias das amplitudes
Definic6es » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Diagnosticos
Parametros Explicagao
Amplitude A Visualizagdo da amplitude AemV
Amplitude B Visualizagdo da amplitude Bem V
Desvio de simetria Valor do desvio de simetria
Desvio de chanfro Desvio da fase de 90°
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Parametros

Explicacao

Congelar grafico

Congelar a figura de Lissajous
Ajustes:

® ON: o grafico esta congelado e ndo é atualizado
com o movimento

m  OFF: o grafico néo esta congelado e é atualizado
com o movimento

® Valor padréo: OFF

Mostrar margem de
tolerancia

Mostrar circulos de tolerénciasa 0,6 V...1,2 V
Ajustes:

= ON: Mostram-se dois circulos vermelhos

® OFF: Os circulos de tolerancias sdo ocultados
® Valor padréo: OFF

Entrada do encoder
para medicdao compara-
tiva

Visualizar outro encoder de outra entrada de encoder
para comparacao; os circulos podem ser colocados
um sobre o0 outro e, para isso, usa-se o parametro
Congelar grafico

Ajustes:
®  Selegdo da entrada de encoder desejada
® Valor padrédo: ndo associada

o O pardmetro so esta disponivel se estiver
associado outro encoder a interface 1 Vgg
ou 11 UASS-

Congelar grafico compa-
rativo

Congelar a figura de Lissajous do encoder na entrada
de encoder para medigdo comparativa

Ajustes:

m ON: o grafico esta congelado e ndo é atualizado
com o movimento

m  OFF: o grafico ndo esta congelado e é atualizado
com o movimento

= Valor padréo: OFF

o O parémetro so esta disponivel se estiver
associado outro encoder a interface 1 Vgg
ou11 UAss.

8.6.2 Diagnostico para encoders com interface EnDat

Nos encoders com interface EnDat, a funcao é verificada através da leitura dos erros

ou avisos e pela avaliacao dos ganhos de excesso.
Dependendo do encoder, nem todos 0os ganhos de excesso e mensagem sao

suportados.
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Ganhos de excesso

Geral
{é} < Functional reserves
m Sensores @ ? 3
Pista absoluta 2 5 10
» Minimum 91 % at 47.36756 mm F
Interfaces -
A L;‘ Incremental track 2 ol 0
Mirimum 100 % at 47.36756 mm !
Utiizador rO1
g foskio 47.36791
nmm
Eixos ”Q\
% :
ook Q
<
0)

Figura 33: Exemplo de ganhos de excesso de uma sonda de medigado

1 Indicagao do valor minimo na posigao
2 Pista absoluta

3 Pistaincremental

4 Posicao atual do encoder

Caminho: Defini¢oes » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Diagnosticos » Ganhos

de excesso
Parametros Explicacao
Pista absoluta Mostra o ganho de excesso da pista absoluta
Pista incremental Mostra o ganho de excesso da pista incremental
Calculo do valor da Mostra o ganho de excesso da formagéo de valores
posicao de posigao
posicdo Mostra a posic¢ao atual efetiva do encoder

O aparelho apresenta o ganho de excesso como barra de progresso.

Gama de Campo Avaliacao

cores

Amarelo 0%..25% Assisténcia/Manutengéo recomendada;
teste com, p. ex., PWT 101 recomendado

Verde 25% ...100 % O encoder encontra-se dentro da especifi-
cagao
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Erros e avisos

Definicoes » Eixos » <Nome do eixo> P Sistema de medida » Diagnosticos

Mensagem

Descrigao

Erros de encoder

Os erros de encoder indicam a presenca de uma anomalia
do encoder

Podem ser visualizados, p. ex., 0s erros de encoder
seguintes:

Falha da iluminagéo
Amplitude de sinal incorreta
Posicgao incorreta
Sobretenséo

Subtensdo da alimentagéao
Sobrecorrente

Erro de bateria

Aviso de encoder

Os avisos de encoder indicam que determinados limites de
tolerancia do encoder foram alcangados ou excedidos

Podem ser visualizados, p. ex., 0s avisos de encoder
seguintes:

® Colisao de frequéncias

® Temperatura excedida

m Reserva de regulacdo da iluminagao
® Carreg.bateria

m Ponto de referéncia

As mensagens podem ter o seguinte estado:

Estado

Avaliacao

OK!

O encoder encontra-se dentro da especificagéo

Nao suportado

A mensagem nao € suportada pelo encoder

Erro! Assisténcia/Manutencdo recomendada; analises
mais detalhadas com, p. ex., PWT 1071 recomenda-
das

8.7 Restaurar ficheiros e definigoes

Existe a possibilidade de restaurar ficheiros e definigbes guardados num dispositivo.
Deve-se respeitar a ordem seguinte, ao executar o restauro:
m Restaurar as pastas e ficheiros especificos de OEM

® Restaurar ficheiros de utilizador
B Restaurar a configuracao

O dispositivo reinicia automaticamente somente apds o restauro das definigdes.
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Restaurar as pastas e ficheiros especificos de OEM

A copia de seguranga das pastas e ficheiros especificos de OEM do dispositivo
pode ser carregada para um dispositivo. Assim, em conexao com o restauro das
defini¢des, é possivel restaurar a configuragéo de um dispositivo.

Mais informagdes: "Restaurar a configuragao", Pagina 218

Sendo necessaria uma intervencao técnica, apos o restauro, o aparelho de
substituigdo pode ser utilizado com a configuragao do aparelho avariado. Para isso,
é condigdo que as versdes de firmware coincidam ou que sejam compativeis.

Definicées » Servico » Area OEM P Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracdo

Parametros Explicacao

Restaurar as pastas e ficheiros Restauro das definicdes da drea OEM como ficheiro ZIP
especificos de OEM

> Restaurar as pastas e ficheiros especificos de OEM
» tocar em Carregar como ZIP

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) numa interface USB no aparelho

> Navegar até a pasta que contém os dados da copia de
seguranga

> Selecionar o ficheiro de cépia de seguranca
» Tocar em Seleccionar
» Confirmar a transferéncia bem sucedida com OK

Ao restaurar as pastas e ficheiros especificos de
OEM, n&o se realiza nenhum reinicio automatico. Este
ocorre ao restaurar as definigdes.

Mais informacgodes: "Restaurar a configuragao’,
Pagina 218

» Para reiniciar o dispositivo com as pastas e ficheiros
especificos de OEM transmitidos, desligue-o e volte a liga-lo

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

» No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

] > Navegar até Lista das posi¢cdes de memoria

o > Tocar em Remover com seguranca

- > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser

removido.
» Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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8.7.2

Restaurar ficheiros de utilizador

A copia de segurancga dos ficheiros de utilizador do aparelho pode voltar a ser
carregada no mesmo. Nessa operacao, os ficheiros de utilizador existentes séo
sobrescritos. Em conexdo com o restauro das definigbes, também é possivel
restaurar a configuragao completa de um aparelho.

Sendo necessaria uma intervencao técnica, apos o restauro, o aparelho de
substituicdo pode ser utilizado com a configuragdo do aparelho avariado. Para isso,
é condigdo que a versdo de firmware antiga coincida com o firmware novo ou que
as versdes sejam compativeis.

o Como ficheiros de utilizador sdo copiados com seguranga todos os
ficheiros de todos os grupos de utilizadores que estdo guardados nas
pastas correspondentes, permitindo que sejam restaurados.

Os ficheiros na pasta System n&o s&o restaurados.

Definicées » Servico B Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracdo

Parametros Explicacao

Restaurar ficheiros de utilizador  Restauro dos ficheiros de utilizador do aparelho

» Restaurar ficheiros de utilizador
» tocar em Carregar como ZIP

> Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) numa interface USB no aparelho

» Navegar até a pasta que contém os dados da cépia de
seguranga

> Selecionar o ficheiro de copia de seguranca
» Tocar em Seleccionar
» Confirmar a transferéncia bem sucedida com OK

Ao restaurar os ficheiros de utilizador, ndo se realiza
nenhum reinicio automatico. Este ocorre ao restaurar
as defini¢des.

"Restaurar a configuragao”

> Para reiniciar o aparelho com os ficheiros de utilizador
transmitidos, desligue-o e volte a liga-lo

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

e » No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros

] > Navegar até Lista das posi¢des de memoria

P} » Tocar em Remover com seguranca

_— > Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
removido.

» Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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Restaurar a configuracao

As definicdes guardadas podem voltar a ser carregadas no aparelho. A configuracéo
atual do aparelho é substuida nessa operacgéo.

o As opcdes de software que estiveram ativas durante a copia de
seguranga das definicdes devem ser ativadas antes do restauro das
definicdes.

Poderd ser necessario um restauro nos seguintes casos:

m Na colocagdo em funcionamento, os dados das definicdes séo ajustados num
aparelho e transmitidos para todos os aparelhos idénticos
Mais informagdes: "Etapas individuais da colocagdo em funcionamento’,

Pagina 84

m ApOs o restauro, as definigbes sdo novamente copiadas para o aparelho
Mais informacgodes: "Restaurar todas as definigbes", Pagina 219

Definicoes » Servico P Fazer copia de seguranca e restaurar a configuracao

Parametros

Explicacao

Restaurar a configuracao Restauro das definicdes guardadas em seguranca

vvVvyvyyvVvyy

Restaurar a configuracao
Tocar em Restauro completo

Se necessario, inserir um dispositivo USB de armazenamento
em massa (formato FAT32) na interface USB do aparelho

Navegar até a pasta que contém os dados da copia de
seguranga

Selecionar o ficheiro de copia de seguranga
Tocar em Seleccionar

Confirmar a transferéncia bem sucedida com OK
O sistema é encerrado

Para reiniciar o aparelho com os novos dados de configuragao
transmitidos, desligue e volte a ligar o dispositivo

Remover o dispositivo USB de armazenamento em massa com seguranga

" >
.
- >
—_— >

>

No menu principal, tocar em Gestao de ficheiros
Navegar até Lista das posi¢cdes de memoria
Tocar em Remover com seguranca

Aparece a mensagem O suporte de dados pode agora ser
removido.

Puxar o dispositivo USB de armazenamento em massa
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8.8 Restaurar todas as definicoes

Se necessario, é possivel restaurar as definigdes do aparelho para as definiges
de fabrica. As opgdes de software sdo desativadas e, em seguida, devem ser
novamente ativadas com o cédigo de licenga disponivel.

Definicées » Servico P Restaurar

Parametros Explicacao

Restaurar todas as definicées Restauro das definicdes para as definicdes de fabrica

Restaurar todas as definicoes
Introduzir a palavra-passe
Confirmar a introdugdo com RET

Para mostrar a palavra-passe em Klartext, ativar Mostrar a
palavra-passe

Para confirmar a acao, tocar em OK

Para confirmar o restauro, tocar em OK

Para confirmar o encerramento do aparelho, tocar em OK
O aparelho é encerrado

Todas as definigbes séo restauradas

Para reiniciar o aparelho, desligue-o e volte a liga-lo

vV vyYvyy

VVVVvyVvYy

8.9 Restaurar para o estado de fabrica

Se necessario, é possivel restaurar as definicdes do aparelho para as definigées de
fabrica e eliminar os ficheiros de utilizador do espago de memdria do aparelho. As

opcdes de software séo desativadas e, em seguida, devem ser novamente ativadas

com o codigo de licenca disponivel.

Definicdes » Servico » Restaurar

Parametros Explicacao

Restaurar para o estado de fabri- Restauro das definigdes para as definigdes de fabrica e elimina-
ca gao dos ficheiros de utilizador do espago de memdria do aparelho

Restaurar para o estado de fabrica
Introduzir a palavra-passe
Confirmar a introdugdo com RET

Para mostrar a palavra-passe em Klartext, ativar Mostrar a
palavra-passe

Para confirmar a agdo, tocar em OK

Para confirmar o restauro, tocar em OK

Para confirmar o encerramento do aparelho, tocar em OK
O aparelho é encerrado

Todas as definicdes séo restauradas e os ficheiros de
utilizador eliminados

> Para reiniciar o aparelho, desligue-o e volte a liga-lo

vV vyYvyy

VVVvyvVYy
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9.1

9.2

9.3

Vista geral

Este capitulo contém recomendacdes e disposigbes legais de protegdo ambiental
que devem ser respeitadas para uma correta desmontagem e eliminacédo do
aparelho.

Desmontagem

o A desmontagem do aparelho so6 pode ser efetuada por pessoal
especializado.

Mais informagées: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Dependendo dos periféricos conectados, as atividades de desmontagem poderéo
exigir a presenga de um eletricista.

Devem igualmente respeitar-se as disposi¢des de seguranca indicadas para a
montagem e instalagdo dos componentes em causa.

Desmontar o aparelho

Desmonte o aparelho pela ordem inversa da instalagdao e montagem.
Mais informacgoes: "Instalacdo’, Pagina 69

Mais informagoes: "Montagem", Pagina 63

Eliminagao

AVISO

Eliminagao incorreta do aparelho!

Se o aparelho for eliminado incorretamente, podem ocorrer danos
ambientais.

» Nao eliminar a sucata elétrica e 0s componentes eletronicos
como residuo doméstico
» Eliminar o acumulador integrado separadamente do aparelho

» Entregar o aparelho e o acumulador para reciclagem de acordo
com as normas de eliminagao locais

» Em caso de dulvidas sobre a eliminagédo do aparelho, contactar uma filial de
assisténcia HEIDENHAIN
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10.1

10.2

Vista geral

Este capitulo inclui um resumo dos dados do aparelho e desenhos com os dados do

aparelho e de implantagéo.

Dados do aparelho

Aparelho

Caixa

Caixa fresada em aluminio

Dimensdes da caixa

314 mm x 265 mm x 36 mm

Tipo de fixagao, VESA MIS-D, 100

Dimensoes de 100 mm x 100 mm

implantagao

Mostrar

Ecra m | CD Widescreen (16:10)

Ecrd a cores 30,7 cm (12,1")

® 1280 x 800 pixel

Resolucao ajustavel, min. 0,00007 mm

Interface de utiliza-
dor

Interface do utilizador (GUI) com Touchscreen

Dados elétricos

Tensao de alimen-
tacdo

® AC 100V ..240V (10 %)
" 50 Hz ... 60 Hz (£5 %)

B Nos aparelhos com ID 1089176-xx: Poténcia de entrada
max. 38 W

B Nos aparelhos com ID 1089177-xx: Poténcia de entrada
max. 79 W

Acumulador

Bateria de litio tipo CR2032; 3,0 V

Categoria de sobre-
tensédo

Quantidade de
entradas de apare-
lhos de medicao

Aplicacao Fresar: 4 (2 entradas adicionais ativaveis por
opgao de software)

Aplicagéo Tornear: 4

Interfaces de
encoders

B 7 Vgq corrente maxima 300 mA,
frequéncia de entrada max. 400 kHz

®m 17 pgAgg: corrente maxima 300 mA,
frequéncia de entrada max. 150 kHz

= EnDat 2.2: corrente maxima 300 mA

Interpolacao com
T Vss

4096 vezes

Ligagéo de apalpa-
dores

m Alimentacdo de tensdo DC 5V ouDC 12V
B Saida de comutagéo de 5V ou sem potencial

B Comprimento max. de cabo com cabo HEIDENHAIN:
30m
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Dados elétricos

Entradas digitais

TTLDCOV ..+5V

Nivel Intervalo de tensdo Intervalo de corrente
High DC11V..30V 2,1 mA ... 6,0 mA
Low DC3V..22V 0,43 mA

Saidas digitais

TTLDCOV ..+5V
Carga maxima 1 kQ

Intervalo de tensdo DC 24 V (20,4 V ... 28,8 V)
Corrente de saida max. 150 mA por canal

Saidas de relé

Nos aparelhos com ID 1089177-xx:

B tensdo de comutagao max. AC30V/DC30V
m corrente de comutagdo max. 0,5 A

B poténcia de comutagdo max. 15 W

B corrente continua max. 0,5 A

Entradas analogi-
cas

Nos aparelhos com ID 1089177-xx:

Intervalo de tensdo DCOV ... +5V
Resisténcia T00 Q <R £ 50 kQ

Saidas analdgicas

Nos aparelhos com ID 1089177-xx:

Intervalo de tensdo DC =10V ... +10V
Carga maxima 1 kQ

Saidas de tensdo de
5V

Toleréncia de tenséo +5 %, Corrente maxima 100 mA

Interface de dados

® 4 USB 2.0 Hi-Speed (Tipo A), corrente maxima 500 mA
por ligacdo USB
= 1 Ethernet 10/100 MBit/1 GBit (RJ45)

Ambiente

Temperatura de 0°C..+45°C
funcionamento

Temperatura de -20°C...+70°C

armazenagem

Humidade relativa
doar

10 % ... 80 % h.r. ndo condensante

Altura <2000 m

Geral

Diretivas = Diretiva "CEM" 2014/30/UE
= Diretiva "Baixa Tensao" 2014/35/UE
= Diretiva RoHS 2011/65/UE

Grau de 2

contaminagao

Classe de protecéao
EN 60529

B Frente e lados: IP65
= Parte posterior: IP40
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Geral

Massa 3,5kg

com pé de suporte Single-Pos: 3,6 kg
com pé de suporte Duo-Pos: 3,8 kg
com pé de suporte Multi-Pos: 4,5 kg

com suporte Multi-Pos: 4,1 kg
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10.3 Dimensoes do aparelho e de implantagao
Todas as dimensdes nos desenhos séo indicadas em milimetros.
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Figura 35: Dimensdes da parte posterior do aparelho
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Figura 37: DimensdGes da parte posterior dos aparelhos com ID 1089177-xx
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10.3.1 Dimensoées do aparelho com pé de suporte Single-Pos
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Figura 38: Dimensdes do aparelho com pé de suporte Single-Pos

10.3.2 Dimensoes do aparelho com pé de suporte Duo-Pos
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Figura 39: DimensG&es do aparelho com pé de suporte Duo-Pos
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10.3.3 Dimensoées do aparelho com pé de suporte Multi-Pos
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Figura 40: Dimensdes do aparelho com pé de suporte Multi-Pos

10.3.4 Dimensoes do aparelho com suporte Multi-Pos
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Figura 41: Dimensdes do aparelho com suporte Multi-Pos
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Vista geral
Esta secgdo da documentagao contém os pontos importantes para o utilizador
Operador que |he permitem operar o dispositivo.

Nesta secgdo da documentagéo, encontram-se informacgdes sobre os diversos
modos de funcionamento:

= "Modo manual’, Pagina 235

= "No funcionamento MDI", Pagina 248

® "Execucao do programa ", Pagina 263

® "Programacéo ", Pagina 272

Além disso, encontra um exemplo pratico e informagdes sobre a Assisténcia e
manutencao, bem como conteldos para a resolugdo de problemas:

® "Exemplo pratico", Pagina 287
m "Assisténcia e manutengao’, Pagina 207
® 'O que fazer quando...", Pagina 305

Contetdos dos capitulos na sec¢ao "Informagdes para Operator”

A tabela seguinte indica

B quantos capitulos compdem a presente seccao "Informacgdes para Operator'
m que informagdes contém os capitulos

® aque grupos-alvo se destinam maioritariamente os capitulos

Capitulo indice Grupo-alvo
Este capitulo contém informacgoes sobre ... §

(=1 ©

= 2 ©
wl [T} Q.

o wn O

Y . ... 0 modo "Funcionamento Manual’
1 "Modo manual v v

... a aplicagdo do modo "Funcionamento Manual"

...0 modo "Funcionamento MD!"

2 "No funcionamento ... a aplicagao do modo "Funcionamento MDI" v

MbDI" T
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Informagoes para Operator | Modo manual

1.1 Resumo

Este capitulo descreve o funcionamento em Modo Manual e como executar
magquinagens simples de uma pega de trabalho neste modo de funcionamento.

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

Breve descricao

Passando sobre as marcas de referéncia nas escalas dos encoders, é possivel
estabelecer uma posi¢édo absoluta. No modo manual, apds a procura das marcas
de referéncia, definem-se os pontos de referéncia, que servem de base para a
magquinagem da pega de trabalho conforme ao desenho.

o A definicdo dos pontos de referéncia no modo manual é condigéo
essencial para a utilizagdo do aparelho em modo MDI.

o Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia ndo se realiza, dado que que os eixos séo referenciados
automaticamente.

Descrevem-se a medi¢ao de posigoes e a selegdo de ferramenta para maquinagens
simples em modo manual.

Chamada

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual

1 2 3

mm  Degree

=

A
>
®

& P I

G

Figura 42: Menu Modo manual

Tecla de eixo

Referéncia

Visualizagao de posigao

Barra de estado

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)

GhHhWN=
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1.2

Executar a procura de marcas de referéncia

Com a ajuda das marcas de referéncia, o aparelho pode atribuir as posiges dos
eixos do encoder a maquina.

Quando ndo estdo a disposigdo marcas de referéncia para o encoder através de um
sistema de coordenadas definido, é necessario executar uma procura de marcas de
referéncia antes do inicio da medigao.

o Se a procura de marcas de referéncia estiver ligada apos o arranque do
aparelho todas as funcdes do aparelho ficardo blogueadas até que a
procura de marcas de referéncia seja concluida com sucesso.

Mais informagoes: '"Marcas de referéncia (Sistema de medida)",
Pagina 99

0 Nos encoders com interface EnDat, a procura de marcas de
referéncia néo se realiza, dado que que os eixos sao referenciados
automaticamente.

Quando a procura de marcas de referéncia esta ligada no aparelho, um assistente
obriga a passar sobre as marcas de referéncia dos eixos.

> Seguir as instrucdes no Assistente apds o inicio de sessao

> Apos uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o simbolo da
referéncia deixa de piscar

Mais informagodes: "Elementos de comando da visualizagdo de posicdes', Pagina 40
Mais informagodes: "Ligar a procura de marcas de referéncia’, Pagina 142

Iniciar manualmente a procura de marcas de referéncia

Se a procura de marcas de referéncia nao se realizou apds o arrangue, tem a
possibilidade de a iniciar manualmente mais tarde.

» No menu principal, tocar em Modo manual
Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual

vV VvV

_ Tocar em Fungdes auxiliares na barra de estado
Tocar em Marcas de referéncia

As marcas de referéncia existentes sao eliminadas
O simbolo da referéncia pisca

Seguir as instrugdes no assistente

Apds uma procura de marcas de referéncia bem sucedida, o
simbolo da referéncia deixa de piscar

...

VvV Vv VvV VY
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1.3 Definir pontos de referéncia

No modo manual, pode definir os pontos de referéncia numa pega de trabalho com
0S seguintes métodos:

B Apalpagdo de uma pega de trabalho com uma sonda de arestas
HEIDENHAINKT 130. O aparelho aceita os pontos de referéncia automa-
ticamente na tabela de pontos de referéncia.

®  Apalpagdo de uma peca de trabalho com uma ferramenta ("raspagem"”) Neste
caso, é necessario definir a posigao da ferramenta como ponto de referéncia.

m Aproximar a posic¢ao e definir como ponto de referéncia ou sobrescrever valor de
posiGao

o E possivel que o instalador (Setup) ja tenha procedido a ajustes na tabela
de pontos de referéncia.

Mais informagodes: "Criar tabela de pontos de referéncia", Pagina 173

o Ao apalpar ("raspar") com uma ferramenta, o aparelho utiliza os
parametros guardados na tabela de ferramentas.

Mais informagdes: "Criar tabela de ferramentas’, Pagina 171

Condigoes:
B Esta fixada uma peca de trabalho na maquina-ferramenta
® Os eixos estdo referenciados
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1.3.1 Fungoes para apalpacao de pontos de referéncia

0 aparelho suporta a definicao de pontos de referéncia por apalpagdo com um
assistente.

Para apalpar uma pega de trabalho, o aparelho oferece as seguintes fungées:

Simbolo Funcao Esquema

/ Apalpar aresta de uma

peca de trabalho
(1 processo de apalpagio) % ;

Determinar a linha central
de uma pega de trabalho
(2 processos de
apalpagdo)

Determinar o ponto central YA

O de uma forma circular
(furo ou cilindro
(3 processos de 2.
apalpacdo com Va \
ferramenta. 4 processos 3
de apalpagéo com sonda
de arestas)

-
L
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1.3.2  Apalpar ou raspar pontos de referéncia

v

No menu principal, tocar em Modo manual
Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual
» Tocar em Fungdes auxiliares na barra de estado

v

> Tocar na fungéo desejada no didlogo em Apalpar, p. ex.,
/ Apalpar aresta

» No didlogo Selecionar a ferramenta, escolher a ferramenta
fixada:

» Se for utilizada uma sonda de arestasHEIDENHAINKT 130:
ativar Utilizar o apalpador

» Se for utilizada uma ferramenta:
» desativar Utilizar o apalpador

» Introduzir o valor desejado no campo de introdugéo
Diametro da ferramenta:

ou

» Selecionar a ferramenta correspondente na tabela de
ferramentas

v » Tocar em Confirmar no assistente
> Seguir as instrucdes no assistente

> Nos passos de trabalho para apalpagéo, ter em conta o
seguinte:

> Deslocar a sonda de arestas contra a aresta da peca de
trabalho até que o LED vermelho na sonda de arestas se
ilumine

ou

> Deslocar a ferramenta contra a aresta da peca de trabalho
até raspar

» Confirmar cada passo de trabalho no assistente

> Apos a Ultima apalpagao, retirar a sonda de arestas ou a
ferramenta

> Apos a Ultima apalpagéo, mostra-se o dialogo Selecionar
ponto de referéncia

> Selecionar o ponto de referéncia desejado no campo de
introdugdo Ponto de referéncia selecionado:

» Para sobrescrever um ponto de referéncia existente,
selecionar um registo na tabela de pontos de referéncia

» Para criar um ponto de referéncia novo, registar um
numero ainda ndo atribuido na tabela de pontos de
referéncia

» Confirmar a introducao com RET

> Introduzir o valor desejado no campo de introducao Definir
valores de posicao:

> Para aceitar o valor medido, deixar o campo de introdugéo
em branco

» Para definir um valor novo, introduzir o valor desejado
» Confirmar a introdugéo com RET

» Tocar em Confirmar no assistente

> A nova coordenada é aceite como ponto de referéncia
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1.3.3  Exemplo 1: Definir o ponto de referéncia numa esquina

Para definir o ponto de referéncia numa esquina da peca de trabalho, séo
necessarios os seguintes passos de apalpagao:

Fungao de Passos Figura
apalpacao

/ » Apalpar a aresta na diregéo Y+

/ » Apalpar a aresta na diregéo X+

/ » Apalpar a aresta na diregéo Z-

> 0O aparelho define o ponto de
referéncia na esquina da peca de
trabalho
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Exemplo 2: Definir o ponto de referéncia no centro de uma aresta

Para definir o ponto de referéncia no centro de uma aresta da pega de trabalho, séo
necessarios os seguintes passos de apalpagao:

Fungao de Passos Figura
apalpacao
/ » Apalpar a aresta na diregéo Y+ E: %
[D » Apalpar as arestas na direcdo X+ e na
direcdo X-
/ » Apalpar a aresta na diregéo Z-

> 0O aparelho define o ponto de
referéncia no centro da aresta da peca
de trabalho
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1.3.5 Exemplo 3: Definir o ponto de referéncia como ponto central do
circulo

Para definir o ponto de referéncia como ponto central do circulo da peca de
trabalho, sdo necessarios os seguintes passos de apalpagéo:

Fungao de apalpa- Passos Figura
Gao
» Apalpar o furo em quatro
O pontos
/ > Apalpar a aresta na diregao Z-

> 0O aparelho define o ponto de
referéncia no centro do furo da
peca de trabalho

00-6
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Exemplo 4: Definir o ponto de referéncia no centro da pega de
trabalho

Para definir o ponto de referéncia no centro da peca de trabalho, sédo necessarios 0s
seguintes passos de apalpagao:

Fungao de apalpa- Passos Figura
Gao

> Apalpar as arestas na diregao
Y+ e na diregéo Y-

> Apalpar as arestas na diregao
X+ e na diregédo X-

/ > Apalpar a aresta na diregao Z-

> 0O aparelho define o ponto de
referéncia no centro da pega
de trabalho

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugdes Fresar | 03/2022



Informacgoes para Operator | Modo manual

1.3.7  Definir a posicao como ponto de referéncia

Para maquinagens simples, é possivel utilizar a posi¢do atual como ponto de
referéncia e executar calculos de posigéo simples.

Condigoes:
m Esta fixada uma pecga de trabalho na maquina-ferramenta
= (Os eixos estdo referenciados

o Num sistema com marcas de referéncia, a reposicao a zero e a definicdo
de pontos de referéncia s6 sdo possiveis com referenciagdo anterior.

Apds um reinicio do dispositivo, estes pontos de referéncia sem
referenciagéo deixarao de ser rastreaveis. Além disso, a tabela de pontos
de referéncia sem referenciacao perde a validade, dado que néo é
possivel aproximar corretamente aos pontos guardados.

Mais informagdes: "Executar a procura de marcas de referéncia’,
Pagina 237

Definir a posi¢ao atual como ponto de referéncia

> Aproximar a posigéo desejada
ya » Manter premida a tecla de eixo

> A posigao atual sobrescreve o ponto de referéncia ativo na
tabela de pontos de referéncia

> 0O ponto de referéncia ativo é aceite como novo valor
> Executar a maquinagem desejada

Definir valores de posi¢ao da posic¢ao atual

> Aproximar a posigao desejada

Na drea de trabalho, tocar na tecla de eixo ou no valor de
posigao

Introduzir o valor de posicao desejado

Confirmar a introdugdo com RET

O valor de posigao ¢ aceite para a posigédo atual

O valor de posigéao introduzido € associado a posigao atual e
sobrescreve o ponto de referéncia ativo na tabela de pontos
de referéncia

O ponto de referéncia ativo é aceite como novo valor
» Executar a maquinagem desejada

v

vV Vv vy
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1.4 Criar ferramentas

No modo manual, é possivel criar as ferramentas utilizadas na tabela de
ferramentas.

o E possivel que o instalador (Setup) ja tenha procedido a ajustes na tabela
de ferramentas.

Mais informagodes: "Criar tabela de ferramentas", Pagina 171

m Esta fixada uma pecga de trabalho na maquina-ferramenta
m (Os eixos estao referenciados

» Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

\'%4

Tocar em Abrir tabela
Mostra-se o didlogo Tabela de ferramentas
Tocar em Adicionar

No campo de introducéo Tipo de ferramenta, registar uma
denominagao

Confirmar a introdugdo com RET

» Tocar consecutivamente nos campos de introdugao e registar
os valores correspondentes

> Se necessario, alterar a unidade de medigdo no menu de
selegao

Os valores indicados sao convertidos

Confirmar a introdugdo com RET

A ferramenta definida é adicionada a tabela de ferramentas

Para proteger o registo de uma ferramenta contra alteragdes
e eliminacdes acidentais, a seguir ao registo da ferramenta,
tocar em Bloquear

> 0 simbolo modifica-se e o registo fica protegido
X

&

vV vV y

v

vV VvV vy

» Tocar em Fechar
> 0O dialogo Tabela de ferramentas fecha-se
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1.5

1.6

Selecionar ferramenta

Na barra de estado, mostra-se a ferramenta atualmente selecionada. Aqui
também é possivel aceder a tabela de ferramentas, onde se pode selecionar a
ferramenta desejada. Os parametros de ferramenta correspondentes sédo aceites
automaticamente pelo aparelho.

0 aparelho disp&e de corregéo do raio da ferramenta, que permite introduzir

diretamente as dimensodes do desenho. O aparelho mostra entdo automaticamente

na maguinagem um percurso pelo qual o raio da ferramenta é prolongado (R+) ou
encurtado (R-).

o E possivel que o instalador (Setup) ja tenha procedido a ajustes na tabela
de ferramentas.

Mais informagdes: "Criar tabela de ferramentas', Pagina 171

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar na ferramenta desejada

Tocar em Confirmar

Os parametros de ferramenta correspondentes s&o aceites
automaticamente pelo aparelho

A ferramenta selecionada € exibida na barra de estado
> Montar a ferramenta desejada na maquina-ferramenta

VvV Vv vV VY

A\

Deslocar com valor incremental

No modo manual, € possivel deslocar de forma incremental com a fungao Deslocar

com valor incremental

F  mm/min
0

Tocar em Avancgo/Incremento de corte na barra de estado
Abre-se o didlogo Avango/Incremento de corte
Ativar o valor incremental com o bot&o deslizante ON/OFF

Introduzir o valor incremental no campo de introdugao
correspondente

B Para eixos lineares, no campo de introdu¢do Valor
incremental mm/min

m Para eixos de rotagédo, no campo de introducado Valor
incremental °

X » Para fechar o didlogo, tocar em Fechar

> Os eixos podem ser deslocados com o valor incremental
indicado

ﬁ > Um valor incremental ativado é assinalado por meio de um

vV vV y

icone
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2.1

Vista geral

Este capitulo descreve o funcionamento em Modo MDI (Manual Data Input -
Introdugdo manual de dados) e como executar passos de maguinagem em blocos
individuais neste modo de funcionamento.

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

Breve descricao

0O modo MDI oferece a possibilidade de executar precisamente um bloco de
maquinagem. Os valores a introduzir podem ser aceites de um desenho cotado
inequivocamente apropriado para a produgao diretamente nos campos de
introdugao.

o Para utilizar o aparelho em modo MDI é condig&o essencial ter definido
0s pontos de referéncia em modo manual.

Mais informagodes: "Definir pontos de referéncia”, Pagina 238

As funcdes do modo MDI permitem uma producgéo individual eficiente. Tratando-se
de pequenas séries, é possivel programar os passos de maquinagem no modo de
funcionamento Programacao e depois reutilizar estes passos de maquinagem no
modo de funcionamento Execugdo do programa.

Mais informagodes: "Programagéo ', Pagina 272
Mais informagodes: "Execucédo do programa ", Pagina 263

Chamada

E » No menu principal, tocar em Modo de funcionamento MDI
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_ » Tocar em Criar na barra de estado
=

> Mostra-se a interface de utilizador para o modo de
funcionamento MDI

Degree

: | ‘ MDI block

Block type Bolt hole circle 0 Bolt hole circle:
G71X2.5 Y6 L1 R1 JO Kcircle Dthru

Number of holes
1.99

X coordinate of center

Y coordinate of center

V)
2%
>
>

Radius

Starting angle

Stepping angle

& P 3

Depth

G

Figura 43: Menu Modo de funcionamento MDI

Barra de vistas
Parametros de bloco
Bloco MDI

Barra de estado
Ferramentas de bloco

G hHhWON=
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2.2

2.2.1

2.2.2

Tipos de blocos

Para as maquinagens em modo MDI, pode utilizar os seguintes tipos de bloco:
B Funcoes de posicionamento
B Padrdo de maguinagem

Posicionamentos

Para o posicionamento, pode definir valores de posigdo manualmente. Dependendo
da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, pode mandar aproximar
automaticamente a estas posigdes ou fazer a aproximagao por iniciativa propria.

Estdo disponiveis os seguintes parametros:

Tipo de bloco Posicionamento

Parametros Descrigao

Corregédo do raio da ferramenta desligada (definicdo

RO padréo)

Corregéo do raio da ferramenta positiva, o percurso
R+ de deslocagéo é prolongado pelo raio da ferramenta
(contorno externo)

Corregéo do raio da ferramenta negativa, o percurso de
R_ deslocagao é encurtado pelo raio da ferramenta (contor-
no interno)

Valor de posigéo incremental, ou seja, refere-se a
I posigao atual

Perfuragdo sem indicagdo de um valor de posicdo
(apenas para o eixo Z operado manualmente)

n'‘m

Padrao de maquinagem

Para maquinar formas complexas, é possivel definir diferentes padrdes de
magquinagem. Com base nas predefinigbes, o aparelho calcula a correspondente
geometria dos padrdes de maquinagem, que também sao visualizados
opcionalmente na janela de simulacao.

Todos os padrées de maquinagem soé séo validos, se o eixo Z estiver perpendicular.

Assim que o eixo da ferramenta é rodado, os dados nos padrdes de maguinagem
perdem a validade.

o Antes de definir um padréo de maquinagem, é necessario
m definir uma ferramenta apropriada na tabela de ferramentas
B selecionar a ferramenta na barra de estado
Mais informacodes: "Criar tabela de ferramentas", Pagina 171

Posicéo real

_.L_ Assume a posigao atual do eixo nos campos de introdu-
gao dos diferentes tipos de bloco

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instruces Fresar | 03/2022 251



Informacgoes para Operator | No funcionamento MDI

Bloco Furo

z

b

t . X

Figura 44: Representagao esquematica do bloco Furo

Parametros Descricao

X Ponto central do furo no plano X

Y Ponto central do furo no plano Y

Profundidade Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

Predefinigdo: perfuragéo (ndo disponivel em caso de
eixo Z regulado por NC)

Altura seguranca Profundidade inicial no eixo da ferramenta (apenas com
eixo Z regulado por NC)

Avanco Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z
regulado por NC)

Avanco de passo em Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
profund. didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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Bloco Circulo de furos

X

Figura 45: Representagao esquematica do bloco do circulo de furos

Parametros Descricao

Quantidade de furos Numero de furos

Ponto central da Ponto central do arco de furos no plano X
coordenada X
Ponto central da Ponto central do arco de furos no plano Y
coordenada Y
Raio Raio do arco de furos
Angulo inicial Angulo do 1.° furo do arco de furos
Passo gradual Angulo do segmento circular
O Predefinigao: circulo de furos
Profundidade Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

- Predefini¢do: perfuragéo dos furos (ndo disponivel em

.. caso de eixo Z regulado por NC)

Altura seguranca Profundidade inicial para a fresagem no eixo da ferra-
menta (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z

regulado por NC)

Avanco de passo em Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
profund. didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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z

X

Figura 46: Representagao esquematica do bloco da fila de furos

Parametros

Descricao

Coordenada X do 1.°
Furo

1.¢ furo da fila de furos no plano X

Coordenada Y do 1.°
Furo

1. furo da fila de furos no plano Y

Furos por fila

Quantidade de furos em cada fila de furos

Distancia entre furos

Distancia ou desvio entre os varios furos da fila de furos

Angulo

Angulo de rotacéo da fila de furos

Profundidade

=
n’m

Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

Predefinigdo: perfuragéo dos furos (ndo disponivel em
caso de eixo Z regulado por NC)

Quantidade das filas

Numero de filas de furos no padréo de furos

Distancia das filas

Distadncia umas das outras entre as diferentes filas

Modo de enchimento

Distribuigédo dos furos
®m Todos os furos
= Disco de furos

Altura seguranca

Profundidade inicial para a fresagem no eixo da ferra-
menta (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco

Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z
regulado por NC)

Avanco de passo em
profund.

Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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Bloco Caixa rectangular

Figura 47: Representagdo esquematica do bloco da caixa retangular

Parametros

Descrigao

Modo de maquinagem

Modo de maquinagem em que quer produzir a
caixa retangular:

B Maqguinagem completa (desbaste e
acabamento)

B Maquinagem de desbaste
= Maquinagem de acabamento

Altura seguranca

Plano Z por cima da peca de trabalho no qual €
possivel deslocar a velocidade maxima; corres-
ponde a posicao inicial e posigao final no eixo
da ferramenta regulado por NC

Profundidade

=
n’m

Profundidade final para a fresagem no eixo da
ferramenta

Predefinigdo: perfuragéo (ndo disponivel em
caso de eixo Z regulado por NC)

Ponto central da coordenada
X

Ponto central da caixa retangular no plano X

Ponto central da coordenada
Y

Ponto central da caixa retangular no plano Y

Comprimento do lado X

Comprimento da caixa retangular na dire¢cdo do
eixo X

Comprimento do lado Y

Comprimento da caixa retangular na dire¢cdo do
eixoY
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Direccao

OO
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Descrigao

Diregdo na qual a caixa retangular é desbastada
(sentido horério ou anti-horério)

Predefinigao: sentido anti-horario

Medida excedente de acaba-
mento

A medida excedente é o material que permane-
ce em torno da caixa retangular e s6 é removi-
do na Ultima operagao.

Sobreposicao de trajetoéria
0.0001 xR ... 1.4100 xR

A sobreposigao de trajetéria corresponde ao
valor com o qual a ferramenta se sobrepde a
trajetoria previamente fresada ao desbastar um
plano de maquinagem

Predefinicdo: 0.5

Profundidade inicial

Profundidade inicial para a fresagem no eixo da
ferramenta (apenas com eixo Z regulado por
NC)

Profundidade de corte

Profundidade de passo no eixo da ferramenta
(apenas com eixo Z regulado por NC)

Medida exced. acab. profun-
didade

A medida excedente de acabamento em
profundidade é o material que permanece na
base da caixa retangular e s6 é removido na
ultima operagéo. Se ndo for definida nenhuma
medida excedente de acabamento em profun-
didade, é aplicado o valor da medida excedente
de acabamento lateral

(apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco de fresagem

Velocidade do eixo da ferramenta durante a
fresagem (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco de passo em profund.

Velocidade do eixo da ferramenta no passo em
profundidade (apenas com eixo Z regulado por
NC)

Na maquinagem de uma caixa retangular nos modos de funcionamento MDI e
Execucdo do programa, aplica-se o seguinte:

B A aproximagao a posicao inicial realiza-se em marcha rapida a altura segura

m  Se estiver definida uma profundidade final, ao terminar a maquinagem faz-se o
posicionamento a Altura segurancga

Tipos de maquinagem da caixa retangular
Tem a possibilidade de escolher entre trés tipos de maquinagem:

= Maquinagem completa
B Maquinagem de desbaste

B Maquinagem de acabamento
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Maquinagem completa (maquinagem de desbaste e maquinagem de
acabamento)

® Em cada plano é desbastada a Medida excedente de
acabamento indicada

= Com base na Medida excedente de acabamento, faz-se o
acabamento até ao contorno final.

A caixa retangular é produzida da seguinte forma:
B Desbaste e acabamento do plano 1

® Desbaste e acabamento dos planos 2 ... n + acabamento do
fundo

Maquinagem de desbaste

= Em cada plano de maquinagem faz-se o desbaste até a
Medida excedente de acabamento ou Medida exced.
acab. profundidade indicada

Maquinagem de acabamento

® Com base na Medida excedente de acabamento, faz-se o
acabamento no contorno de destino.

= No ultimo processo de acabamento, acaba-se o fundo da
caixa retangular até a profundidade final.
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Executar blocos

Tem a possibilidade de selecionar uma fungdo de posicionamento ou um padréo de
maquinagem e executar este bloco.

@ Se faltarem sinais de ativacao, o programa em curso detém-se e 0s
acionamentos da maquina sao parados.

Mais informagdes: Documentacéo do fabricante da maquina

Executar blocos

_@ » Tocar em Criar na barra de estado
Mostra-se um bloco novo

\'%4

ou

> E carregado o bloco MDI programado em ultimo lugar, assim
Como 0s parametros

» Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
desejado

» Dependendo do tipo de bloco, definir os parametros
correspondentes

| > Para aceitar a posic¢ao atual do eixo, tocar nos campos de
! introdugao correspondentes em Aceitar posicao real

Confirmar cada uma das introdugdes com RET
Para processar o bloco, tocar em END
Mostra-se a ajuda ao posicionamento

Se a janela de simulagao estiver ativada, visualiza-se o bloco
atual

> Dependendo do bloco, serd eventualmente necessaria uma
intervencéo do operador; 0 assistente mostra as instrucoes
correspondentes

> Seguir as instrucdes no assistente

» Em caso de eixos regulados por NC, tocar ou premir a tecla
NC-START no aparelho ou na maquina-ferramenta

()
vVVvVVyYyy

=l

.

No caso de blocos de varios niveis, saltar para a proxima
instrucao no assistente com Seguinte

4
v
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24

Clearance height:
Move axis Z to zero.

B E[E

X Q9

-0.003

MDI block

Rectangular pocket
673 K55 D6 X20 Y55 35 J15 Peow Q0

0,000 7

L L 00000

-8.513

7 Q@

X20.000 Y 55.000

OOOO 1.Step: X 31500

L L L 2.Step: Y56.500 e

z -30.000

3.Step: X8500

-85.000

LU

4.Step: 53500

5. Step: X 33.000

Figura 48: Exemplo de bloco no modo de funcionamento MDI

Assistente
Barra de vistas

Bloco MDI
Barra de estado
Tecla NC-Start

NGO AhWN=

Visualizagao do curso restante

Ajuda ao posicionamento
Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)

Utilizar a janela de simulagao
Na janela de simulagdo opcional, é possivel visualizar o bloco selecionado.
Na barra de vistas encontram-se a disposigao as seguintes opgoes:

Elemento de comando  Fungao
Gréfico
- Visualizagao de simulacéo e blocos
Grafico-Posicao
- Visualizagdo de simulagdo, pardmetros (eventualmente,
+ valores de posicdo na execugdo) e blocos

Posicao
Visualizagdo de parametros (eventualmente, valores de
posc¢ado na execucdo) e blocos
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2.4.1 Representagao como vista de contorno

A janela de simulagdo mostra uma vista de contorno. A vista de contorno ajuda ao
posicionamento exato da ferramenta ou ao seguimento de contorno no plano de
maquinagem.

Na vista de contorno, utilizam-se as seguintes cores (valores padréo):

1 2

Figura 49: Janela de simulagao com vista de contorno

1 Padrdo de maquinagem (branco)
2 Bloco atual ou posigdo de maquinagem (verde)
3 Contorno da ferramenta, posigéo da ferramenta e pista da ferramenta (laranja)

Ativar a janela de simulagao

» Tocar em Grafico-Posicao

> Mostra-se a janela de simulagéo para o bloco marcado
atualmente

» Para ampliar a janela de simulagéo, tocar em Grafico na barra
= de vistas

> A vista de pardmetros é ocultada e a janela de simulagéo
ampliada
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2.5

2.6

Trabalhar com a ajuda ao posicionamento

Ao posicionar na posigao nominal seguinte, o aparelho oferece auxilio, mostrando
uma ajuda grafica ao posicionamento ("Deslocar para zero"). O aparelho mostra
uma escala de medigdo por baixo dos eixos que sao deslocados para zero. Como
ajuda grafica ao posicionamento esta disponivel um pequeno quadrado que
simboliza a posigao final da ferramenta.

1 2

x .2 -1/058

Figura 50: Vista Percurso restante com posicao com
ajuda grafica ao posicionamento

1 Valor real
2 curso restante
3 Ajuda ao posicionamento

A ajuda ao posicionamento desloca-se ao longo da escala de medi¢do quando a

centro da ferramenta se encontra numa area de = 5 mm da posi¢cdo nominal. Além

disso, a cor altera-se da seguinte forma:
Visualizagao da ajuda ao Significado
posicionamento

Vermelho centro da ferramenta move-se para longe da
posi¢cdo nominal

Verde centro da ferramenta move-se em diregdo a
posi¢cdo nominal

Aplicar Factor de escala

Se estiver ativado um fator de escala para um ou mais eixos, esse fator de escala é
multiplicado pela posigao nominal guardada ao executar um bloco. Dessa maneira,

¢ possivel espelhar ou escalar um bloco.
O fator de escala pode ser ativado no menu de acesso rapido.
Mais informagodes: "Ajustar definigbes no menu de acesso rapido’, Pagina 44
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Exemplo:
Esta programado o Bloco MDI seguinte:

Deslocar o eixo X para zero. Degree

| i Bloco MDI

Posicionamento
G90 X20 G0 Y55 G90 Z55

X20.000

Y 55.000

Figura 51: Exemplo — Bloco MDI

Para o eixo X, esta ativado um Factor de escala de -0.5. Assim, é executado o
Bloco MDI seguinte:

Deslocar o eixo X para zero. Degree

| Bloco MDI

Posicionamento
(90 X20 G90 Y55 G890 255

Fiat end mil

X20.000
0:00:00
Y 55.000

Figura 52: Exemplo — Execugéo de um bloco MDI com fator de escala

o Se néo for possivel alcangar as dimensdes calculadas com a ferramenta
selecionada, a execugao do bloco é cancelada.

o O fator de escala ndo pode ser alterado durante a execugéo de um bloco.
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Resumo

Este capitulo descreve o modo de funcionamento Execugédo do programa e como
executar um programa criado anteriormente neste modo de funcionamento.

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

Breve descricao

No modo de funcionamento Execugao do programa, utiliza-se um programa criado
anteriormente para a produgao de pegas. Ndo é possivel alterar o programa mas,
durante o desenvolvimento do programa, existe uma possibilidade de controlo na
forma do modo de passo a passo.

Mais informagodes: "No modo passo a passo ', Pagina 268

O processamento da execugdo do programa depende da maquina-ferramenta e da
versao do aparelho:

®  Se a maquina-ferramenta tiver eixos regulados por NC e o aparelho dispuser da
opgao de software POSITIP 8000 NC1, os parametros para posicionamentos sao
transmitidos diretamente para a maquina-ferramenta.
Os varios passos sdo acionados na maquina-ferramenta através da tecla NC-
START.

m  Caso a maquina-ferramenta ndo disponha de eixos regulados por NC, é
necessario efetuar os posicionamentos manualmente com os volantes ou as
teclas de diregdo manual.

Na execugao de um programa, o aparelho guia o utilizador com um assistente
através dos diversos passos do programa. A janela de simulacdo opcional é Util
como ajuda grafica ao posicionamento dos eixos que devem deslocar-se.
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Chamada
» No menu principal, tocar em Execug¢do do programa
> Mostra-se a interface de utilizador para a execugao do
programa

mm  Degree

Program.

Cabegalho do programa Program
%4Program G21
Q
o017 Chamada de ferramenta
. il
@ 00000
[ R "
Rotagdes do mandril
52000

Y Q Posicionamento
20.000 (G90 X50 G90 Y10 GS0 Z10
.
||

I Y

L L LLLLL Circulo de furos mm/min
G71X50 Y10 L8 R15 J0 Keircle Dthru 0

I Y

2. 0.000

Y L L

S - 450 +

Barra de vistas

Barra de estado

Comando do programa

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)
Gestéo do programa

AhHhWON=
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3.2 Utilizar programa

O aparelho mostra um programa carregado com os blocos e, se aplicavel, com os
varios passos de trabalhos dos blocos.

@ Se faltarem sinais de ativacao, o programa em curso detém-se e 0s
acionamentos da maquina sao parados.

Mais informagdes: Documentacéo do fabricante da maquina

Condigoes:

m Esta fixada uma pecga de trabalho correspondente, assim como a ferramenta
m  Esta carregado um ficheiro de programa do tipo *.i

Mais informagdes: "Gerir programas", Pagina 271

1 2 3 4

Furo 108 : % | s |
Deslocar o3ixos X e Y para zero. Perfurar o eixo Z. Seleciong furo seguinte ou cancele a execugéo gafprograma. | J

‘ Program.i

X° e -52.148

A W R A R A

Cabegalho do prog
9%Program G1

Chamada de ferral
T

2 Rotagdes domand
52000

77777 = Y @ 3 Posicionamento
19.989 o G90 X50 G90 Y10

4 Circulo de furos
SRR oulodo furcs |

Z° = 0.000

0 A
s - 2000 n + 3.Furo: X 5000

1. Furo: X 65.001

2.Furo: X 60.60

Figura 53: Exemplo de programa no modo de funcionamento Execu¢éo do programa

Barra de vistas

Janela de simulagao (opcional)

Visualizagao do curso restante

Barra de ferramentas

Blocos de programa

Velocidade do mandril (maquina-ferramenta)
Gestdo do programa

NoanhwdhN=
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3.2.1

Executar o programa

Com eixos regulados por NC e opgao de software POSITIP 8000 NC1

Se o programa nao contiver um bloco Avango, o aparelho aplica as
velocidades maximas da maquina que estejam registadas no menu .

Mais informagodes: "Definigbes especiais’, Pagina 128

VvV v VY

Premir a tecla NC-START na maquina-ferramenta
O aparelho marca o primeiro bloco do programa
Premir novamente a tecla NC-START na maquina-ferramenta

Dependendo do bloco, sera eventualmente necessaria uma
intervengao do operador. O assistente mostra as instrugoes
correspondentes

Assim, p. ex., numa chamada de ferramenta o mandril é
parado automaticamente e mandado trocar a ferramenta
correspondente

No caso de blocos de varios niveis como p. ex., padrbes de
maquinagem, saltar para a instrucao seguinte no assistente
com Continuar

Seguir as instru¢des para o bloco no assistente

Os blocos sem intervencgdo do utilizador (p. ex.,
definigdo do ponto de referéncia) sdo executados
automaticamente.

Para a execugao dos restantes blocos, premir de cada vez a
tecla NC-START

Com maquinas-ferramentas manuais

—,

DIN!

VvV v Vv VY

Tocar em NC-START no comando do programa
O aparelho marca o primeiro bloco do programa
Tocar novamente em NC-START no comando do programa

Dependendo do bloco, sera eventualmente necessaria uma
intervengéo do operador. O assistente mostra as instrugoes
correspondentes

Assim, p. ex., numa chamada de ferramenta o mandril é
parado automaticamente e mandado trocar a ferramenta
correspondente

No caso de blocos de varios niveis como p. ex., padrbes de
magquinagem, saltar para a instru¢do seguinte no assistente
com Continuar

Seguir as instrucdes para o bloco no assistente

Os blocos sem intervencdo do utilizador (p. ex.,
definigdo do ponto de referéncia) sdo executados
automaticamente.

Para a execugéao dos restantes blocos, premir de cada vez NC-

START
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No modo passo a passo

> Tocar em Passo a passo no comando do programa, para ativar
0 modo passo a passo

> Com o modo de passo a passo ativado, o programa para apos
cada bloco do comando do programa (também nos blocos
sem intervengédo do utilizador)

3.2.2  Ativar blocos do programa

Para ativar ou saltar blocos individuais, € possivel saltar um bloco de cada vez para
a frente dentro de um programa. Um retrocesso no programa nao € possivel.

> Tocar em Proximo passo do programa no comando do
programa

> 0 bloco seguinte fica marcado

3.2.3 Cancelar execugao

Se ocorrerem erros ou problemas, € possivel cancelar a execugdo de um programa.
Quando a execugao é cancelada, a posigéo da ferramenta e a velocidade do mandril
nao sao alteradas.

0 N&o é possivel cancelar a execugao se o bloco atual estiver a executar
um movimento de deslocagao.

X > Tocar em Parar programa na gestdo de programas
> A execugdo é cancelada

3.2.4  Utilizar a janela de simulagao
Na janela de simulagdo opcional, é possivel visualizar o bloco selecionado.
Na barra de vistas encontram-se a disposigao as seguintes opgoes:

Elemento de comando  Fungao
Grafico
1 Visualizagao de simulagéo e blocos

Grafico-Posicao

T Visualizagao de simulagéo, valores de posigao e blocos
i )
Posicao
T Visualizagao de valores de posigéo e blocos
L
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Representagao como vista de contorno

A janela de simulagdo mostra uma vista de contorno. A vista de contorno ajuda ao
posicionamento exato da ferramenta ou ao seguimento de contorno no plano de
maquinagem.

Na vista de contorno, utilizam-se as seguintes cores (valores padréo):

1 2

Figura 54: Janela de simulagao com vista de contorno

1 Padrdo de maquinagem (branco)
2 Bloco atual ou posigdo de maquinagem (verde)
3 Contorno da ferramenta, posigéo da ferramenta e pista da ferramenta (laranja)

o E possivel ajustar as cores e espessuras de linha que s3o utilizadas na
vista de contorno.

Mais informagdes: "Janela de simulagao”, Pagina 192
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Ativar a janela de simulagao

» Tocar em Grafico-Posicao

- > Mostra-se a janela de simulacgao para o bloco marcado
atualmente

» Para ampliar a janela de simulagao, tocar em Grafico na barra

= de vistas

> A vista de pardmetros é ocultada e a janela de simulagéo
ampliada

Ajustar a vista de contorno

v > Tocar em Vista de detalhe
&) > A vista de detalhe mostra a trajetdria da ferramenta e
posicdes de maguinagem possiveis para o bloco marcado
atualmente
= » Tocar em Vista geral

v

> A vista geral mostra a peca de trabalho completa

Aplicar Factor de escala

Se estiver ativado um fator de escala para um ou mais eixos, esse fator de escala é
multiplicado pela posigao nominal guardada ao executar um bloco. Dessa maneira,
é possivel espelhar ou escalar um bloco.

O fator de escala pode ser ativado no menu de acesso rapido.
Mais informacodes: "Ajustar definigbes no menu de acesso rapido’, Pagina 44

o Se néo for possivel alcangar as dimensdes calculadas com a ferramenta
selecionada, a execugao do bloco é cancelada.

o O fator de escala ndao pode ser alterado durante a execugéo de um bloco.

Ajustar a velocidade do mandril

Dependendo da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, existe a possibilidade
de comandar a velocidade do mandril.

» Para, eventualmente, mudar da visualizagéo da velocidade do
mandril para o campo de introdu¢ao, deslizar a visualizagao
para a direita

> Aparece o campo de introducdo Velocidade do mandril

, > Ajustar a velocidade do mandril ao valor desejado, tocando ou
1250 - mantendo premidos + ou -

> Tocar no campo de introducédo Velocidade do mandril
> Introduzir o valor desejado

» Confirmar a introdugdo com RET

>

A velocidade do mandril introduzida € aceite como valor
nominal pelo aparelho e ativada

> Para regressar a visualizagao da velocidade real do mandril,
deslizar o campo de introdugao para a esquerda
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3.3 Gerir programas
Para executar um programa, é necessario abrir ficheiros de programa do tipo *.i.

o A posigao de memodria padrao dos programas € Internal/Programs.

3.3.1  Abrir programa

v

E > Tocar em Abrir programa na gestdo de programas

No didlogo, escolher a posigdo de memaria, p. ex.,
Internal/Programs ou um dispositivo USB de armazenamento
em massa

Tocar na pasta onde se encontra o ficheiro
Tocar no ficheiro

Tocar em Abrir

O programa selecionado é carregado

v Vv vVvy

3.3.2  Fechar programa

> Tocar em Fechar programa na gestao de programas
: > 0 programa aberto é fechado
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4.1

Resumo

Este capitulo descreve o modo de funcionamento Programagao e como criar novos
programas e editar programas existentes neste modo de funcionamento.

o E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

Breve descricao

O programa utiliza programas para tarefas recorrentes. Para a criagéo, séo
definidos diferentes blocos, como fungdes de posicionamento ou da maquina;
da sucessao de varios blocos resulta entdo o programa. O aparelho guarda, no
maximo, 100 blocos num programa.

o Para a programagao, ndo é necessario ligar o aparelho a uma maquina-
ferramenta.

o Para uma melhor perspetiva na programagao, pode executa-la com
o software POSITIP 8000 Demo. Os programas criados podem ser
exportados e carregados no dispositivo.

Chamada
» No menu principal, tocar em Programacao
> Mostra-se a interface de utilizador para a programagéo

2

Figura 55: Menu Programacéao

1 Barrade vistas
2 Barra de ferramentas
3 Gestdo do programa

o A barra de estado e a barra OEM opcional nao estao disponiveis no menu
Programacao.
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Tipos de bloco

Para a programagao, pode utilizar os seguintes tipos de bloco:
B Funcoes de posicionamento

® Troca de sistema de coordenadas (ponto de referéncia)

m Fungbes da maquina

B Padrdo de maquinagem

Posicionamentos

Para o posicionamento, pode definir valores de posigdo manualmente. Dependendo
da configuragdo da maquina-ferramenta ligada, pode mandar aproximar
automaticamente a estas posigdes ou fazer a aproximagao por iniciativa propria.

Estdo disponiveis 0s seguintes parametros:
Tipo de bloco Posicionamento

Parametros Descrigao

Correcdo do raio da ferramenta desligada (definicdo

RO padrdo)

Correcao do raio da ferramenta positiva, o percurso
R+ de deslocagéo é prolongado pelo raio da ferramenta
(contorno externo)

Corregéo do raio da ferramenta negativa, o percurso de
R_ deslocagéo é encurtado pelo raio da ferramenta (contor-
no interno)

Valor de posigéo incremental, ou seja, refere-se a
I posic¢ao atual

Perfuragdo sem indicacdo de um valor de posicdo
(apenas para o eixo Z operado manualmente)

Sistemas de coordenadas

Para trocar de sistema de coordenadas, pode chamar pontos de referéncia da
tabela de pontos de referéncia. Apds a chamada, utiliza-se entdo o sistema de
coordenadas do ponto de referéncia selecionado.

Mais informacodes: "Definir pontos de referéncia”, Pagina 238

Tipo de bloco Ponto de referencia

Parametros Descrigao

Numero de ponto de ID da tabela de pontos de referéncia

referéncia Opcional: selegdo a partir da tabela de pontos de
referéncia
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4.2.3 Fungoes da maquina

Para a maquinagem da peca de trabalho, é possivel chamar fun¢des da maquina.

As funcdes disponiveis dependem da configuragdo da maquina-ferramenta ligada.
Estdo a disposicao os seguintes blocos e parametros:

Tipo de bloco Parametro/Descri¢ao

Rotag¢ées do mandril Rotagdes do mandril da ferramenta

Avanco Velocidade do eixo da ferramenta (com eixo regulado
por NC)

o Se o programa nao contiver um bloco
Avanco, o aparelho aplica as velocidades
maximas da maquina que estejam
registadas no menu .

Mais informagdes: 'Definigoes especiais”,

Pagina 128
Chamada de ferra- Numero da ferramenta
menta Opcional: selegdo a partir da tabela de ferramentas

Mais informagdes: 'Selecionar ferramenta’, Pagina 247

Na execugao de uma chamada de ferramenta, o mandril
€ parado automaticamente e pede-se ao utilizador que
troque a ferramenta correspondente.

Funcdo M Numero da fungdo M
Opcional: selegéo a partir da tabela de fungdes

Tempo de espera Intervalo de tempo entre passos de maquinagem

4.2.4 Padrao de maquinagem

Para maquinar formas complexas, é possivel definir diferentes padroes de
maquinagem. Com base nas predefinicoes, o aparelho calcula a correspondente
geometria dos padrdes de maquinagem, que também sao visualizados
opcionalmente na janela de simulacao.

Todos os padroes de maquinagem so sao validos, se o eixo Z estiver perpendicular.
Assim que o eixo da ferramenta é rodado, os dados nos padrdes de maquinagem
perdem a validade.

o Antes de definir um padrdo de magquinagem, € necessario
m definir uma ferramenta apropriada na tabela de ferramentas
® selecionar a ferramenta na barra de estado
Mais informagodes: "Criar tabela de ferramentas", Pagina 171

Posicdo real

_.L_ Assume a posigao atual do eixo nos campos de introdu-
gao dos diferentes tipos de bloco
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Bloco Furo

z

b

t . X

Figura 56: Representagao esquematica do bloco Furo

Parametros Descricao

X Ponto central do furo no plano X

Y Ponto central do furo no plano Y

Profundidade Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

Predefinigdo: perfuragéo (ndo disponivel em caso de
eixo Z regulado por NC)

Altura seguranca Profundidade inicial no eixo da ferramenta (apenas com
eixo Z regulado por NC)

Avanco Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z
regulado por NC)

Avanco de passo em Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
profund. didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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Bloco Circulo de furos

X

Figura 57: Representagao esquematica do bloco do circulo de furos

Parametros Descricao

Quantidade de furos Numero de furos

Ponto central da Ponto central do arco de furos no plano X
coordenada X
Ponto central da Ponto central do arco de furos no plano Y
coordenada Y
Raio Raio do arco de furos
Angulo inicial Angulo do 1.° furo do arco de furos
Passo gradual Angulo do segmento circular
O Predefinigao: circulo de furos
Profundidade Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

- Predefini¢do: perfuragéo dos furos (ndo disponivel em

.. caso de eixo Z regulado por NC)

Altura seguranca Profundidade inicial para a fresagem no eixo da ferra-
menta (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z

regulado por NC)

Avanco de passo em Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
profund. didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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z

X

Figura 58: Representagao esquematica do bloco da fila de furos

Parametros

Descricao

Coordenada X do 1.°
Furo

1.¢ furo da fila de furos no plano X

Coordenada Y do 1.°
Furo

1. furo da fila de furos no plano Y

Furos por fila

Quantidade de furos em cada fila de furos

Distancia entre furos

Distancia ou desvio entre os varios furos da fila de furos

Angulo

Angulo de rotacéo da fila de furos

Profundidade

=
n’m

Profundidade final para a perfuragéo no plano Z

Predefinigdo: perfuragéo dos furos (ndo disponivel em
caso de eixo Z regulado por NC)

Quantidade das filas

Numero de filas de furos no padréo de furos

Distancia das filas

Distadncia umas das outras entre as diferentes filas

Modo de enchimento

Distribuigédo dos furos
®m Todos os furos
= Disco de furos

Altura seguranca

Profundidade inicial para a fresagem no eixo da ferra-
menta (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco

Velocidade do eixo da ferramenta (apenas com eixo Z
regulado por NC)

Avanco de passo em
profund.

Velocidade do eixo da ferramenta no passo em profun-
didade (apenas com eixo Z regulado por NC)
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Bloco Caixa rectangular

Figura 59: Representagdo esquematica do bloco da caixa retangular

Parametros

Descrigao

Modo de maquinagem

Modo de maquinagem em que quer produzir a
caixa retangular:

B Maqguinagem completa (desbaste e
acabamento)

B Maquinagem de desbaste
= Maquinagem de acabamento

Altura seguranca

Plano Z por cima da peca de trabalho no qual €
possivel deslocar a velocidade maxima; corres-
ponde a posicao inicial e posigao final no eixo
da ferramenta regulado por NC

Profundidade

=
n’m

Profundidade final para a fresagem no eixo da
ferramenta

Predefinigdo: perfuragéo (ndo disponivel em
caso de eixo Z regulado por NC)

Ponto central da coordenada
X

Ponto central da caixa retangular no plano X

Ponto central da coordenada
Y

Ponto central da caixa retangular no plano Y

Comprimento do lado X

Comprimento da caixa retangular na dire¢cdo do
eixo X

Comprimento do lado Y

Comprimento da caixa retangular na dire¢cdo do
eixoY

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Manual de instrugbes Fresar | 03/2022

279




280

Parametros

Direccao

OO

Informacoes para Operator | Programacgao

Descrigao

Diregdo na qual a caixa retangular é desbastada
(sentido horério ou anti-horério)

Predefinigao: sentido anti-horario

Medida excedente de acaba-
mento

A medida excedente é o material que permane-
ce em torno da caixa retangular e s6 é removi-
do na Ultima operagao.

Sobreposicao de trajetoéria
0.0001 xR ... 1.4100 xR

A sobreposigao de trajetéria corresponde ao
valor com o qual a ferramenta se sobrepde a
trajetoria previamente fresada ao desbastar um
plano de maquinagem

Predefinicdo: 0.5

Profundidade inicial

Profundidade inicial para a fresagem no eixo da
ferramenta (apenas com eixo Z regulado por
NC)

Profundidade de corte

Profundidade de passo no eixo da ferramenta
(apenas com eixo Z regulado por NC)

Medida exced. acab. profun-
didade

A medida excedente de acabamento em
profundidade é o material que permanece na
base da caixa retangular e s6 é removido na
ultima operagéo. Se ndo for definida nenhuma
medida excedente de acabamento em profun-
didade, é aplicado o valor da medida excedente
de acabamento lateral

(apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco de fresagem

Velocidade do eixo da ferramenta durante a
fresagem (apenas com eixo Z regulado por NC)

Avanco de passo em profund.

Velocidade do eixo da ferramenta no passo em
profundidade (apenas com eixo Z regulado por
NC)

Na maquinagem de uma caixa retangular nos modos de funcionamento MDI e
Execucdo do programa, aplica-se o seguinte:

B A aproximagao a posicao inicial realiza-se em marcha rapida a altura segura

m  Se estiver definida uma profundidade final, ao terminar a maquinagem faz-se o
posicionamento a Altura segurancga

Tipos de maquinagem da caixa retangular
Tem a possibilidade de escolher entre trés tipos de maquinagem:

= Maquinagem completa
B Maquinagem de desbaste

B Maquinagem de acabamento
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Maquinagem completa (maquinagem de desbaste e maquinagem de
acabamento)

® Em cada plano é desbastada a Medida excedente de
acabamento indicada

= Com base na Medida excedente de acabamento, faz-se o
acabamento até ao contorno final.

A caixa retangular é produzida da seguinte forma:
® Desbaste e acabamento do plano 1

® Desbaste e acabamento dos planos 2 ... n + acabamento do
fundo

Maquinagem de desbaste

®m Em cada plano de maquinagem faz-se o desbaste até a
Medida excedente de acabamento ou Medida exced.
acab. profundidade indicada

Maquinagem de acabamento

S = Com base na Medida excedente de acabamento, faz-se o
- acabamento no contorno de destino.

= No ultimo processo de acabamento, acaba-se o fundo da
caixa retangular até a profundidade final.

4.3 Criar programa

Um programa compreende sempre o cabegalho do programa e uma sucessao

de varios blocos. Assim, é possivel definir tipos de blocos diferentes, editar os
parametros de bloco correspondentes e eliminar blocos individuais novamente do
programa.

W+

Nar

Block type Bolt hole circle = 0 Program header .

9%Program G1
Number of holes 6 1 Tool call
1 T2
X coordinate of center 20.000 2 Positioning
X6 Y9
Y coordinate of center 36.000 3 Spindle speed
$1500
Radius 30.000 4 Bolt hole circle
G71X20Y3516 ...

Starting angle 0.000°

Stepping angle

B0

Depth

Figura 60: Exemplo de programa no modo de funcionamento Programacgéo

Barra de vistas

Janela de simulagao (opcional)
Parametros de bloco

Barra de ferramentas

Blocos de programa

Gestdo do programa

AL WN=
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4.3.1 Apoio a programagao
0 aparelho oferece ajuda na criagdo de um programa da seguinte forma:

B Ao adicionar, o assistente mostra para cada tipo de bloco as recomendages
correspondentes sobre 0s parametros necessarios.

B Aindicacdo de blocos que apresentam erros ou que ainda necessitam de
parametros muda para letras vermelhas na lista.

®  Se houver problemas, o assistente mostra a mensagem O programa contém
blocos de programa errados. Tocando nas teclas de seta, é possivel mudar
entre os blocos de programa afetados.

B Ajanela de simulagéo opcional mostra uma visualizagao do bloco atual.
Mais informagées: "Utilizar a janela de simulagéo”, Pagina 259

o Todas as alteragdes a um programa podem ser guardadas
automaticamente.

> Tocar em Guardar programa automaticamente na gestao de
programas

> Todas as alteracdes sdo automaticamente guardadas de imediato

4.3.2  Criar cabecgalho do programa

m » Tocar em Criar novo programa na gestdo de programas

» No didlogo, selecionar a posicao de memaria, p. ex.,
Internal/Programs, onde o programa deve ser guardado

Introduzir o nome do programa
Confirmar a introdugdo com RET
Tocar em Criar

Cria-se um novo programa com o bloco inicial Cabegalho do
programa

O nome do programa é mostrado na barra de ferramentas
Em Nome, introduzir um nome inequivoco
Confirmar a introdugdo com RET

Se necessario, alterar a unidade de medi¢cdo com o botédo
deslizante

v v vy

vV v.v .y

4.3.3 Adicionar blocos

+ » Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
> E criado um bloco novo por baixo da posicéo atual

» Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
desejado

» Dependendo do tipo de bloco, definir os parametros
correspondentes
Mais informagdes: "Tipos de bloco’, Pagina 274

» Confirmar cada uma das introdugdes com RET

> Se ajanela de simulagéo estiver ativada, visualiza-se o bloco
atual
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4.3.4 Eliminar blocos

@ g

>
>

Tocar em Eliminar na barra de ferramentas

Os blocos existentes no programa séo assinalados com um
simbolo de eliminagao

Tocar no simbolo de eliminagédo dos blocos desejados no
programa

Os blocos selecionados séo eliminados do programa
Tocar mais uma vez em Eliminar na barra de ferramentas

4.3.5 Guardar programa

Z

Tocar em Guardar programa na gestdo de programas
O programa ¢é guardado

4.4 Utilizar a janela de simulagao

A janela de simulagédo representa o bloco selecionado Pode-se utilizar a janela de
simulagdo também para a verificagdo passo a passo de um programa criado.

Na barra de vistas encontram-se a disposigao as seguintes opgoes:

Elemento de comando  Fungao

Grafico
1 Visualizagao de simulagéo e blocos
Grafico-Posicao
] Visualizagao de simulagao, valores de posigéo e blocos
L

Posicao
Visualizagao de valores de posigao e blocos
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Representagao como vista de contorno

A janela de simulagdo mostra uma vista de contorno. A vista de contorno ajuda ao
posicionamento exato da ferramenta ou ao seguimento de contorno no plano de
maquinagem.

Na vista de contorno, utilizam-se as seguintes cores (valores padréo):

1 2

Figura 61: Janela de simulagao com vista de contorno

1 Padrdo de maquinagem (branco)
2 Bloco atual ou posigdo de maquinagem (verde)
3 Contorno da ferramenta, posigéo da ferramenta e pista da ferramenta (laranja)

Ativar a janela de simulagao

IE » Tocar em Grafico-Formulario
EL > Mostra-se a janela de simulagéo para o bloco marcado

» Para ampliar a janela de simulagéo, tocar em Grafico na barra
= de vistas

> A vista de parametros € ocultada e a janela de simulagao
ampliada
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4.5

4.5.1

4.5.2

4.5.3

Verificar o programa na janela de simulagao

Tocar em Grafico
Mostra-se a janela de simulagao para o programa atual
Tocar consecutivamente em cada bloco do programa

Os passos do programa sao mostrados na janela de
simulacao; se necessario, ampliar a vista de detalhe em
conformidade

= > Para ampliar a vista, tocar em Vista de detalhe

VvV v.v VY

v > Pararegressar a vista global, tocar em Vista geral

Gerir programas

Apos a criagao, 0s programas podem ser guardados para uma execugao
automatica do programa ou para uma edi¢do posterior.

0 A posicao de memoria padrao dos programas € Internal/Programs.

Abrir programa

v

Tocar em Abrir programa na gestao de programas

No dialogo, escolher a posigao de memoria, p. ex.,
Internal/Programs ou um dispositivo USB de armazenamento
em massa

Tocar na pasta onde se encontra o ficheiro
Tocar no ficheiro

Tocar em Abrir

O programa selecionado é carregado

v

v Vv Vvy

Fechar programa

» Tocar em Fechar programa na gestao de programas
A > O programa aberto é fechado

Guardar programa

» Tocar em Guardar programa na gestdo de programas
> O programa é guardado
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4.5.6

4.6
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Guardar o programa com um nome novo

> Tocar em Guardar programa como na gestao de programas

» No didlogo, selecionar a posicdo de memaria, p. ex.,
Internal/Programs ou o dispositivo USB de armazenamento
em massa onde devera ser guardado o programa.

> Introduzir o nome do programa

> Confirmar a introdugdo com RET

» Tocar em Guardar como

> 0O programa € guardado

> 0O nome do programa é mostrado na barra de ferramentas

Guardar programa automaticamente

'EJ > Tocar em Guardar programa automaticamente na gestao de
G programas

> Todas as alteragdes ao programa sao automaticamente
guardadas de imediato

Eliminar programa

> Tocar em Apagar o programa na gestdo de programas
> Tocar em Apagar selecao

» Para confirmar a eliminagao, tocar em OK

> 0O programa é eliminado

Editar blocos do programa

E possivel editar cada bloco de um programa posteriormente. Para que as
alteragdes sejam aceites no programa, é necessario guardar novamente o programa
apos a edicao.

Editar blocos de programa

E » Tocar em Abrir programa na gestdo de programas

» No didlogo, escolher a posicdo de memdria,
p. ex., Internal/Programs

Tocar na pasta onde se encontra o ficheiro
Tocar no ficheiro

Tocar em Abrir

O programa selecionado é carregado

Tocar no bloco desejado

Mostram-se os parametros do bloco selecionado

Dependendo do tipo de bloco, editar os pardmetros
correspondentes

Confirmar cada uma das introdu¢des com RET
> Tocar em Guardar programa na gestao de programas
> 0O programa editado é guardado

vVvVvVvyVvVvyVvyYvVvyy

v
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5.1 Resumo

Este capitulo descreve a produgéo de uma pega de trabalho de exemplo. Durante

a producao da pega de trabalho de exemplo, este capitulo guia o utilizador passo a
passo através dos modos de funcionamento do aparelho com a ajuda de diferentes
possibilidades de maquinagem. Para a produgédo bem sucedida de uma flange,
devem realizar-se os seguintes passos de maquinagem:

Passo de maquinagem Modo de funcionamento

Determinar o ponto de referéncia Modo manual

Produgéo de um furo de passagem Modo manual

Produgdo de uma caixa retangular Modo MDI

Producao de um encaixe Modo MDI

Determinar o ponto de referéncia 1 Modo manual

Producao de um circulo de furos Programacgao e execugao do programa
Producao de uma fila de furos Programacao e execugao do programa

Figura 62: Pega de trabalho de exemplo

o Este capitulo ndo descreve a produgado do contorno externo da peca de
trabalho de exemplo. Parte-se do principio que o contorno externo ja
existe.

o Encontra uma descricao detalhada de cada uma das atividades nos
capitulos "Modo manual", "No funcionamento MDI

"Execugdo do programa ".

, "Programacao " e

o E necessaério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral" antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19
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5.2 Iniciar sessao para o exemplo pratico

Iniciar sessao de utilizador
Para o exemplo pratico, o utilizador deve iniciar sessao como Operator.

» No menu principal, tocar em Inicio de sessao do utilizador
> Se necessario, encerrar a sessao do utilizador que a tenha

iniciada

Selecionar o utilizador Operator

Tocar no campo de introdugdo Palavra-passe

Introduzir a palavra-passe "operator"

v vy

Se a palavra-passe nado coincida com as definigoes
padrdo, deve-se consultar o instalador (Setup) ou o
fabricante da maquina (OEM).

Se a palavra-passe ja ndo for conhecida, contacte uma
filial de assisténcia HEIDENHAIN.

» Confirmar a introdugdo com RET

- » Tocar em Iniciar sessao
i
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5.3 Condigoes

Para produzir a flange de aluminio, trabalha-se numa maquina-ferramenta operada
manualmente ou regulada por NC. Existe para a flange o seguinte desenho técnico
cotado:
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Figura 63: Peca de trabalho de exemplo — Desenho Técnico

Maquina-ferramenta
® A maquina-ferramenta esta ligada

m Esta fixado um bloco de pega de trabalho pré-processado na maquina-
ferramenta

Aparelho
m  Esta configurado um eixo do mandril

m Os eixos estdo referenciados
Mais informacoes: "Executar a procura de marcas de referéncia’, Pagina 237

® Estd disponivel uma sonda de arestas HEIDENHAINKT 130
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Exemplo pratico

Estdo disponiveis as ferramentas seguintes:
B Broca @ 50 mm

® Broca@ 6,1 mm

B Broca@ 19,8 mm

B FEscareador @20 mm H6

= Fresa de haste

@12 mm

m  Rebaixador conico @ 25 mm 90°

= Macho de abrir

roscas M6

Tabela de ferramentas

Para o exemplo, parte-se do principio que as ferramentas para a maquinagem ainda

nao estdo definidas.

Por isso, para cada ferramenta utilizada, é necessario definir primeiro os parametros

especificos na tabela de ferramentas do aparelho. Na maquinagem posterior, 0os
pardmetros na tabela de ferramentas estéo acessiveis na tabela de ferramentas.

Mais informacgoes

>
|
>
.
£
>

»

>

>

»

>

>
x|

: "Criar tabela de ferramentas’, Pagina 171

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar em Abrir tabela

Mostra-se o didlogo Tabela de ferramentas
Tocar em Adicionar

No campo de introdugéo Tipo de ferramenta, registar a
denominacao Broca 5,0

Confirmar a introdugdo com RET
No campo de introducéo Diametro, registar o valor 5,0
Confirmar a introducdo com RET

Registar o comprimento da broca no campo de introdugao
Longitude

Confirmar a introdugdo com RET

A broca de @ 5,0 mm definida é adicionada a tabela de
ferramentas

Repetir o procedimento para as outras ferramentas; utilizando
a convengao de nomenclatura [Tipo] [Diametro]

Tocar em Fechar
O didlogo Tabela de ferramentas fecha-se
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Definir o ponto de referéncia (Modo manual)

Para comecar, é necessario determinar o primeiro ponto de referéncia. Partindo
do ponto de referéncia, o aparelho calcula todos os valores para o sistema de
coordenadas relativo. O ponto de referéncia determina-se com a sonda de arestas
HEIDENHAINKT 130.

D1:0/0

Figura 64: Peca de trabalho de exemplo — Determinar o ponto de referéncia D1

Chamada

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual

Apalpar o ponto de referéncia D1

> Aplicar a sonda de arestas HEIDENHAINKT 130 no mandril na
magquina-ferramenta e ligar ao aparelho
Mais informagdes: "Configurar o apalpador”, Pagina 91

» Tocar em Fung¢des auxiliares na barra de estado

/ » No didlogo, tocar em Apalpar aresta
> Abre-se o didlogo Selecionar a ferramenta

> No didlogo Selecionar a ferramenta, ativar a opgao Utilizar
o apalpador

> Seguir as instrugdes no assistente e definir o ponto de
referéncia mediante apalpagéo na diregéo X

> Deslocar a sonda de arestas contra a aresta da peca de
trabalho até que o LED vermelho da sonda de arestas se
ilumine

> Abre-se o didlogo Selecionar ponto de referéncia

> Afastar a sonda de arestas novamente da aresta da pega de
trabalho

» No campo Ponto de referéncia selecionado, selecionar o
ponto de referéncia 0 na tabela de pontos de referéncia

» No campo Definir valores de posicao, introduzir o valor 0
para a direcao X e confirmar com RET

» Tocar em Confirmar no assistente
> A coordenada apalpada é aceite no ponto de referéncia 0

> Repetir o procedimento e definir o ponto de referéncia por
apalpagao na diregédo Y
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5.5

5.5.1

Produzir furo de passagem (Modo manual)

No primeiro passo de maquinagem, faz-se uma pré-perfuracédo do furo de
passagem em modo manual com a broca de @ 5,0 mm. Em seguida, o furo de
passagem é perfurado com a broca de @ 19,8 mm. Podem-se aceitar os valores do
desenho cotado e regista-los nos campos de introdugao.

Figura 65: Pega de trabalho de exemplo — Produzir furo de passagem

Chamada

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual

Pré-perfuracao do furo de passagem

> Aplicar a broca de @ 5,0 mm ao mandril na maquina-
ferramenta

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar em Broca 5,0

Tocar em Confirmar

Os parametros de ferramenta correspondentes s&o aceites
automaticamente pelo aparelho

O didlogo Ferramentas fecha-se

> Ajustar a velocidade do mandril para 3500 rpm no aparelho
Deslocar o mandril na maquina-ferramenta:

B Direcdo X: 95 mm

B DirecdoY: 50 mm

Pré-perfuracgdo do furo de passagem

Deslocar o mandril para uma posi¢do segura

Manter as posicbes Xe'Y

O furo de passagem foi pré-perfurado corretamente

v

vV v vV Y

A\

3500 @+

v v v v
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5.5.2  Perfuragao do furo de passagem

> Aplicar a broca de @ 19,8 mm ao mandril na maquina-
ferramenta

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar em Broca 19,8

Tocar em Confirmar

Os pardmetros de ferramenta correspondentes s&o aceites
automaticamente pelo aparelho

0 didlogo Ferramentas fecha-se
> Ajustar a velocidade do mandril para 400 rpm no aparelho

VvV Vv vV VY

v

> Perfurar o furo de passagem e retirar novamente o mandril
> 0 furo de passagem foi perfurado corretamente

5.6 Produzir caixa retangular (Modo MDI)

A caixa retangular é produzida em modo MDI. Podem-se aceitar os valores do
desenho cotado e regista-los nos campos de introdugao.

Figura 66: Peca de trabalho de exemplo — Produzir caixa retangular

Chamada

m » No menu principal, tocar em Modo de funcionamento MDI

> Mostra-se a interface de utilizador para o modo de
funcionamento MDI
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5.6.1

Definir caixa retangular

END
)

vV v v VYV

vVV VvV VvV VY

VvV Vv VvYy

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar em Fresa de haste

Tocar em Confirmar

Os parametros de ferramenta correspondentes sédo aceites
automaticamente pelo aparelho

O didlogo Ferramentas fecha-se

Raspar a superficie da flange com a ferramenta
Na visualizagao de posigbes, manter premido Z
O aparelho indica 0 no eixo Z

Tocar em Criar na barra de estado

Mostra-se um bloco novo

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Caixa rectangular

Introduzir os parametros seguintes de acordo com as cotas
indicadas:

® Modo de maquinagem: Maquinagem completa
B Altura seguranca: 10

= Profundidade: -6

= Ponto central da coordenada X: 80

= Ponto central da coordenada Y: 50

® Comprimento do lado X: 110

= Comprimento do lado Y: 80

= Direcgdo: sentido horario

® Medida excedente de acabamento: 0.2

® Sobreposicao de trajetoria: 0.5

Com um eixo de ferramenta regulado por NC, introduzir
adicionalmente os seguintes parametros:

B Profundidade inicial: 0.5

B Profundidade de corte: 4

= Medida exced. acab. profundidade: 0.1

B Avanco de fresagem: 800

®  Avanco de passo em profund.: 260
Confirmar cada uma das introdugdes com RET
Para processar o bloco, tocar em END
Mostra-se a ajuda ao posicionamento

Se a janela de simulagao estiver ativada, visualiza-se a caixa
retangular
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5.6.2  Fresar caixa retangular

o Os valores de velocidade do mandril, profundidade de fresagem e
velocidade de avango dependem da poténcia de corte da fresa de haste
e da maquina-ferramenta.

» Aplicar a fresa de haste de @ 12 mm ao mandril na maquina-
ferramenta

> Ajustar a velocidade do mandril para um valor adequado no
aparelho

> Em caso de eixos regulados por NC, tocar ou premir a tecla
NC-START no aparelho ou na maquina-ferramenta

v

Iniciar a maquinagem, seguindo as instrugdes no assistente

O aparelho percorre os varios passos do processo de
fresagem

Tocar em Fechar

A execugao termina

O assistente fecha-se

A caixa retangular foi produzida corretamente

A\

VvV V VY

5.7 Produzir encaixe (Modo MDI)

O encaixe é produzido em modo MDI. Podem-se aceitar os valores do desenho
cotado e regista-los nos campos de introdugao.

0 O furo de passagem deve ser chanfrado antes do alargamento. O
chanfro permite melhorar o corte do escareador e impede-se a formacao
de rebarbas.

Figura 67: Peca de trabalho de exemplo — Produzir encaixe

Chamada

E » No menu principal, tocar em Modo de funcionamento MDI

> Mostra-se a interface de utilizador para o modo de
funcionamento MDI
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5.7.1 Definir encaixe

g
>
»
| 2
v o
>
»

o]
>
| 4
»
| 2
»
’
- >
>

Tocar em Ferramentas na barra de estado
Mostra-se o didlogo Ferramentas

Tocar em Escareador

Tocar em Confirmar

Os parametros de ferramenta correspondentes sédo aceites
automaticamente pelo aparelho

O didlogo Ferramentas fecha-se
Tocar em Criar na barra de estado
Mostra-se um bloco novo

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Furo

Introduzir os parametros seguintes de acordo com as cotas
indicadas:

= Coordenada X: 95
= Coordenada Y: 50
= Coordenada Z: Perfurar

Com um eixo de ferramenta regulado por NC, introduzir os
seguintes pardmetros:

B Coordenada Z: -25

Confirmar cada uma das introdugdes com RET
Para processar o bloco, tocar em END
Mostra-se a ajuda ao posicionamento

Se a janela de simulagao estiver ativada, visualizam-se a
posicao e o percurso de deslocacao

5.7.2  Alargar o encaixe

>

x|

Aplicar o escareador de @20 mm H6 ao mandril na maquina-
ferramenta

Em caso de eixos regulados por NC, tocar ou premir a tecla
NC-START no aparelho ou na maquina-ferramenta

Ajustar a velocidade do mandril para 250 rpm no aparelho

Iniciar a maquinagem, seguindo as instrugdes no assistente
Tocar em Fechar

A execugao termina

O assistente fecha-se

O encaixe foi produzido corretamente
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Definir o ponto de referéncia (Modo manual)

Para alinhar o circulo de furos e o disco de furos, é necessario definir o ponto central
do circulo do encaixe como ponto de referéncia. Partindo do ponto de referéncia, o
aparelho calcula todos os valores para o sistema de coordenadas relativo. O ponto
de referéncia determina-se com a sonda de arestas HEIDENHAINKT 130.

D2:0/0

e

Figura 68: Peca de trabalho de exemplo — Determinar o ponto de referéncia D2

Chamada

» No menu principal, tocar em Modo manual
> Mostra-se a interface de utilizador para o modo manual

Apalpar o ponto de referéncia D2

> Aplicar a sonda de arestas HEIDENHAINKT 130 no mandril na
magquina-ferramenta e ligar ao aparelho
Mais informagdes: "Configurar o apalpador”, Pagina 91

> Tocar em Fung¢des auxiliares na barra de estado

O » No didlogo, tocar em Determinar ponto central do circulo
> Abre-se o didlogo Selecionar a ferramenta

> No didlogo Selecionar a ferramenta, ativar a opgao Utilizar
o apalpador

> Seguir as instrugdes no assistente

> Deslocar a sonda de arestas contra a aresta da peca de
trabalho até que o LED vermelho da sonda de arestas se
ilumine

> Abre-se o didlogo Selecionar ponto de referéncia

> Afastar a sonda de arestas novamente da aresta da pega de
trabalho

» No campo Ponto de referéncia selecionado, selecionar o
ponto de referéncia 1

» No campo Definir valores de posicao, introduzir o valor 0
para o valor de posicao X e o valor de posicao Y e confirmar
com RET

> Tocar em Confirmar no assistente

> As coordenadas apalpadas s&o aceites no ponto de referéncia
1
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Ativar o ponto de referéncia

v

Tocar em Pontos de referéncia na barra de estado
Abre-se o didlogo Pontos de referéncia

Tocar no ponto de referéncia 1

Tocar em Confirmar

O ponto de referéncia é definido

Na barra de estado, mostra-se 1 no ponto de referéncia

VV Vv VvV VY

5.9 Programar circulo de furos e fila de furos (Programagao)

O circulo de furos e a fila de furos produzem-se no modo de funcionamento
Programacao. O programa pode ser reutilizado numa possivel produgéo de
pequenas séries. Podem-se aceitar o0s valores do desenho cotado e regista-los nos
campos de introdugéao.

Figura 69: Peca de trabalho de exemplo — Programar circulo de furos e fila de furos

Chamada
» No menu principal, tocar em Programacao
> Mostra-se a interface de utilizador para a programagéo

5.9.1 Criar cabegalho do programa

m » Tocar em Criar novo programa na gestdo de programas
> Abre-se um dialogo

No dialogo, selecionar a posi¢cao de memoria, p. €x.,
Internal/Programs, onde o programa deve ser guardado

Introduzir o nome do programa
Confirmar a introdugdo com RET
Tocar em Criar

Cria-se um novo programa com o bloco inicial Cabecalho do
programa

Em Nome, introduzir o nome Exemplo
Confirmar a introdugdo com RET

» Em Unidade para valores lineares, selecionar a unidade de
medida mm

> 0O programa foi corretamente criado e, em seguida, pode-se
comegar a programagao

v v v Vv v

v
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5.9.2 Programar ferramenta

+ » Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
E criado um bloco novo por baixo da posicdo atual

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Chamada de ferramenta

Tocar em Nimero da ferramenta ativa
Mostra-se o didlogo Ferramentas
Tocar em Broca 6,1

Os parametros de ferramenta correspondentes s&o aceites
automaticamente pelo aparelho

O didlogo Ferramentas fecha-se
Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
E criado um bloco novo por baixo da posicdo atual

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Rotacées do mandril

Em Rotagdes do mandril, digitar o valor 3000
» Confirmar a introdugdo com RET

v

v

v vV VY

vV VvV vy

v

5.9.3  Programar circulo de furos

+ » Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
> E criado um bloco novo por baixo da posicéo atual

> Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Circulo de furos

» Introduzir os valores seguintes:
® Quantidade de furos: 8
= Ponto central da coordenada X: 0
= Ponto central da coordenada Y: 0
® Raio: 25
= Angulo inicial: 0°
® Passo gradual: Circulo completo
® Profundidade: -25

» Com um eixo de ferramenta regulado por NC, introduzir
adicionalmente os seguintes parametros:

®  Altura seguranca: 10
E Avanco: 2000
®  Avanco de passo em profund.: 600
> Confirmar cada uma das introdugdes com RET

END > Para terminar a introdugao, tocar em END
0
» Tocar em Guardar programa na gestao de programas
> 0O programa ¢ guardado
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5.9.4  Programar ferramenta

+ » Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
E criado um bloco novo por baixo da posicdo atual

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Chamada de ferramenta

Tocar em Nimero da ferramenta ativa
Mostra-se o didlogo Ferramentas
Tocar em Broca 5,0

Os parametros de ferramenta correspondentes s&o aceites
automaticamente pelo aparelho

O didlogo Ferramentas fecha-se
Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
E criado um bloco novo por baixo da posicdo atual

Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
Rotacées do mandril

Em Rotagdes do mandril, digitar o valor 3000
» Confirmar a introdugdo com RET

v

v

v vV VY

vV VvV vy

v

5.9.5 Programar fila de furos

+ » Tocar em Adicionar bloco na barra de ferramentas
> E criado um bloco novo por baixo da posicéo atual

> Na lista desdobravel Tipo de bloco, escolher o tipo de bloco
fila de furos

» Introduzir os valores seguintes:
® Coordenada X do 1.° Furo: -90
Coordenada Y do 1.° Furo: -45
Furos por fila: 4
Distancia entre furos: 45
Angulo: 0°
Profundidade: -13
Quantidade das filas: 3
Distancia das filas: 45
® Modo de enchimento: Disco de furos

> Com um eixo de ferramenta regulado por NC, introduzir
adicionalmente os seguintes parametros:

B Altura seguranca: 10
= Avanco: 2000
= Avanco de passo em profund.: 600
» Confirmar cada uma das introdugdes com RET
> Tocar em Guardar programa na gestdo de programas
> O programa é guardado
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5.9.6  Simular a execug¢ao do programa

Depois de ter programado o circulo de furos e a linha de furos corretamente, pode
simular a execugao do programa criado através da janela de simulagéo.

Beispiel2.i

0 Program header Beispiel
Y%Beispiel G21

1 Tool call
T1
2 Spindle speed
5800
8 Bolt hole circle
G71 X95 Y50 L8 R25 JO Kcircle Dthru
4 Tool call
T0
5 Spindle speed
51000

6 Row of holes
G72 X5 Y5 L4 145 J0 D-13 R3 P45 Qframe

Figura 70: Peca de trabalho de exemplo - Janela de simulagao

Tocar em Janela de simulacao

Mostra-se a janela de simulagao

Tocar consecutivamente em cada bloco do programa

O passo de maguinagem em que se toca é representado a

cores na janela de simulagao

> Verificar erros de programacao na vista, p. ex., intersecgoes de
furos

> Sendao existirem erros de programacao, podem-se produzir o

circulo de furos e a linha de furos

v v. Vv VY
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5.10 Produzir circulo de furos e fila de furos (Execugao do programa)

Os diferentes passos de maquinagem para circulo de furos e fila de furos foram
definidos num programa. O programa criado pode ser processado na execugao do

programa.

Figura 71: Peca de trabalho de exemplo — Produzir circulo de furos e fila de furos

5.10.1 Abrir programa
’

>

B

v

No menu principal, tocar em Execuc¢ao do programa

Mostra-se a interface de utilizador para a execugéo do
programa

Tocar em Abrir programa na gestao de programas
Abre-se um dialogo

Selecionar a posigao de memodria Internal/Programs no
didlogo

Tocar no ficheiro Exemplo.i

» Tocar em Abrir

>

Abre-se o programa selecionado

5.10.2 Executar o programa

>
>
l
— ou
>

> 0O aparelho marca o primeiro bloco de chamada de ferramenta

>

Aplicar a broca de @ 6,1 mm ao mandril na maquina-
ferramenta

Tocar em NC-START no comando do programa

Premir a tecla NC-START na maquina-ferramenta

do programa
O assistente mostra as instrugdes correspondentes
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o > Para comecgar a maguinagem, tocar novamente em NC-START
— ou

> Premir a tecla NC-START na maquina-ferramenta

> A velocidade do mandril é ajustada e marca-se o primeiro
bloco de maquinagem do circulo de furos

> Mostram-se os varios passos do bloco de maquinagem do
circulo de furos

» Para deslocar o eixo, tocar em NC-START

> Premir a tecla NC-START na maquina-ferramenta
> E executado um movimento

> Se necessario, dependendo da maquina-ferramenta, acionar a
intervengdo do operador, p. ex., mover manualmente o eixo Z
ao perfurar

> > Chamar o passo seguinte do bloco de maguinagem do circulo
de furos com Continuar

> E chamado o passo seguinte
> Para executar o movimento seguinte, tocar em NC-START

> Premir a tecla NC-START na maquina-ferramenta
> Seguir as instrugdes no assistente

» Quando se tiverem executado todos os passos do bloco de
magquinagem do circulo de furos, tocar em Préximo passo do
programa

> Marca-se o bloco de maquinagem da fila de furos seguinte

> Mostram-se os varios passos do bloco de maquinagem da fila
de furos

> Aplicar a broca de @ 5,0 mm ao mandril na maquina-
ferramenta

> Repetir o processo para o bloco de maquinagem da fila de
furos

Depois de se ter perfurado a fila de furos, tocar em Fechar
A maquinagem termina

O programa é restaurado

Fecha-se o assistente

VvV VVY
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6.1 Vista geral

Este capitulo descreve as causas de avarias no funcionamento do aparelho e
medidas para a supressao destas avarias.

0 E necessério ter lido e compreendido o capitulo "Comando geral” antes
de se executarem as atividades descritas seguidamente.

Mais informagoes: "Comando geral’, Pagina 19

6.2 Exportar ficheiros logging

Apds um comportamento inadequado do dispositivo, os ficheiros logging podem ser
Uteis a HEIDENHAIN para a pesquisa de erros. Para isso, € necessario exportar os
ficheiros logging imediatamente a seguir a ter ligado novamente o dispositivo.

Exportar para um dispositivo USB de armazenamento em massa
Condicéo: o dispositivo USB de armazenamento em massa esta conectado

» No menu principal, tocar em Gestéo de ficheiros

] > Na posi¢do de memodria Internal, tocar em Sistema
> Fazer deslizar a pasta Logging para a direita
> Mostram-se 0s elementos de comando

» Tocar em Copiar para
> Escolher a posigdo de memaria desejada do dispositivo USB
de armazenamento em massa no didlogo

> Tocar em Seleccionar

> A pasta é copiada

o Envie a pasta para service.ms-support@heidenhain.de. Para isso,
indique o tipo de dispositivo e a versao de software utilizada.

6.3 Falha do sistema ou corte de corrente

Os dados do sistema operativo podem ficar danificados nos seguintes casos:
= Falha do sistema ou corte de corrente
® Desligamento do aparelho sem encerramento do sistema operativo

Em caso de danos no firmware, o aparelho inicia o Recovery System, que mostra
um guia rapido no ecra.

Em caso de restauro, o Recovery System sobrescreve o firmware danificado
com um firmware novo que foi guardado previamente num dispositivo USB de
armazenamento em massa. Neste procedimento, as definicdes do aparelho sao
eliminadas.
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6.3.1

6.3.2

6.4

Restaurar o firmware

» Num computador, criar a pasta "heidenhain" num dispositivo USB de
armazenamento em massa (Formato FAT32)

Na pasta "heidenhain’, criar a pasta "update”
Copiar o firmware novo para a pasta "update"
Mudar o nome do firmware para "recovery.dro"
Desligar o aparelho

Inserir o dispositivo USB de armazenamento em massa na interface USB do
aparelho

Ligar o aparelho
> 0 aparelho inicia o Recovery System

> 0 dispositivo USB de armazenamento em massa € reconhecido
automaticamente.

> O firmware é instalado automaticamente

> ApO6s uma atualizagédo bem sucedida, o nome do firmware é mudado
automaticamente para "recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]"

» Depois de concluida a instalacao, reiniciar o aparelho
> 0 aparelho arranca com as definigdes de fabrica

vV vVvVvVwvyywy

v

Restaurar a configuracao

Com a nova instalagéo do firmware, o aparelho é restaurado para as defini¢des de
fabrica. Dessa forma, as definigbes, incluindo os valores de corregédo de erros e as
opgdes de software ativadas, séo eliminadas.

Para restaurar as definigbes, é necessario proceder novamente aos ajustes no
aparelho ou restaurar as definigdes a partir de uma prévia cépia de seguranga no
aparelho.

o As opcgdes de software que estiveram ativas durante a copia de
seguranga das definicdes devem ser ativadas antes do restauro das
definigbes.

> Ativar opgbes de software

Mais informacgoes: "Ativar Opgdes de software", Pagina 86
> Restaurar definigbes

Mais informagdes: "Restaurar a configuragao", Pagina 218

Avarias

Em caso de avarias ou anomalias durante a operacgao que nédo estejam incluidas
na tabela "Eliminacédo de avarias" seguinte, deve-se consultar a documentagao do
fabricante da maquina ou contactar uma filial de assisténcia HEIDENHAIN.
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Os passos seguintes para a supressao de erros sé podem ser
executados pelo pessoal referido na tabela.

Mais informagodes: "Qualificagdo do pessoal’, Pagina 16

Erros

O LED de estado
continua apagado
depois de se ligar o
aparelho

Origem do erro Eliminagao do erro Pessoal
Falta tensdo de » Verificar o cabo elétrico Eletricista
alimentacao

Funcionamento » Contactar a filial de Pessoal

deficiente do
aparelho

assisténcia HEIDENHAIN

especializado

Aparece um ecréa azul no
arranque do aparelho

Erro de firmware ao
arrancar

Se ocorrer uma unica vez,

desligue e ligue novamente o

aparelho.

Repetindo-se a ocorréncia,

contactar uma filial de
assisténcia HEIDENHAIN

Pessoal
especializado

Apds o arranque do Inicializagéo » Desligar e ligar novamente o Pessoal
aparelho, as introdugbes incorreta do aparelho especializado
no ecra tatil ndo sao hardware

reconhecidas

Os eixos ndo contam, Ligacdo incorretado » Corrigir a ligagédo Pessoal

apesar do movimento

encoder

especializado

» Contactar a filial de
do encoder assisténcia do fabricante do
encoder
Os eixos contam Ajustes incorretos » Verificar os ajustes do Pessoal

incorretamente

do encoder

encoder
Pagina 96

especializado

N&o é possivel deslocar
0S €eixos

Ajustes incorretos
dos eixos

Verificar os ajustes dos
€ixos

Pessoal
especializado

Override do avango
em zero

Verificar a posi¢ao do
potenciémetro de override
do avango

Pessoal
especializado

Erro de posicionamento

Ajustes incorretos
dos eixos

Verificar os ajustes dos
eixos

Pessoal
especializado

Erro de imobilizagao

Ajustes incorretos
dos eixos

Verificar os ajustes dos
eixos

Pessoal
especializado

N&o é possivel
deslocar os eixos com
teclas de Jog

Ajustes incorretos » Verificar os ajustes dos Pessoal
dos eixos eixos especializado
Modo de » Verificar o modo de Pessoal

funcionamento
incorreto (modo
MDI, Programagao)

funcionamento

especializado

Override do avango
em zero

Verificar a posigao do
potenciémetro de override
do avango

Pessoal
especializado
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Origem do erro

Ajuste incorreto do
override do avango

Eliminagao do erro

» Verificar os ajustes dos
eixos

Pessoal

Pessoal
especializado

A tecla de marcha
rapida ndo funciona

Ajuste incorreto da
marcha rapida

» Verificar as definicdes
Pagina 125

Pessoal
especializado

Erro de eixo externo

Periféricos externos

» Executar uma pesquisa de
erros sistematica.

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM

Erro de mandril

Ajuste incorreto do
eixo do mandril

» Verificar os ajustes do eixo
do mandril
Pagina 131

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM

Periféricos externos

» Executar uma pesquisa de
erros sistematica.

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM

Imobilizagdo do mandril

Periféricos externos

» Executar uma pesquisa de
erros sistematica.

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM

N&o é possivel
iniciar ciclos com
inicio de ciclo

Ajuste incorreto
do Avango Avango
automatico

» Verificar as definicdes
Pagina 125

Pessoal
especializado

A'iluminacao da tecla
de inicio de ciclo ndo
funciona

Ajuste incorreto
do Arranque
automatico da luz

» Verificar as definicdes
Pagina 126

Pessoal
especializado

A'inversdo na roscagem
a lamina néo funciona

Ajuste incorreto da
Posicao final da
coluna +

» Verificar as definicdes

Pessoal
especializado

A deslocacao
automatica até
interruptor limite ndo
funciona

Ajuste incorreto do
Interruptor limite
de software ou do
Avanco automatico

» Verificar as definicdes
Pagina 123
Pagina 125

Pessoal
especializado

Fora dos interruptores
limite de software

Ajuste incorreto do
Interruptor limite
de software

» Verificar as definicoes
Pagina 123

Pessoal
especializado

Desligamento de
emergéncia

Periféricos externos

» Executar uma pesquisa de
erros sistematica.

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM

Falta tensdo de
comando

Periféricos externos

» Executar uma pesquisa de
erros sistematica.

Pessoal
especializado,
eventualmente,
OEM
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Erros

Origem do erro

Eliminagao do erro

Pessoal

Ligacdo em rede

Ligacgéao incorreta

» Verificar o cabo de ligagéo

Pessoal

impossivel e se ligagéo esta corretaem  especializado
X116
Definigbes de rede » Verificar as definiges de Pessoal
incorretas rede especializado
Pagina 168
O dispositivo USB de Ligagado USB » Verificar a posigao correta Pessoal
armazenamento em avariada do dispositivo USB de especializado

massa conectado ndo é
reconhecido

armazenamento em massa
na ligagao
» Utilizar outra ligagdo USB

Tipo ou formatagao
do dispositivo USB
de armazenamento
em massa nao
suportados

» Utilizar outro dispositivo
USB de armazenamento em
massa

» Formatar o dispositivo USB
de armazenamento em
massa com FAT32

Pessoal
especializado

O aparelho arranca
em modo de restauro
(modo s6 de texto)

Erro de firmware ao
arrancar

» Se ocorrer uma Unica vez,
desligue e ligue novamente o
aparelho.

» Repetindo-se a ocorréncia,
contactar uma filial de
assisténcia HEIDENHAIN

Pessoal
especializado

O utilizador ndo
consegue iniciar sessao

Palavra-passe
inexistente

» Restaurar a palavra-passe
como utilizador com nivel de
privilégios superior
Pagina 165

» Para restaurar a palavra-
passe OEM, contactar
uma filial de assisténcia
HEIDENHAIN
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