


Hur dokumentationen ar uppbyggd |

Hur dokumentationen ar uppbyggd

Den har dokumentationen bestar av tre huvuddelar:

Detalj Kapitel

| Allman information

| den har delen hittar du allman information = "Grundlaggande", Sida 7
som ska lasas av alla personer som kommer  w "Szkerhet”, Sida 14

| kontakt med enheten. = "Allmant handhavande’, Sida 18

Il Information for OEM och Setup

"Transport och lagring”, Sida 56

"Montage", Sida 61

"Installation’, Sida 67

"|drifttagning’, Sida 78

"Inriktning", Sida 151

"Organisation (filhantering)', Sida 170
"Installningar’, Sida 177

"Service och underhall", Sida 197
"Demontering och avfallshantering"”, Sida 210
"Tekniska data", Sida 212

| den har delen hittar du information om
installation, idrifttagning och installning av
enheten.

"Manuell drift", Sida 223
"MDI-drift’, Sida 236
"Programkaorning ", Sida 251
"Programmering ", Sida 259
"Anvandningsexempel’, Sida 274
"Vad gora, nar ...", Sida 292

"Index", Sida 298
® "Bildforteckning’, Sida 301

| den har delen hittar du information om
hanteringen av enheten. Den har delen
hjalper dig i det dagliga arbetet med enheten.

Bilaga
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Allman information | Oversikt

Oversikt

Den har delen av dokumentationen innehaller allman information fér OEM, Setup och
Operator.

Kapitlens innehall i delen "Allman information”
Efterfoljande tabell visar:

m vilka kapitel som ingar i delen "Allman information”
m vilken information kapitlen innehaller

= vilka malgrupper kapitlen framst géller for.

Kapitel Innehall Malgrupp

Det har kapitlet innehaller information om ...

N |OEM
Setup
<\ |Operator

... den foreliggande produkten
... den har anvisningen
... Sakerhetsforeskrifter och sakerhetsatgarder
B for montering av produkten
- . v v
= forinstallation av produkten
m  for drift av produkten
... manoverelement i produktens anvandargranssnitt

3 "Allmant handhavande" ... produktens anvandargranssnitt v v
... Produktens grundfunktioner

\

1 "Grundlaggande”

2 "Sakerhet"
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1.3

Allman information | Grundlaggande

Oversikt
Det hér kapitlet innehdller information om den har produkten och dessa anvisningar.

Information om produkten

Produktbeteckning ID Firmware-version  Index
POSITIP 8000 1089176-xX, 1252216.1.3.x
1089177-xx

Typskylten befinner sig pa enhetens baksida.
Exempel:

POSITIP 80xx xxxxxx
ID 1234567-xx xx E
SN 12 345 678 x

www.heidenhain.de ® e

w e

1 Produktbeteckning
2 Index
3 Identitetsnummer (ID)

Oversikt over nya och d@ndrade funktioner

Det har dokumentet innehaller en kort dversikt 6ver nya och d@ndrade funktioner eller
installningar med version 1252216.1.3.x.

Stod for maskiner med centraldrivning
Forutsattning: programvarualternativ NC1

Den har versionen har stod for maskiner med centraldrivning. Du kan bestamma for varje enskild axel
om den ska forflyttas av en centraldrivning.

Ytterligare information: "Konfigurera centraldrivningen", Sida 102

Forflyttning med stegmatt
Forutsattning: programvarualternativ NC1

En ny funktion, Stegmatt, introduceras. Med den har funktionen kan du genomfora inkrementella forflytt-
ningar med ett méatt som du anger. Funktion kan aktiveras i dialogrutan Matning/stegmatt.

Ytterligare information: "Forflyttning med stegmatt’, Sida 235

Virtuella axelknappar
Forutsattning: programvarualternativ NC1

Om du vill spara in pa joggknappar pa din maskin kan du nu konfigurera virtuella axelknappar pa
enheten. De virtuella axelknapparna kan aktiveras separat for varje axel. Dessutom kan du valja om de
virtuella axelknapparna ska vara knappar eller brytare.

Ytterligare information: "Konfigurera virtuella axelknappar”, Sida 123
Ytterligare information: "Forflytta med virtuella axelknappar’, Sida 41

Ta ut axlarna manuellt ur regleringen och Spann fast axlarna
Forutsattning: programvarualternativ NC1

Det gar nu att spanna fast axlarna eller ta ut axlarna ur regleringen. Respektive funktion kan laggas till
som specialfunktion i OEM-faltet.

Ytterligare information: "Konfigurera specialfunktioner", Sida 142
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1.4 Demoprogramvara for produkten

POSITIP 8000 Demo ar en programvara som du kan installera pd en dator
oberoende av enhet. Du kan anvanda POSITIP 8000 Demo for att |ara kdnna, testa
eller demonstrera enhetens funktioner.

Du kan ladda ner den senaste versionen av programvaran har. www.heidenhain.de

o For att kunna ladda ner installationsfilen fran HEIDENHAIN-portalen
behover du dtkomstrattigheter till portalmappen Software i katalogen for
motsvarande produkt.
Om du inte har dtkomstrattigheter till portalmappen Software kan du
begara atkomstrattigheterna fran din HEIDENHAIN-kontaktperson.

1.5 Dokumentation om produkten

1.5.1  Dokumentationens giltighet

Innan du anvander dokumentationen och enheten maste du kontrollera att
dokumentation och enhet stammer dverens.

> Jamfor det angivna identitetsnumret och indexet i dokumentationen med
beteckningarna pa enhetens typskylt

» Jamfor den angivna firmware-versionen i dokumentationen med enhetens
firmware-version

Ytterligare information: "Enhetsinformation", Sida 179

> Nar identitetsnummer och index saval som firmware-version stammer Gverens ar
dokumentationen giltig

@ Om identitetsnumren och indexen inte stammer Overens och
dokumentationen darmed inte ar giltig hittar du aktuell dokumentation
under www.heidenhain.com.
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Hur dokumentationen skall lasas

Dodsolyckor, personskador eller materiella skador genom att inte beakta
dokumentationen!

Om du inte beaktar dokumentationen kan dodsolyckor, personskador eller
materiella skador uppsta.

» Las dokumentationen noggrant och fullstandigt
» Spara dokumentationen for framtida behov

Foljande tabell innehaller dokumentationens olika delar i prioritetsordning vid

lasning.

Dokumentation

Beskrivning

Tillagg

Ett tillagg kompletterar eller ersatter motsvarande
innehall i driftinstruktionen och i forekommande fall
aven installationsanvisningen.

Om ett tillagg finns med vid leveransen har detta
hogst prioritet vid I&sning. Allt dvrigt innehall i
dokumentationen ar fortfarande giltig.

Installationsanvisning

Installationsanvisningen innehaller all information
och sakerhetsinstruktioner for att montera och
installera enheten pé korrekt satt. Den ingér i varje
leverans som ett utdrag fran bruksanvisningen.
Installationsanvisningen har nast hogst prioritet vid
lasning.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen innehéller all information och
sakerhetsinstruktioner for att anvanda enheten

pa korrekt och avsett satt. Bruksanvisningen finns
pa det medfdljande lagringsmediumet och kan
aven laddas ned fran www.heidenhain.com. Innan
enheten tas i bruk méste bruksanvisningen lasas.
Bruksanvisningen har tredje hogsta prioritet vid
lasning.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen innehéller all information for
installera att anvanda en demo-programvara pa en
PC pa korrekt och avsett satt. Bruksanvisningen
finns med i demo-programvarans installationskata-
log och kan laddas ned frdn www.heidenhain.com
download-omréade.

Onskas éndringar eller har du funnit tryckfel?

Vi onskar alltid att forbattra var dokumentation. Hjélp oss med detta och informera
0ss om onskade andringar via foljande E-postadress:

userdoc@heidenhain.de
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1.5.3

1.6

1.6.1

1.6.2

Arkivering och spridning av dokumentationen

Manualen skall forvaras i arbetsplatsens omedelbara narhet och alltid

vara tillganglig for hela personalen. Verksamhetsutovaren skall informera
personalen om var denna manual férvaras. Om manualen har blivit olaslig maste
verksamhetsutdvaren anskaffa en ersattningsmanual fran tillverkaren.

Vid dverlatelse eller forsaljning av utrustningen till tredje part maste féljande
dokument overlamnas till den nya agaren:

® Tillagg (om sadant har tillhandahallits)
® [nstallationsanvisning
B Bruksanvisning

Om denna manual

Denna manual innehéller all information och sakerhetsinstruktioner for att pa ett
korrekt satt anvanda enheten.

Dokumenttyp

Bruksanvisning

Foreliggande anvisning utgor produktens bruksanvisning.
Bruksanvisning

= ar fokuserad pa produktlivscykeln

= innehdller all information och s&kerhetsinstruktioner for att driva enheten pa
korrekt och avsett satt

Malgrupp for dokumentationen

Den har anvisningen skall lasas och beaktas av alla personer som ar involverade i
foljande arbetsuppgifter:

B Montage

® |nstallation

® Drifttagning och konfiguration

B Handhavande

B programmering

® Service, rengoring och underhall
B Felsokning

m Demontering och avfallshantering
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1.6.3  Malgrupper efter anvandartyper

Malgrupperna for dessa anvisningar beror pa enhetens olika anvéandartyper och
anvandartypernas behorigheter.
Enheten har foljande anvandartyper:

Anvandare OEM

Anvandaren OEM (Original Equipment Manufacturer) har den hogsta
behdorighetsnivan. Den far utfora hardvarukonfigurationer pa enheten (t.ex. ansluta
matinstrument och sensorer). Den kan skapa anvandarna Typ Setup och Operator
samt konfigurera anvandarna Setup och Operator. Anvandaren OEM kan inte klonas
eller raderas. Den kan inte loggas in automatiskt.

Anvandare Setup

Anvandaren Setup konfigurerar enheten for anvandning pa arbetsplatsen. Den kan
lagga till anvandare av typen Operator. Anvandaren Setup kan inte klonas eller
raderas. Den kan inte loggas in automatiskt.

Anvandare Operator

Anvandaren Operator har behdrighet att utfora grundfunktioner pa enheten.

En anvandare av typen Operator kan inte skapa andra anvandare och kan till
exempel andra sitt namn eller sprak. En anvandare i gruppen Operator kan loggas in
automatiskt s& snart enheten startas.

1.6.4  Anvanda anvisningar

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar varnar for risker vid anvandning av enheten och ger
information om hur dessa kan undvikas. Sakerhetsanvisningarna ar klassificerade
efter hur allvarlig risken ar och indelade i féljande grupper:

AFARA

Fara indikerar fara for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att undvika
faran, leder faran med sakerhet till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

Varning indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till dodsfall eller allvarlig kroppsskada.

A VARNING

Forsiktighet indikerar faror for personer. Om du inte foljer instruktionerna for att
undvika faran, leder faran troligen till lattare kroppsskada.

HANVISNING

Observera indikerar faror for utrustning eller data. Om du inte foljer
instruktionerna for att undvika faran, leder faran troligen till skador pa utrustning.

Informationsanvisning

Informationsanvisningarna i denna bruksanvisning sakerstaller en felfri och effektiv
anvandning av enheten. Informationsanvisningarna ar indelade i foljande grupper:
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Informationssymbolen indikerar ett Tips.
Ett tips innehaller viktig ytterligare eller kompletterande information.

Kugghjulsymbolen visar att den beskrivna funktionen ar
maskinberoende, t.ex.:

= Din maskin maste vara utrustad med en nddvandig software- eller
hardvaruoption

® Funktionens beteende beror péa instaliningar som kan konfigureras i
maskinen

®

Boksymbolen representerar en korsreferens till extern dokumentation,
t.ex. din maskintillverkares dokumentation eller dokumentation fran
tredje part.

1.6.5 Texthanvisningar
| denna anvisning anvands foljande texthanvisningar:

Visning

Betydelse

>
> ..

beskriver en handling och utfallet av en handling
Exempel:

» Tryck pd OK

> Meddelandet stangs

beskriver en upprakning
Exempel:
B Granssnitt TTL

B Granssnitt EnDat
| |

fetstil

beskriver menyer, presentationer och funktionsknappar
Exempel:

» Klicka pa Stang av

> QOperativsystemet stangs

> Stang av enheten med strombrytaren

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022

13






Allman information | Sakerhet

2.1

2.2

2.3

24

2.5

Oversikt

Det hér kapitlet innehaller viktig sékerhetsinformation for korrekt drift av enheten.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

For anvandning av systemet galler allmant vedertagna sakerhetsforeskrifter som ar
nodvandiga speciellt vid hantering av stromforande utrustning. Att inte folja dessa
sakerhetsatgarder kan resultera i forstord utrustning eller personskada.
Sakerhetsforeskrifterna kan variera mellan olika foretag. Om det finns en konflikt

mellan innehallet i denna manual och de interna reglerna péa foretaget dar enheten
anvands, skall de mer restriktiva reglerna galla.

Avsett anviandningsomrade

Enheterna i serien POSITIP 8000 ar digitala lagesindikatorer av hog kvalitet

for anvandning pa manuellt styrda verktygsmaskiner. | kombination

med langdmatningsenheter och vinkelmatsystem ger enheterna i serien

POSITIP 8000 verktygets lage i flera axlar och har ytterligare funktioner for drift av
verktygsmaskinen.

Med Software-option POSITIP 8000 NC1 ar det mgjligt att automatisera
tillverkningen av ett arbetsstycke.

Enheterna i den har serien
m far endast anvandas i kommersiella tillampningar och i industriella miljcer

B maste monteras pa ett lampligt stativ eller en lamplig hallare for att kunna
anvandas pd avsett satt

m dr avsedda for anvandning inomhus och i en miljé dar exponering for fukt, smuts,
olja och smorjmedel uppfyller specifikationerna i de tekniska specifikationerna

@ Enheterna kan anvandas med periferienheter fran olika tillverkare.
HEIDENHAIN kan inte ge ndgon information om sadana
enheters avsedda anvandningsomrade. Information om avsett
anvandningsomrade i tillhorande dokumentation maste beaktas.

Felaktig anvandning

For alla enheter i serien POSITIP 8000 &r i synnerhet foljande anvdndningsomréaden
inte tillatna:

B Anvandning och lagring utanfor driftvillkoren enligt "Tekniska data"

B Anvandning utomhus

®  Anvandning i explosiva miljoer

B Anvandning av enheter i serien POSITIP 8000 som en del av en sakerhetsfunktion

Personalens kvalifikationer

Personal for montering, installation, anvandning, service, underhéall och demontering
maste ha ratt utbildning for dessa arbetsuppgifter och ha tillgodogjort sig nddvandig
information via enhetens och den anslutna kringutrustningens dokumentation.

Personalkrav som &r nodvandiga for olika typer av arbetsoperationer pa enheten,
anges i respektive kapitel i denna manual.

Nedan beskrivs personalkategorierna narmare avseende deras kvalifikationer och
arbetsuppgifter.
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Operator

Operatoren anvander och arbetar med enheten inom ramen for det avsedda
anvandningsomradet. Denne informeras av verksamhetsutdvaren om potentiella
risker vid felaktigt handhavande.

Kvalificerad personal

Kvalificerad personal utbildas av verksamhetsutovaren i utokad hantering och
parameterinstallning. Kvalificerad personal har via sin yrkesutbildning, kunskap
och erfarenhet samt kdnnedom om relevanta bestammelser formagan att utfora
det arbete som tilldelats betraffande den aktuella applikationen och pa egen hand
identifiera och undvika potentiella risker.

Behorig elektriker

Behorig elektriker har via sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet samt
kdnnedom om relevanta normer och bestammelser formagan att utfora arbete pa
elektriska anlaggningar och pa egen hand identifiera och undvika potentiella risker.
Den behdrige elektrikern ar speciellt utbildad for det arbetsfalt denne ar verksam
inom.

Den behorige elektrikern méaste félja gallande bestammelser och foreskrifter for att
undvika olyckor.

Skyldigheter for verksamhetsutovaren

VerksamhetsutGvaren ager eller hyr enheten och kringutrustningen. Han ansvarar
alltid for att anvandningen sker pd avsett satt.
Verksamhetsutdvaren méaste:

m tilldela olika arbetsuppgifter vid enheten till kvalificerad, Iamplig och auktoriserad
personal

B instruera personalen betraffande befogenheter och uppgifter

m stéll samtliga medel till forfogande, som personalen behdver for att kunna
uppfylla de tilldelade uppgifterna

m sakerstélla att utrustningen endast anvands i tekniskt fullgott skick
® sdkerstalla att utrustningen ar skyddad mot obehérig anvandning

Allmanna sakerhetsinstruktioner

o Ansvaret for alla system dar denna produkt anvands, ligger hos montoren
eller installatoren av dessa system.

@ Enheten stddjer anvandning av en mangfald olika periferienheter
fran olika tillverkare. HEIDENHAIN kan inte ge ndgon information
om de specifika sakerhetsinstruktionerna for dessa enheter.
Sakerhetsinstruktionerna i den relevanta dokumentationen maste
beaktas. Om dokumentationen inte finns tillganglig, méaste du be
tillverkaren sanda den.

De specifika sakerhetsinstruktionerna, som maste foljas vid olika typer av
operationer i enheten, finns angivna i respektive kapitel i denna manual.
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2.7.1  Symboler pa enheten
Enheten ar markt med foljande symboler:

Symbol Betydelse
Beakta sakerhetsanvisningarna for elektronik och for natanslut-
ningen innan enheten ansluts.

Jordanslutning i enlighet med IEC/EN 60204-1. Beakta anvis-
— ningarna for installationen.

Produktforsegling. Om produktforseglingen bryts eller tas bort
upphor garantin att galla.

2.7.2 Information om elsdkerhet

Vid oppnandet av enheten kan farlig kontakt med spanningsforande delar
uppsta.

Detta kan resultera i elektrisk stot, brannskador eller dodsfall.

» Oppna inte héljet under ndgra som helst omsténdigheter
» Ingrepp far bara utféras av tillverkaren

Risk for farlig strom genom kroppen vid direkt eller indirekt kontakt med
stromforande delar.

Detta kan resultera i elektrisk stot, brannskador eller dodsfall.
> Arbete med el och strémforande komponenter far bara utféras av behorig
elektriker

» Anvand enbart kabel och kontakter som ar tillverkade enligt godkand standard
for natanslutning och anslutning av alla granssnitt

» Lat tillverkaren byta ut defekta elektriska komponenter direkt

» Kontrollera regelbundet alla anslutna kablar och anslutningskontakter pa

enheten. Atgérda defekter sdsom I6sa anslutningar eller skadade kablar
omedelbart

HANVISNING

Skador pa ingaende komponenter i enheten!
Om du 6ppnar enheten upphor garantin att gélla.

» Oppna inte héljet under ndgra som helst omsténdigheter
» Ingrepp far bara utféras av utrustningens tillverkare
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3.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs anvandargranssnittet och manoverelement samt
grundfunktioner for enheten.

3.2 Manovrering med pekskarm och inmatningsenheter

3.2.1 Pekskdarm och inmatningsenheter

Mandverelementen i anvandargranssnittet for enheten styrs med en pekskarm eller
en ansluten USB-mus.

Du kan mata in data med skdarmtangentbordet pa pekskarmen eller ett anslutet
USB-tangentbord.

HANVISNING

Fel i touchscreen-funktionen pa grund av fukt eller kontakt med vatten!
Fukt eller vatten kan skada pekskarmens funktioner.

> Skydda pekskarmen mot fukt eller kontakt med vatten
Ytterligare information: "Enhetens data’, Sida 213

3.2.2 Gester och musanvandning

Du kan aktivera, vaxla eller flytta mandverelementen i anvandargranssnittet med
pekskdrmen pa enheten eller med en mus. Du anvander pekskdarmen och musen
med hjalp av gester.

o Gesterna som anvands pé pekskarmen kan skilja sig fran atgarderna
som utfors med musen.

Om det forekommer skillnader mellan hur pekskarmen och musen
anvands, beskrivs bada alternativen som alternativa handlingssteg i den
har handboken.

De alternativa atgardsstegen for anvandning med pekskarm och mus
markeras med foljande symboler:

% Manovrering med pekskarmen

\(Z) Manovrering med musen

| foljande oversikt beskrivs de olika gesterna for anvandning av pekskarmen och

musen:
Trycka
% ar en kort beroring av pekskarmen
\Q anger enkelklickning med vanster musknapp
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En tryckning genererar bland annat féljande atgarder
= Valj menyer, element eller parametrar
B Mata in tecken med bildskarmstangentbordet
®  Stang dialogruta

Halla
% ar en langre beroring av pekskarmen
\Q anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp

Att halla genererar bland annat féljande atgarder

B Snabb andring av varden i inmatningsfalt med plus- och
minusknapparna

Dra

punkten for rorelsen ar entydigt definierad

anger enkelklickning och sedan inhallning av vanster musknapp
samtidigt som musen flyttas; minst startpunkten for rérelsen ar

% anger en rorelse med fingret over pekskdarmen dar minst start-
entydigt definierad

Att dra genererar bland annat féljande atgarder
m Bladdra bland listor och text
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3.3 Allmanna manoverelement och funktioner

Foljande kontroller mojliggor konfiguration och manovrering via pekskarm eller
inmatningsenheter.

Bildskarmstangentbord

Med hjalp av bildskarmstangentbordet kan text matas in i operatorgranssnittets
inmatningsfalt. Beroende pa inmatningsfaltet visas ett numeriskt eller alfanumeriskt
tangentbord.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E

Bild 1: Bildskarmstangentbord

Klicka i inmatningsfaltet for att mata in varden
Inmatningsfaltet markeras

Bildskarmstangentbordet visas

Mata in text och siffror

Om inmatningen ar korrekt och fullstandig visas en gron bock

Om inmatningen ar ofullstandig eller om vardena ar felaktiga visas ett rott
utropstecken, om tillampligt. Inmatningen kan da inte fullfoljas

Bekrafta inmatningen med RET for att overfora vardena
> Vardena visas
> Bildskarmstangentbordet doljs

VVVY V VY

v

Manovrerings- Funktion
knapp

Inmatningsfalt med knapparna plus och minus

Med knapparna plus + och minus - pd bada sidorna av siffer-
vardet kan du justera siffervardena.

> Tryck pd + eller - tills 6nskat varde visas
» Hall + eller - intryckt for att andra vardena snabbare
> Det valda vardet visas

= 500 r
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Mandvrerings-
knapp

Funktion

mm inch

Vaxlare

Med vaxlaren kan du byta mellan olika funktioner.
» Tryck pa den onskade funktionen

> Den aktiverade funktionen visas gron

> Den inaktiva funktionen visas ljusgra

ON

Skjutreglage

Med skjutreglaget aktiverar eller avaktiverar du en funktion.
» Dra skjutreglaget till onskad position

eller

> Tryck pa skjutreglaget

> Funktionen aktiveras eller avaktiveras

1 Vpp

1Vpp

11 pApp

Listruta

Knapparna i listrutan markeras med en nedatpekande triang-
el.

» Klicka pa funktionsknappen

> Listrutan 6ppnas

> Den aktiva inmatningen ar gronmarkerad
» Tryck pd onskad inmatning

> Onskad inmatning tillampas

Mandvrerings-
knapp

Funktion

k)

Angra

Med den har knappen angrar du den senaste atgérden.
Redan avslutade forlopp kan inte dngras.

» Tryck p& Angra

> Den sista atgarden éngras

Lagga till
» Tryck pd Lagg till for att lagga till ett ytterligare element
> Ett nytt element laggs till

Stanga
» Tryck pa Stang for att stanga en dialogruta

Bekrafta
» Tryck pd Bekrafta for att stdnga en aktivitet

+
X
v
<

22

Tillbaka

» Tryck pa Tillbaka for att dterga till den dverordnade nivan
i menystrukturen
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3.4 Koppla till/franPOSITIP 8000
3.4.1 Starta POSITIP 8000 enhet

0 Innan du kan anvanda enheten maste du genomfdéra stegen for
idrifttagning och konfiguration. Beroende pé avsedd anvandning kan det
vara nodvandigt att konfigurera ytterligare installningsparametrar.

Ytterligare information: "Idrifttagning", Sida 78

> Sla pa enheten med strombrytaren
Strombrytaren sitter pa baksidan av enheten

> Enheten startas. Detta kan droja ett ogonblick

> Om automatisk anvandarinloggning ar aktiverad och en anvandare av typen
Operator loggade in som sista anvandare visas operatdrsgranssnittet pa menyn
Manuell drift

> Om automatisk anvandarinloggning inte ar aktiverad visas menyn
Anvandarinloggning
Ytterligare information: "Logga in och logga ut anvandare’, Sida 24

3.4.2 Energisparlage

Om enheten tillfalligt inte anvands ska du aktivera energisparfunktionen. D& Gvergar
enheten till ett inaktivt tillstdnd utan att strommen bryts. | detta l&ge &r skarmen
avstangd.

Aktivera energisparldage

> Tryck pd Avstangning i huvudmenyn

@ > Tryck pa Energisparlage
> Bildskarmen stangs av

Deaktivera energisparlage
Tryck pa ett valfritt stélle pa pekskdarmen

En pil visas langst ned
Dra pilen uppat
Skarmen slas pa och det senast visade operatdrsgranssnittet
visas

VvV v Vv Y
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Stang av POSITIP 8000

HANVISNING

Skador pa operativsystemet!

Om du kopplar bort enheten fran stromkallan medan den ar paslagen kan
enhetens operativsystem skadas.

» Stang av enheten via menyn Avstangning

» Skilj inte enheten fran stromkallan sé lange den ar inkopplad

> Stdng av enheten med strombrytaren forst efter att du har stangt av den

> Tryck pa Avstangning i huvudmenyn

@ > Klicka pa Stang av
> Operativsystemet stangs

> Vanta tills bildskarmen visar meddelandet:
Nu kan du stanga av enheten.

> Stang av enheten med strombrytaren

Logga in och logga ut anvandare

P& menyn Anvandarinloggning loggar du in pa och ut frdn enheten som anvandare.

Endast en anvandare kan vara inloggad pd enheten. Den inloggade anvandaren
visas. For att logga in en ny anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.

o Enheten har behdrighetsniver som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.
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3.5.1 Logga in anvandare
Tryck pa Anvandarinloggning i huvudmenyn
Valj en anvandare i listrutan
Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet
Ange losenord for anvandaren

vV vyYvyy

Anvanda- Default-losenord Malgrupp

re

OEM oem |drifttagare,
maskintillverkare

Setup setup Administrator,
systemkonfigurator

Operator  operator Operator

Ytterligare information: "Logga in for anvandningsexemplet’,
Sida 276

Om losenordet inte dverensstammer med
standardinstéllningarna maste du begara det fran

Om du inte langre kan Iosenordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

administratoren (Setup) eller maskintillverkaren (OEM).

> Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pa Logga in

> Anvandaren loggas in och menyn manuell drift visas
Ytterligare information: "Malgrupper efter anvandartyper’, Sida 12

3.5.2 Logga ut anvandare

> Tryck pd Anvandarinloggning i huvudmenyn
Trygk pa Log out

Anvandaren loggas ut
Alla funktioner p& huvudmenyn utom Avstangning &r inaktiva

Enheten kan inte anvandas igen forran en anvandare har
loggat in

VvV V VY
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Stilla in sprak

Vid leverans &r operatdrsgranssnittets sprak engelska. Du kan dndra
anvandargranssnittet till dnskat sprak.

> Tryck pa Installningar pd huvudmenyn
C~ » Tryck pd Anvandare
& > Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
» Valjinloggad anvandare
> Spraket som har valts for anvandaren visas i listrutan Sprak
med motsvarande flagga
» Valj flaggan for onskat sprak i listrutan Sprak

> Operatorsgranssnittet visas pa det valda spraket

Genomfora referensmarkessokning efter start

0 Om referensmarkessokningen ar aktiverad efter att enheten har startats
blockeras enhetens alla funktioner tills referensmarkessokningen har
slutforts.

Ytterligare information: 'Referensmarken (Matsystem)', Sida 96

o For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

Om referensmarkessokningen ar aktiverad pd enheten uppmanar en assistent till att
korsa referensmarkena for axlarna.

> FOlj assistentens anvisningar efter inloggning

> Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for referensen att
blinka

Ytterligare information: "Manoverelement for positionsvisningen', Sida 39
Ytterligare information: "Aktivera referensmarkessokning’, Sida 136

Anvandargranssnitt

o Enheten finns tillganglig i flera utféranden och med olika utrustning.
Anvandargranssnitt och funktioner kan variera beroende pé version och
utrustning.
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3.8.1 Starta anvandargranssnitt efter start

Anvandargranssnitt vid leverans
Anvandargranssnittet som visas visar enhetens leveransstatus.

Det har anvandargranssnittet visas ocksa nar enheten har aterstallts till
fabriksinstallningarna.

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Net logged in
E
<]

Bild 2: Anvandargranssnittet nar enheten levereras

Anvandargranssnitt efter att enheten har startats

Om en anvandare av typen Operator med aktiverad automatisk anvandarinloggning
var inloggad senast, visar enheten efter start menyn Manuell drift.

Ytterligare information: "Menyn Manuell drift", Sida 30

Om automatisk anvandarinloggning inte ar aktiverad visas menyn
Anvandarinloggning pa enheten.

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning"”, Sida 37
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Huvudmeny for anvandargranssnittet
Anviandargranssnitt (i manuell drift)

1

mm  Degree

L
t

mm/min

Bild 3: Anvéandargranssnitt (i manuell drift)

1 Visningsomradet Meddelande, visar tid och ej stdngda meddelanden
2 Huvudmeny med manoverelement

Manoverelement pa huvudmenyn

Manovrerings- Funktion
knapp
- Meddelande
Visar en oversikt av alla meddelanden och antalet ej stdngda

meddelanden

Ytterligare information: "Meddelanden®, Sida 48
Manuell drift

Manuell positionering av maskinaxlarna

Ytterligare information: "Menyn Manuell drift", Sida 30
MDI-drift

Direkt inmatning av dnskade axelrérelser (Manual Data
Input); aterstdende restvag berdknas och visas

Ytterligare information: "Menyn MDI-drift", Sida 31

=

Programkorning

Korning av ett forinstéllt program med anvandarguide
Ytterligare information: "Menyn Programkérning ",
Sida 33

Programmering

Skapande och hantering av enskilda program
Ytterligare information: "Menyn Programmering ",

K

&

Sida 34
N Filhanterin
g

Hantering av filerna som finns tillgangliga pa enheten
Ytterligare information: "Menyn filhantering", Sida 36
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Mandvrerings-
knapp

Funktion

B B

Anvandarinloggning
In- och utloggning av anvandare

Ytterligare information: "Menyn Anvandarinloggning",
Sida 37

0 Om en anvandare med utokade behaorigheter
(anvandartypen Setup eller OEM) &r inloggad
visas kugghjulssymbolen.

E

Installningar

Installningar av enheten, som till exempel konfiguration av
anvandare, konfiguration av sensorer eller uppdatering av
den fasta programvaran

Ytterligare information: "Menyn Instéllningar", Sida 38

G

Avstangning

Avstangning av driftsystemet eller aktivering av energisparla-
get

Ytterligare information: "Menyn Avstangning', Sida 39
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3.8.3  Menyn Manuell drift
Anrop

> Tryck pd Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

mm  Degree

Bild 4: Menyn Manuell drift

Axelknapp

Referens

Positionsvisning

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

AbhwWN=

Menyn Manuell drift visar i arbetsomradet uppmatta positionsvarden pa maskinens
axlar.

Ytterligare funktioner finns tillgangliga i statusfaltet.
Ytterligare information: "Manuell drift", Sida 223
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3.8.4 Menyn MDI-drift
Anrop

E > Tryck pd MDI-drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

0.000

¥
VY
>
&2

& P 3

G

Bild 5: Menyn MDI-drift

Axelknapp

Ar-position

Rest-vag

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

AbhwWN=
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Dialogrutan MDI-block
E » Tryck pd MDI-drift i huvudmenyn

@ > Tryck pa Skapa i statusfaltet
= > Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

mm Degree

| MDI block

Block type Bolt hole circle

Bolt hole circle
G71 X0 YO L1 RO JO Kcircle Dthru

Number of holes

X coordinate of center
Y coordinate of center
Radius F mm/min
Starting angle
Stepping angle

Depth

Bild 6: Dialogrutan MDI-block

Vyfalt
Blockparameter
MDI-block
Statusfalt
Blockverktyg

AabhwWON=

Menyn MDI-drift mojliggor direkt inmatning av onskade axelrorelser (Manual Data
Input). Avstandet till malpunkten anges och aterstadende restvag berdknas och visas.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgangliga i statusfaltet.
Ytterligare information: "MDI-drift", Sida 236
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3.8.5

Menyn Programkorning
Anrop

» Tryck pa Programkorning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programkorningen visas

mm D

Program.

Program header Program
%Program G21
0017
Tool call
. T

I G A 0 W W N

Spinde speed

Y @ Positoing
20.000 G90 XSDGQOWOGQOZW

mm/min

0

4 Boltholecirce
I G O A W W G71X50 Y10 L8 R15 J0 Kcircle Dt

2 .. 0.000

I Y G Y B A N A

450 v +

Bild 7: Menyn Programkorning

1 Vyfalt

2 Statusfalt

3 Programstyrning

4 Spindelvarvtal (verktygsmaskin)
5 Programhantering

Med menyn Programkorning kan du kora ett program som tidigare skapats
i driftsattet Programmering. En assistent vagleder dig genom de enskilda
programstegen.

P4& menyn Programkorning kan du visa ett simuleringsfonster som visualiserar det
valda blocket.

Ytterligare matvarden och funktioner finns tillgangliga i statusfaltet.
Ytterligare information: "Programkdrning ', Sida 251
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3.8.6 Menyn Programmering

Anrop
» Tryck pd Programmering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programmeringen visas

0 Statusfaltet och den valfria OEM-raden ar inte tillgangliga pa menyn
Programmering.

Bild 8: Menyn Programmering

1 Vyfalt
2 Verktygsfalt
3 Programhantering

| det valfria simuleringsfonstret kan du visa ett utvalt block.
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‘Pogami T+ 5
Block type Bolt hole circle v 0 Program header Progr /_
- %Program G21
Nurmber of holes 8 1 Toolcal
1.99 Tt
X coordinate of center 50.000 2 Spindle speed
52000
Y coordinate of center 10000 3 Positioning
X50 Y10Z10
Radius 15.000 4 Bolt hole circle
G71X50 Y10 L8 R15
Starting angle 0.000°
Stepping angle O
Depth i

Bild 9: Menyn Programmering med dppnat simuleringsfonster

Vyfalt

Simulationsfonster (tillval)
Blockparameter
Verktygsfalt
Programblock
Programhantering

b WN=

P& menyn Programmering kan du stélla in och hantera program. For att gora detta
definierar du enskilda bearbetningssteg eller bearbetningsmonster som block. En
sekvens av flera block utgor sedan ett program.

Ytterligare information: "Programmering ", Sida 259
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3.8.7  Menyn filhantering
Anrop

N » Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for filhanteringen visas

Nl

Kort beskrivning

1
Internal 2
Internal /_
™ USB-STICK a
Documents
VAN
Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(3 System
rO1 1 user
&
0

Bild 10: Menyn Filhantering

1 Lista med tillgangliga lagringsplatser
2 Lista 6ver mappar pa den valda lagringsplatsen

Menyn Filhantering visar en 6versikt dver de filer som finns lagrade i enhetens
minne.

Eventuella anslutna USB-minnen (FAT32-format) och tillgéngliga n&tverksenheter
visas i listan pa lagringsplatsen. USB-minnena och néatverksenheterna visas med
namnen eller enhetsbeteckningarna.

Ytterligare information: "Organisation (filhantering)", Sida 170
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3.8.8  Menyn Anvandarinloggning

Anrop
» Tryck pd Anvandarinloggning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for in- och utloggning av anvandare
visas

Kort beskrivning

HEIDENHAIN

POSITIP 8016 ACTIVE

Loggedinas

fO\ Operatol

Bild 11: Menyn Anvandarinloggning

1 Visning av den inloggade anvandaren
2 Anvandarinloggning

Menyn Anvandarinloggning visar den inloggade anvandaren i den vanstra
kolumnen. Inloggning av en ny anvandare visas i den hogra kolumnen.

For att logga in en annan anvandare maste den inloggade anvandaren logga ut.
Ytterligare information: "Logga in och logga ut anvandare’, Sida 24
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3.8.9  Menyn Installningar
Anrop

» Tryck pa Installningar p& huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for enhetsinstallningarna visas

Kort beskrivning

General {§} Device information »
o

A Interfaces 'i Display »
) User (Q‘ Input devices »
Aees BN Sounds »

®
Service Q Printers »
Date and time »
Units »

P
W Copyrights »
(D Senvice info »

Bild 12: Menyn Installningar

1 Lista med instéllningsalternativ
2 Lista Over installningsparametrar

Menyn Installningar visar alla alternativ for konfiguration av enheten. Med
instaliningsparametrarna kan du anpassa enheten till kraven pa den plats dar den
anvands.

Ytterligare information: "Instéllningar’, Sida 177

o Enheten har behdrighetsnivaer som definierar anvandarens omfattande
eller begransade hantering och drift.
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3.8.10 Menyn Avstangning

3.9

3.9.1

Anrop

» Tryck pa Avstangning i huvudmenyn
> Manoverelementen for att stanga av operativsystemet,
aktivera energisparlaget och aktivera rengoringslaget visas

Kort beskrivning
Menyn Avstangning visar foljande funktioner:

Mandvrerings- Funktion
knapp
@ Stang av
Stanger av operativsystemet
?2 Energisparlage

Stanger av bildskarmen och forsatter operativsystemet i
energisparlage

@ Rengoringslage
Stanger av bildskarmen, operativsystemet fortsatter att
koras oforandrat

Ytterligare information: "Koppla till/franPOSITIP 8000 ", Sida 23

Ytterligare information: "Rengora bildskarmen', Sida 198

Positionsvisning

| positionsvisningen visar enheten axelpositionerna och eventuellt
tilllaggsinformation for konfigurerade axlar.

Manoverelement for positionsvisningen

Symbol Betydelse

Axelknapp
Axelknappens funktioner:

® Tryck pd axelknappen: 6ppnar inmatningsfalt for posi-
tionsvarde (manuell drift) eller dialogrutan MDI-block
(MDI-drift)

= Hall axelknappen intryckt: stall in aktuell position som
nollpunkt

X

= Dra axelknappen at hdger: menyn dppnas om funktioner

ar tillgangliga for axlarna

Referensmarkessokningen har slutforts

Referensmarkessokning har inte genomforts eller inga
referensmarken kanns igen

Valda vaxelsteg for vaxelspindeln

A EAR IR ©)

Sida 41

Ytterligare information: "Stéll in vaxelsteg for vaxelspindeln”,

{3} Spindelvarvtalet kan inte uppnas med det valda vaxelsteget

> Valj ett hogre vaxelsteg
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Symbol Betydelse

{g} Spindelvarvtalet kan inte uppnas med det valda vaxelsteget
> Valj ett lagre vaxelsteg

| MDI-drift och Programkdrning tillampas en skalfaktor pa
axlarna
Ytterligare information: 'Anpassa installningar i snabbme-
nyn", Sida 43

@ Axel ar i reglering

1250 Spindelns arvarvtal
1250 - - Inmatningsfalt for styrning av spindelvarvtalet

Ytterligare information: "Stalla in spindelvarvtal’, Sida 40

X Virtuella axelknappar for mandvrering av NC-axlar

Positionsvisningens funktioner

Stalla in spindelvarvtal

Beroende pé den anslutna verktygsmaskinens konfiguration kan du styra
spindelvarvtalet.

> For att vid behov véaxla fran visningen av spindelvarvtalet till
inmatningsfaltet drar du visningen till hoger

> Inmatningsfaltet Spindelvarvtal visas

7 > Stall in spindelvarvtalet genom att trycka pa eller hélla + eller -
- 1250 -~ intryckta tills 6nskat varde uppnas

eller

> Tryck pa Spindelvarvtal i inmatningsfaltet
> Ange onskat varde

> Bekrafta inmatningen med RET

>

Det inmatade spindelvarvtalet tillampas av enheten som
borvarde och styrs

» Drainmatningsfaltet at vanster for att &terga till visningen av
ar-spindelvarvtalet
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3.10

3.10.1

Stall in vaxelsteg for vaxelspindeln

Om verktygsmaskinen anvander en vaxelspindel kan du valja vaxelsteget som
anvands.

o Valet av vaxelsteg kan ocksa styras genom en extern signal.
Ytterligare information: "Spindelaxel S, Sida 124

> Dra axelknappen S at hoger i arbetsomradet

S

Trycka pa Vaxelsteg

Dialogrutan Stalla in vaxelsteg visas

Klicka pa onskat véxelsteg

Tryck pa Bekrafta

Det valda vaxelsteget tillampas som nytt varde

Dra axelknappen S &t vanster

Symbolen for de valda vaxelstegen visas bredvid axelknapp S

vV v VvV VvV VvV VY

&

o Om onskat spindelvarvtal inte kan uppnas med det valda vaxelsteget
blinkar symbolen for véxelsteg med en uppatpekande pil (hdgre
vaxelsteq) eller en nedatpekande pil (lagre véxelsteq).

Forflytta med virtuella axelknappar

Om virtuella axelknappar har konfigurerats pa enheten kan du forflytta NC-axlarna
med dem.

Exempel med forflyttning av axeln Y i negativ riktning

Y > Dra axelknappen Y at hoger i arbetsomradet
> Manoverelementen minus och plus visas

> Tryck ev. pa knappen for aktivering av axelknapparna (endast
om detta har konfigurerats)

> Hall minus intryckt

Beroende pa konfigurationen ar de virtuella
axelknapparna knappar (hall in) eller brytare (tryck).

> Y-axeln forflyttas i negativ riktning

Statusfalt

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden &r inte tillgdngliga pa menyn
Programmering.

| statusfaltet visar enheten flyttnings- och forflyttningshastigheten. Dessutom har
du med mandverelementen i statusfaltet direkt tillgang till utgdngspunkts- och
verktygstabellen samt till hjalpprogrammen Stoppur och Kalkylator.

Manoverelement i statusfaltet
Foljande manoverelement finns i statusfaltet:
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Manoverelement Funktion

Snabbmeny

Installning av enheter for linjara varden och vinkelvarden,
konfiguration av en mattfaktor; tryckning 6ppnar
snabbmenyn

Ytterligare information: "Anpassa installningar i
snabbmenyn’, Sida 43

mm Degree

Utgangspunkttabell

Visning av aktuell utgdngspunkt. Tryck for att dppna
utgdngspunktstabellen

Ytterligare information: "Skapa utgangspunktstabell’,
Sida 164
Verktygstabell

Visning av aktuellt verktyg. Tryck for att oppna
verktygstabellen

Ytterligare information: 'Skapa verktygstabell', Sida 162

i

Stoppur
Tidsangivelse med start-/stoppfunktion i formatet h.mm:ss
Ytterligare information: "Stoppur", Sida 45

Kalkylator

Kalkylator med de viktigaste matematiska funktionerna och
varvtalskalkylator

Ytterligare information: "Kalkylator', Sida 45

El S &

Matningshastighet

Visning av aktuell matningshastighet for den snabbaste
linjaraxeln

Om alla linjaraxlar star stilla visas matningshastigheten for
den snabbaste rotationsaxeln

| driftsatten Manuell drift och MDI kan matningsvardet
stallas in; tryck for att oppna dialogrutan

Stegmatt

O Mata in stegmattet och aktivera funktionen Stegmatt i
driftsattet Manuell drift; tryck for att 6ppna dialogrutan

Om funktionen &ar aktiverad visas det med en ikon

.
F. mm/min

Override

Visning av andrad forflyttningshastighet for den snabbaste
linjaraxeln.

Om alla linjaraxlar star stilla visas den andrade
forflyttningshastigheten for den snabbaste rotationsaxeln

Andringen gors med ett externt reglage p& en NC-styrd
verktygsmaskin

Tillaggsfunktioner

Extrafunktioner i manuell drift

Ytterligare information: "Tillaggsfunktioner i manuell drift",
Sida 46

MDI-block

Skapa bearbetningsblock i MDI-drift

L
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3.10.2 Anpassa instéllningar i snabbmenyn
Med snabbmenyn kan du justera foljande installningar:

o Huruvida installningarna i snabbmenyn &r tillgangliga beror pa den
inloggade anvandaren.

®  Enhet for linjara varden (Millimeter eller Tum)
®  Enhet for vinkelvarden (Radiant, Decimalgrader eller Grad-Min-Sek)

= Skalfaktor, som vid exekvering av ett MDI-block eller ett programblock multi-
pliceras med den lagrade positionen

Stilla in enheter

mm Degree

X

vVvVvVvVvyy

Tryck pa Snabbmeny i statusfaltet

Viélj onskad Enhet for linjdara varden

Valj onskad Enhet for vinkelvarden
Tryck pa Stang for att stdnga snabbmenyn
De valda enheterna visas pa snabbmenyn
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Aktivera Skalfaktor

Skalfaktor multipliceras med positionen som ar lagrad i blocket vid exekvering av ett
MDI-block eller programblock. Detta gor det mojligt att spegla eller skala ett MDI-
block eller programblock pé en eller flera axlar utan att andra blocket.

> Tryck pd Snabbmeny i statusféltet
> Dra vyn at vanster for att ga till 6nskad installning
> Aktivera Skalfaktor med skjutreglaget ON/OFF
> Ange onskad Skalfaktor for varje axel
> Bekrafta varje inmatning med RET

X > Tryck pa Stang for att stanga snabbmenyn
> Vid gktiv métfaktor # 1 visas motsvarande symbol i
positionsvisningen

Exempel: anvanda skalfaktor

Skalfaktor: X = -1
Hal 1: X:-10, Y:10
Hal 2: X:-40, Y:10

O O

O

Ingen skalfaktor: X och 'Y =

O

Hal 1: X:10, Y:10

O O

Skalfaktor: X och Y =-1
Hal 1: X:-10, Y:-10
Hal 2: X:-40, Y:-10

O

O

Skalfaktor: Y = -1
Hal 1: X:10, Y:-10
Hal 2: X:40, Y:-10
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3.10.3

3.10.4

3.10.5

Stoppur

For matning av bearbetningstider eller dylikt har enheten ett stoppur i statusfaltet.
Tidsvisningen i formatet h:mm:ss fungerar enligt principen for ett normalt stoppur,
det vill sdga den mater forfluten tid.

Manoverelement Funktion
Start
Startar tidmatningen eller fortsatter tidmatningen efter
Paus
Paus

I | Avbryter tidmatningen
Stopp
. Stoppar tidmatningen och aterstaller den till 0:00:00
Kalkylator

Enheten har olika kalkylatorer i statusfaltet som kan anvandas for berakningar. For
att ange numeriska varden anvander du sifferknapparna som pé en vanlig kalkylator.

Kalkylator Funktion
Standard Har de viktigaste matematiska funktionerna
Varvtalsraknare > Mata in Diameter (mm) och Skarhastighet (m/min) i

de angivna falten
> Varvtalet berdknas automatiskt

Ange matningsvarde

Ange matningsvarde

For driftsatten Manuell drift och MDI-drift kan du stalla in matningsvardet i
dialogrutan Matning.

Dialog Funktion

- » Tryck pd Matning i statusfaltet
mm/min ® For linjaraxlar i inmatningsfaltet mm/min
0 = For rotationsaxlarna i inmatningsfaltet °/min
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3.10.6 Ange och aktivera stegmatt

Ange och aktivera stegmatt

| driftsattet Manuell drift kan du ange och aktivera ett stegmatt i dialogrutan
Matning/Stegmatt.

Dialog Funktion

N » Tryck pd Matning /Stegmatt i statusfaltet

F. mm/min » Aktivera stegmétt med skjutreglaget ON/OFF

O = For linjaraxlar i inmatningsféltet Stegmatt mm/min
m FOr rotationsaxlar i inmatningsféltet Stegmatt °

3.10.7 Tillaggsfunktioner i manuell drift

> Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet for att Oppna
tillaggsfunktioner

Foljande mandverelement finns tillgangliga:

Manoverelement Funktion

Referensmarken

||| Starta referensmarkessokningen

Ytterligare information: "Aktivera
referensmarkessokning", Sida 136

Avkanning

/ Kann av kanten pa ett arbetsstycke
Ytterligare information: 'Definiera utgangspunkter”,
Sida 226

Avkanning

Faststall mittlinjen for ett arbetsstycke

Ytterligare information: 'Definiera utgdngspunkter”,
Sida 226

Avkanning

Bestam centrumpunkt for en cirkelform (hél eller
cylinder)

Ytterligare information: 'Definiera utgangspunkter”,
Sida 226

3.11 OEM-rad

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden &r inte tillgdngliga p& menyn
Programmering.

Med den valfria OEM-raden kan du beroende pa konfigurationen styra funktionerna
for den anslutna verktygsmaskinen.
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3.11.1

3.11.2

Manoverelement for OEM-formatfalt

o Vilka manoverelement som &r tillgangliga i OEM-raden beror pa
konfigurationen av enheten och den anslutna verktygsmaskinen.

Ytterligare information: "Konfigurera OEM-formatfalt', Sida 138

Foljande mandverelement finns vanligen tillgangliga i OEM-formatfalt:

Manoverelement Funktion

: Logo
L@GO Visar den konfigurerade OEM-logotypen

ENTERPRISE

Spindelvarvtal
1 5 0 0 Visar ett eller flera standardvarden for spindelvarvtalet
: Ytterligare information: "Konfigurera borvarde for spindel-
1/min varvtal’, Sida 140

Anropa funktioner i OEM-formatfalt

o Vilka manoverelement som &r tillgangliga i OEM-raden beror pa
konfigurationen av enheten och den anslutna verktygsmaskinen.

Ytterligare information: "Konfigurera OEM-formatfalt', Sida 138

Med mandverelementen i OEM-raden kan du styra sarskilda funktioner, till exempel
spindelfunktioner.

Ytterligare information: "Konfigurera specialfunktioner", Sida 142

Definiera spindelvarvtal

1500 » Tryck pa Spindelvarvtal i OEM-raden pa 6nskat félt

1/min > Enheten specificerar det spanningsvarde som, nar spindeln
ar obelastad, ndr det valda spindelvarvtalet for den anslutna
verktygsmaskinen

Programmera spindelvarvtal

> Stall in spindeln till 6nskat varvtal genom att trycka pa eller

1500 & halla + eller - intryckta

v

1500 Hall det dnskadet faltet Spindelvarvtal intryckt i OEM-raden
1/min > Faltets bakgrundsfarg visas i gront

> Det aktuella spindelvarvtalet tillampas av enheten och visas i
faltet Spindelvarvtal
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Meddelanden och Ljudaterkoppling

Meddelanden
1 2

mm  Degree

09:13 No machine control voltage is being applied. ‘ 0K |

. 000

) 8.410

y 50.238
450 -

Bild 13: Visning av meddelanden i arbetsomradet

0:00:00

N

w

1 Visningsomradet Meddelanden
2 Lista over meddelanden

Meddelanden hdgst upp i arbetsomradet kan till exempel utldsas genom driftfel eller
ej avslutande processer.

Meddelandena visas nar orsaken till meddelandet uppstar eller genom att trycka pé
visningsomradet Meddelanden langst upp till vanster pa skarmen.

Anropa meddelanden
- > Tryck pd Meddelanden

> Listan med meddelanden 6ppnas
Anpassa visningsomrade

» Dra handtaget nedat for att forstora visningsomradet for
meddelanden

» Dra handtaget uppat for att forminska visningsomradet for
meddelanden

> FOr att stédnga ett visningsomrade drar du handtaget uppat
frén bildskarmen

> Antalet ej stangda meddelanden visas i Meddelanden
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Stanga meddelanden

Beroende pé innehdllet i meddelandena kan du stdnga meddelanden med féljande
manoverelement:

X

> Tryck pa Stang for att stdnga ett informationsmeddelande
> Meddelandet visas inte mer

eller

> Tryck pa OK for att stdnga ett meddelande som kan paverka
applikationen

> Meddelandet beaktas vid behov av programmet
> Meddelandet visas inte mer

3.12.2 Assistent

1

Cross reference marks:
Move the Z axis until one or more reference marks are crossed.

Bild 14: Stod vid handlingssteg genom assistenten

1 Assistent (exempel)

Assistenten hjalper dig nar du utfor atgardssteg, exekverar program eller genomfor
inlarningsforlopp.

Foljande mandverelement i assistenten visas beroende pé atgardssteg eller atgard.

z) » Tryck p& Angra for att aterga till det senaste arbetssteget eller
upprepa forfarandet

> Tryck pa Bekrafta for att bekrafta arbetssteget som visas
> Assistenten gar till ndsta steg eller avslutar forloppet

> Tryck pa Nasta for att ga till nasta vy
> Tryck pa Foregaende for att ga till foregdende vy

> Tryck pa Stang for att stanga assistenten

v
>
<
X

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022



Allman information | Allmant handhavande

3.12.3 Ljudaterkoppling

Enheten kan ge auditiv dterkoppling for att signalera driftatgarder, slutforda
processer eller fel.

Tillgdngliga toner ar sammanfattade i temaomraden. Tonerna skiljer sig fran
varandra inom ett tema.

Du kan stalla in ljudaterkopplingen i menyn Installningar.
Ytterligare information: "Ljud", Sida 183
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Oversikt

Den har delen av dokumentationen innehdller viktiga punkter for anvandarna OEM
och Setup for att de ska kunna driftsatta och stélla in enheten.
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Kapitlens innehall i delen "Information for OEM och Setup”

Efterfoljande tabell visar:

m vilka kapitel som ingar i delen "Information for OEM och Setup”
m vilken information kapitlen innehaller
= vilka malgrupper kapitlen framst géller for.

Kapitel Innehall Malgrupp
Det hér kapitlet innehaller information om ... S
(=1 ©
z 2
© » O
... for transport av produkten
... for lagring av produkten
1 "Transport och lagring" . gring avp , v /
... for produktens leveransomfattning
... Tillbehor till produkten
2 "Montage" ... avsedd montering av produkten v  V/
3 "Installation” ... avsedd installation av produkten v /
4 "|drifttagning” ... driftsattning av produkten v
5 "Inriktning" ... avsedd instéllning av produkten v
:'aing)rﬁqanlsatlon (filhante- ... funktioner p& menyn "Filhantering" v v
7 "Instéllningar” Install_r_nngsaltemaUv och tillhorande installningspara- VAR,
metrar for produkten
8 "Service och underhall" ... allmanna underhéllsarbeten pa produkten v v
9 "Demontering och ... demontering och kassering av produkten
s I v v /
avfallshantering ... Lagstadgade miljoskyddskrav
... tekniska data for produkten
10 "Tekniska data" | procu v v/

... Produktmatt och inbyggnadsmétt (ritningar)
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1.1 Overblick

Detta kapitel innehéller information om transport, lagring samt leveransomféng och
tillbehor avseende enheten.

0 Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

1.2 Packa upp enheten
» Oppna férpackningskartongens topp
Ta bort forpackningsmaterialet
Ta ut innehallet
Kontrollera att leveransen ar komplett
Kontrollera att leveransen inte ar transportskadad

vVvyvwvyy

1.3 Leveransomfang och tillbehor

1.3.1  Leveransomfattning
Foljande komponenter ar inkluderade i leveransen:

Beteckning Beskrivning

Single-pos-fot Fot for fast montering, lutning 20°, monster for
fasthdl 700 mm x 100 mm

Installationsanvisning Tryckt version av installationsanvisningen pa de
tillgangliga spraken.

Enhet Positionsvisning POSITIP 8000

Bruksanvisning PDF-utgdva av bruksanvisningen pa ett

lagringsmedium pa de for narvarande tillgangli-
ga spraken.

Tillagg (tillval) Kompletterar eller ersatter innehéllet i bruks-
anvisningen och, i forekommande fall, installa-
tionsanvisningen.
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1.3.2 Tillbehor

o Software-optioner maste aktiveras pa enheten med hjalp av en
licensnyckel. Tillhérande maskinvarukomponenter kan endast anvandas
nar respektive programvarualternativ har aktiverats.

Ytterligare information: "Aktivera Programalternativ’, Sida 83

Foljande angivna tillbehor kan bestéllas som tillval fran HEIDENHAIN:

Tillbe- Beteckning Beskrivning ID
hor
for drift
Software-option Frigivning av en ytterligare 1089228-02
POSITIP 8000 AEI1 méatenhetsingang
Software-option Frigivning av en ytterligare 1089228-52
POSITIP 8000 AEI1 matenhetsingang, tidsbegran-
testversion sad testversion (60 dagar)
Software-option Reglering av en axel (servo- 1089228-03
POSITIP 8000 NC1 och stegmotor) pa verktygs-
maskinen
Software-option Reglering av en axel (servo- 1089228-53
POSITIP 8000 NCT och stegmotor) pa verktygs-
testversion maskinen, tidsbegransad

testversion (60 dagar)

for installation

Adapterkontakt 1 Vss  Stiftkonvertering for 1V gg- 1089214-01
granssnittet for inbyggd D-sub-
kontakt, 2-radig, stift, 15-polig
pa D-sub-kontakt, 2-radig, med
lasskruvar, stift, 15-polig

Anslutningskabel Anslutningskabel — se
prospektet "Kabel och kontakt
for HEIDENHAIN-produkter”

Avkannarsystem TS Avkannarsystem for avkanning  6831710-xx
248 (axialt) av ett arbetsstycke (skapande

av utgangspunkter), kabelut-

gang axial
Avkannarsystem TS Avkannarsystem for avkanning  683112-xx
248 (radialt) av ett arbetsstycke (skapande

av utgangspunkter), kabelut-

gang radial
Kantavkannare KT Avkannarsystem for avkanning  283273-xx
130 av ett arbetsstycke (skapande

av utgangspunkter)
Natkabel Néatkabel med Euro-natkontakt  223775-01

(typ F), 1angd 3 m

USB-anslutningskabel  USB-anslutningskabel kontakt- ~ 354770-xx
typ A till kontakttyp B

for montering
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Tillbe- Beteckning
hor

Beskrivning

ID

Duo-pos-fot

Fot for fast montering, lutning
20° eller 45°, monster for
fasthal 100 mm x 100 mm

1089230-02

Monteringsarm

Monteringsarm for fastning pa
en maskin

1089207-01

Monteringsram

Monteringsram for monte-
ring av efterfoljande elektro-
nik QUADRA-CHEK 3000 och
POSITIP 8000 i en panel

1089208-02

Multi-pos-fot

Fot for steglos lutningsbar
montering, lutningsomra-
de 90°, monster for fasthal
100 mm x 100 mm

1089230-03

Multi-pos-héllare

Hallare for fastsattning av
enheten pa en arm, steglost
lutningsbar, lutningsomra-
de 90°, monster for fasthal
100 mm x 100 mm

1089230-04

Single-pos-fot

Fot for fast montering, lutning
20°, monster for fasthal
100 mm x 100 mm

1.4 Nar en transportskada foreligger
> Tillse att speditoren bekraftar skadorna
> Samla forpackningsmaterialet for undersokning
> Informera avsandaren om skadorna
> Kontakta aterforsaljaren eller maskintillverkaren betraffande

reservdelskomponenter

1089230-01

o Vid en transportskada:

» Spara forpackningsmaterialet for undersokning
> Kontakta HEIDENHAIN eller maskintillverkaren
Detta géller dven for transportskador pa reservdelskomponenter.

1.5 Omforpackning och lagring

Forpacka och lagra enheten forsiktigt och i enlighet med de har néamnda villkoren.
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Forpacka enheten

Emballaget vid omférpackning skall motsvara originalforpackningen sé bra som
majligt.
> Montera tillbaka alla pdbyggnadsdelar och dammskyddslock sdsom de var

installerade vid leverans av enheten eller packa ner dem pd samma satt som de
var forpackade.

> Forpacka enheten pé ett sddant satt att
® stotar och vibrationer dampas vid transport
® inget damm och ingen fukt kan tranga in

> Lagg alla medlevererade tillbehdrsdelar i forpackningen
Ytterligare information: "Leveransomfang och tillbehor’, Sida 57

» Bipacka all dokumentation som var med vid leveransen
Ytterligare information: "Arkivering och spridning av dokumentationen", Sida 11

o Om du skickar tillbaka enheten till kundtjanst for reparation:

> Skicka enheten utan tillbehor, utan matsystem och utan
kringutrustning

Lagra enheten
> Forpacka enheten sd som beskrivs ovan

> Beakta bestammelser for omgivningsforhallanden
Ytterligare information: "Tekniska data', Sida 212

> Kontrollera om enheten ar skadad efter varje transport och efter langre
lagringsperiod
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Oversikt

Detta kapitel beskriver montering av enheten. Har hittar du anvisningar om hur du
monterar enheten korrekt pa stativ eller hallare.

0 Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

Montera enheten

Allmanna montageanvisningar

Infastningar for montagevarianterna befinner sig pa enhetens baksida. Anslutningen
ar kompatibel med VESA-standarden 100 mm x 100 mm.

% 0 N
® ®
% & ‘
8
o o ‘
® ®
\ ®© )
100

Bild 15: Dimensioner for enhetens baksida

Material for att fasta de olika montagevarianterna pa enheten finns medpackade
som tillbehor.

Dessutom behover du:

® Skruvmejsel Torx T20

B Skruvmejsel Torx T25

® Insexnyckel SW 2,5 (Duo-pos-fot)
m  Material for infastning pa en stayta

o Avsedd anvandning av enheten kraver att enheten monteras pa en fot
eller hallare.
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2.2.1 Montering pa Single-pos-fot
Du kan skruva pa Single-pos-foten pd enheten med en lutning pa 20°.

> Fast foten med hjélp av de medfdljande férsédnkta skruvarna M4 x 8 ISO 14581
pad de Gvre VESA 100-ganghalen pa enhetens baksida

o Observera det tilldtna dtdragningsmomentet pa 2,6 Nm

» Skruva fast foten pa en yta uppifrdn med tva lampliga skruvar

eller

> fast sjalvhaftande gummikuddar pa undersidan av foten.

» Dra kabeln bakifrdn genom oppningen i foten och fram till anslutningarna.

Bild 16: Enhet monterad péa Single-pos-fot Bild 17: Kabeldragning pé Single-pos-fot

Ytterligare information: "Enhetsmatt med Single-pos-fot", Sida 217
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Montering pa Duo-pos-fot

Du kan skruva pa Duo-pos-foten pd enheten antingen med 20°-lutning eller
45°-|utning.

> Fast foten med hjalp av de medfoljande insexskruvarna M4 x 8 ISO 7380 pa de
undre VESA 100-ganghalen pd enhetens baksida

o Observera det tilldtna dtdragningsmomentet pa 2,6 Nm

» Skruva fast stativet pa en yta med hjalp av monteringsfickorna (bredd = 4,5 mm)
eller
> stall upp enheten fritt pd onskad plats

» Dra kabeln bakifrdn genom de béda stdden i foten och genom sidodppningarna
fram till anslutningarna

Bild 18: Enhet monterad p& Duo-pos-fot Bild 19: Kabeldragning p& Duo-pos-fot

Ytterligare information: "Enhetsmatt med Duo-pos-fot", Sida 217
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2.2.3  Montering pa Multi-pos-fot

>

v vy

v

Fast foten med hjalp av de medfoljande forsankta skruvarna M4 x 8 ISO 14581
(svart) pa VESA 100-gdnghélen pa enhetens baksida

o Observera det tilldtna dtdragningsmomentet pa 2,6 Nm

Skruva alternativt fast foten pa en yta underifrdn med tva M5-skruvar.
Stall in 6nskad lutningsvinkel inom lutningsomradet pa 90°
Fixera foten: Dra fast T25-skruven

Observera atdragningsmomentet for T25-skruven
m Rekommenderat dtdragningsmoment: 5,0 Nm
m  Hogsta tilldtna dtdragningsmoment: 15,0 Nm

Bild 20: Enhet monterad pa& Multi-pos-fot

Dra kabeln bakifrdn genom de béda stdden i foten och genom sidodppningarna
fram till anslutningarna

Ytterligare information: "Enhetsmétt med Multi-pos-fot", Sida 218
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2.2.4  Montering pa Multi-pos-hallare

> Fast hdllaren med hjalp av de medféljande forsankta skruvarna M4 x 8 ISO 14581
(svart) pa VESA 100-gdnghélen pa enhetens baksida

o Observera det tilldtna dtdragningsmomentet pa 2,6 Nm

» Montera héllaren pa en arm med den medféljande M8-skruven, brickorna,
handtaget och M8-sexkantsmuttern

eller

> Montera hallaren med tva skruvar <7 mm genom de tva hdlen pad dnskad yta
> Stall in dnskad lutningsvinkel inom lutningsomradet pa 90°

> Fixera héllaren: Dra fast T25-skruven

Observera atdragningsmomentet for T25-skruven
= Rekommenderat dtdragningsmoment: 5,0 Nm
m Hogsta tilldtna dtdragningsmoment: 15,0 Nm

» Dra kabeln bakifrdn genom de bada stéden i hallaren och genom
sidooppningarna fram till anslutningarna

Bild 22: Enhet monterad p& Multi-pos-hélla- 5
re Bild 23: Kabeldragning pa Multi-pos-hallare

Ytterligare information: "'Enhetsmaétt med Multi-pos-hallare", Sida 218
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Oversikt

Detta kapitel beskriver installation av enheten. Har hittar du information om
maskinens anslutningar och anvisningar om hur du ansluter kringutrustning korrekt.

o Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

Allman information

HANVISNING

Storningar fran kallor med hog elektromagnetisk stralning!
Kringutrustning sdsom frekvensomriktare och servodrifter kan orsaka stérningar.

For att 6ka taligheten mot elektromagnetiska storningar:
> Kan extra jordanslutning i enligt med IEC/EN 60204-1 anvandas

» Anvand enbart USB-enheter med en genomgaende skarmning via exempelvis
metall-laminerad folie och metallstrumpa eller metallholje. Skarmflatan maste
tacka 85 % eller mer. Skdrmen maste anslutas runt hela kontakten (360°-
anslutning).

HANVISNING

Skador pa enheten pa grund av koppling och frankoppling av kontakter under
drift!

Inre komponenter kan skadas.

» Koppla bara in och ur kontakter nar enheten ar avstangd

HANVISNING
Elektrostatisk urladdning (ESD)!

Denna produkt innehéller elektrostatiskt kdnsliga komponenter som kan forstoras
genom elektrostatisk urladdning.

> Sakerhetsforeskrifter for hantering av ESD-kénsliga komponenter méaste
beaktas
» Vidror aldrig anslutningsstift utan korrekt jordning

» Vid arbete med anslutningar pa enheten skall ett jordat ESD-armband
anvandas
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3.3

HANVISNING

Skador pa enheten pa grund av felaktig ledningsdragning!

Om du kopplar in- eller utgangar pa fel s&tt kan enheten eller kringutrustning
skadas.

> Observera enhetens kontaktbelaggning och tekniska data

» Anslut endast stift eller trddar som anvands

Ytterligare information: "Tekniska data", Sida 212

Enhetsoversikt

Anslutningarna pa enhetens baksida ar skyddade med dammskyddslock mot
nedsmutsning och skador.

HANVISNING

Avsaknad av dammskyddslock kan orsaka nedsmutsning och skada!

Om du inte tacker oanvanda anslutningar med dammskyddslock kan
anslutningskontakternas funktion forsamras eller forstoras.

> Ta enbart bort dammskyddslock nar ett matsystem eller annan efterféljande
elektronik skall anslutas

> Nar ett matsystem eller efterféljande elektronik kopplas ur, satt dé tillbaka
dammskyddslocket 6ver anslutningskontakten.

o Typ av anslutningar for matsystem kan variera beroende pa
produktutférandet.
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Enhetens baksida utan dammskyddslock
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1 X102: 37-polig D-sub-kontakt for digitala TTL-granssnitt (8 ingangar, 16 utgangar)

2 X112: 15-polig D-sub-kontakt for avkannarsystem (till exempel HEIDENHAIN-avkannar-
system)

3 X1-X6: 15-poliga D-sub-kontakter for matenheter med grénssnitt av typ 1 Vss, 11pAss
eller EnDat 2.2

4 ingangar frigivna som standard, valbart att frige ytterligare 2 ingédngar
X32-X34 USB 2.0 Hi-Speed-port (Typ A) for USB-minne

Hogtalare

Jordanslutning i enlighet med IEC/EN 60204-1.

X116: RJ45-ethernet-anslutning for kommunikation och datautbyte med efterfoljande
system resp. pc

X117: stods for narvarande inte
11 X100: Natbrytare och natanslutning

N o a b

Ytterligare anslutningar pa enheter med ID 1089177-xx:
8 X106: 15-polig D-sub-kontakt for analogt grénssnitt (4 ingangar, 4 utgéngar)
9  X104: 9-polig D-sub-kontakt for universella reldgranssnitt (2x rela-vaxelkontakter)

10 X105: 37-polig D-sub-kontakt for digitalt granssnitt (DC 24 V; 24 kopplingsingangar, 8
kopplingsutgangar)

Enhetens vanstra sida

12 X31 (under skyddet): USB 2.0 Hi-Speed-port (Typ A) for USB-minne

3.4 Ansluta matenheter

o P& matenheter med EnDat-2.2-grénssnitt: Om motsvarande matenhet
redan har tilldelats en axel i enhetsinstéllningarna, identifieras
métenheten automatiskt vid en omstart och instéallningarna justeras.
Alternativt kan du tilldela matenhetens ingéng efter att du har anslutit
matenheten.

> Se foljande kontaktbelaggning

> Ta bort dammskyddslocket och spara det

» Dra kabeln beroende pa monteringsvariant

Ytterligare information: "Montera enheten’, Sida 62

> Anslut matsystemet till respektive kontaktanslutning
Ytterligare information: "Enhetsoversikt’, Sida 69

> Vid kontakter med skruvar: dra inte t skruvarna for hart
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Kontaktbelaggning X1, X2, X3, X4, X5, X6

1 Vpp, 11 pApp, EnDat 2.2
87 6543 21
O 0 00 0O O OO
&15 141312 11 10 9]
O O 00 O OO
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Vpp A+ oV B+ Up / / R- /
11 |JApp [+ Iy / Inter- |0, /
nal
EnDat / / DATA | shield / CLOCK
9 10 11 12 13 14 15
1 Vpp A- Sensor B- Sensor / R+ /
oV Us
11 “APP |1, |2, / |0+ /
EnDat / / DATA / CLOCK

Ansluta avkannarsystem

o Du kan ansluta foljande avkannarsystem till enheten:
® HEIDENHAIN avkannarsystem TS 248
® HEIDENHAIN kantavkannare KT 130
Ytterligare information: "Leveransomfang och tillbehor’, Sida 57

> Se foljande kontaktbeldggning

> Ta bort dammskyddslocket och spara det

> Dra kabeln beroende pd monteringsvariant

Ytterligare information: "Montera enheten’, Sida 62

> Anslut avkannarsystemet ordentligt till kontakten.
Ytterligare information: "Enhetsoversikt", Sida 69

» Vid kontakter med skruvar: dra inte at skruvarna for hart
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Kontaktbelaggning X112

87 6543 21
00 0O0O0O0O0O0
1514131211108

O O 0O 0O 0O

1 2 3 4 5 6 7 8
LED + BS5V B12V / DC12V | DC5V / GND

9 10 11 12 13 14 15

/ / TP GND TP / LED -

B - Probe signals, readiness
TP - Touch Probe, normally closed

Touch Probe:

X112
P

\1 GND <> l

3.6 Anslut kopplingsingangar och -utgangar

Fara vid anvandning av kopplingsingangar for sakerhetsfunktioner!

Om du anvander kopplingsingangar for mekaniska granslagesbrytare for
sakerhetsfunktioner kan det leda till allvarlig skada eller dodsfall.

» Anvéand inte kopplingsingdngar for mekaniska granslagesbrytare for
sakerhetsfunktioner.

o Beroende pa vilken typ av kringutrustning som ska anslutas kan
inkopplingsarbetet behova utfdras av en behdrig elektriker.

Exempel: 6verskridande av skyddslagspanning (SELV)
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

o Enheten uppfyller kraven i IEC 61010-1 endast om periferin forsorjs fran
en sekundarkrets med begransad energi enligt IEC 61010-13rdEd. avsnitt
9.4 eller med begransad effekt enligt IEC 60950-12ndEd. avsnitt 2.5 eller
frdn en sekundarkrets klass 2 enligt UL1310.

| stallet for [EC 61010-13rdEd. gvsnitt 9.4, kan motsvarande avsnitt i
standarderna DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL 61010-1 och CAN/
CSA-C22.2 No. 61010-1 anvandas, eller i stallet for IEC 60950-12nd Ed,,
avsnitt 2.5, kan motsvarande avsnitt i standarderna DIN EN 60950-1, EN
60950-1, UL 60950-1 och CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1 anvandas.

> Anslut kopplingsingdngarna och -utgédngarna enligt foljande kontaktbelaggning
> Ta bort dammskyddslocket och spara det
> Dra kabeln beroende pd monteringsvariant
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Ytterligare information: "Montera enheten’, Sida 62

» Anslut anslutningskablarna for kringutrustning ordentligt till respektive kontakt.
Ytterligare information: "Enhetsoversikt’, Sida 69

> Vid kontakter med skruvar: dra inte at skruvarna for hart

o Du maste tilldela de digitala eller analoga in- och utgangarna till
respektive omkopplingsfunktion i enhetens installningar.

Kontaktbelaggning X102

1 2 3 4 5 6 7 8
GND Din 1 Din 3 Din 4 Din 6 GND Dout0 | Dout?2
9 10 11 12 13 14 15 16
Dout 4 GND Dout6 | Dout8 | Dout10 GND Dout 12 | Dout 14
17 18 19 20 21 22 23 24
/ / GND Din0 Din 2 DCSV Din 5 Din 7
25 26 27 28 29 30 31 32
GND Dout1 | Dout3 | Dout5h GND Dout7 | Dout9 | Dout 11

33 34 35 36 37
GND Dout 13 | Dout 15 / /

Digital inputs: Digital outputs:

X102 X102
Pin 22 —
l DC5V
C) l DC5V
\ Din 0...7 . Dout 0...15 TTL l

- - I—'—,
1 1
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"~ GND (D)

L
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Kontaktbelaggning X104

5 4 3 2 1
O O O O O
98 7 6
O 0O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC CO CcO
CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed
Relay outputs:
X1_04
NC i
NO * \
co
Kontaktbelaggning X105
Q91817161514131211109 8 765432 ‘I]
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37 36 3534 33 32 3130 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20
0 0 0000 0000000 O0O0O0OO0OO0
1 2 3 4 5 6 7 8
Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din10 | Din12 | Din14
9 10 11 12 13 14 15 16
Din 16 Din 18 Din 20 Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6
17 18 19 20 21 22 23 24
DC24V | DC24V | GND Din 1 Din 3 Din 5 Din7 Din9
25 26 27 28 29 30 31 32
Din 11 Din13 | Din15 | Din17 | Din19 | Din21 Din23 | Dout1
33 34 35 36 37
Dout3 | Doutb5 | Dout7 | DC24V GND
Digital inputs: Digital outputs:
X105 X105
DC 24V Din0..23 1 DC 24V Fn17.18.% |_|
| ;0 A
GND Dout 0...7
1 .':"
"L‘I GND
Es

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022

75



3.7

3.8

76

Information for OEM och Setup | Installation

Kontaktbelaggning X106

87 6543 21
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Aout O+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout 3+ GND GND Ain 1 Ain 3

9 10 11 12 13 14 15

Aout O0- | Aout1- | Aout2- | Aout3-| DC5V Ain 0 Ain 2

Analog inputs: Analog outputs:
XE)S Xﬂ)s DAC
DC5V 10V
] - Aout 0...3+ :_ /
Aoc 21kQ
100 Q<R Y - Aout 0.3
<50kQ L | - '

Ansluta inmatningsenhet

> Se foljande kontaktbelaggning

» Ta bort dammskyddslocket och spara det

> Dra kabeln beroende pd monteringsvariant
Ytterligare information: "Montera enheten’, Sida 62

> Anslut USB-mus eller USB-tangentbord till USB Typ A-anslutning (X31, X32, X33,
X34). USB-kabelkontakten maste kopplas in helt

Ytterligare information: "Enhetsoversikt’, Sida 69

Kontaktbel:iggning X31, X32, X33, X34

4 3 2 1

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ansluta natverksperiferienhet

> Se foljande stiftkonfiguration

> Ta bort dammskyddslocket och spara det

> Dra kabeln beroende pd monteringsvariant
Ytterligare information: "Montera enheten’, Sida 62

> Anslut natverksperiferienhet med en vanlig CAT.5-kabel till Ethernet-kontakten
X116. Kabelkontakten méste haka fast ordentligt i kontakten

Ytterligare information: "Enhetsoversikt’, Sida 69
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Kontaktbeldaggning X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
3.9 Anslut natverksspanning
Risk for elektrisk stot!

Felaktigt jordade enheter kan resultera i allvarliga skador eller dodsfall pa grund av
elektrisk stot.

> Anvand alltid 3-polig natkabel
> Sakerstall att korrekt skyddsledaranslutning finns i fastighetsinstallationen

Brandrisk pa grund av felaktig natkabel!

Anvandning av en natsladd som inte uppfyller kraven for installationsplatsen kan
medfdra brandrisk.

» Anvand enbart ndtkabel som uppfyller de nationella kraven pé
installationsplatsen

> Se foljande kontaktbelaggning

> Anslut natkontakten till ett vagguttag med skyddsjord med hjalp av en natkabel
som uppfyller kraven

Ytterligare information: "Enhetsoversikt’, Sida 69

Kontaktbelaggning X100

LN N/L @

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022 77



Idrifttagning




Information for OEM och Setup | Idrifttagning

4.1 Oversikt
Detta kapitel innehéller all information for idrifttagning av enheten.

Under idrifttagning konfigurerar maskintillverkaren (OEM) enheten for anvandning
pa respektive verktygsmaskin.

Du kan aterstélla instaliningarna till fabriksinstéallningarna.

Ytterligare information: "Aterstéll alla instéllningar', Sida 209

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

o Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: 'Personalens kvalifikationer', Sida 15

4.2 Logga in for idrifttagning

4.2.1 Logga in anvandare
For idrifttagning av enheten maste anvandaren OEM logga in.
Tryck pa Anvandarinloggning i huvudmenyn
Logga eventuellt ut den inloggade anvandaren
Valj anvandaren OEM
Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet
Ange l6senordet "oem"

vV v vVvyYwvyy

Om I8senordet inte dverensstammer med
standardinstéllningarna maste du begara det fran
administratoren (Setup) eller maskintillverkaren (OEM).

Om du inte langre kan |6senordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Logga in

Anvandaren loggas ut

Enheten Oppnar driftsattet Manuell drift

£
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4.2.2 Genomfora referensmarkessokning efter start

0 Om referensmarkessokningen ar aktiverad efter att enheten har startats
blockeras enhetens alla funktioner tills referensmarkessokningen har
slutforts.

Ytterligare information: 'Referensmarken (Matsystem)', Sida 96

o For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

Om referensmarkessokningen ar aktiverad pd enheten uppmanar en assistent till att
korsa referensmarkena for axlarna.

> Folj assistentens anvisningar efter inloggning

> Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for referensen att
blinka

Ytterligare information: "Mandverelement for positionsvisningen', Sida 39
Ytterligare information: "Aktivera referensmarkessokning"”, Sida 136

4.2.3  Stallain sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan andra
anvandargranssnittet till onskat sprak.

> Tryck pa Instéllningar p& huvudmenyn

Q

Tryck pad Anvandare
Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
Vilj inloggad anvandare

Spraket som har valts for anvandaren visas i listrutan Sprak
med motsvarande flagga

» Valj flaggan for onskat sprak i listrutan Sprak
> Operatorsgranssnittet visas pa det valda spraket

VvV vV Vv

4.2.4 Andralosenord

Du maste dndra I6senordet for att undvika att konfigurationen missbrukas.
Losenordet ar konfidentiellt och far inte delas med andra.

> Tryck pa Installningar pa huvudmenyn

Q

Tryck pad Anvandare

Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
Valj inloggad anvandare

Tryck pa Losenord

Ange aktuellt I6senord

Bekrafta inmatningen med RET

Ange ett nytt [osenord och upprepa

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pd OK

Stang meddelandet med OK

Det nya I6senordet kan anvandas vid nasta inloggning

V VvV vV vV vV vV vy vV VY
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4.3 Enkelsteg for idrifttagning

o Foljande enskilda steg for idrifttagning bygger pa varandra.

> For att anvdnda enheten korrekt, utfor stegen i den ordning som
beskrivs

Forutsittning: Du ar inloggad som anvandare av typen OEM (se "Logga in for
idrifttagning", Sida 79).

Vilj tillampning

Valj Anvandningsomrade

Grundinstallningar

Aktivera Programalternativ
Stalla in datum och tid
Stalla in enheter

Konfigurera avkannarsystemet

Konfigurera avkannarsystemet

Konfigurera axlar

Vid EnDat-granssnitt: Vid 1 Vgs- eller 11 pAgg-grans-
= Konfigurera axlar for snitt:
matsystem med EnDat- m  Aktivera referensmar-
granssnitt kessokning
m Utfor felkompensation m Konfigurera axlar for
= Berdkna pulstal per varv matsystem med 1 Vgs- eller

11 pAss-granssnitt
m  Utfor felkompensation
® Berdkna pulstal per varv

Konfigurera centraldrivningen

Konfigurera specifika installningar for Axel + NC
Konfigurera spindelaxel

Konfigurera Elektronisk handratt

Koppla axel

Konfigurera M-funktioner

Standard-M-funktioner
Tillverkarspecifika M-funktioner

OEM-omrade

Lagga till dokumentation

Lagga till startskarm

Konfigurera OEM-formatfalt

Anpassa visning

Anpassa felmeddelanden

Séakerhetskopiera och aterstalla OEM-instéllningar
Konfigurera enheten for skarmdumpar
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Sakerhetskopiera data

®  Spara installningarna
®  Sdk-kopiera anvandarfiler

HANVISNING

Forlust eller skada av konfigurationsdata!

Nar enheten kopplas bort fran stromkallan medan den &r paslagen kan
konfigurationsdata gé forlorade eller skadas.

> Skapa sdkerhetskopia av konfigurationsdata och spara den for aterstéllning

82 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022



Information for OEM och Setup | Idrifttagning

4.4 Vilj Anvandningsomrade

Vid driftsattning av enheten kan du valja mellan standardtillampningarna Frasning

och Svarvning.

Vid leverans av enheten ar tillampningen Frasning vald.

@ For tillampningen Svarvning finns en separat anvisning.

Du hittar handboken p& HEIDENHAIN-webbplatsen under
www.heidenhain.com/documentation

0 Nar du andrar enhetens programlage aterstalls alla axelinstéllningar.

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar

Parametrar Forklaring
Anvandningsomrade Typ av programlage; en andring blir aktiv efter en omstart
Installningar:
= Frasning
® Svarvning
Standardvarde: Frasning
4.5 Grundinstallningar

4.5.1  Aktivera Programalternativ
Ytterligare Programalternativ aktiveras via en Licensnyckel.

o Du kan kontrollera aktiverade Programalternativ pd oversiktssidan.
Ytterligare information: "Kontrollera Programalternativ’, Sida 85

Begar licensnyckel

Du kan begéra en licensnyckel pa foljande satt:

m | as enhetsinformation for begéaran om licensnyckel
®  Skapa begaran om licensnyckel

Las enhetsinformation for begaran om licensnyckel

>

5%

VV VvyyYy

\'

Tryck pé Installningar pa huvudmenyn

Tryck pd Allmant
Tryck pa Enhetsinformation
En Oversikt dver enhetsinformationen oppnas

Produktbeteckning, identifikationsnummer, serienummer och
version av fast programvara visas

Kontakta HEIDENHAIN-serviceavdelningen och begar en
licensnyckel genom att ange den enhetsinformation som visas

Licensnyckeln och licensfilen genereras och skickas via e-post
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Skapa begaran om licensnyckel

» Tryck pa Installningar p& huvudmenyn
% > Tryck pa Service
> Tryck pa Programalternativ

> Tryck pa Begdr alt.for att begéra ett avgiftsbelagt
programvarualternativ

> Tryck pa Begdr testalternativ for att begéra ett kostnadsfritt
testalternativ

> Tryck pd motsvarande bock for att vélja dnskad software-
option

o » Tryck pd haken for respektive programalternativ
for att &terstalla inmatningen

> Tryck pa Skapa formular

> Valj onskad lagringsplats dar licensbegaran ska sparas i
dialogrutan

Ange ett lampligt filnamn

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Spara som

Licensansokan skapas och lagras i den valda mappen

Om licensansokan finns pa enheten flyttar du filen till ett
anslutet USB-minne (FAT32-format) eller till ndtverksenheten
Ytterligare information: "Hantera mappar och filer’,

Sida 172

> Kontakta HEIDENHAIN-serviceavdelningen, skicka in
licensansokan och begar en licensnyckel

> Licensnyckeln och licensfilen genereras och skickas via e-post

vV vV VvvVvyy

Aktivera licensnyckel

En licensnyckel kan aktiveras péa foljande satt:

m | asin licensnyckeln pa enheten fran den skickade licensfilen
® Ange licensnyckeln manuellt pd maskinen
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Las in licensnyckel som licensfil

>

2 :

v

Tryck pé Installningar i huvudmenyn

Tryck pa Service

Oppna efter varandra:

® Programalternativ
= Aktivera alt.

Tryck pa Las in licensfil

> Valj licensfilen i filsystemet, USB-minnet eller i

vV VvV VvV VYVvYy

natverksenheten

Bekrafta valet med Selektera

Tryck pd OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pad OK

Beroende pa software-option kan en omstart kravs
Bekrafta omstarten med OK

Aktiverad software-option ar tillganglig

Mata in licensnyckel manuellt

>

2 .

vV vV VvV VvV VvV VY

Tryck pa Installningar i huvudmenyn

Tryck pa Service

Oppna efter varandra:

® Programalternativ

B Aktivera alt.

Ange licensnyckeln i inmatningsféltet Licensnyckel
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pd OK

Licensnyckeln aktiveras

Tryck pd OK

Beroende pa software-option kan en omstart kravas
Bekrafta omstarten med OK

Aktiverad software-option ar tillganglig

Kontrollera Programalternativ
Pa oversiktssidan kan du kontrollera vilka Programalternativ som ar aktiverade for

enheten.

>

2 .

>

Tryck pa Instdllningar p& huvudmenyn

Tryck pa Service

Oppna efter varandra:

® Programalternativ

= Overblick

En lista over frigivna Programalternativ visas
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Stalla in datum och tid
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Instdllningar » Allmant » Datum och klockslag

Parametrar

Forklaring

Datum och klockslag

Aktuell Tid och aktuellt datum for enheten
= |nstéliningar: Ar, Mdnad, Dag, Timme, Minut
m  Standardinstallning: Aktuell systemtid

Datumformat

Stalla in enheter

Format for visning av datum

Installningar:

= MM-DD-YYYY: Méanad, dag, ar

= DD-MM-YYYY: Dag, manad, &r

= YYYY-MM-DD: Ar, manad, dag

m Standardinstalining: YYYY-MM-DD (iill exempel "2016-01-31")

Du kan stalla in olika parametrar for enheter, avrundningsprinciper och decimaler.

Instdllningar » Allmant » Enheter

Parametrar

Forklaring

Enhet for linjara varden

Enhet for de linjara vardena
B [nstallningar: Millimeter eller Tum
m  Standardinstalining: Millimeter

Avrundningsprincip for linjdra
varden

Avrundningsprincip for linjéra varden
Installningar:

m Kommersiell: Decimaler fran 1 till 4 avrundas. Decimaler fran 5
till 9 avrundas

= Avrunda ner: Decimaler fran 1 till 9 avrundas
= Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

m Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedat

= Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller 2 75 avrundas till
0, decimalerna = 25 eller £ 74 avrundas till 5

®  Standardinstéllning: Kommersiell

Decimaler for linjara varden

Antal decimaler for linjara varden
Instaliningsomrade:

= Millimeter:0 ... 5

® Tum0...7

Standardvarde:

= Millimeter: 4

= Tum: 6

Enhet for vinkelvarden

Enhet for vinkelvarden

Installningar:

® Radiant: Vinkel i radiant (rad)

= Decimalgrader: Vinkel i grader (°) med decimaler

= Grad-Min-Sek: Visning i grader (°), minuter [] och sekunder [']
®  Standardinstéllning: Decimalgrader
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Parametrar Forklaring
Avrundningsprincip for Avrundningsprincip for decimalvinkelvarden
vinkelvarden Installningar:
= Kommersiell: Decimaler fran 1 till 4 avrundas. Decimaler frdn 5

till 9 avrundas
Avrunda ner: Decimaler fran 1 till 9 avrundas
Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedat

Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller =2 75 avrundas till

0, decimalerna = 25 eller < 74 avrundas till 5
Standardinstallning: Kommersiell

Decimaler for vinkelvarden Antal decimaler for vinkelvardena
Instaliningsomrade:

Radiant:0 ... 7
Decimalgrader:0 ... 5
Grad-Min-Sek: 0 ... 2

Standardvarde:

Radiant: 5
Decimalgrader: 3
Grad-Min-Sek: 0

Decimaltecken Separator for visning av varden
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Konfigurera avkannarsystemet

Du kan anvénda ett avkdnnarsystem for avkanning av utgdngspunkter.
Avkannarsystemets matstift kan ocksd utrustas med en rubinkula. Innan du kan
anvanda avkannarsystem maste du konfigurera motsvarande parametrar.

Installningar » Sensors » Avkannarsystem

Parametrar Forklaring
Avkannarsystem Aktiverar eller inaktiverar det anslutna avkannarsystemet for
anvandning

® [nstalliningsomrade: ON eller OFF

® Standardvarde: OFF
Anvand alltid avkannarsystemet  Alternativ for att stélla in om kantbrytaren alltid ska anvandas for
for avkanning beroring

® |nstallningsomrade: ON eller OFF

m  Standardvarde: OFF

Langd Kantavkannarens langdforskjutning
® [|nstaliningsomrade: 20,0001
®  Standardvarde: 0,0000

Diameter Diameter for Kantavkannare
® |nstallningsomrade: 20,0001
= Standardvarde: 6,0000
Evaluation of the ready signal Installningsalternativ for utvardering av avkannarsystemets bered-
skapssignal, beroende pé avkannarsystem
® |nstéllningsomrade: ON eller OFF
B Standardvarde: ON

Konfigurera axlar

Proceduren beror pd granssnittstypen for det anslutna méatsystemet och axeltypen:

B Matsystem med granssnitt av typen EnDat:
Parametrarna tillampas automatiskt av matsystemet

Ytterligare information: "Konfigurera axlar for méatsystem med EnDat-granssnitt’,
Sida 91

m Matsystem med granssnitt av typen 1 Vgg eller 11 pAss:
Parametrarna maste konfigureras manuellt

®  Axeltyp Spindel, Vaxelspindel och Spindel med orientering
In- och utgéngar samt ytterligare parametrar méaste konfigureras manuellt

Ytterligare information: "Spindelaxel S", Sida 124

m Axeltyp Axel + NC, Elektronisk handratt (programvarualternativ): In- och
utgdngarna och ytterligare parametrar maste konfigureras manuellt

Ytterligare information: "Konfigurera specifika installningar for Axel + NC",
Sida 108

Ytterligare information: "Konfigurera Elektronisk handratt", Sida 132

Parametrarna for HEIDENHAIN-matsystem, som vanligtvis ar anslutna till enheten,
finns i oversikten over typiska matsystem.

Ytterligare information: "Oversikt dver typiskt matsystem’, Sida 90
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4.7.1

Grundlaggande for konfiguration av axlarna

o For att kunna anvanda funktioner som behandling av block méste

axlarnas konfiguration uppfylla konventionerna for respektive tillampning.

Koordinatsystem i fraismaskiner

Vid bearbetning av ett arbetsstycke i en frasmaskin fungerar tre-finger-regeln for
hoger hand som minnesregel: Om man haller langfingret i verktygsaxeln (pekande
mot verktyget och fran arbetsstycket) motsvarar detta positiv riktning i Z-axeln,

tummen motsvarar positiv riktning i X-axeln och pekfingret positiv riktning i Y-axeln.

Bild 26: Tilldelning av det rektanguléra koordinatsystemet till maskinaxlarna
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4.7.2  Oversikt dver typiskt matsystem

Foljande dversikt innehéller parametrar for HEIDENHAIN-matenheter som typiskt ar
anslutna till enheten.

o Om andra matsystem ar anslutna, se information om nédvandiga
parametrar i motsvarande enhetsdokumentation.

Langdmatsystem

Exempel pa typiska inkrementella matsystem som anviands

Matenheter-Serie  Granssnitt Signalperiod Referensmarke Maximal forflytt-
ningsstracka

LS 383 1 Vpp 20 pm En Referensmarke i
mitten

LS 383C 1 Vpp 20 um Kodad 20 mm

LS 187/487C 1 Vpp 20 pm Kodad 20 mm

LB 382C 1 Vpp 40 ym Kodad 80 mm

Exempel pa typiska absoluta matsystem som anvinds

Matenheter-Serie Granssnitt Matsteg
LC 415 EnDat 2.2 5nm

Vinkelmatsystem och pulsgivare

Exempel pa typiska inkrementella matsystem som anvands

Matenheter-Serie  Granssnitt Pulstal/ Referensmarke Grundavstand
Utgangssignaler
per varv

RON 285C 1 Vpp 18000 Kodad 20°

RON 886C 1 Vpp 18000 Kodad 20°

ROD 280C 1 Vpp 18000 Kodad 20°

ROD 480 1 Vpp 1000 ... 5000 En -

ERN 180 1 Vo 1000 ... 5000 En -

ERN 480 1 Vpp 1000 ... 5000 En -

o Med hjalp av féljande formler kan du berékna grundavsténdet for de
avstandskodade referensmarkena for vinkelmatsystem:

Grundavstand = 360° + Antal referensmarken x 2
Grundavstand = (360° x Grundavstand i signalperioder) + Pulstal

Exempel pa typiska absoluta matsystem som anviands

Matenheter-Serie Granssnitt Matsteg
ROC 425 EnDat 2.2 25 Bit
RCN 5310 EnDat 2.2 26 Bit
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4.7.3  Konfigurera axlar for matsystem med EnDat-granssnitt

Om en axel redan har tilldelats motsvarande matenhetsingang identifieras

en ansluten matenhet med EnDat-granssnitt automatiskt vid en omstart och
installningarna justeras. Alternativt kan du tilldela métenhetens ingang efter att du
har anslutit matenheten.

Forutsattning: En matenhet med EnDat-granssnitt ar ansluten till enheten.

Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Matsystem

Parametrar Forklaring

Matsystemsingang Tilldelning av méatsystemets ingdngar pa enhetens axlar
Installningar:
= Ej ansluten

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Ytterligare information: "Enhetsoversikt", Sida 69

Granssnitt Automatiskt igenkand granssnittstyp EnDat

Typskylt Information om matsystemet som lases av fran den elektroniska
markskylten

Diagnos Resultat av instrumentdiagnos, bedomning av instrumentets

funktion, t.ex. med funktionsreserver

Ytterligare information: 'Diagnos for matsystem med granssnit-
tet EnDat", Sida 203

Matsystemstyp Typ av anslutet matsystem
Installningar:
B Langdmatsystem: linjaraxel
= Vinkelmatsystem: roterande axel

= Vinkelmatsystem som langdmatsystem: roterande axel visas
som linjaraxel

®  Standardvarde: beror pa ansluten matenhet

Mekanisk oversattning For visning av en roterande axel som en linjar axel:
korvag i mm per varv

® |nstallningsomréde: 0,1 mm ... 1 000 mm
= Standardvarde: 1,0

Referenspunktsforskjutning Konfiguration av offset mellan referensmarke och nollpunkt
Ytterligare information: "Referenspunktsforskjutning”, Sida 92

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022 91



4.7.4

92

Information for OEM och Setup | Idrifttagning

Insatsen Vinkelmatsystem som langdmatsystem

Vid konfigurering av en vinkelmatanordning eller en pulsgivare som en
langdmatanordning maste vissa parametrar beaktas for att forhindra ett overflode

av systemet.

m  Utvaxlingsforhallandet skall véljas sa att det maximala rorelseomradet pa

21474,483 mm inte overskrids

®  Utgdngspunktsforskjutningen bor anvandas med beaktande av det maximala
rorelseomradet pd £21474,483 mm, eftersom denna grans fungerar med och

utan utgangspunktsforskjutning

® Endast for Multiturn-pulsgivare med EnDat 2.2: Pulsgivaren méste monteras pa
ett sddant satt att ett dverflode av pulsgivaren inte stor maskinkoordinaterna

Referenspunktsforskjutning

Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Madtsystem » Referensmarken »

Referenspunktsforskjutning

Parametrar

Forklaring

Referenspunktsforskjutning

Aktivering av offsetberakningen mellan referensmarket och maski-
nens nollpunkt

® |nstallningsomrade: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Referenspunktsforskjutning

Manuell inmatning av offset (i mm eller grader, beroende pé vald
instrumenttyp) mellan referensmarket och nollpunkten

Standardvarde: 0,00000

Nuvarande position for
referenspunktsforskjutning

Overfor tillampar den aktuella positionen som offset (i mm eller
grader, beroende pa vald instrumenttyp) mellan referensmarket
och nollpunkten

Konfigurera axlar for matsystem med 1 Vgs- eller 11 pAgg-granssnitt
Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Matsystem

Parametrar

Forklaring

Matsystemsingang

Tilldelning av matsystemets ingdngar pa enhetens axlar
Installningar:

= Ej ansluten

X1

X2

X3

X4

X5

X6

Ytterligare information: "Enhetsoversikt”, Sida 69

Inkrementell signal

Signal for anslutet matsystem
Installningar:

m 1 Vss: sinusformig spanningssignal
® 11 pAss: sinusformig stromsignal
B Standardvarde: 1 Vss
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Parametrar

Forklaring

Matsystemstyp

Typ av anslutet matsystem
Installningar:

B Langdmatsystem: linjaraxel

= Vinkelmatsystem: roterande axel

= Vinkelmatsystem som langdmatsystem: roterande axel visas
som linjaraxel

®  Standardvarde: beror pa ansluten matenhet

Signalperiod

For langdmatsystem

Langd pa en signalperiod

® |nstallningsomréde: 0,001 pm ... 1000000,000 pm
m Standardvarde: 20 000

Pulstal

For vinkelmatsystem och for att visa en roterande axel som en
linjaraxel.

Antal pulser

® |nstéllningsomrade: 1 ... 1000000

m  Standardvarde: 1 000

Inlarningsforlopp

Startar inlarningsforloppet for bestamning av Pulstal for ett vinkel-
matsystem baserat pa en given rotationsvinkel.

Presentationsmode

For vinkelmatsystem och for att visa en roterande axel som en
linjar axel.

Installningar:

B - cee ®

m 0°...360"°

= -180 ° ... 180°

m Standardvarde: -= .., =

Mekanisk oversattning

For visning av en roterande axel som en linjar axel:
korvag i mm per varv

® |nstdllningsomrade: 0,1 mm ... 1 000 mm
m Standardvarde: 1,0

Referensmarken Konfiguration av Referensmarken
Ytterligare information: "Referensmarken (Matsystem)",
Sida 96

Analogfilterfrekvens Frekvensvarde for det analoga ldgpassfiltret
Installningar:

m : Uteslutning av storfrekvenser dver 33 kHz
m : Uteslutning av storfrekvenser dver 400 kHz
®  Standardvarde:

Avslutande motstand

Utbytesbelastning for att undvika reflektioner
m |nstalliningar: ON eller OFF
B Standardvarde: ON
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Parametrar

Forklaring

Felovervakning

Overvakning av signalfelet

Installningar:

B Av: Felovervakning gj aktiv

= Amplitud: signalamplitudens felGvervakning
® Frekvens: signalfrekvensens felovervakning
|

Frekvens och amplitud: Felovervakning av signalamplituden
och signalfrekvensen

® Standardvarde: Frekvens och amplitud

6 Om ett av gransvardena for feldvervakning overskrids
visas ett varningsmeddelande eller ett felmeddelande.

Gransvardena beror pa signalen fran det anslutna matsystemet:
B Signal 1 Vss, installning Amplitud

® Varningsmeddelande vid spanning< 0,45V

m Felmeddelande vid spanningen < 0,18 V eller 2 1,34 V
B Signal 1 Vss, instéllning Frekvens

® Felmeddelande vid frekvensen = 400 kHz
® Signal 11 pAss, instéllning Amplitud

B Varningsmeddelande vid strom < 5,76 pA

B Felmeddelande vid strom < 2,32 pA eller 217,27 pA
= Signal 11 pAss, instéllning Frekvens

B Felmeddelande vid frekvensen = 150 kHz

RAKNERIKTNING

Signalavkanning under axelrorelse

Installningar:

®  Positiv: korriktningen motsvarar matenhetens rakneriktning
®  Negativ: Korriktning motsvarar matenhetens rakneriktning
B Standardvarde: Positiv

Diagnos

Resultat av instrumentdiagnos; bedomning av instrumentets
funktion t.ex. med Lissajous figur
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Berakna pulstal per varv

Nar det galler vinkelmatsystem med granssnitt av typen 1 Vgg eller 11 pAgg kan du
bestdmma det exakta pulstalet per varv i ett inlarningsforlopp.

Installningar » Axlar » <axelnamn> » Matsystem

Valj typen Vinkelmatsystem i listrutan Matsystemstyp
For Presentationsmode valjer du alternativet -« ... =
Tryck pa Referensmarken

Valj ett av foljande alternativ i listrutan Referensmarke:
B Ingen: inget tillgangligt referensmarke

® En: Méatsystemet har ett referensmarke

Tryck pa Tillbaka for att ga till féregaende vy

Tryck pa Starta for att starta inlarningsforloppet
Inlarningsforloppet startas och assistenten visas

Folj anvisningarna i assistenten

Pulstalet som faststalldes i inlarningsforloppet tillampas i
faltet Pulstal

vV vyYwvyy

VvV Vv VvV Vvy

o Om du véljer ett annat visningslage efter inlarningsforloppet forblir det
faststéllda pulstalet lagrat.
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Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Madtsystem » Referensmarken

0 For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

Parametrar

Forklaring

Referensmarke

Bestamning av typ av referensmarke

Installningar:

® Ingen: inget tillgangligt referensmarke

m En: Matsystemet har ett referensmarke

m Kodad: Matsystemet har avstdndskodade referensmarken
B Standardvarde: En

Maximalt forflyttningsstracka

For langdmatsystem med kodade referensmarken:
Maximal forflyttningsstracka for bestémning av den absoluta
positionen

® |nstaliningsomréade: 0,1 mm ... 10000,0 mm
= Standardvarde: 20,0

Grundavstand

For vinkelmatsystem med kodade referensmarken:
Maximalt grundavstand for bestamning av den absoluta positio-
nen

® |nstéllningsomrade: > 0° ... 360
® Standardvarde: 10,0

°

Invertering av
referensmarkorspulser

Bestamma om referensmarkespulserna utvarderas inverterade
Installningar

= ON: Referenspulser utvarderas i inverterad form

m  OFF: Referenspulser utvarderas inte i inverterad form

® Standardvarde: OFF

Referenspunktsforskjutning

Referenspunktsforskjutning

Konfiguration av offset mellan referensmarke och nollpunkt
Ytterligare information: "Referenspunktsforskjutning’, Sida 92

Installningar » Axlar » <axelnamn> P Mdtsystem » Referensmarken »

Referenspunktsforskjutning

Parametrar

Forklaring

Referenspunktsforskjutning

Aktivering av offsetberakningen mellan referensmarket och maski-
nens nollpunkt

® |nstallningsomrade: ON eller OFF
® Standardvarde: OFF

Referenspunktsforskjutning

Manuell inmatning av offset (i mm eller grader, beroende pé vald
instrumenttyp) mellan referensmarket och nollpunkten

Standardvarde: 0,00000

Nuvarande position for
referenspunktsforskjutning

96

Overfor tillampar den aktuella positionen som offset (i mm eller
grader, beroende pa vald instrumenttyp) mellan referensmarket
och nollpunkten
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4.7.5  Utfor felkompensation

Mekaniska influenser, till exempel styrfel, lutning i andlagena, toleranser for stodytan
eller ogynnsamma infastningar (Abbe-fel) kan leda till matfel. Med felkompensering
kan enheten automatiskt kompensera for systematiska matfel redan under
bearbetning av arbetsstycken. En eller flera kompensationsfaktorer kan definieras
genom att jamfora borvarde och verkliga varden.

Man skiljer mellan foljande metoder:
m  Linjar felkompensation (LEC): Kompensationsfaktorn berdknas fran den forut-

bestdmda langden for en matnormal (borlangd) och den faktiska korvagen
(érlangd). Kompensationen tillampas linjart pa hela matomrédet.

® Avsnittsvis linjar felkompensation (SLEC): Axeln &r uppdelad i flera sektioner med
hjalp av hdgst 200 stodpunkter. En separat kompensationsfaktor definieras och
tillampas for varje avsnitt.

HANVISNING

Senare andringar av matarinstallningarna kan leda till matfel

Om matarinstalliningar sdsom matingang, matartyp, signalperiod eller
referensmarken andras, kan tidigare faststallda kompensationsfaktorer eventuellt
inte langre galla.

» Om du andrar matarinstaliningarna konfigurerar du om felkompenseringen

0 For alla metoder maste den faktiska felprofilen métas exakt, till exempel
med hjalp av ett jamforelseinstrument eller en kalibreringsnormal.

o Den linjara felkompenseringen och avsnittsvis linjar felkompensation kan
inte kombineras med varandra.

0 Om du aktiverar referenspunktsforskjutning maste du sedan konfigurera
felkompensationen pa nytt. Darigenom undviker du matfel.
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Konfigurera linjar felkompensation (LEC)

Vid kompensering for linjara fel (LEC) tillampar enheten en kompensationsfaktor
som berdknas utifrédn den fordefinierade langden eller vinkeln for en métstandard
(6nskad langd eller énskad vinkel) och den faktiska rorelsebanan (faktisk langd eller
faktisk vinkel). Kompensationen tillampas pa hela matomradet.

Sokvag: Installningar » Axlar » <axelnamn> » Felkompensation »
Linjar felkompensation (LEC)

Parametrar

Forklaring

Kompensering

Mekanisk paverkan p& maskinens axlar kompenseras
Installningar:

= ON: Kompensering ar aktiv

B OFF: Kompensering ar inte aktiv

®  Standardvarde: OFF

0 Om Kompensering ar aktiv kan Borlangd och Faktisk
langd inte bearbetas eller genereras.

Borlangd

Inmatningsfalt for matstandardens langd enligt tillverkarens anvis-
ningar
Enhet: millimeter eller grader (beroende pa matsystem)

Faktisk langd

Inmatningsfalt for uppmatt langd (faktisk rorelse)
Enhet: millimeter eller grader (beroende pa matsystem)

o Du kan ockséa anvanda Linjdr felkompensation (LEC) med
vinkelmatsystem om rotationsvinkeln ar mindre an 360°.
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Konfigurera avsnittsvis linjar felkompensation (SLEC)

For en avsnittsvis linjar felkompensering (SLEC) &r axeln indelad i korta sektioner
med hjalp av max. 200 stodpunkter. Avvikelserna for den faktiska rérelsebanan fran
banlangden i respektive banavsnitt ger de kompensationsvarden som kompenserar
for den mekaniska paverkan pa axeln.

o Om visningslaget -= ... = har valts for vinkelmatsystemet
paverkar felkompensationen av vinkelkodare inte negativa varden i
interpolationspunkttabellen.

Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Felkompensation »
Avsnittsvis, linjar felkompensation (SLEC)

Parametrar Forklaring
Kompensering Mekanisk paverkan pa maskinens axlar kompenseras
Installningar:

= ON: Kompensering ar aktiv
B OFF: Kompensering ar inte aktiv
B Standardvarde: OFF

o Om Kompensering ar aktiv kan Stodpunktstabell inte
bearbetas eller genereras.

Stodpunktstabell Oppnar stédpunktstabellen fér manuell bearbetning
Tabellen visar foljande for de olika avsnitten:
m Stodpunktspositioner (P)
= Kompensationsvarden (D)

Skapa stodpunktstabell Oppnar menyn for att generera en ny Stodpunktstabell
Ytterligare information: "Skapa stodpunktstabell’, Sida 100

Skapa stodpunktstabell

Sokvag: Installningar » Axlar » <axelnamn> » Felkompensation »
Avsnittsvis, linjar felkompensation (SLEC) » Skapa stodpunktstabell

Parametrar Forklaring

Antal stodpunkter Antal stodpunkter pd maskinens mekaniska axel
® |nstallningsomrade: 2 ... 200
= Standardvarde: 2

Stodpunktsavstand Stodpunkternas avstand pa maskinens mekaniska axel
= Standardvérde: 100,00000
Startpunkt Startpunkten definierar fran vilken position kompenseringen

tilldmpas péa axeln
= Standardvarde: 0,00000

Skapa Genererar en ny stodspunktstabell enligt inmatningarna

» Ange kompensationsvardet (D) "0,0" for stodpunkten 0

> Ange de kompensationsvarden som bestdms genom matning under
Kompensationsvarde (D) for de genererade stodpunkterna

> Bekrafta inmatningen med RET
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Skapa stodpunktstabell

Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Felkompensation »
Avsnittsvis, linjar felkompensation (SLEC) » Skapa stodpunktstabell

Parametrar Forklaring

Antal stodpunkter Antal stodpunkter pd maskinens mekaniska axel
® |nstdllningsomrade: 2 ... 200
® Standardvarde: 2

Stodpunktsavstand Stodpunkternas avstand pad maskinens mekaniska axel
m  Standardvarde: 100,00000
Startpunkt Startpunkten definierar fran vilken position kompenseringen

tillampas pa axeln
= Standardvarde: 0,00000

Skapa Genererar en ny stodspunktstabell enligt inmatningarna
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Anpassa befintlig stodpunktstabell

Efter att en stodpunktstabell har genererats for avsnittsvis linjar felkompensering

kan stodpunktstabellen anpassas efter behov.

Installningar » Axlar » <axelnamn> » Felkompensation »
Avsnittsvis, linjar felkompensation (SLEC)

>
»

\'4

A\
VVYyVvVYy

Ytterligare information: "Konfigurera avsnittsvis linjar felkompensation (SLEC)",

Sida 99

Avaktivera Kompensering med skjutreglaget ON/OFF
Tryck pa Stodpunktstabell

| stodpunktstabellen visas stodpunktspositioner (P) och
kompensationsvarden (D) for respektive stracksektioner

Anpassa Kompensationsvarde (D) for stodpunkterna
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Tillbaka for att ga till féregdende vy

Aktivera Kompensering med skjutreglaget ON/OFF
Den anpassade felkompenseringen for axlarna anvands
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Konfigurera centraldrivhingen

Om din maskin har en centraldrivning maste du forst gora allmanna instéallningar for
motorn. Darefter kan du tilldela varje axel som centraldrivningen ska forflytta de har
installningarna och gora ytterligare installningar for varje enskild axel.

Grafiken nedan visar konfigurationsprocessen:
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Centraldrivning: gora allmanna instéllningar
| de allméanna instéllningarna kan du konfigurera din centraldrivning.
Installningar » Axlar » Allmanna installningar » Centraldrivning

Parametrar

Forklaring

Centraldrivning

Om din maskin anvander en centraldrivning kan du aktivera den
har
Installningar:

B ON: Centraldrivningen aktiveras och konfigurationen kan
genomforas

®  OFF: Centraldrivningen kan inte tilldelas nagra axlar
m Standardvarde: OFF

Motortyp

Motortyp: servomotor bipolar

Val av motortyp

Installningar:

= Servomotor bipolar:-10V ... 10V
® Servomotor unipolar:0V... 10V
= Stegmotor

Parametrar

Forklaring

Analog utgang

Tilldelning av analog utgéng for servomotorn enligt benkonfigura-
tionen

® Standardvarde: Ej ansluten

Umax Maximal spanning vid den analoga utgangen for att uppna Fmax
Fmax kan du bestémma separat for varje axel
® |nstallningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV
® Standardvarde: 9 000

Servoaktivering Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt

benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Ingang for felsignal

Tilldelning av den digitala ingdngen for identifiering av en felsignal

Nar en signal foreligger leder det till att drivningen stoppas, med
motsvarande felmeddelande

® Standardvarde: e] aktiverat

Signalen ar lag-aktiv

Valj hur felsignalen ska identifieras

Elektronisk axelfastsattning for
aktiv axel

V&lj om axeln ska spannas fast nar den star vid méalpositionen
Installningar:

= ON: Axeln halls kvar i regleringen

m OFF: Axeln tas ut ur regleringen

B Standardvarde: OFF

Malposition uppnadd

Tilldelning av digitala utgadngar, nar axlarna ar i MDI-drift eller &r i
laget Target position i programkaorningen

B Standardvarde: Ej ansluten
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Parametrar

Forklaring

Stillestandsovervakning av
okontrollerade axlar

Valj om stillestdndsovervakningen ska anvandas

Installningar:

= ON: Overvakningen &r aktiverad. Vid en axels aktiva dtkomst till
centraldrivningen overvakas alla andra axlar som konfigureras
som centraldrivningsaxlar med avseende pé huruvida de
star stilla. Om positionstoleransen dverskrids stéangs central-
drivningen av, foljt av motsvarande felmeddelande

= OFF: Overvakningen ar avaktiverad. Under en axels dtkomst till
centraldrivningen kan alla andra axlar rora sig fritt

® Standardvarde: OFF

Linjar positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning

Fran och med det har troskelvardet utgar man ifran att en
okontrollerad linjaraxel forflyttas, och centraldrivningen stoppas
med motsvarande felmeddelande

® |nstallningsomrade: 0,005 mm ... 2 000 mm
m  Standardvarde: 0,05 mm

Radiell positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning

Fréan och med det har troskelvardet utgar man ifran att en
okontrollerad rotationsaxel forflyttas, och centraldrivningen
stoppas med motsvarande felmeddelande

® |nstéllningsomrade: 0,005 ° ... 45 000 °
m Standardvarde: 0,5 °
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Motortyp: servomotor unipolar

Parametrar

Forklaring

Analog utgang

Tilldelning av analog utgang for servomotorn enligt benkonfigura-
tionen

® Standardvarde: Ej ansluten

Umax

Maximal spanning vid den analoga utgéngen for att uppnd Fmax
Fmax kan du bestdmma separat for varje axel

® |nstdllningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV

B Standardvarde: 9 000

Frigivning medurs

Tilldelning av digital utgang for frigivning medurs
® Standardvarde: Ej ansluten

Frigivning moturs

Tilldelning av digital utgang for frigivning moturs
® Standardvarde: Ej ansluten

Servoaktivering

Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Ingang for felsignal

Tilldelning av den digitala ingangen for identifiering av en felsignal
m  Standardvarde: ej aktiverat

Signalen &r lag-aktiv

Valj hur felsignalen ska identifieras

Elektronisk axelfastsattning for
aktiv axel

Valj om axeln ska spannas fast nar den star vid malpositionen
Installningar:

= ON: Axeln spanns fast

= OFF: Axeln spanns inte fast

m  Standardvarde: OFF

Malposition uppnadd

Tilldelning av digitala utgangar, nar axlarna ar i MDI-drift eller &r i
laget Target position i programkaérningen
® Standardvarde: Ej ansluten

Stillestandsovervakning av
okontrollerade axlar

Vélj om stillestdndsovervakningen ska anvandas
Installningar:

= ON: Overvakningen &r aktiverad

= OFF: Overvakningen ar avaktiverad

B Standardvarde: OFF

Linjar positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning

Fréan och med det har troskelvardet utgar man ifran att en
okontrollerad linjaraxel forflyttas, och centraldrivningen stoppas
med motsvarande felmeddelande

® |nstallningsomréde: 0,005 mm ... 2 000 mm
= Standardvérde: 0,05 mm

Radiell positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning
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Fran och med det har troskelvardet utgér man ifran att en
okontrollerad rotationsaxel forflyttas, och centraldrivningen
stoppas med motsvarande felmeddelande

® |nstallningsomréade: 0,005 ° ... 45 000 °
® Standardvarde: 0,5 °
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Motortyp: stegmotor
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Parametrar

Forklaring

Utgang for stegmotor

Tilldelning av stegmotorns utgdng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Minimal stegfrekvens

Definition av minsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréde: 0 kHz ... 1 000 kHz
= Standardvarde: 0,000

Maximal stegfrekvens

Definition av hogsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréade: 0 kHz ... 1 000 kHz
B Standardvarde: 20 000

Servoaktivering

Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Ingang for felsignal

Tilldelning av den digitala ingédngen for identifiering av en felsignal
m  Standardvarde: ej aktiverat

Signalen ar lag-aktiv

Valj hur felsignalen ska identifieras

Elektronisk axelfastsattning for
aktiv axel

Valj om axeln ska spannas fast nar den star vid malpositionen
Installningar:

B ON: Axeln spanns fast

®  OFF: Axeln spanns inte fast

®  Standardvéarde: OFF

Malposition uppnadd

Tilldelning av digitala utgangar, nar axlarna &r i MDI-drift eller &r i
laget Target position i programkorningen
® Standardvarde: Ej ansluten

Stillestandsovervakning av
okontrollerade axlar

Valj om stillestdndsovervakningen ska anvandas
Installningar:

= ON: Overvakningen &r aktiverad

= OFF: Overvakningen ar avaktiverad

B Standardvarde: OFF

Linjar positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning

Fran och med det har troskelvardet utgar man ifran att en
okontrollerad linjaraxel forflyttas, och centraldrivningen stoppas
med motsvarande felmeddelande

® |nstaliningsomrade: 0,005 mm ... 2 000 mm
m  Standardvarde: 0,05 mm

Radiell positionstolerans med
aktiv stillestandsovervakning
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Fran och med det har troskelvardet utgar man ifran att en
okontrollerad rotationsaxel forflyttas, och centraldrivningen
stoppas med motsvarande felmeddelande

® |nstéllningsomrade: 0,005 ° ... 45 000 °
® Standardvarde: 0,5 °
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Rorelsedetektering

Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar » Centraldrivning »

Rorelsedetektor

Parametrar

Forklaring

Rorelsedetektor

Valj om en rorelsedetektering ska ske vid framkdrning av axlarna
Installningar:
= ON: Rorelsedetekteringen aktiveras

= OFF: Atkomst till centraldrivningen kan bara &stadkommas via
digitala aktiveringssignaler for de enskilda axlarna

m  Standardvarde: OFF

Umax

Spéanning vid den analoga utgangen for att identifiera rorelserikt-
ningen

® |nstallningsomréde: 10 mV ... 1000 mV

m  Standardvarde: 900

Starttid

Konfiguration av axlarnas accelerationsbeteende vid framkaorning
for rorelsedetektering. Vardet for starttiden maste vara anpassat
efter Umax

® |nstallningsomréde: 5 ms ... 2880 ms

®  Standardvarde: 50

Minimal korvag for rorelsedetek-
tering

Fran och med det har troskelvardet utgar rorelsedetekteringen
ifrdn en linjar rorelse

® |nstallningsomréde: 0,005 mm ... 2 000 mm
= Standardvarde: 0,05

Minsta vridningsvinkel for rorel-
sedetektering

Fran och med det har troskelvardet utgér rérelsedetekteringen
ifrdn en roterande rorelse

® |nstallningsomrade: 0,005 ° ... 45 000°
m  Standardvarde: 0,5

Tidsgrans for att avbryta aktiv
rorelsedetektering

Om ingen rorelse upptacks nar den har tidsgransen har 16pt ut
avbryts rorelsedetekteringen med ett motsvarande felmeddelande

® |nstallningsomréde: 0,1s ... 50 s
m Standardvarde: 5

Stopp vid flytt av okontrollerade
axlar
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Installningar:

®  ON: Om det under rorelsedetekteringen upptacks en rorelse
hos en axel som inte ska forflyttas, avbryts forloppet med
ett motsvarande felmeddelande. Bara axlar som tilldelats en
centraldrivning 6vervakas

®  OFF: Rorelsedetekteringen overvakar bara den axel som ska
forflyttas. Alla andra axlar far rora sig fritt under rorelsedetek-
teringen

®  Standardvarde: OFF
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Starta centraldrivningens specialfunktion

En specialfunktion kan laggas till i OEM-faltet. Via den har funktionen kan du starta
centraldrivningens motor i driftsattet Manuell drift. Utgdngsspéanningen far man
fram av den aktuella matningen samt matningsoverriden.

Specialfunktionen kan bara aktiveras i driftsattet Manuell drift.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfalt » Formatval »
Specialfunktioner

Parametrar Forklaring

Riktning:

® Positiv: Motorn startar for en forflyttningsrorelse i positiv
riktning

= Negativ: Motorn startar for en forflyttningsrorelse i negativ
riktning

m  Standardvarde: Positiv

6 Om drivningen tilldelats en unipolar motor utan
riktningsaktiveringar kan riktningen inte anges har.

Konfigurera specifika installningar for Axel + NC

Beroende pé utformningen av det anslutna verktyget kan du konfigurera olika
parametrar for dina NC-styrda axlar. Forst gor du specifika installningar for de
enskilda axlarna. Sedan kan du gora allmanna installningar.

Ytterligare information: "Konfigurera specifika installningar for Axel + NC",
Sida 108
Ytterligare information: "Konfigurera allmanna instéallningar for Axel + NC',
Sida 118

Grafiken nedan visar tillvdgagangsséttet for att konfigurera de specifika
installningarna for en axel:

4 Y
Specifika installningar for
NC-axlar
A& J
4 ¢ N\

Aktivera programvarualternativ NC1

. J
4 ¢ N\
Valj axeltyp —)[ Axel + NC
. J
4 ¢ N\

Stall in parametrar

v

Konfigurera utgéngar

v

Konfigurera ing&ngar

v

Mjukvarugranslage

Rorelsekommandon fran digitala och analoga ingdngar

Digitala aktiveringsingangar

— A
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Axel + NC

Beroende pé konfigurationen hos den anslutna verktygsmaskinen maste du
konfigurera ingdngarna, utgdngarna och andra parametrar for NC-axeln fore drift.

Installningar » Axlar » Axelnamn

Parametrar Forklaring

Axelnamn Val av axelnamnet som visas i positionsforhandsgranskningen
Standardinstallning: X, Y, Z

0 Axelnamnet S visas i urvalet nar du valjer alternativet
Spindel, Vaxelspindel eller Spindel med orientering
under axeltyp.

Axeltyp Definition av axeltyp
Installningar:

m Axel + NC (mgjligt for upp till 3 axlar): NC-styrd linjaraxel eller
rotationsaxel

Matsystem Konfiguration av det anslutna matsystemet
Ytterligare information: "Oversikt dver typiskt matsystem’,
Sida 90
Felkompensation Konfiguration av den linjara felkompensationen LEC eller avsnitts-

vis linjar felkompensation SLEC

Ytterligare information: "Konfigurera linjar felkompensation
(LEC)", Sida 98

Ytterligare information: "Konfigurera avsnittsvis linjar felkompen-
sation (SLEC)", Sida 99

Utgangar Konfiguration av Utgangar for NC-funktionen
Ytterligare information: "Utgéngar", Sida 111

Ingangar Konfiguration av Ingangar for NC-funktionen
Ytterligare information: "Ingangar”, Sida 115

Mjukvarugranslage Konfiguration av Mjukvarugranslage
Ytterligare information: "Mjukvarugranslage', Sida 118

Starttid Konfiguration av axelns accelerationsbeteende och bromsbeteen-
de; tidsperiod under vilken drivningen accelererar fran stillastaen-
de till maximal matning Fmax eller bromsar frdn maximal matning
till stillastdende

® |nstallningsomrade: 50 ms ... 10 000 ms
B Standardvarde: 500

Kv-faktor P Proportionell andel av positionsregleringen under positionering-
en. Verksamt vid forflyttning av axeln, om framkorning inte sker

till position eller om positioneringsfonstret annu inte har uppnatts
(korning over slapavstand)

® |nstallningsomréde: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)
= Standardvarde: 2,5
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Parametrar

Forklaring

Kv-faktor L

Proportionell andel av positionsregleringen vid stillastdende.
Verksamt vid positionering till malpositionen, s& snart Positio-
neringsfonster i NC-drift har uppnatts och vid fastspanning av
axeln (kvarhallning i position)

® |nstdllningsomrade: 0,3 m/(min x mm) ... 6 m/(min x mm)
m  Standardvarde: 2,5

Maximalt positioneringsfel

Inmatning av maximalt sldpavstandsfel under positionering
® |nstallningsomréde: 5 pm ... 1 000 pm
m  Standardvarde: 500

Maximalt stillestandsfel

Ange maximal positionsavvikelse vid stillastdende
® [|nstaliningsomrade: 5 pm ... 1 000 pm
B Standardvarde: 100

Positioneringsfonster

Mata in skalfaktorn for positioneringshjalpmedlet i MDI-laget
(endast for linjaraxlar som mandvreras manuellt)

® |nstallningsomréde: 0 020 mm ... 2 000 mm
m Standardvarde: 0 100

Positioneringsfonster i NC-drift

Mata in omradet runt malpunkten. Omradet ar omkopplingspunk-
ten till Kv-faktor L

Minimal vantetid i manuellt
positioneringsfonster

Inmatning av varaktigheten for hur 1ange axlarna méaste vara i
positioneringsfonstret tills blocket &r slutfort (endast for manuellt
mandvrerade linjaraxlar)

® |nstdllningsomréde: 0 ms ... 10 000 ms
® Standardvarde: 0 ms

Minimal vantetid i positione-
ringsfonster

Starttid

Inmatning av varaktigheten for hur lange axlarna maste vara i
positioneringsfonstret tills blocket ar slutfort

® |nstallningsomréde: 0 ms ... 10 000 ms
= Standardvéarde: 0 ms

Med starttiden styr du axlarnas accelerationsbeteende och bromsbeteende.

Starttiden avser alltid fiax.

A
f

Hochlaufzeit

fmax

Ricklaufzeit
(= Hochlaufzeit)
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Kv-faktor P, Kv-faktor L och Positioneringsfonster i NC-drift

Grafiken nedan visar sambandet mellan de bédda parametrarna Kv-faktor P, Kv-
faktor L och Positioneringsfonster i NC-drift.

Positionierfenster
im NC-Betrieb

Umschaltpunkt

Kv-Faktor P

Verfahrweg

[ >0
A B
Kv-faktor P &r verksam for kdrvagen. Sa snart positionsregleringens borvarden, som
berdknas ur accelerationsramperna, uppnar Positioneringsfonster i NC-drift sker

en omkoppling till Kv-faktor L. Méalpositionen 6verfors till positionsregleringen som
nytt borvarde.

HEIDENHAIN rekommenderar att du inte anger varden som ar for langt ifran
varandra for de bada Kv-faktorerna.
Utgangar

| instaliningarna for utgdngarna konfigurerar du din motor. Du behdver gora olika
instaliningar beroende p& motortyp.

Installningar » Axlar » X, Y ... » Utgangar

Parametrar Forklaring
Motortyp Val av motortyp
Installningar:

® Servomotor bipolar.-10V ... 10V
® Servomotor unipolar:0V... 10V
= Stegmotor

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022 111



Information for OEM och Setup | Idrifttagning

Motortyp: Servomotor bipolar

Parametrar Forklaring
Analog utgang Tilldelning av analog utgang for servomotorn enligt benkonfigura-
tionen

® Standardvarde: Ej ansluten

Den analoga utgangen ar Nar funktionen aktiveras inverteras den analoga signalen vid
inverterad utgangen
®  Standardvarde: g] aktiverat
Oppen lagesregleringskrets Nar funktionen ar aktiv, mandvreras axeln med lageskontrollkret-
sen oppen

o Nar du konfigurerar enheten kan du flytta axlarna i en
Oppen lageskontrollslinga. P4 sé satt faststéller du
ldmpliga parametrar for Fmax och Umax.

® Standardvarde: ] aktiverat

Fmax Definition av matning som uppnas vid Umax
® |nstéllningsomrade: 100 mm/min ... 10 000 mm/min
m Standardvarde: 2000

o Maximal maskinhastighet kan inte dverskridas, dven
om en hogre matningshastighet har definierats for
enskilda axlar.

Ytterligare information: "Specialinstallningar’, Sida 122

Umax Maximal spanning vid den analoga utgangen for att uppnd Fmax
® |nstallningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV
®  Standardvarde: 9000

Servoaktivering Tilldelning av digitala utgadngar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Malposition uppnadd Tilldelning av digitala utgangar, nar axlarna ar i MDI-drift eller &r i
laget Target position i programkorningen
® Standardvarde: Ej ansluten
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Motortyp: Servomotor unipolar

Parametrar

Forklaring

Analog utgang

Tilldelning av analog utgang for servomotorn enligt benkonfigura-
tionen

® Standardvarde: Ej ansluten

Den analoga utgangen ar
inverterad

Nar funktionen aktiveras inverteras den analoga signalen vid
utgadngen
®  Standardvarde: g] aktiverat

Oppen lagesregleringskrets

Nar funktionen ar aktiv, mandvreras axeln med lageskontrollkret-
sen oppen

o Nar du konfigurerar enheten kan du flytta axlarna i en
Oppen lageskontrollslinga. P4 sé satt faststéller du
ldmpliga parametrar for Fmax och Umax.

® Standardvarde: ] aktiverat

Fmax

Definition av matning som uppnas vid Umax
® |nstéllningsomrade: 100 mm/min ... 10 000 mm/min
m  Standardvarde: 2000

o Maximal maskinhastighet kan inte dverskridas, dven
om en hogre matningshastighet har definierats for
enskilda axlar.

Ytterligare information: "Specialinstallningar’, Sida 122

Umax

Maximal spanning vid den analoga utgangen for att uppnd Fmax
® |nstallningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV
®  Standardvarde: 9000

Frigivning medurs

Tilldelning av digital utgéng for frigivning medurs

Ingdngen maste konfigureras vid val av motortypen Servomotor
unipolar

® Standardvarde: Ej ansluten

Frigivning moturs

Tilldelning av digital utgéng for frigivning moturs
Ingdngen maste konfigureras vid val av motortypen Servomotor
unipolar

® Standardvarde: Ej ansluten

Servoaktivering

Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Malposition uppnadd
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Tilldelning av digitala utgangar, nar axlarna ar i MDI-drift eller ar i
laget Target position i programkorningen
® Standardvarde: Ej ansluten
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Motortyp: Stegmotor
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Parametrar

Forklaring

Utgang for stegmotor

Tilldelning av stegmotorns utgdng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Minimal stegfrekvens

Definition av minsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréde: 0 kHz ... 1 000 kHz
®  Standardvarde: 0 000

Maximal stegfrekvens

Definition av hogsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréade: 0 kHz ... 1 000 kHz
B Standardvarde: 20 000

Riktningssignalen ar inverterad

Aktivering av funktionen om du vill &ndra rotationsriktningen pa
den anslutna stegmotorn

®  Standardvarde: g] aktiverat

Oppen lagesregleringskrets

Nar funktionen ar aktiv, mandvreras axeln med lageskontrollkret-
sen oppen

o Nar du konfigurerar enheten kan du flytta axlarna i en
Oppen lageskontrollslinga. P4 sé satt faststéller du
ldmpliga parametrar for Fmax och Umax.

® Standardvarde: g] aktiverat

Fmax

Definition av matning som uppnas vid Umax
® |nstéllningsomrade: 100 mm/min ... 10 000 mm/min
m  Standardvéarde: 2000

0 Maximal maskinhastighet kan inte dverskridas, dven
om en hogre matningshastighet har definierats for
enskilda axlar.

Ytterligare information: "Specialinstallningar’, Sida 122

Servoaktivering

Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Malposition uppnadd
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Tilldelning av digitala utgdngar, nar axlarna ar i MDI-drift eller ar i
laget Target position i programkorningen
® Standardvarde: Ej ansluten
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Ingangar

Installningar » Axlar » X, Y ... » Ingangar

Parametrar

Forklaring

Rorelsekommandon fran digital
ingang

Konfigurering av rorelsekommandon for externa inmatningsenhe-
ter via den digitala ingangen

Rorelsekommandon fran analog
ingang

Konfigurering av rorelsekommandon for externa inmatningsenhe-
ter via den analoga ingangen

Rorelsekommandon fran
elektronisk handratt

Konfigurering av en elektronisk handratts rorelsekommandon

Ytterligare information: "Konfigurera Elektronisk handratt’,
Sida 132

Digitala aktiveringsingangar

Konfiguration av de digitala ingdngarna for frigivning

Rorelsekommandon fran digital ingang
Installningar » Axlar » X, Y ... » Ingangar » Rorelsekommandon fran digital

ingang

Parametrar

Forklaring

Aktivera digitala
rorelsekommandon

Aktivering av externa rorelsekommandon (till exempel fran
joggknappar pa maskinens mandverpanel) via den digitala ingang-
en

B [nstalliningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

0 Digitala rorelsekommmandon &r endast tillgangliga nar
de analoga rorelsekommandona ar inaktiverade.

Ytterligare information: "Rérelsekommandon fran
analog ingdng", Sida 116

0 For att kunna arbeta med externa rorelsekommandon
maste du konfigurera foljande ingangar:

= |Ingang for digitala rorelsekommandon i positiv
riktning

= Ingang for digitala rorelsekommandon i negativ
riktning

Ingang for digitala
rorelsekommandon i positiv
riktning

Tilldelning av digital ingéng for rérelsekommandot i positiv
riktning enligt benkonfigurationen

Standardvarde: Ej ansluten

Ingang for digitala
rorelsekommandon i negativ
riktning

Tilldelning av digital ingéng for rérelsekommandot i negativ
riktning enligt benkonfigurationen

Standardvarde: Ej ansluten
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Rorelsekommandon fran analog ingang
Installningar » Axlar » X, Y ... » Ingangar » Rorelsekommandon fran analog

ingang

Parametrar

Forklaring

Aktivera analoga
rorelsekommandon

Aktivering av rorelsekommandon fran externa inmatningsenheter
(till exempel styrspak) via den analoga ingédngen

® |nstéllningar: ON eller OFF

B Standardvarde: OFF

0 Analoga rorelsekommandon ar endast tillgangliga nar
de digitala rorelsekommandona ar inaktiverade.

Ytterligare information: 'Rorelsekommandon fran
digital ingéng", Sida 115

0 Du méste konfigurera Ingang for analoga
rorelsekommandon for att kunna arbeta med externa
rorelsekommandon.

Ingang for analoga

Tilldelning av analog ingéng for rérelsekommandon enligt benkon-

rorelsekommandon figurationen. Den analoga spanningen vid dessa ingdngar maste
vara inom omradet 0 V.5V
Standardvarde: Ej ansluten

Doda zonen Inmatning av hela spanningsomradet i procent. Doda zonen

definierar ingdngsspénningsomradet vid nollaget, dar den forelig-
gande spanningen annu inte tolkas som ett rorelsekommando.
Vardet syftar pa hela spanningsomrédet

® |nstallningsomrade: 0 % ... 100 %
= Standardvarde: 10 %

Invertera analog ingang

Nar funktionen aktiveras inverteras den analoga ingéngen. Vid en
inverterad ingang leder en hogre ingadngsspanning till en matning
i negativ riktning. Lag ingadngsspanning leder till matning i positiv
riktning

Standardvarde: ej aktiverat

Fmax

Fmax definierar axelns maximala matning som kan uppnas via
rorelsekommandon fran den analoga ingadngen

® |nstdllningsomréde: 100 mm/min ... 2 000 mm/min
® Standardvarde: 2 000

Fmax for mjuk forskjutning

Definition av matning for en ldngsammare matning med en helt
avbojd styrspak

® |nstallningsomréde: 100 mm/min ... 2 000 mm/min
m Standardvarde: 200

0 For att anvanda funktionen maste en ingéng
tilldelas vid Val av mjuk forskjutning for analoga
rorelsekommandon.

Ytterligare information: "Ingangar
(Omkopplingsfunktioner)", Sida 119

Definiera ingangsspanning

Startar ett inlarningsforlopp for att stélla in ingdngsspanningen
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Digitala aktiveringsingangar
Installningar » Axlar » X, Y ... » Ingangar » Digitala aktiveringsingangar

Parametrar Forklaring

Ingang for felsignal Tilldelning av digital ingadng enligt benkonfigurationen
Den anslutna drivforstarkaren sander ut signalen. Enheten tolkar
signalen som en felsignal. Vid fel pd ingdngen kopplas axeln ur
och stoppas plotsligt utan ramp. Ett felmeddelande visas pa
enheten

Standardvarde: Ej ansluten
Signalen ar lag-aktiv

= Nar funktionen aktiveras tolkas ett fel vid signalen "lag" vid
ingdngen. Frigdringen sker vid signal "hdg"

Ingang for frigivning, mekaniskt  Tilldelning av digital ingang for aktivering av den mekaniska
handhjul handratten
Nar ingdngen ar narvarande kan NC-rorelser inte utforas
med axeln. Om axeln &r i reglering och Ingang for frigivning,
mekaniskt handhjul aktiveras, bromsas axeln reglerat och tas
bort fran regleringen. Nar ingadngen inte langre finns kan axeln
flyttas tillbaka till kontrollen

Standardvarde: Ej ansluten
Signalen ar lag-aktiv

m  Nar funktionen aktiveras tolkas en aktiv mekanisk ratt vid
ingdngen med signalen "lag"

Ingang for aktiv atkomst till Tilldelning av den digitala ingadngen for aktivering av dtkomsten till
centraldrivningen centraldrivningen

Om en signal forekommer vid den har ingangen far axeln tillgang
till centraldrivningen

Standardvarde: Ej ansluten
Signalen ar lag-aktiv

m  Nar funktionen ar aktiverad garanteras atkomst till central-
drivningen vid signalen "lag”

Ingang for axelns negativa rorel-  Tilldelning av den digitala ingdngen for aktivering av en axels
seriktning negativa rorelseriktning

Om en signal forekommer vid den har ingdngen aktiveras en axels
negativa rorelseriktning via centraldrivningen. | annat fall den
positiva rorelseriktningen

Standardvarde: Ej ansluten
Signalen ar lag-aktiv

= Nar funktionen ar aktiverad identifieras aktiveringen vid
signalen "lag" vid ingangen
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Mjukvarugranslage

Funktion for mjukvarugranslage

Programvarans granslagesbrytare begransar det tilldtna rorelseomradet for en NC-
styrd axel i positiv och negativ riktning. For aktiva programvarugranslagesbrytare
bromsas axeln i god tid s& att den kommer i stillastdende senast nar
programvarugranslagesbrytaren nas.

Om ett programsteg innehaller en dnskad position som ligger utanfor det

tilldtna forskjutningsomradet kvitteras programsteget med ett felmeddelande

och axeln forskjuts inte. Om axelns faktiska position ligger utanfor det tilldtna
traverseringsomradet kan axeln endast traverseras i maskinens nollpunktsriktning.
En motsvarande anvisning visas pa enheten.

Instdllningar » Axlar » X, Y ... » Mjukvarugranslage

Parametrar Forklaring

Mjukvarugranslage Anvandning av mjukvarugranslage
® |nstallningar: ON eller OFF
m  Standardvarde: OFF

Programgranslagesbrytare i Avstand mellan mjukvarugransldget och maskinens nollpunkt i
positiv riktning positiv riktning (inklusive Referenspunktsforskjutning, om aktive-
rat)

Enhet: millimeter
m Standardvarde: 0

Programgranslagesbrytare i Avstand mellan mjukvarugranslaget och maskinens nollpunkt
negativ riktning i negativ riktning (inklusive Referenspunktsforskjutning, om
aktiverat)

Enhet: millimeter
m Standardvarde: 0

4.7.8 Konfigurera allmanna installningar for Axel + NC

Nar du har gjort specifika installningar for varje axel + NC kan du gora allmanna
instaliningar for de styrda axlarna. Beroende pa maskinens uppbyggnad behdver du
inte gora alla installningar.

Grafiken nedan visar tillvdgagangssattet for att konfigurera de allmanna
installningarna:

4 Y
Allménna installningar for
NC-axlar
A\ J
4 ¢ N\

Omkopplingsfunktioner —)[ Omkopplingsfunktionernas in- och utgangar
- J
4 ¢ N\
Override
- J
4 ¢ N\
Specialinstéllningar
- J
4 ¢ N\
Virtuella axelknappar
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Omkopplingsfunktioner
Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar » Omkopplingsfunktioner

0 Kopplingsfunktionen far inte anvandas som del av en sakerhetsfunktion.

Parametrar Forklaring

Ingangar Tilldelning av digital ingéng for respektive kopplingsfunktion enligt
benkonfigurationen

Ytterligare information: "Ingangar (Omkopplingsfunktioner)”,
Sida 119

Utgangar Tilldelning av digital utgéng for respektive kopplingsfunktion enligt
benkonfigurationen

Ytterligare information: "Utgédngar (Omkopplingsfunktioner)’,
Sida 121

Ingangar (Omkopplingsfunktioner)

o Kopplingsfunktionen far inte anvandas som del av en sékerhetsfunktion.

Installningar » Axlar » Allmanna installningar » Omkopplingsfunktioner » Ingangar

Parametrar Forklaring

Styrspanning Pa Allokering av den digitala ingéngen for sokning av extern styrspan-
ning (till exempel for maskinen som ska styras)

® Standardvarde: Ej ansluten

Nodstopp aktivt Tilldelning av digital ingéng for att frdga om en externt ansluten
nodstoppsbrytare har aktiverats

® Standardvarde: Ej ansluten

Snabbg. Tilldelning av den digitala ingdngen for en knapp som aktiverar
snabbtransporten. Snabbtransporten ar aktiv sa lange knappen
trycks in
Aktiverad snabbtransport gor att matningsgransen ignoreras av
matningsoverriden och axlarna flyttas med maximal matning

® Standardvarde: Ej ansluten
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Parametrar

Forklaring

Automatisk forskjutning

Allokering av den digitala ingangen for en tryckknapp med féljande
effekt:

= Manuell drift: Genom att trycka pa knappen aktiveras den
automatiska matningen under axelrorelserna, som styrs
av joggknapparna. Axeln fortsatter att rora sig tills den nar
nasta granslagesbrytare eller tills knappen trycks inigen. Den
automatiska matningen fungerar endast for axlar for vilka
granslagesbrytare ar konfigurerade

m  MDI-drift och Programkadrning: knappen fungerar som
NC-START-knapp. Att trycka pa knappen startar och avbryter
cyklerna i en programuppsattning

® Standardvarde: Ej ansluten

6 Om du trycker en gang till framkallar det bara paus
eller stopp om ingen egen ingdng har konfigurerats for
Stopp av den automatiska matningen.

0 Om parametern Automatisk forskjutning inte har
tilldelats en digital ingdng visas mandverelementet NC-
START-Taste vid exekvering av ett MDI-block eller ett
program.

Stopp av den automatiska
matningen

Allokering av den digitala ingangen for en tryckknapp med féljande
effekt:

= Manuell drift: Nar knappen trycks in stoppas den automatiska
matningen under axelrorelser som styrs via stegmatnings-
knapparna

= MDI-drift och programkorning: Knappen fungerar som
NC-STOPP-knapp. Nar knappen trycks in stoppas och avbryts
cyklerna i ett programblock

® Standardvarde: Ej ansluten

Val av mjuk forskjutning for
analoga rorelsekommandon

Tilldelning av digital ingéng for jamnare korning nar hela ingangs-
spanningsomradet anvands

® Standardvarde: Ej ansluten

"'Rorelsekommandon fran analog ingang"

Frigivning spindeloberoende
manuellt rorelsekommando

120

Tilldelning av digital ingéng for att utféra manuella spindelo-
beroende NC-rorelser. Spindeln stér stilla och axlarna flyttas i
matningslage mm/min

® Standardvarde: Ej ansluten

o Spindeloberoende manuella rorelser ar endast mojliga
om det finns en High-niva pa ingangen.
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Utgangar (Omkopplingsfunktioner)

o Kopplingsfunktionen far inte anvandas som del av en sékerhetsfunktion.

Installningar » Axlar » Allmanna instdllningar » Omkopplingsfunktioner » Utgangar

Parametrar Forklaring

Kylmedel Tilldelning av digital utgéng for aktivering eller avaktivering av
maskinverktygets kylsmorjmedelsforsorjning

® Standardvarde: Ej ansluten

Driftberedskap Tilldelning av relautgdngen som stélls in nar ett allvarligt fel hos
positionsregleringen (t.ex. positioneringsfel, stillestandsfel) intraf-
far pa en axel. Felet gor att axelstyrningen avbryts och axelns
konfigurerade analoga utgdngar avaktiveras

® Standardvarde: Ej ansluten

Anvandardefinierad Tilldelning av reldautgdngen som aktiveras nagra sekunder efter att
omkopplingsfunktion enheten stangts av.
Exempel: Den har kretsen kan koppla pa- och avstangningen av
enheten till p&- och avstangningen av den verktygsmaskin som
ska styras

® Standardvarde: Ej ansluten

Ljus - autostart Tilldelning av den digitala utgangen for en optisk statusvisning av
programkaorningen.

Belysningen ar aktiv om en cykel bearbetas i MDI-drift eller
programkaorning, eller om den automatiska matningen ar aktiverad
i manuellt lage.

Belysningen blinkar nar en aktiv cykel avbryts och kan fortsatta
genom en tryckning pa knappen NC START

® Standardvarde: Ej ansluten

Override

Installningar » Axlar » Allmanna installningar » Override

Parametrar Forklaring

Ingang for forskjutnings-override Tilldelning av analog ingang (till exempel for matningspotentiome-
ter) for matningsdverlagring enligt benkonfigurationen

Standardvarde: Ej ansluten

Umax Definition av maximal utspanning. Den maximala spanningen
motsvarar 100 % av matningspotentiometern

® |nstallningsomrade: 0 mV ... 5 000 mV
® Standardvarde: 5 000

Nedre doda zonen Definition av det nedre dodomrédet. Det nedre dodomradet borjar
pd 0% och staller in intervallet dar det inte finns ndgon rorelse
annu

® |nstallningsomréde: 0 % ... 100 %
= Standardvérde: 0,000
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Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar » Specialinstallningar

Parametrar

Forklaring

Elektronisk axelfastspanning nar

axeln star stilla

Instéllning av elektronisk axelfastspanning nar axeln star stilla
Installningar:

. ON: Axeln klams nér axeln star stilla

m  OFF: Axeln klams inte nar axeln star stilla

B Standardvarde: OFF

Endast enaxelrorelser med
forflyttningstangenter

Installning av mojliga axelrorelser med forflyttningsknapparna
Installningar:

®m ON: Endast en axel kan forflyttas

m  OFF: Flera axlar kan flyttas samtidigt

B Standardvarde: OFF

Maximal maskinhastighet for
linjara rorelser

Definition av den hdgsta tilldtna hastighet, med vilken NC-styrda
linjaraxlar kan forflyttas

® |nstallningsomrade: 100 mm/min ... 10 000 mm/min
m Standardvarde: 2 000

0 Maximal maskinhastighet kan inte dverskridas, aven
om en hogre matningshastighet har definierats for
enskilda axlar.

Maximal maskinhastighet for
radiella rorelser

Definition av den hogsta tilldtna hastighet, med vilken de NC-
styrda rotationsaxlarna kan forflyttas

® |nstallningsomréade: 72 000 °/min ... 3 600 000 °/min
®  Standardvarde: 720 000

Snabbtransporthastighet for
linjara rorelser

Definition av hastigheten med vilken NC-styrda linjaraxlar kors
med snabbtransport

® |nstallningsomrade: 100 mm/min ... 10 000 mm/min
m Standardvarde: 2 000

Snabbtransporthastighet for
radiala rorelser

Definition av hastigheten med vilken NC-styrda rotationsaxlar kors
med snabbtransport

® |nstallningsomréade: 72 000 °/min ... 3 600 000 °/min
®  Standardvarde: 720 000

Hastighetsforstyrning for
positionsreglering

Installning av Hastighetsforkontroll for lagesreglering av inter-
polerade NC-rorelser. Minskningen av slapavstandet har en direkt
inverkan pa reglerkretsen for varvtal

Installningar:
E [ngen

B t-2ms

®E t-4ms

® t-6ms

B Standardvéarde: Ingen
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Hastighetsforstyrningsfunktion

Hastighetsstyrningen paverkar styrningsbeteendet for den positionsstyrda
korningen. Den fungerar som en styrvariabel direkt pd hastighetsslingan och kan
minska dragstrackan utan att @ventyra styrslingans stabilitet.

Om du konfigurerar parametern Hastighetsforstyrning for positionsreglering
berdknar forstyrningen slapavstandet som skulle uppsta baserat pa den aktuella
hastigheten i positionsregulatorn och anvander detta for att bestamma ett
hastighetsborvarde som Iaggs till vid positionsregulatorns utgang.

Konfigurera virtuella axelknappar

Beroende péa utformningen av den anslutna verktygsmaskinen kan du skapa virtuella
axelknappar som NC-axlarna kan forflyttas med.

Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar »

Parametrar Forklaring

Enable movement commands for Tilldelning av den digitala ingdngen for bekréftelseknappen, t.ex.
virtual axis keys pd maskinens mandverpanel, for att aktivera de virtuella forflytt-
ningsknapparna

Att tilldela en ingéng ar valfritt. Nar du tilldelar en ingang fungerar
de virtuella axelknapparna bara om det forekommer en signal vid
den konfigurerade ingdngen

Standardvarde: Ej ansluten

+ L&gg till virtuella axelknappar (joggknappar) for en axel. Nar du
trycker pa Lagg till dppnas en dialogruta dar du kan vélja 6nskad
axel

Axel Valj vilken axel som ska forflyttas med virtuella axelknappar
Start-Stop traverse mode Bestam om knapparna ska utformas som knappar eller som
brytare
Installningar:

®  ON: Axelknappen utformas som brytare. Forflyttningen kan
startas med en tryckning och stoppas med ytterligare en
tryckning

m  OFF: Axelknappen utformas som knapp. Forflyttningen sker
bara sé& lange som knappen hélls intryckt

®  Standardvarde: OFF
Ta bort uppgiften Axelknapparna till axeln tas bort
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Konfigurera spindelaxel

Beroende pé konfigurationen av den anslutna verktygsmaskinen maste du
konfigurera ingdngarna och utgdngarna och andra parametrar for spindelaxeln fore
drift. Om verktygsmaskinen anvéander en Vaxelspindel kan du ocksd konfigurera
motsvarande vaxelsteg.

Dessutom kan du konfigurera en Spindel med orientering.

En spindelaxel startas och stoppas via M-funktioner M3/M4 eller manuellt.

Om inga M-funktioner M3/M4 &r tillgangliga kan du endast mandvrera spindeln
manuellt. For att gora detta konfigurerar du parametrarna for de digitala ingdngarna
Spindelstart och Spindelstopp.

Styrning av Analog utgang Ingangar
spindelaxeln . -

P Spindelstart Spindelstopp
Manuell tilldela tilldela tilldela
M-funktioner tilldela g ansluten g ansluten
M3/M4
Grafiken nedan visar konfigurationsprocessen:

Spindel
e ¢ N
Valj axeltyp
Y p N Y
[ Vaxelspindel Spindel [ Spindel med orientering

A

Valj axelnamn S

v

Stall in parametrar

v

Konfigurera utgéngar

. J
v 2
e N
[ Skapa véxelsteg Konfigurera ingéngar
. J

Spindelaxel S
Installningar » Axlar » Spindelaxel S

Parametrar Forklaring

Axelnamn Definition av axelnamnet som visas i positionsforhandsgransk-
ningen
Installningar:
=S

® Standardinstéllning: S
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Parametrar Forklaring
Axeltyp Definition av axeltyp
Installningar:
® Ej definierad
= Spindel
® Vaxelspindel
® Spindel med orientering
Matsystem Konfiguration av det anslutna matsystemet
Ytterligare information: "Oversikt dver typiskt matsystem’,
Sida 90
Felkompensation Konfiguration av den linjara felkompensationen LEC eller avsnitts-
vis linjar felkompensation SLEC
Ytterligare information: "Utfor felkompensation®, Sida 97
Utgangar Konfiguration av Utgangar for spindeln
Ytterligare information: "Utgéngar (S)", Sida 126
Ingangar Konfiguration av Ingangar for spindeln
Ytterligare information: "Ingangar (S)", Sida 129
Vaxelsteg Konfiguration av Vaxelsteg for Vaxelspindel

Ytterligare information: "Vaxelsteg", Sida 131

Val av vaxelsteg med extern
signal

Val av Vaxelsteg for Vaxelspindel genom externa signaler. For
att de ska ga att vaxla mellan olika Vaxelsteg maste det finnas DC
24V vid stift X105.17/18/36

Installningar

= ON: Val av Vaxelsteg gors via externa signaler

m OFF: Val av Vaxelsteg gors manuellt i driftsatten
B Standardvarde: OFF

Starttid for det ovre
spindelvarvtalsomradet

Instéllning av Starttid frén stillestand till maximalt varvtal Smax
for det Ovre varvtalsomradet

® |nstallningsomréde: 50 ms ... 10 000 ms
m  Standardvarde: 500

Starttid for det undre
spindelvarvtalsomradet

Instéllning av Starttid fran stillestand till maximalt varvtal Smax
for det nedre varvtalsomradet

® |nstéllningsomrade: 50 ms ... 10 000 ms
®  Standardvarde: 500

Starttidens typiska
brytpunktskurvor

Definition av gransen mellan det dvre och nedre spindelvarvtals-
omradet. Vardet for starttiden méste vara anpassat efter Smax

® |nstéllningsomrade: 0 varv/min ... 2 000 varv/min
m Standardvarde: 1 500

Minimalt spindelvarvtal

Installning av minimalt spindelvarvtal
® [|nstaliningsomrade: 0 varv/min ... 500 varv/min
® Standardvarde: 50
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Parametrar Forklaring

Maximal spindelvarvtal for riktat  Stélla in maximalt spindelvarvtal for riktat spindelstopp
spindelstopp ® |nstéllningsomrade: 0 varv/min ... 500 varv/min
® Standardvarde: 30

0 FOr att anvanda funktionen maste du tilldela
parametern Spindelposition en ingadng.

Ytterligare information: "Ingangar (S)", Sida 129

Maximalt spindelvarvtal vid Stall in maximalt spindelvarvtal for gangskarning vid gangborrning
gangskarning ® |nstéllningsomrade: 100 varv/min ... 2 000 varv/min
B Standardvarde: 1 000

Uppstartstider for en spindel

Vérdet Starttidens typiska brytpunktskurvor delar upp spindelvarvtalen i tva
omraden. Du kan definiera en separat uppkdrningstid for varje omrade:

m Starttid for det 6vre spindelvarvtalsomradet: tidsrum under vilket enheten
accelererar fran stillastdende till maximalt varvtal Smax

= Starttid for det undre spindelvarvtalsomradet: tidsrum under vilket enheten
accelererar fran stillastdende till maximalt varvtal Smax
Utgangar (S)

| installningarna for utgdngarna konfigurerar du din motor. Du behdver gora olika
installningar beroende p& motortyp.

Installningar » Axlar » S » Utgangar

Parametrar Forklaring

Motortyp = Servomotor bipolar:-10V ... 10V
® Servomotor unipolar:0V... 10V
= Stegmotor
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Motortyp: Servomotor bipolar
Installningar » Axlar » S » Utgangar

Parametrar Forklaring
Analog utgang Tilldelning av analog utgéng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten
Den analoga utgangen ar Nar funktionen aktiveras inverteras den analoga signalen vid
inverterad utgangen

® Standardvarde: e] aktiverat

Smax Definition av Spindelvarvtal som uppnas vid Umax
® |nstallningsomréde: 1 varv/min ... 10 000 varv/min
m Standardvarde: 2000
Ytterligare information: 'Specialinstallningar’, Sida 122

Umax Maximal spanning vid den analoga utgangen for att uppnd Smax
® |nstallningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV
®  Standardvarde: 9000

Servoaktivering Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022 127



128

Motortyp: Servomotor unipolar
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Installningar » Axlar » S » Utgangar

Parametrar

Forklaring

Analog utgang

Tilldelning av analog utgéng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Den analoga utgangen ar
inverterad

Nar funktionen aktiveras inverteras den analoga signalen vid
utgangen
® Standardvarde: e] aktiverat

Smax Definition av Spindelvarvtal som uppnas vid Umax
® |nstallningsomréde: 1 varv/min ... 10 000 varv/min
m  Standardvarde: 2000
Ytterligare information: 'Specialinstallningar’, Sida 122
Umax Maximal spanning vid den analoga utgangen for att uppnd Smax

® |nstallningsomrade: 1 000 mV ... 10 000 mV
®  Standardvarde: 9000

Frigivning medurs

Tilldelning av digital utgéng for frigivning medurs

Ingdngen maste konfigureras vid val av motortypen Servomotor
unipolar

® Standardvarde: Ej ansluten

Frigivning moturs

Tilldelning av digital utgéng for frigivning medurs

Ingdngen maste konfigureras vid val av motortypen Servomotor
unipolar

® Standardvarde: Ej ansluten

Servoaktivering

Tilldelning av digitala utgangar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten
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Motortyp: Stegmotor

Parametrar Forklaring

Utgang for stegmotor Tilldelning av stegmotorns utgdng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Minimal stegfrekvens Definition av minsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréde: 0 kHz ... 1 000 kHz
®  Standardvarde: 0 000

Maximal stegfrekvens Definition av hogsta stegfrekvens for den anslutna stegmotorn
® |nstallningsomréade: 0 kHz ... 1 000 kHz
® Standardvarde: 20 000

Riktningssignalen ar inverterad Aktivering av funktionen om du vill &ndra rotationsriktningen pa
den anslutna stegmotorn
®  Standardvarde: g] aktiverat

Smax Definition av Spindelvarvtal som uppnas vid Umax
® |nstéllningsomrade: 1 varv/min ... 10 000 varv/min
B Standardvarde: 2000
Ytterligare information: "Specialinstallningar’, Sida 122

Servoaktivering Tilldelning av digitala utgadngar for drivningsaktivering enligt
benkonfigurationen

® Standardvarde: Ej ansluten

Ingangar (S)
Installningar » Axlar » S » Ingangar

Parametrar Forklaring

Rorelsekommandon fran digital Konfigurera rérelsekommandon for spindelns digitala ingang, till
ingang exempel joggknappar for spindelstart och spindelstopp

Digitala aktiveringsingangar Konfiguration av digitala ingédngar for aktivering av spindeln

Varvtalsvisning via analog ingang  Konfigurera visningen av aktuellt varvtal. Tilldela ingdngen om det
aktuella varvtalet ska visas; varvtalsangivelse vid en ingdngsspan-
ningpa 5V

Rorelsekommandon fran digital ingang (S)

Installningar » Axlar » S » Ingangar » Rorelsekommandon fran digital ingang

Parametrar Forklaring

Aktivera digitala Anvanda de digitala rorelsekommmandona

rorelsekommandon = |nstéllningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Spindelstart Tilldelning av digital ingéng for start av spindeln enligt benkonfigu-
rationen

B Standardvarde: Ej ansluten

Spindelstopp Tilldelning av digital ingéng for stopp av spindeln enligt benkonfi-
gurationen

® Standardvarde: Ej ansluten
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Digitala aktiveringsingangar (S)
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Installningar » Axlar » S » Ingangar » Digitala aktiveringsingangar

Parametrar Forklaring

Spindelberedskap Allokering av en digital ingang; indikerar att spindeln &r i felfri
status
® Standardvarde: Ej ansluten

Spindelavbrott Tilldelning av en digital ingang; gor omedelbart den konfigurera-

de analoga utgéngen for spindeln stromlds i aktivt tillstdnd. En
spindelrorelse stoppas utan ramp, eventuellt stoppas automatiskt
rorliga axlar och aktivering av spindeln forhindras.

o Maskintillverkaren ansvarar for att spindeln stoppas
omedelbart.

® Standardvarde: Ej ansluten

Spindelskyddsanordning

Allokering av en digital ingdng; anger om ett befintligt spindel-
skydd ar Oppet eller sténgt. Denna signal paverkar felmeddelan-
den och programkérning.

0 Maskintillverkaren ansvarar for att spindeln stoppas
omedelbart nar spindelskyddet ar oppet.

® Standardvarde: Ej ansluten

Slutlage for borrfjader +

Tilldelning av en digital ingéng for den dvre dndomkopplaren pa
spindelhylsan. Ingdngen anvands for att backa spindeln vid gangs-
karning

® Standardvarde: Ej ansluten

Slutlage for borrfjader -

Tilldelning av en digital ingang for spindelhylsans nedre gransbry-
tare. Ingdngen anvéands for att backa spindeln vid gdngskarning

® Standardvarde: Ej ansluten

Spindelposition

Tilldelning av en digital ingdng. Om ett varvtal stallts in under
Maximal spindelvarvtal for riktat spindelstopp avaktiverar
signalen spindeln i ett dnskat lage vid stopp

® Standardvarde: Ej ansluten

Spindelaktivering moturs

Tilldelning av en digital ingéng for spindelns rotationsriktning
medurs enligt benkonfigurationen

® Standardvarde: Ej ansluten

0 Den externa ingédngssignalen har foretrade framfér den
installda rotationsriktningen i OEM-formatfalt eller pa
menyn Programmering

0 Den externa signalen utvarderas endast om det finns
en konstant High-niva pa den digitala ingdngen for
Spindelstart.
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Varvtalsvisning via analog ingang (S)
Installningar » Axlar » S » Ingangar » Varvtalsvisning via analog ingang

Parametrar

Forklaring

Varvtalsvisning via analog ingang

Aktivering av spindelvarvtalsvisning i positionsvisningen
® |nstéllningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Ingang for varvtalsvisning

Tilldelning av analog ingéng enligt benkonfigurationen
® Standardvarde: Ej ansluten

Varvtal vid ingangsspanning 5 V

Lagg till Vaxelsteg

Inmatning av spindelvarvtalet vid en ingdngsspanning pa 5 Vv
®  Standardvéarde: 2 000

6 Den uppmaétta ingdngsspanningen beraknas med
faktorn Varvtal vid ingangsspanning 5 V. Resultatet
visas i positionsvisningen som verklig hastighet.

Installningar » Axlar » S > Vaxelsteg » +

Parametrar Forklaring
+ Lagga till ett nytt overforingssteg med standardnamn
Vaxelsteg

Installningar » Axlar » S > Vaxelsteg

Parametrar Forklaring
Namn Ange namnet pa vaxelsteget
® Standardvarde: Stage [n]
Smax Definition av Spindelvarvtal som uppnas vid Umax

® |nstéllningsomrade: 1 varv/min ... 10 000 varv/min
m Standardvarde: 2 000

Starttid for det ovre
spindelvarvtalsomradet

Instéllning av nodvéandig Starttid tills Smax har uppnatts
® |nstéllningsomrade: 50 ms ... 10 000 ms
®  Standardvarde: 500

Starttid for det undre
spindelvarvtalsomradet

Instéllning av nodvandig Starttid tills Smax har uppnatts
® |nstéllningsomrade: 50 ms ... 10 000 ms
m Standardvarde: 500

Starttidens typiska
brytpunktskurvor

Stalla in spindelvarvtalet som markerar 6vergangen fran det dvre

till det nedre spindelvarvtalsomradet
® [|nstaliningsomrade: 0 varv/min ... 2 000 varv/min
m Standardvarde: 1 500

Minimalt spindelvarvtal

Installining av minimalt spindelvarvtal
® |nstéllningsomrade: 0 varv/min ... 10000 varv/min
® Standardvarde: 50

Ta bort

Borttagning av det valda vaxelsteget
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Konfigurera Elektronisk handratt

For att kunna forflytta en axel med en elektronisk handratt maste du konfigurera
olika parametrar. Nedan hittar du en dversikt dver konfigurationen av en elektronisk
handratt.

Gor pa foljande satt:

m Valj axeltyp Elektronisk handratt

®  GOr matsystemsinstaliningar for handratten som anvands
® Tilldela handratten onskad axel

Vilj axeltyp Elektronisk handratt
Installningar » Axlar » <Axelnamn>

Parametrar Forklaring

Axeltyp Definition av axeltyp
® Elektronisk handratt

Konfigurera den elektroniska handrattens matsystem

Ange forst parametrarna for matsystemet som anvands for den elektroniska
handratten.

Instdllningar » Axlar » H1, H2, ... » Matsystem
Ytterligare information: "Konfigurera axlar for méatsystem med 1 Vgs-eller 11 pAss-
granssnitt’, Sida 92

Ytterligare information: "Konfigurera axlar for méatsystem med EnDat-granssnitt’,
Sida 91
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Tilldela och anpassa handratten

Tilldela handratten onskad axel och gor installningarna for handratten. Anpassa

dessa efter din maskins egenskaper.

Installningar » Axlar » X, Y ... » Ingangar » Rorelsekommandon fran

elektronisk handratt

Parametrar

Forklaring

Radera verktygsuppgift

Aktivering av en elektronisk handratts rorelsekommandon
® |nstéllningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Radera grupp

Valj onskad elektronisk handratt i listrutan

Invertera rakneriktning

Aktivera funktionen om du vill invertera rakneriktningen

Berakning av matningsoverride
vid manuell drift

Nar funktionen ar aktiverad berdknas den aktuella matnings-
overriden nér du ror pa handratten

Berakning av malmatning vid
manuell drift

Nar funktionen ar aktiverad raknas den angivna matningen av nar
du ror pa handratten

Positionsskillnad per varv

Ange positionsskillnad per varv. Med den har parametern faststal-
ler du den linjara forflyttningen per handrattsvary

® |nstdllningsomréde: 0 001 mm ... 8000 mm
m Standardvarde: 2,5

Maximal positionsskillnad

Ange maximal positionsskillnad. Med den har parametern kan du
begrénsa handrattens uppbyggda buffert i forhallande till linjarax-
eln

® |nstalliningsomrade: 0,005 mm ... 20000 mm
= Standardvérde: 20

Upplosning

Ange upplosningen for den elektroniska handratten enligt hur
forflyttningen ska ske. Med den har parametern faststaller du hur
fint eller grovt axeln ska forflyttas

® |nstdllningsomrade: 1 pm ... 65000 pm
® Standardvarde: 1

Sakerhetsbrytare for
rorelsekommandon fran
elektronisk handratt
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4.7.11 Koppla axel

Nar du lankar axlar berdknar enheten positionsvéardena for bada axlarna enligt den
valda berdkningsmetoden. Endast huvudaxeln med det beraknade positionsvardet
visas i positionsdisplayen.

Installningar » Axlar » <Axelnamn>

Parametrar Forklaring
Axeltyp Definition av axeltyp
Installningar:
= Kopplad axel: Axel vars positionsvarde beraknas med en
huvudaxel

6 Koppelaxlar visas inte i positionsvisningen.
Positionsaxeln visar endast huvudaxeln med det
berdknade positionsvardet for bada axlarna.

o Nar det galler kopplingsaxlar anpassar enheten
axelnamnet automatiskt. Axelnamnet bestar
av axelnamnet pa huvudaxeln och den valda
berakningstypen, till exempel +X.

Kopplad huvudaxel Val av huvudaxel till vilken axeln ar kopplad
Standardvarde: Inga

Berakning med huvudaxel Faktureringstyp for huvudaxelns och kopplingsaxelns positions-
varden
Installningar:

® + positionsvarden adderas (huvudaxel + kopplingsaxel)
® - positionsvarden subtraheras (huvudaxel - kopplingsaxel)
B Standardvarde: +
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4.7.12 Referensmarken
Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar » Referensmarken

Parametrar Forklaring
Referensmarkessokning efter att Instéllning av referensmarkessokning efter att enheten har
enheten har startats startats

Installningar:

m ON: Referensmarkessokning maste genomforas efter att
enheten har startats

®  OFF: Ingen sokning efter referensmarke kravs efter att du har
startat enheten

m Standardvarde: ON

M0ojligt att avbryta Bestamma om sokningen efter referensmarke kan avbrytas av
referensmarkessokningen for alla anvandartyper
alla anvandare Installningar

®= ON: Alla anvandartyper kan avbryta sokningen efter refe-
rensmarke

m  OFF: Endast anvandartypen OEM eller Setup kan avbryta
sokningen efter referensmarke

m  Standardvarde: OFF

Referensmarkessokning Starta startar referensmarkessokningen och 6ppnar arbetsomra-
det
Status for Anger om sokningen efter referensmarke lyckades
referensmarkessokningen Indikering:
= Lyckad
® Misslyckad
Avbryter Anger om sokningen efter referensméarke har avbrutits
referensmarkessokningen Indikering:
= Ja
= Nej
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Aktivera referensmarkessokning

Med hjalp av referensmarken kan enheten referera maskinbordet till maskinen. Med
aktiv referenssokning visas vid uppstart av enheten en assistent, som uppmanar dig
att forflytta axlarna for referensmarkessokningen.

Forutsattning: De forinstallerade matsystemen har referensmérken som ar
konfigurerade i axelparametrarna.

o For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

o Beroende péa konfigurationen kan den automatiska sékningen efter
referensméarke ocksd avbrytas efter att enheten har startats.

Ytterligare information: 'Referensmérken (Matsystem)”, Sida 96

» Tryck pa Installningar pa huvudmenyn
< > Tryck pa Axlar
- » Oppna efter varandra:

®  Allmanna installningar
= Referensmarken

> Aktivera Referensmarkessokning efter att enheten har
startats med skjutreglaget ON/OFF

> Referensmarkena ska passeras efter varje start av enheten

> Funktioner i enheten &r tillgangliga forst efter
referenssokningen

> Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for
referensen att blinka
Ytterligare information: "Mandverelement for
positionsvisningen", Sida 39

4.8 Konfigurera M-funktioner

For bearbetning kan du beroende pé verktygsmaskinens konfiguration ocksa
anvanda M-funktioner (maskinfunktioner). Med M-funktioner kan du paverka
foljande faktorer:

m verktygsmaskinens funktioner, sdsom paslag och avstangning av spindelro-
tationen och kylvatskan

B verktygets konturbeteende
B programkorningen.

Du kan anvanda alla M-funktioner som posttyp i programmering och
programkaorning.

Ytterligare information: "Maskinfunktioner", Sida 262
Du kan som tillval visa en grafik for att anropa M-funktionerna i programkaorningen.
Ytterligare information: "Konfigurera M-funktioner", Sida 145

| enheten gors en atskillnad mellan standard-M-funktioner och de tillverkarsspecifika
M-funktionerna.
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4.8.1

4.8.2

4.9

4.9.1

Standard-M-funktioner
Enheten har stod for foljande standard-M-funktioner (baserat pd DIN 66025/I1SO

6983):

Kod Beskrivning

M2 Program STOPPAT, spindel STOPPAD, kylmedel FRAN
M3 Spindelrotation medurs

M4 Spindelrotation moturs

M5 Spindel STOPP

M8 Kylvatska TILL

M9 Kylvatska FRAN

M30 Program STOPPAT, spindel STOPPAD, kylmedel FRAN

Dessa M-funktioner ar maskinoberoende, men vissa M-funktioner ar beroende av
verktygsmaskinens konfiguration (till exempel spindelfunktioner).

Tillverkarspecifika M-funktioner

o De tillverkarspecifika M-funktionerna M100 till M120 ar endast tillgangliga
om den anslutna utgadngen har konfigurerats i forvég.

Enheten stoder ocksa tillverkarspecifika M-funktioner med féljande egenskaper:
= Sifferintervallet kan definieras fran M100 till M120
m  Funktionen beror pd maskintillverkaren
® Anvand i knappen pa OEM-faltet
Ytterligare information: "Konfigurera OEM-formatfalt’, Sida 138

OEM-omrade

| OEM-omrade kan maskintillverkaren gora specifika justeringar pa enheten:

= Dokumentation: OEM-dokumentation, till exempel lagga till serviceanvisning
m Startskdarm: Utforma en startskarm med egen foretagslogotyp

= OEM-formatfalt: Konfigurera OEM-raden med specifika funktioner

B |nstdllningar: Valj tillampning, anpassa visningselement och meddelanden

= Skarmdumpar: Konfigurera enheten for skarmdumpar med programmet Scre-
enshotClient

Lagga till dokumentation

Du kan lagra dokumentationen av enheten pa enheten och visa den direkt pa
enheten.

o Du kan bara lagga till dokument i filformatet *. pdf som dokumentation.
Dokument med ett annat filformat visas inte av enheten.

Instdllningar » Service » OEM-omrade » Dokumentation

Parametrar Forklaring

Lagg till OEM-serviceinformation  Valj fil (filtyp: PDF). Né&r du valjer filen kopieras den automatiskt till
motsvarande mapp i enheten
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4.9.2 Lagga till startskarm

N&r enheten ar paslagen kan du visa en OEM-specifik startskarm, till exempel ett
foretagsnamn eller en foretagslogotyp. For att gora det maste du lagra en bildfil med
foljande egenskaper i enheten:

B Filtyp: PNG eller JPG

= Upplosning: 96 ppi

m Bildformat: 16:10 (avvikande format skalas proportionellt)
® Bildstorlek: max. 1280 x 800 px

Installningar » Service » OEM-omrade » Startskarm

Parametrar Forklaring

Lagg till startskarm Valj den bildfil som ska visas som startskarm (filtyp: PNG eller
JPG)
Ytterligare information: 'Lagga till startskarm", Sida 138

Radera startbildskarm Radera tar bort den anpassade startskdrmen och aterstaller
standardvyn

o Nar du sakerhetskopierar anvandarfilerna sakerhetskopieras aven den
OEM-specifika startskarmen och kan aterstallas.

Ytterligare information: "S&k-kopiera anvandarfiler”, Sida 150

4.9.3 Konfigurera OEM-formatfalt
Du kan konfigurera utseendet och menyalternativen i OEM-raden.

0 Om du konfigurerar flera menyposter som kan visas i OEM-formatfalt
kan du bladdra OEM-formatfalt vertikalt.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfalt

Parametrar Forklaring
Visa formatfalt Visning av OEM-formatfalt
Installningar:
= ON: OEM-formatfdlt visas i granssnitten for motsvarande
driftsatt

= OFF: OEM-formatfalt visas inte
Standardvarde: OFF

Formatval Konfiguration av Formatval i OEM-formatfalt
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Lagg till radinmatningar
Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfdlt » Formatval » +

Parametrar Forklaring

Beskrivning Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt

Typ Val av ny radinmatning i OEM-formatfalt
Installningar:
= Tom

Logo

Spindelvarvtal

M-funktion

Specialfunktioner

Dokument

Standardvarde: Tom

Parametrar Vilka parametrar som &r tillgangliga beror pa vilken typ av radin-
matning som har valts:

® Logo
Spindelvarvtal
M-funktioner
Specialfunktioner
Dokument

Ta bort formatval Borttagning av radinmatning fran OEM-formatfalt

Konfigurera OEM-logotyp

| OEM-raden kan du visa en OEM-specifik féretagslogotyp. Du kan ocksa dppna en
PDF-fil med OEM-dokumentation genom att trycka pa OEM-logotypen.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfdlt » Formatval » Logo

Parametrar Forklaring

Beskrivning Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt

Typ Logo

Valj logotyp Valj onskad bild for presentationen

Lank till dokumentation Anvandning av logotypen for hamtning av lankad dokumentation
Installningar:
® Ingen

= Driftinstruktion
5 OEM-serviceinformation
Standardvarde: Ingen

Ladda upp bildfil Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /Oem/Images
® Filtyp: PNG, JPG, PPM, BMP eller SVG
® Bildstorlek: max. 140 x 70 px

Ta bort formatval Borttagning av radinmatning fran OEM-formatfalt
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Konfigurera borvarde for spindelvarvtal
| OEM-raden kan du definiera menyposter som, beroende pa verktygsmaskinens

konfiguration, styr spindelvarvtalen.

o Du kan skriva over de konfigurerade spindelvarvtalen genom att hélla
ett Spindelvarvtal-falt med vardet for den for narvarande instéallda
spindelaxelhastigheten intryckt.

Ytterligare information: "Anropa funktioner i OEM-formatfalt’, Sida 47

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfdlt » Formatval »

Spindelvarvtal

Parametrar Forklaring

Beskrivning Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt
Typ Spindelvarvtal

Spindel S

Spindelvarvtal Installning av spindelvarvtal

® |nstaliningsomrade: beroende pa konfigurationen av spin-
delaxeln S

= Standardvarde: 0

Ta bort formatval

Borttagning av radinmatning frdn OEM-formatfalt
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Konfigurera M-funktioner

| OEM-raden kan du definiera menyposter som, beroende pa verktygsmaskinens
konfiguration, styr anvandningen av M-funktioner.

o De tillverkarspecifika M-funktionerna M100 till M120 ar endast tillgangliga
om den anslutna utgéngen har konfigurerats i forvag.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfalt » Formatval »

M-funktion
Parametrar Forklaring
Beskrivning Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt
Typ M-funktion
Nummer pa M-funktionen Val av onskad M-funktion
Instéllningsomraden
= 100.T ... 120.T (TOGGLE: vaxlar vid aktivering mellan
tillstand)
= 100.P ... 120.P (PULSE: Ldngden kan stéllas in via Pulsvar-
aktighet)
B Standardvarde: tom
Pulsvaraktighet Vélj langden pé den high-aktiva pulsen

Instéllningsomrade
B 8ms..T1500ms
m  Standardvarde: 500 ms

Omstart Omestart av pulsvaraktighet
B [nstalliningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Valj bild for aktiv funktion Valj onskad bild for presentationen av den aktiva funktionen
Valj bild for inaktiv funktion Valj onskad bild for presentationen av den inaktiva funktionen
Ladda upp bildfil Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /Oem/Images

® Filtyp: PNG, JPG, PPM, BMP eller SVG
m  Bildstorlek: max. 100 x 70 px

Ta bort formatval Borttagning av radinmatning frdn OEM-formatfalt
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| OEM-raden kan du definiera menyposter som styr sarskilda funktioner for den

anslutna verktygsmaskinen.

o Vilka funktioner som ar tillgangliga beror pé konfigurationen av enheten
och den anslutna verktygsmaskinen.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfalt » Formatval »

Specialfunktioner

Parametrar

Forklaring

Beskrivning

Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt

Typ

Specialfunktioner

Funktion

Val av onskad specialfunktion
Installningar:

B Gangskarning

Spindelns rotationsriktning
Kylmedel

Kylmedel vid spindeldrift
Klamma fast axeln

Frigor axlar fran regleringen
Nolla verktygsaxeln

Standardvarde: Gangskarning

Riktning

Endast vid funktionen :
Valj rorelseriktning (positiv eller negativ)

Om drivningen tilldelats en unipolar motor utan riktningsaktive-
ringar kan riktningen inte anges har

valj axel

Endast for funktionen Klamma fast axeln och Frigor axlar fran
regleringen:

Valj de axlar som ska spannas fast resp. tas ut ur regleringen
Flerval mojligt

Spindel

Endast vid funktionen Spindelns rotationsriktning:
S

Valj bild for spindelns
rotationsriktning medurs

Endast vid funktionen Spindelns rotationsriktning:
Valj onskad bild for spindelns rotationsriktning medurs

Valj bild for spindelns
rotationsriktning moturs

Endast vid funktionen Spindelns rotationsriktning:
Valj onskad bild for spindelns rotationsriktning moturs

Valj bild for aktiv funktion

Valj onskad bild for presentationen av den aktiva funktionen

Valj bild for inaktiv funktion

Valj onskad bild for presentationen av den inaktiva funktionen

Ladda upp bildfil

Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /0Oem/Images
m Filtyp: PNG, JPG, PPM, BMP eller SVG
® Bildstorlek: max. 100 x 70 px

Ta bort formatval

Borttagning av radinmatning frdn OEM-formatfalt
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Konfigurera dokument

| OEM-raden kan du definiera menyposter som visar ytterligare dokument. For att
gora detta maste du spara en motsvarande fil i enheten i PDF-filformat.

Installningar » Service » OEM-omrade » OEM-formatfalt » Formatval »

Dokument

Parametrar Forklaring

Beskrivning Beskrivning av radinmatningen i OEM-formatfalt

Typ Dokument

Valj dokument Valj onskat dokument

Valj bild for presentation Valj onskad bild for presentationen av funktionen
Ladda upp bildfil Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /0Oem/Images
Ta bort formatval Borttagning av radinmatning fran OEM-formatfalt
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Anpassa visning

Du kan anpassa Override-presentationen pa menyerna Manuell drift och MDI-drift.
Du kan ocksé definiera tangentbordsdesignen for skarmtangentbordet.

Anpassa Override-presentation

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar

Parametrar Forklaring

Override-presentation Typ av Override-presentation vid driftsatten "Manuell drift och
MDI
Installningar:

® Procent: Override visas som en procentandel av den instéllda
maximala matningshastigheten

m Varde: override visas i mm/min
Standardvarde: Procent

Definiera tangentbordsdesign
Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar

Parametrar Forklaring
Tangentlayout Val av tangentlayout
Installningar:

® Standard: Inmatningen bekraftas med (Return)
= TNC: Inmatningen bekraftas med (Enter)
Standardvarde: Standard

Anpassa programexekveringen

Som OEM kan du konfigurera programexekveringssattet. Du kan t.ex. konfigurera
M-funktioner. Om du anvander en centraldrivning kan du andra standardbilden for
centraldrivningen.

Programexekvering
Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar » Programexekvering

Parametrar Forklaring

Automatisk omkoppling nar man  Automatisk omkoppling under bearbetning av hadlmonster sker
nar dubbrorets dandlage alltid nar den 6vre gransen for pinolandlaget har natts

m |nstallningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

M-funktioner Konfiguration se "Konfigurera M-funktioner", Sida 145

Centraldrivning Tilldela en grafik som visas vid kdrningen av en exekveringssats
for infogning av axelriktningen; se "Konfigurera centraldrivningen’,
Sida 145
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4.9.6

Konfigurera M-funktioner

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar » Programexekvering »

M-funktioner

Parametrar

Forklaring

Nummer pa M-funktionen

Inmatning av den nya M-funktionens nummer

® |nstallningsomréade: M2.0 ... M120.0 (0: Den utgang som
tilldelats M-funktionen stélls in som inaktiv)

® |nstdllningsomrade: M2.1 ... M120.1 (1: Den utgadng som
tilldelats M-funktionen stélls in som aktiv)

® |nstéllningsomrade: M2.2 ... M120.2 (2: den utgdng som ar

tilldelad M-funktionen avger en high-aktiv puls pa 8 ms)

Valj bild for dialog under
programkorningen

Valj onskad bild for presentationen under programkoérningen

Ladda upp bildfil

Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /Oem/Images
= Filtyp: PNG, JPG, PPM, BMP eller SVG
® Bildstorlek: max. 160 x 160 px

Ta bort uppgiften

Konfigurera centraldrivningen

Borttagning av inmatningen

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar » Programexekvering »

Centraldrivning
Parametrar Forklaring
Axel Axelns namn

® |nstallningsomrade: t.ex. X, X+, X-
Du kan bara valja axlar som redan har konfigurerats

Valj bild for dialog under
programkorningen

Valj onskad bild for presentationen under programkorningen

Ladda upp bildfil

Kopiera en vald bildfil till lagringsplatsen /Oem/Images
= Filtyp: PNG, JPG, PPM, BMP eller SVG
® Bildstorlek: max. 160 x 160 px

Ta bort uppgiften

Anpassa felmeddelanden

Borttagning av inmatningen

Som OEM kan du definiera specifika felmeddelanden som antingen skriver 6ver
standardfelmeddelanden eller utloses som ytterligare meddelanden av definierade
insignaler. For att gora detta kan du skapa en textdatabas som innehéller dina

specifika felmeddelanden.
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Skapa Textdatabas
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Enheten erbjuder maojligheten att importera sin egen textdatabas. Med parametern
Meddelanden kan du visa flera meddelanden.

For en textdatabas med OEM-specifika felmeddelanden, skapa en fil av typen "*.xml"
pd en dator och skapa poster for de enskilda meddelandetexterna.

XML-filen maste ha filkodningen UTF-8. Foljande figur visar XML-filens korrekta

struktur:

X <?xml W on="1.0" encoding="UTF-8"2>

2 E(scurce b ="1 "

3 = <entry id="ID OEM EMERGENCY STOP">

4 <text lang="de">Der Not-Ans ist aktiv.</text>

5 <text 1 ="gs">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>

& <text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>

7 <text 1 ="fr">Liapos;arrét diapossurgence est actif.</text>

8 <text 1 ="1t">L&apos ;arresto déspos;emergenza € attivo.</text>
9 <text 1 ="ez'">La parada de emergencia estd activa.</text>

10 <text lang="3ja">RBRAFIEFPIT1ITY . </texc>

11 <text 1 ="pl">Wytaczenie awaryine jest aktywne.</text>

12 <teéxt 1 ="pt">0 desligamento de emergéncia estid ativo.</text>
13 <text 1 ="ru">ARTHESH aBapMHHEN OCTAHOB.</TeXt>

14 <text 1 =nzn>RAFRE. </text>

5 <text lang="zh-tw">SERZILEYED, </texc>

ig <text lang="ko">HI&H EZX|DL BHE ZAULICH </texe>

17 CEEEE b ="tr">»Acil kapatma etkin.</text>

1B <text lang="nl">De noodstop is actief.</text>

I </entry>
2 = <entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
21 <text lang="de">Es liegt keine Steunerspannung an.</text>
22 <text 1 ="gz">Neni pouZito Z&dné Fidici napéti.</text>
23 <text 1 ="en">No machine control wvoltage is being applied.</text>
24 <text 1 ="fr">Ancune tension de commande néapos;est appliguée.</text>
25 <text 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
26 <text 1 es">No estd aplicada la tensidn de control.</text>
27 <text lang="ja">HIBEEGEHISWTOEB . </text>
28 <TexXt 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>
29 <text 1 ="pt">Ndo existe tensdo de comando.</text>

3 <text 1 ="ru" F¥OopaslqAmnee HalpameHHMe OTCyTCTBYeT.</LexXtr

3 <text lanc="zh">FEEEMIHE, </text>

3 <text 1 =rzh-tw" ik B FEIE IR EE, </ cexe>

33 <text lang="ko">535d MO 0l ASLICH </cexc>

34 <text 1 ="tr">Fomanda gerilimi mevent dedil.</text>

<l <text lang="nl">Er is geen sprake van stunrspanning.</text>

36 = </entry>

37 -</source>

Bild 27: Exempel =XML-fil for textdatabas

Du importerar sedan denna XML-fil till enheten med hjalp av ett USB-minne (FAT32-
format) och kopierar den till exempel pa lagringsplatsen Intern/OEM.

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar » Textdatabas

Parametrar

Forklaring

Vilj textdatabas

Val av en textdatabas av filtypen *.xml som ar lagrad i enheten
Ytterligare information: "Skapa Textdatabas", Sida 146

Avmarkera textdatabas

Avmarkering av markerad textdatabas
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Konfigurera felmeddelanden

De OEM-specifika felmeddelandena kan lankas till indata som ytterligare
meddelanden. Felmeddelandena visas da sa snart ingangen ar aktiverad. For att
gora detta maste du tilldela felmeddelandena till dnskade insignaler.

Installningar » Service » OEM-omrade » Installningar » Meddelanden

Parametrar Forklaring
Namn Beskrivning av meddelandet
Text-ID eller text Val av meddelande som ska visas. Du kan ange text-ID och valja

en befintlig meddelandetext fran textdatabasen. Alternativt kan du
direkt skriva in en ny meddelandetext

0 Om du andrar enhetens anvandarsprak anvands
Oversattningarna av meddelandets texter fran
textdatabasen. Direktinmatade meddelandetexter
visas inte Oversatta.

Ytterligare information: "Skapa Textdatabas", Sida 146

Meddelandetyp Val av onskad meddelandetyp
Installningar:
® Standard: Meddelandet visas s lange ingadngen ar aktiv

= Bekraftelse av anvandaren: Meddelandet visas tills
anvandaren bekraftar meddelandet

m  Standardvarde: Standard

Ingang Tilldelning av digital ingéng enligt benkonfigurationen for att visa
meddelandet

® Standardvarde: Ej ansluten

Ta bort uppgiften Borttagning av meddelandepost

4.9.7 Sakerhetskopiera och aterstilla OEM-installningar

Alla instéllningar for OEM-omradet kan sékerhetskopieras som fil sd att de ar
tillgangliga efter en aterstéllning till leveranstillstandet eller for installation av fler
enheter.

Instéllningarna for OEM-omrédet kan sparas som en zip-fil pa en USB-
masselagringsenhet eller i en ansluten natverksenhet.

Installningar » Service » OEM-omrade » Spara eller aterstilla

Parametrar Forklaring

Sakerhetskopiera OEM-specifika  Spara installningarna for OEM-omradet som en zip-fil
mappar och filer

Aterstill OEM-specifika mappar Aterstall instéliningarna fér OEM-omradet frén ZIP-filen
och filer
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4.9.8 Konfigurera enheten for skarmdumpar

ScreenshotClient

Med Windows-programvaran ScreenshotClient kan du skapa skdrmdumpar pa en
dator fran skarmen som &r aktiv pa enheten.

- 4
| ScreenshotClient =r=al x| 2
Connection 127.0.0.1 Dnscoa'me{::]
Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot
Language [ all de\ fr I ]
AN
Snapshot \
[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started. 3

4

Bild 28: Anvandargranssnitt for ScreenshotClient

1 Anslutningssstatus
2 Filsokvag och filnamn
3 Sprakval

4 Statusmeddelanden

o ScreenshotClient medfdljer i standardinstallationen av POSITIP
8000 Demo.

@ Du hittar en detaljerad beskrivning i Anvandarhandboken POSITIP 8000
Demo.

https://www.heidenhain.de/de_DE/software/
> Valj kategori

> Valj produktfamilj

> Valj sprak

v

Ytterligare information: 'Demoprogramvara for produkten®, Sida 9
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Aktivera fjarratkomst for bildskarmsfoton

For att kunna ansluta ScreenshotClient med enheten fran datorn maste du aktivera

Fjarratkomst for skarmdumpar pa enheten.
Installningar » Service » OEM-omrade

Parametrar

Forklaring

Fjarratkomst for skarmdumpar

Tilldter en natverksanslutning med programmet ScreenshotClient

sé att ScreenshotClient kan ta skdrmdumpar av maskinen fran en

dator

Installningar:

= ON: fjarratkomst ar mojlig

m OFF: Fjarradtkomst ar inte majlig
m  Standardvéarde: OFF

skarmdumpar automatiskt.

6 N&r enheten sténgs av avaktiveras Fjarratkomst for

4.10 Sdkerhetskopiera data

4.10.1 Spara instdllningarna

Enhetens instéllningar kan sékerhetskopieras som fil s att de ar tillgdngliga efter en

aterstallning till leveranstillstandet eller for installation pa fler enheter.

Installningar » Service » Spara eller aterstalla

Parametrar

Forklaring

Spara instdllningarna Sakerhetskopiera enhetsinstalliningarna

Genomfor Fullstandig sakerhetskopiering
Nar konfigurationen ar helt sakerhetskopierad sakerhetskopieras alla installningar

for enheten.

Tryck pa Fullstandig sakerhetskopiering

Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) i en USB-port i
enheten

> Valj mapp dit du vill kopiera konfigurationsdata

>

Ange onskat namn for konfigurationsdata till exempel "<yyyy-
mm-dd>_config"

Bekrafta inmatningen med RET
Tryck pa Spara som

Bekrafta korrekt sakerhetskopiering av konfigurationen med
OK

Konfigurationsfilen sakerhetskopierades

Saker borttagning av USB-minne

N »
] .
A >
—— >

| 4

Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

Ga till listan over lagringsplatser

Tryck pa Saker borttagning

Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet
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4.10.2 Sak-kopiera anvandarfiler

150

Enhetens anvandarfiler kan sdkerhetskopieras som fil s& att de &r tillgdngliga efter
en aterstallning till leveranstillstdndet. | samband med sadkerhetskopieringen av
installningarna kan hela konfigurationen av en enhet sakerhetskopieras.

o Som anvandarfiler sdkerhetskopieras alla filer i alla anvandargrupper
som lagras i motsvarande mappar och kan aterstéllas.

Filerna i mappen System aterstalls inte.

Installningar » Service » Spara eller aterstalla

Parametrar Forklaring

Sak-kopiera anvandarfiler Sékerhetskopiera enhetens anvandarfiler

Utfor sakerhetskopiering

Anvandarfilerna kan sparas som en zip-fil p& en USB-masselagringsenhet eller i en
ansluten natverksenhet.

» Oppna efter varandra:

® Spara eller aterstilla

m Sak-kopiera anvandarfiler
> Tryck pa Spara som ZIP

> Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port pa enheten

> Valj mapp dit du vill kopiera ZIP-filerna

Ange onskat namn for ZIP-filen, till exempel "<yyyy-mm-
dd>_config"

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Spara som

Bekrafta korrekt sakerhetskopiering av anvandarfiler med OK
Anvandarfiler sdkerhetskopierades

v

v v v Vv

Saker borttagning av USB-minne

= » Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

] > Gatill listan dver lagringsplatser

o > Tryck pa Saker borttagning

- > Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
» Dra ut USB-minnet
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5.1 Oversikt
Detta kapitel innehéller all information for konfiguration av enheten.

Vid konfigurationen konfigurerar administratoren (Setup) enheten for anvandning pa
verktygsmaskinen i respektive tillampningar. Har ingér till exempel konfiguration av
operatorer samt skapande av utgadngspunktstabeller och verktygstabeller.

o Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmant handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande", Sida 18

0 Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

5.2 Logga in for konfiguration

5.2.1 Logga in anvandare
For konfiguration av enheten maste anvandaren Setup logga in.
Tryck pd Anvandarinloggning i huvudmenyn
Logga eventuellt ut den inloggade anvandaren
Valj anvandaren Setup
Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet
Ange l6senordet "setup”

vV v vVvYwvyy

Om Iosenordet inte Overensstammer med
standardinstéllningarna maste det begaras hos
administratoren (Setup) eller maskintillverkaren (OEM).

Om du inte langre kan |6senordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

> Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pa Logga in
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5.2.2

5.2.3

5.2.4

Genomfora referensmarkessokning efter start

0 Om referensmarkessokningen ar aktiverad efter att enheten har startats
blockeras enhetens alla funktioner tills referensmarkessokningen har
slutforts.

Ytterligare information: 'Referensmarken (Matsystem)', Sida 96

o For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

Om referensmarkessokningen ar aktiverad pd enheten uppmanar en assistent till att
korsa referensmarkena for axlarna.

> Folj assistentens anvisningar efter inloggning

> Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for referensen att
blinka

Ytterligare information: "Mandverelement for positionsvisningen', Sida 39
Ytterligare information: "Aktivera referensmarkessokning"”, Sida 136

Stalla in sprak

Vid leverans ar operatorsgranssnittets sprak engelska. Du kan andra
anvandargranssnittet till onskat sprak.

> Tryck pa Instéllningar p& huvudmenyn

Q

Tryck pad Anvandare
Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
Vilj inloggad anvandare

Spraket som har valts for anvandaren visas i listrutan Sprak
med motsvarande flagga

» Valj flaggan for onskat sprak i listrutan Sprak
> Operatorsgranssnittet visas pa det valda spraket

VvV vV Vv

Andra I6senord
Du maste dndra I6senordet for att undvika att konfigurationen missbrukas.
Losenordet ar konfidentiellt och far inte delas med andra.

> Tryck pa Installningar pa huvudmenyn

Q

Tryck pad Anvandare

Den inloggade anvandaren ar markerad med en bock
Valj inloggad anvandare

Tryck pa Losenord

Ange aktuellt I6senord

Bekrafta inmatningen med RET

Ange ett nytt [osenord och upprepa

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pd OK

Stang meddelandet med OK

Det nya I6senordet kan anvandas vid nasta inloggning

V VvV vV vV vV vV vy vV VY

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022

153



Information for OEM och Setup | Inriktning

5.3 Enkelsteg for konfiguration

o Foljande enskilda steg for konfiguration ar baserade pa varandra.

> For att stalla in enheten korrekt, utfor stegen i den ordning som
beskrivs

Forutsittning: Du ar inloggad som anvandare av typen Setup(se "Logga in for
konfiguration”, Sida 152).

Grundinstéllningar

Stalla in datum och tid

Stalla in enheter

Skapa och konfigurera anvandare

Lagga till bruksanvisning

Konfigurera natverk

Natverksenhet konfigurera

Konfigurera anvandning med mus, tangentbord eller pekskarm

Forbered bearbetningsprocess

m  Skapa verktygstabell
= Skapa utgangspunktstabell

Siakerhetskopiera data

B Spara installningarna
m  Sak-kopiera anvandarfiler

HANVISNING

Forlust eller skada av konfigurationsdata!

Nér enheten kopplas bort fran stromkéallan medan den &r paslagen kan
konfigurationsdata gé forlorade eller skadas.

> Skapa sakerhetskopia av konfigurationsdata och spara den for aterstéllning

5.3.1 Grundinstallningar

o Maskintillverkaren (OEM) har eventuellt redan gjort vissa
grundinstallningar.
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Stalla in datum och tid
Instdllningar » Allmant » Datum och klockslag

Parametrar Forklaring

Datum och klockslag Aktuell Tid och aktuellt datum for enheten
= |nstéliningar: Ar, Mdnad, Dag, Timme, Minut
m  Standardinstallning: Aktuell systemtid

Datumformat Format for visning av datum
Installningar:
= MM-DD-YYYY: Méanad, dag, ar
= DD-MM-YYYY: Dag, manad, &r
= YYYY-MM-DD: Ar, manad, dag
m Standardinstalining: YYYY-MM-DD (iill exempel "2016-01-31")

Stalla in enheter
Du kan stalla in olika parametrar for enheter, avrundningsprinciper och decimaler.

Installningar » Allmant » Enheter

Parametrar Forklaring

Enhet for linjara varden Enhet for de linjara vardena
m |nstallningar: Millimeter eller Tum
®  Standardinstéllning: Millimeter

Avrundningsprincip for linjara Avrundningsprincip for linjara varden
varden Installningar:

= Kommersiell: Decimaler frdn 1 till 4 avrundas. Decimaler fran 5
till 9 avrundas

= Avrunda ner: Decimaler fran 1 till 9 avrundas
= Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

m Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedat

= Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller = 75 avrundas till
0, decimalerna = 25 eller £ 74 avrundas till 5

B Standardinstalining: Kommersiell

Decimaler for linjdara varden Antal decimaler for linjara varden
Instaliningsomrade:
= Millimeter:0... 5
® Tum:0...7
Standardvarde;
= Millimeter: 4
® Tum: 6

Enhet for vinkelvarden Enhet for vinkelvarden
Installningar:
= Radiant: Vinkel i radiant (rad)
= Decimalgrader: Vinkel i grader (°) med decimaler
® Grad-Min-Sek: Visning i grader (°), minuter [] och sekunder [']
®  Standardinstallning: Decimalgrader
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Parametrar

Forklaring

Avrundningsprincip for
vinkelvarden

Avrundningsprincip for decimalvinkelvarden
Installningar:

m Kommersiell: Decimaler fran 1 till 4 avrundas. Decimaler fran 5
till 9 avrundas

= Avrunda ner: Decimaler fran 1 till 9 avrundas
= Avrunda upp: Decimaler fran 1 till 9 avrundas

m Heltalsdel: Decimaler trunkeras utan avrundning uppat eller
nedat

= Avrundar till 0 och 5: Decimalerna < 24 eller = 75 avrundas till
0, decimalerna = 25 eller < 74 avrundas till 5

®  Standardinstéllning: Kommersiell

Decimaler for vinkelvarden

Antal decimaler for vinkelvardena
Instaliningsomrade:

= Radiant:0...7

= Decimalgrader:0... 5

® Grad-Min-Sek: 0 ... 2
Standardvarde:

= Radiant: 5

® Decimalgrader: 3

= Grad-Min-Sek: 0

Decimaltecken

Skapa och konfigurera anvandare

Separator for visning av varden
® |nstallningar: Punkt eller Kommatecken
®  Standardinstéllning: Punkt

Vid leverans av enheten finns foljande anvandartyper definierade med olika

behorigheter:
= OEM
= Setup
= Operator
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Skapa anvandare och losenord

Den kan lagga till en ny anvandare av typen Operator. For anvandar-ID:t och
|6senordet &r alla tecken tilldtna. Enheten skiljer pa stora och sma bokstaver.

Forutsattning: En anvandare av typen OEM eller Setup ar inloggad.

o Nya anvandare av typen OEM eller Setup kan inte skapas.

Installningar » Anvandare » +

Parametrar Forklaring

m Tillagg av en ny anvandare av typen Operator
Inga andra anvandare av typen OEM och Setup kan laggas till.

Anvandar-ID Anvandar-ID visas for val av anvandare, till exempel i anvandarin-
loggningen. Anvandar-ID kan inte andras i efterhand.

Namn Anvandarens namn

Losenord Tilldela I6senord for inloggning

Upprepa losenord Upprepa losenordet for att bekrafta

Visa losenord Du kan visa innehallet i I6senordsfalten som klartext och sedan

dolja det igen.
Konfigurera och radera anvandare

Installningar » Anvandare » Anvandarnamn

Parametrar Forklaring

Namn Anvandarens namn

Fornamn Anvandarens fornamn

Avdelning Anvandarens avdelning

Grupp Ange vilken grupp anvandaren tillhor

Losenord Det valda Iosenordet kan é@ndras

Sprak Valj vilket sprédk som ska visas for anvandaren

Automatisk login Valj om anvandaren ska loggas in automatiskt utan att ange ett
|6senord.

Anvandaren maste ha varit inloggad innan enheten stangdes av.

0 Om den automatiska anvandarinloggningen ar
aktiverad for en eller flera anvandare loggas den
senast inloggade anvandaren automatiskt in pa
enheten nar den slas pa. Varken anvandar-ID eller
|6senord behover anges.

Radera anvandarkonto Anvandaren kan tas bort av en OEM- eller Setup-anvandare.

o Anvandare av typen OEM och Setup kan inte raderas.
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Lagga till bruksanvisning

Enheten ger mdjlighet att dverfora den tillhérande bruksanvisningen pa onskat
sprék. Bruksanvisningen kan kopieras till enheten fran det medféljande USB-minnet.

Den senaste versionen kan laddas ned fran nedladdningsdelen pa
www.heidenhain.com.

Instdllningar » Service » Dokumentation

Parametrar Forklaring

Lagg till driftinstruktion Infoga bruksanvisningen pa onskat sprak
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Konfigurera natverk

Natverksinstallningar konfigurera

0 Kontakta din natverksadministrator for att ta reda pa de ratta
natverksinstalliningarna for att konfigurera enheten.

Installningar » Datasnitt » Definiera » X116

Parametrar Forklaring
MAC-adress Entydig maskinvaruadress for natverksadaptern
DHCP Enhetens dynamiskt tilldelade natverksadress
® |nstéllningar: ON eller OFF
B Standardvarde: ON
IPv4-adress Natverksadress med fyra nummerblock

Natverksadressen tilldelas automatiskt nar DHCP ar aktiverat eller
kan matas in manuellt

® |nstéllningsomrade: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

IPv4-subnetmask

Identifierare inom natverket med fyra nummerblock

Natmasken tilldelas automatiskt nar DHCP ar aktiverat eller kan
matas in manuellt.

® |nstallningsomréade: 0.0.0.0 ... 255 255 255 255

IPv4-standardgateway

Natverksadress for routern som ansluter till ett natverk

o Natverksadressen tilldelas automatiskt nar DHCP ar
aktiverat eller kan matas in manuellt.

® |nstallningsomrade: 0.0.0.1 ... 255 255 255 255

IPv6-SLAAC Natverksadress med utokat adressutrymme
Kravs endast om det stods pd natverket
m |nstaliningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

IPv6-adress Tilldelas automatiskt nar IPv6-SLAAC ar aktiverat

IPv6-subnetprefixlangd

Subnetprefix i IPv6-nat

IPv6-standardgateway

Natverksadress for routern som ansluter till ett natverk

Primar DNS-server

Primar server for konvertering av IP-adressen

Alternativ DNS-server

Valfri server for konvertering av IP-adressen
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For att konfigurera natverksenheten behover du foljande uppgifter:

= Namn

= Server-IP-adress eller Hostname

= Delad katalog

= Anvandarnamn

= Losenord

®  Alternativ for natverksenhet

Ytterligare information: "Ansluta natverksperiferienhet”, Sida 76

o Kontakta din natverksadministrator for att ta reda pa de ratta
natverksinstallningarna for att konfigurera enheten.

Installningar » Datasnitt » Natverksenhet

Parametrar

Forklaring

Namn

Mappnamn for visning i filhantering
Standardvérde: Share (kan inte andras)

Server-IP-adress eller Hostname

Serverns namn eller natverksadress

Delad katalog

Den delade katalogens namn

Anvandarnamn

Den auktoriserade anvandarens namn

Losenord

Den auktoriserade anvandarens l6senord

Visa losenord

Visar losenordet i klartext
B [nstalliningar: ON eller OFF
= Standardvarde: OFF

Alternativ for natverksenhet

160

Konfiguration av Autentisering for kryptering av l6senordet i natet
Installningar:

E Ingen

Kerberos V5-autentisering

Kerberos V5-autentisering och paketsignatur
NTLM losenord-hashing

NTLM losenord-hashing med signatur
NTLMv2 losenord-hashing

NTLMv2 l[osenord-hashing med signatur
Standardvarde: Ingen

Konfiguration av Anslutningsalternativ
Installningar:

m Standardvarde: nounix,noserverino
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Konfigurera anviandning med mus, tangentbord eller pekskarm

Enheten kan mandvreras antingen via pekskarmen eller via en ansluten mus (USB).
Om enheten &r i leveranstillstdnd kommer pekskdrmen att inaktivera musen.
Alternativt kan du ange att enheten endast kan mandvreras med musen eller med
pekskarmen.

Forutsattning: En USB-mus ar ansluten till enheten.

Ytterligare information: "Ansluta inmatningsenhet", Sida 76

For att aktivera anvandning under speciella forhallanden kan du justera
pekskarmens tryckkanslighet (t.ex. for anvandning med handskar).

Installningar » Allmant » Inmatningsenhet

Parametrar Forklaring
Pekskarmskanslighet Pekskarmens kanslighet kan justeras i tre nivaer
= Lag (nedsmutsning): Tilldter anvandning nar pekskarmen ar
smutsig

= Normal (standard): for handhavande under normala
forhallanden

® Hog (handske): Tillater anvandning med handskar
®  Standardinstéllning: Normal (standard)

Musersattning for Multitouch- Ange om musfunktionen ska ersatta funktionen via pekskarmen
rorelser (multi-touch)
Installningar:
B Auto (fr. t. 1:a Multitouch): Musen avaktiveras nar du ror vid
pekskarmen

= Pa (ingen Multitouch): Manovreringen kan endast ske via
mus, pekskarmen ar avaktiverad

®  Av (bara Multitouch): Manovreringen kan endast ske via
pekskarmen, musen ar avaktiverad

®  Standardinstallning: Auto (fr. t. 1:a Multitouch)

USB-tangentbordslayout Om ett USB-tangentbord ar anslutet:
m  Sprékval for tangentbordslayout
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Beroende pé avsedd anvandning kan administratoren (Setup) forbereda enheten for
en specifik bearbetning genom att skapa verktygs- och utgadngspunktstabeller.

o Foljande atgarder kan &ven vidtas av anvédndare av typen Operator.

Skapa verktygstabell

Vanligen anger du koordinaterna som de ar mattsatta i ritningsunderlaget.

Enheten kan berakna banan for verktygets centrum med hjalp av den sa kallade
verktygsradiekorrigeringen. For att gora detta maste du ange Verktygslangd och

Diameter for varje verktyg.

| statusfaltet har du tillgang till verktygstabellen, som innehaller dessa specifika
parametrar for varje verktyg som anvands. Enheten sparar hogst 99 verktyg i

verktygstabellen.

Y4 -4

Tools =
0 Flat epd mill 61.238 mm
Drill 5.0 5.000 L 49.580 mm

2 Drill 6.1 D 6.100 fE 53.258 mm

3 Reamer 20H6 D 20.000 (L 78.000 mm

4 Drill 19.8 D 19.800 & 75.000 mm

| |

& |

N
Bild 29: Verktygstabell med verktygsparametrar
1 Verktygstyp
2 Verktygsdiameter
3 Verktygslangd
4 Bearbeta verktygstabell
Verktygsparametrar
Du kan definiera foljande parametrar:
Beskrivning Parametrar
Verktygstyp Diameter D Langd L
Beteckning som unikt identifie-  Diameter for verkty- Verktygets langd i
rar verktyget gets stodyta verktygsaxeln
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Skapa verktyg

&

v

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

\'4

Tryck p4 Oppna tabell

Dialogrutan Verktygstabell visas

Tryck pa Lagg till

Ange en bendmning i inmatningsfaltet Verktygstyp
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa den ena efter den andra i inmatningsfalten och ange
motsvarande varden

Andra vid behov méattenheten i urvalsmenyn

Det inmatade vardet beraknas om

Bekrafta inmatningen med RET

Det definierade verktyget laggs till i verktygstabellen

For att sparra ett verktyg mot oavsiktliga andringar och
raderingar trycker du pd Sparra bakom inmatningen for

verktyget
Ikonen andras och posten skyddas

X > Tryck pa Stang
> Dialogrutan Verktygstabell stangs

vV v v vV yVy

vV vV VvyyVvy

v

Radera verktyg

&

v

Tryck pd Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas

v

v

Tryck p4 Oppna tabell
Dialogrutan Verktygstabell visas

> FOr att vélja ett eller flera verktyg, tryck pa rutan for den
aktuella raden

> Bakgrundsfargen for den aktiverade rutan visas i gront

A\

Inmatningen av ett verktyg kan blockeras mot
oavsiktliga andringar och radering.

» Tryck pa Las upp bakom posten
> lkonen andras och posten slapps

Tryck pa Radera

Ett meddelande visas

Stang meddelandet med OK

Det valda verktyget raderas fran verktygstabellen
Tryck pa Stang

Dialogrutan Verktygstabell stangs

V V. VvV VvV VY
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Skapa utgangspunktstabell

| statusfaltet har du tillgang till utgangspunktstabellen. Utgdngspunktstabellen
innehaller utgdngspunkternas absoluta positioner i forhallande till referensmarket.
Enheten sparar hdgst 99 utgadngspunkter i utgdngspunktstabellen.

Presets

0 preset0 & 41910 [ 2.661 |2 112,733
1 presetd X -19.005 ¥ 23604 Z 0.000

2 preset2 x 20005 [ 33604 2 0.000

2 |

“ -

Bild 30: Utgdngspunktstabell med absoluta positioner

1 Beteckning
2 Koordinater
3 Bearbeta utgangspunktstabell

Skapa utgangspunkt
Du kan definiera utgdngspunktstabellen med foljande metoder:

Beteckning Beskrivning

Avkanning Avkanning av ett arbetsstycke med enHEIDENHAIN-kantavkan-
nare KT 130. Enheten tillampar automatiskt utgadngspunkterna i
utgéngspunktstabellen

Tangering Vidrora ett arbetsstycke med ett verktyg. Du maste manuellt

definiera respektive verktygsposition som en utgangspunkt
Numeriska Du maste ange de numeriska vardena for utgdngspunkterna
uppgifter manuellt i tabellen for utgdngspunkter

o Beroende pa tillampning kan dven utgdngspunkter definieras av
anvandare av typen Operator.
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Funktioner for avkdnning av utgangspunkter
Enheten stdder definitionen av utgangspunkter genom att trycka med en guide.
For att vidrora ett arbetsstycke erbjuder enheten féljande funktioner:

Symbol Funktion Mall
Kann av kanten av ett
/ verktyg

(1T avkédnningsprocess)

Faststall mittlinjen for ett
arbetsstycke
(2 avkanningsprocesser)

Bestam centrumpunkt for
O en cirkelform (borrhal eller

cylinder)

(8 avkanningsforfaranden 2 ’\

med verktyg, 4

avkanningsforfaranden 7@

med kantknapp)

— &

-
9

0 | kapitlet Manuell drift hittar du olika exempel pa hur du kan kdnna av en
utgangspunkt.
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Peka eller skrapa utgangspunkter

/

166

Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for manuell drift visas
Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusféltet

Tryck pd onskad funktion i dialogrutan under Avkanning, till
exempel Kann av kant
Valj fastspant verktyg i dialogrutan Valj verktyg:

> Om en HEIDENHAIN-kantavkannare KT 130 anvands
aktiverar du Anvanda avkannarsystem

> Nar ett verktyg anvands:
» Inaktivera Anvanda avkannarsystem
» Ange onskat varde i inmatningsfaltet Verktygsdiameter
eller
» Valj motsvarande verktyg fran verktygstabellen
Tryck pa Bekrafta i assistenten
Folj anvisningarna i assistenten
Observera foljande under de rorande stegen:

> Flytta kantavkannaren mot arbetsstyckets kant tills den
roda lysdioden i kantavkannaren tands

eller
> Forflytta verktyget sa att det tangerar arbetsstyckets kant
> Bekrafta varje steg i assistenten

> Slapp kantbrytaren eller verktyget efter den sista
tryckningen

Efter den senaste avkanningen visas dialogrutan Valj

utgangspunkt

Valj onskad utgadngspunkt i inmatningsfaltet Vald

utgangspunkt:

> Valj en inmatning fran utgadngspunktstabellen for att skriva
over en befintlig utgdngspunkt

> For att skapa en ny utgdngspunkt, ange ett nummer som
annu inte tilldelats i utgangspunktstabellen

» Bekrafta inmatningen med RET
Ange Onskat varde i inmatningsféltet Stall in positionsvarde:

> Lamna inmatningsfaltet tomt for att acceptera det
uppmatta vardet

» Om du vill definiera ett nytt varde anger du det dnskade
vardet

> Bekréafta inmatningen med RET
Tryck pa Bekrafta i assistenten
Den nya koordinaten antas som utgangspunkt
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Skapa utgangspunkter manuellt
Om du manuellt skapar utgadngspunkter i utgdngspunktstabellen géller foljande:

® Inmatningen i utgdngspunktstabellen tilldelar de nya positionsvardena till den
aktuella faktiska positionen for de enskilda axlarna

®  Om du raderar inmatningen med CE aterstélls positionsvardena for de enskilda
axlarna till maskinens nollpunkt. De nya positionsvardena hanvisar darfor alltid till

maskinens nollpunkt

4

[5]

X

v vV v v VVvVVYy

v

Tryck pa Nollpunkter i statusfaltet

Dialogrutan Nollpunkter visas

Tryck pa Bearbeta utgangspunktstabell
Dialogrutan Utgadngspunkttabell visas

Tryck pa Lagg till

Ange en benamning i inmatningsfaltet Beskrivning

Tryck i inmatningsfaltet for en eller flera 6nskade axlar och
ange motsvarande positionsvarde

Bekrafta inmatningen med RET

Den definierade utgdngspunkten laggs till i
utgdngspunktstabellen

For att sparra en utgdngspunkt mot oavsiktliga andringar
och raderingar trycker du pa Sparra bakom inmatningen for
utgdngspunkt

Ikonen andras och posten skyddas

Tryck pa Stang

Dialogrutan Utgangspunkttabell stangs

Radera utgangspunkter

&

El El

o

X

vV v.vV

VvV V.V vV v

v

Tryck pa Nollpunkteri statusfaltet
Dialogrutan Nollpunkter visas

Tryck pa Bearbeta utgangspunktstabell
Dialogrutan Utgadngspunkttabell visas

Posterna i utgadngspunktstabellen kan blockeras mot
oavsiktlig andring eller borttagning. For att kunna
redigera en post kan du behdva ldsa upp den forst.

Tryck eventuellt pa Las upp i slutet av raden

Symbolen andras och inmatningen aktiveras for bearbetning

For att valja en eller flera utgadngspunkter, tryck pa rutan for
den aktuella raden

Bakgrundsfargen for den aktiverade rutan visas i gront
Tryck pa Radera

Ett meddelande visas

Stang meddelandet med OK

De valda utgangspunkterna kommer att tas bort fran
utgdngspunktstabellen

Tryck pa Stang
Dialogrutan Utgangspunkttabell stdngs
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Spara installningarna

Enhetens instéllningar kan sdkerhetskopieras som fil sé att de &r tillgdngliga efter en
aterstallning till leveranstillstdndet eller for installation pa fler enheter.

Installningar » Service P Spara eller aterstilla

Parametrar Forklaring

Spara instdllningarna Sakerhetskopiera enhetsinstallningarna

Genomfor Fullstandig sakerhetskopiering

Nar konfigurationen ar helt sdkerhetskopierad sakerhetskopieras alla instéllningar
for enheten.

> Tryck pad Fullstandig sakerhetskopiering

> Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) i en USB-port i
enheten

> Valj mapp dit du vill kopiera konfigurationsdata

> Ange onskat namn for konfigurationsdata till exempel "<yyyy-
mm-dd>_config"

> Bekrafta inmatningen med RET
> Tryck pa Spara som

> Bekrafta korrekt sdkerhetskopiering av konfigurationen med
oK

> Konfigurationsfilen sakerhetskopierades

Saker borttagning av USB-minne

» Tryck pd Filhantering i huvudmenyn
> Gatill listan dver lagringsplatser

o > Tryck pa Sdker borttagning

- > Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
» Dra ut USB-minnet
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5.5

Sak-kopiera anvandarfiler

Enhetens anvandarfiler kan sdkerhetskopieras som fil s& att de &r tillgdngliga efter
en aterstallning till leveranstillstdndet. | samband med sadkerhetskopieringen av
installningarna kan hela konfigurationen av en enhet sakerhetskopieras.

o Som anvandarfiler sdkerhetskopieras alla filer i alla anvandargrupper
som lagras i motsvarande mappar och kan aterstéllas.

Filerna i mappen System aterstalls inte.

Installningar » Service » Spara eller aterstalla

Parametrar Forklaring

Sak-kopiera anvandarfiler Sakerhetskopiera enhetens anvandarfiler

Utfor sakerhetskopiering

Anvandarfilerna kan sparas som en zip-fil p& en USB-masselagringsenhet eller i en
ansluten natverksenhet.

» Oppna efter varandra:

® Spara eller aterstilla

m Sak-kopiera anvandarfiler
> Tryck pa Spara som ZIP

> Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port pa enheten

> Valj mapp dit du vill kopiera ZIP-filerna

Ange onskat namn for ZIP-filen, till exempel "<yyyy-mm-
dd>_config"

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Spara som

Bekrafta korrekt sakerhetskopiering av anvandarfiler med OK
Anvandarfiler sdkerhetskopierades

v

v v v Y

Saker borttagning av USB-minne

= » Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

] > Gatill listan dver lagringsplatser

o > Tryck pa Saker borttagning

- > Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
» Dra ut USB-minnet
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6.1

Oversikt
Detta kapitel beskriver menyn Filhantering och funktionerna i den har menyn.

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

Kort beskrivning

Menyn Filhantering visar en oversikt over de filer som finns lagrade i enhetens
minne.

Eventuella anslutna USB-minnen (FAT32-format) och tillgéngliga natverksenheter
visas i listan pa lagringsplatsen. USB-minnena och néatverksenheterna visas med
namnen eller enhetsbeteckningarna.

Anrop
> Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for filhanteringen visas
1
2
8 } Internal /_
(mﬂ USB-STICK -
(3 Documents
A 3 Images
) 3 Oem
'<’> 3 Programs
(7 System
I”O1 3 user
&
0

Bild 31: Menyn Filhantering

1 Lista med tillgangliga lagringsplatser
2 Lista 6ver mappar pa den valda lagringsplatsen
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6.2 Filtyper

P4 menyn Filhantering kan du arbeta med foljande filtyper:

Typ Anvandning Forvalta Visa Oppna Utskrift

*] Program v - - -

*mcc Konfigurationsfiler v - - -

*.dro Fast programvarufil v - - -

*.svg, *.ppm Bildfiler v - - -

*jpg, *.png, Bildfiler v v - -

*bmp

* Ccsv Textfiler v - - -

* txt, *.log, Textfiler v v - -

* xml

* pdf PDF-filer v v - v
6.3 Hantera mappar och filer

Mappstruktur

P& menyn Filhantering sparas filen pa lagringsplatsen Internal i féljande mapp:

Mapp Anvandning
Documents Dokumentfiler
Images Bildfiler
Oem Filer for konfiguration av OEM-raden
(endast synliga for anvéandare av typen OEM)

System Ljudfiler och systemfiler
User Anvandardata
Manadvrerings- Funktion
knapp

Skapa ny mapp

&l » Dra symbolen for mappen dar du vill skapa en ny mapp at
hoger

> Manoverelementen visas

» Tryck pd Skapa ny mapp

» Tryck pd inmatningsfaltet i dialogrutan och namnge den
nya mappen

» Bekrafta inmatningen med RET

» Tryck pd OK

> Enny mapp skapas
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Mandvrerings- Funktion
knapp
Flytta mapp
» Dra symbolen for mappen som du vill flytta &t hoger

Manoverelementen visas

Tryck pa Flytta till

Valj i dialogrutan mappen ditt du vill flytta mappen
Tryck pa Selektera

Mappen flyttas

vV v v Vv YV

Kopiera mapp

» Dra symbolen fér mappen som du vill kopiera at hoger
Manoverelementen visas

Tryck pa Kopiera till

Valj i dialogrutan mappen ditt du vill kopiera mappen
Tryck pa Selektera

Mappen kopieras

vV v v Vv YV

D6pa om mapp

» Dra symbolen for mappen som du vill dopa om &t hoger

> Manoverelementen visas

» Tryck pd Dopa om mapp

» Tryck pd inmatningsfaltet i dialogrutan och namnge den
nya mappen

» Bekrafta inmatningen med RET

» Tryck pd OK

> Mappen namnandras

Flytta fil

» Dra symbolen for filen som du vill flytta &t hoger
Manoverelementen visas

Tryck pa Flytta till

Valj i dialogrutan mappen dit du vill flytta filen
Tryck pa Selektera

Filen flyttas

vV v v VvV

6 Om du flyttar en fil till en mapp dar den lagras
under samma namn, skrivs filen Gver.

Kopiera fil

Dra symbolen for filen som du vill kopiera &t hoger
Manoverelementen visas

Tryck pa Copy to

Valj i dialogrutan mappen dit du vill kopiera filen
Tryck pa Selektera

Filen kopieras

VvV Vv v vVVY
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Manovrerings- Funktion
knapp
Dopa om fil
Ej » Dra symbolen for filen som du vill dopa om &t hoger

> Manoverelementen visas

» Tryck pa Dop om fil

» | dialogrutan trycker du pd inmatningsfaltet och namnger
den nya filen

» Bekréafta inmatningen med RET

» Tryck pd OK

> Filen dops om

Ta bort mapp eller fil

@ Om du tar bort mappar eller filer kommer mapparna och
filerna att tas bort odterkalleligt. Alla undermappar och filer i
en borttagen mapp tas ocksa bort.

» Dra symbolen for mappen eller filen som du vill radera at
hoger

Manoverelementen visas
Tryck pa Radera val
Tryck pa Radera

Mappen eller filen raderas

vV v vV

6.4 Visa

Se filer

Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

Ga till lagringsplatsen for den dnskade filen

Klicka pa filen

En forhandsgranskningsbild (endast fér PDF- och bildfiler) och
information om filen visas

v Vv vVvy

< Internal/Documents PT8KServiceHints.pdf

[3  OEMSenviceHints.pdf

[ Operatinginstructions.paf

O
JAN
D T 1
®

View Print

Created
101112017 00:08:40

Last changed
ar12016 07:063

rq Last opened
&

072112016 07:06:33

File size
125.46 K8

Number of pages
2

Bild 32: Menyn Filhantering med forhandsgranskningsbild och
filinformation

> Tryck pa Visa
> Filens innehéll visas
> Tryck pd Stang for att stanga vyn
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6.5

6.6

Exportera filer

Du kan exportera filer till ett USB-minne (FAT32-format) eller till ndtverksenheten. Du
kan antingen kopiera eller flytta filerna:
m  Nar du kopierar filer, finns dubbletter av filerna kvar pa enheten

® Flyttning av filer raderar filerna fran enheten

B

VvV VvYyVvVvyy

v Vv Vvy

Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

G4 till filen som du vill exportera pa lagringsplatsen Internal
Dra filsymbolen at hoger

Mandverelementen visas

Tryck pa Kopiera fil for att kopiera filen

Tryck pa Flytta fil for att flytta filen

Valj i dialogrutan lagringsplatsen dar du vill exportera filen
Tryck pa Selektera

Filen exporteras till USB-minne eller natverksenhet

Saker borttagning av USB-minne

o

v

vV Vvy

Importera filer

Du kan importera filer till enheten fran ett USB-minne (FAT32-format) eller frén en
natverksenhet. Du kan antingen kopiera eller flytta filerna:

m  Nar du kopierar filer, finns dubbletter av filerna kvar p&d USB-minnet eller natverk-

senheten

Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

G4 till listan over lagringsplatser

Tryck pa Saker borttagning

Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet

® Nar du flyttar filer kommer filerna att tas bort frdn USB-minnet eller natverk-

senheten

N

Nl

» Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

v

v v v Yy

| USB-minnet eller natverksenheten navigerar du till den fil du
villimportera

Dra filsymbolen at hoger
Manoverelementen visas
Tryck pa Kopiera fil for att kopiera filen

Tryck pa Flytta fil for att flytta filen

Valj i dialogrutan lagringsplatsen dar du vill spara filen
Tryck pa Selektera

Filen sparas i enheten
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Saker borttagning av USB-minne

T > Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

1] > Gatill listan Gver lagringsplatser

Tryck pa Saker borttagning

Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet

v

A

vV VvV
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7.1 Oversikt
Detta kapitel beskriver installningsalternativen och motsvarande
installningsparametrar for enheten.

De grundldggande instéllningsalternativen och instaliningsparametrarna for
driftsattning och konfiguration av enheten finns i sammanfattningsform i respektive
kapitel:

Ytterligare information: "Idrifttagning", Sida 78

Ytterligare information: "Inriktning", Sida 151

Kort beskrivning

o Beroende pa vilken typ av anvandare som &r inloggad pa enheten
kan installningar och installningsparametrar redigeras och andras
(redigeringsbehdrighet).
Om en anvéandare som ar inloggad pa enheten inte har
redigeringsbehorighet for en installnings- eller installningsparameter ar
denna installnings- eller instéllningsparameter gramarkerad och kan inte
oppnas eller redigeras.

o Beroende pé vilka software-optioner som &r aktiverade pa enheten finns
olika installningar och installningsparametrar tillgangliga i installningarna.
Om till exempel Software-option POSITIP 8000 NC1 inte ar aktiverade
pa enheten visas inte de instéallningsparametrar som ar nodvandiga for
denna software-option.

Funktion Beskrivning

Allmant Allmanna installningar och information

Sensors Konfiguration av sensorer och sensorberoende funktioner

Datasnitt Konfiguration av granssnitt och natverksenheter

Anvandare Konfiguration av anvandaren

Axlar Konfiguration av anslutna matdon och felkompensering

Service Konfiguration av software-optioner, servicefunktioner och
information

Anrop

> Tryck pd Installningar pd huvudmenyn

178 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Fréasning | 03/2022



Information for OEM och Setup | Instéllningar

7.2

7.2.1

Allmant

Detta kapitel beskriver installningar for att konfigurera handhavande och visning.

Parametrar Ytterligare information

Enhetsinformation "Enhetsinformation’, Sida 179

Bildskarm 'Bildskarm", Sida 180

Visning "Visning", Sida 181

Simulationsfonster "Simulationsfonster”, Sida 182

Inmatningsenhet "Konfigurera anvandning med mus, tangentbord eller
pekskarm®, Sida 161

Ljud ‘Ljud", Sida 183

Skrivare "Skrivare", Sida 183

Datum och klockslag

"Stalla in datum och tid", Sida 86

Enheter "Stélla in enheter’, Sida 86
Upphovsratt "Upphovsratt”, Sida 183
Serviceinformation "Serviceinformation", Sida 184
Dokumentation "Dokumentation”, Sida 184
Enhetsinformation

Instdllningar » Allmant » Enhetsinformation

Oversikten visar grundlaggande information om programvaran.

Parametrar Visar informationen
Produktbeteckning Enhetens produktbeteckning
Artikelnummer Enhetens identifikationsnummer
Serienummer Enhetens serienummer

Firmware-version

Versionsnummer for fast programvara

Fast pgmvara skapad

Datum for skapande av fast programvara

Senaste uppdatering av fast
pgmvara

Datum for den senaste uppdateringen av fast programvara

Ledigt minnesutrymme

Ledigt utrymme pa den interna lagringsplatsen Internal

Ledigt arbetsminne (RAM)

Ledigt systemminne

Antal enhetsstarter

Antal enheter som borjar med den aktuella inbyggda fasta

programvaran

Drifttid

Drifttid for enheten med den aktuella inbyggda fasta programva-

ran
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7.2.2 Bildskarm
Instdllningar » Allmant » Bildskarm

Parametrar Forklaring

Ljusstyrka Bildskarmens ljusstyrka
® |nstallningsomrade: 1 % ... 100 %
® Standardinstallning: 85 %

Aktivera energisparlaget Varaktighet tills vilolage aktiveras

m |nstallningsomréde: 0 min ... 120 min
Vardet "0" avaktiverar energisparlaget

® Standardinstallning: 30 minuter

Avsluta energisparlaget Nodvandiga atgarder for att aktivera bildskarmen igen

m Klicka och dra: Tryck pa pekskarmen och dra pilen uppat fran
nedre kanten

B Klicka: Ror vid pekskarmen
= Klicka eller axelrorelse: Ror pekskarmen eller flytta axel
®  Standardinstéllning: Klicka och dra
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7.2.3
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Visning
Instdllningar » Allmant » Visning

Parametrar

Forklaring

Positionsvisning

Konfiguration av positionsvisningeni driftsattet MDI och driftsat-

tet programkadrning. Konfigurationen definierar ocksa assisten-

tens uppmaningar till handling i driftsattet MDI och driftséattet

programkaorning:

® Position med restvag - Assistenten uppmanar dig att flytta
axeln till positionen som visas.

m Restvag med position - Assistenten uppmanar till att flytta
axeln till 0, och en positioneringshjalp visas.

Installningar:
m Position: Positionen visas i stort format

- 30.000

® Position med restvag: Positionen visas i stort format,
restvagen visas i litet format

X 50000

® Restvdg med posmon: Restvagen visas i stort format,
positionen visas i litet format

- 0.000

B Standardinstallning: Restvag med posmon

Positionsvarde

Positionsvardena kan aterge de aktuella vardena eller de dnskade
vardena for axlarna.

Installningar:

= Arvirde

® Nominellt varde

= Standardinstalining: Arvdrde

Restvagsindikator

Visning av restvagsindikator i MDI-drift

R 1 e = A e N R R A

® |nstéllningar: ON eller OFF
® Standardvarde: ON
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Parametrar

Forklaring

Heltalsplatser for storleksanpas-
sad axelvisning

Antalet decimaler anger i vilken storlek positionsvardena ska
visas. Om antalet decimaler 6verskrids minskar vyn s3 att alla
platser kan mappas.

® |nstdllningsomrade: 0 ... 6
® Standardvarde: 3

Simulationsfonster

Simulationsfonster

Konfiguration av simuleringsfonstret for MDI-drift och program-
korning.
Ytterligare information: 'Simulationsfonster”, Sida 182

Installningar » Allmant » Visning » Simulationsfonster

Parametrar

Forklaring

Verktygspositionens linjebredd

Linjetjocklek for visning av verktygsposition
B |nstallningar: Standard eller Fetstil
B Standardvarde: Standard

Verktygspositionens farg

Definition av fargen for atergivning av verktygspositionen
® |nstallningsomrade: Fargskala
®  Standardinstéllning: Orange

Det aktuella konturelementets
linjebredd

Linjetjocklek for visning av aktuellt konturelement
B [nstallningar: Standard eller Fetstil
B Standardvarde: Standard

Det aktuella konturelementets
farg

Definition av fargen for representationen av det aktuella konturele-
mentet

® |nstallningsomrade: Fargskala
®  Standardinstallning: Gron

Verktygsspar

Anvandning av verktygsspar
B [nstalliningar: ON eller OFF
B Standardvarde: ON

Verktyg alltid synligt

Verktyget ar alltid synligt i simuleringsfonstret. Verktygets kontur
och aktuella position visas. Omradet skalas under forloppet

® |nstallningar: ON eller OFF
®  Standardvarde: OFF

Horisontell inriktning

Horisontell justering av koordinatsystemet i simuleringsfonstret
Installningar:

= Till hoger: Varden i stigande ordning at hoger

= Till vanster: Varden i stigande ordning &t vanster

®  Standardvarde: Till hoger

Vertikal inriktning

Vertikal orientering av koordinatsystemet i simuleringsfonstret
Installningar:

m Uppat: Varden i stigande ordning

= Nerat: Varden i fallande ordning

® Standardvéarde: Uppat
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0 Med knapparna Undo kan fargdefinitionerna for simuleringsfonstret
aterstallas till fabriksinstallningarna..

7.2.5  Ljud
Installningar » Allmant » Ljud

Tillgdngliga toner &r sammanfattade i temaomraden. Tonerna skiljer sig fran
varandra inom ett tema.

Parametrar Forklaring

Hogtalare Anvandning av den inbyggda hogtalaren pa enhetens baksida
B [nstalliningar: ON eller OFF
®  Standardinstallning: ON

Ljudvolym Ljudstyrka for enhetens hogtalare
® |nstallningsomréde: 0 % ... 100 %
®  Standardinstéllning: 50 %

Message and Error Signalljudstema nar ett meddelande visas
Nar markerad, ljuder pipet fran det valda amnet
® |nstallningar: Standard, Guitar, Robot, Outer space, Inget ljud
m  Standardinstallning: Standard

Avkannarsystem Amne for signaltonen vid avkénning
Nar markerad, ljuder pipet fran det valda amnet
® |nstéllningar: Standard, Guitar, Robot, Outer space, Inget ljud
® Standardinstallning: Standard

Tangentljud Signalljudstema nar atgarder utfors pd mandverpanelen
Nar markerad, ljuder pipet fran det valda &mnet
® |nstédllningar: Standard, Guitar, Robot, Outer space, Inget ljud
B Standardinstallning: Standard

7.2.6 Skrivare

Installningar » Allmant » Skrivare

o Den aktuella fasta programvaran for enheterna i denna serie stoder inte
denna funktion.

7.2.7 Upphovsratt
Instadllningar » Allmant » Upphovsratt

Parametrar Betydelse och funktion

Open Source-program Visning av licenserna for den programvara som anvands
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Serviceinformation
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Instdllningar » Allmant » Serviceinformation

Parametrar

Betydelse och funktion

HEIDENHAIN - Radgivning och
service

Visa ett dokument med HEIDENHAIN-serviceadresser

OEM-serviceinformation

Dokumentation

Visning av ett dokument med serviceinstruktioner fran maskintill-
verkaren

m  Standard: Dokument med HEIDENHAIN-serviceadresser
Ytterligare information: "Lagga till dokumentation’, Sida 137

Instdllningar » Allmant » Dokumentation

Parametrar

Betydelse och funktion

Driftinstruktion

Visning av bruksanvisningen som finns lagrad i enheten

®  Standard: Inget dokument finns tillgangligt, dokument pa
Onskat sprak kan laggas till

Ytterligare information: "Lagga till bruksanvisning', Sida 158
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7.3 Sensors
| detta kapitel beskrivs installningarna for sensorernas konfiguration.

Parametrar Ytterligare information

Avkannarsystem "Konfigurera avkannarsystemet", Sida 88
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7.4 Datasnitt

| det har kapitlet beskrivs installningar for konfiguration av natverk, natverksenheter
och USB-minnen.

Parametrar Ytterligare information
Definiera "Konfigurera natverk", Sida 159
Natverksenhet "Natverksenhet konfigurera", Sida 160
UsB "USB", Sida 186
Axlar (kopplingsfunktioner) "Axlar (kopplingsfunktioner)', Sida 186
Positionsberoende omkopplingsfunktioner "Positionsberoende omkopplingsfunktioner”,
Sida 186
7.4.1 USB

Installningar » Datasnitt » USB

Parametrar Forklaring
Upptack anslutna USB-minnen Automatisk igenkanning av ett USB-minne
automatiskt ® |nstéliningar: ON eller OFF

®  Standardinstallning: ON

7.4.2  Axlar (kopplingsfunktioner)
Installningar » Datasnitt » Omkopplingsfunktioner » Axlar

I manuellt Iage och MDI-lage kan alla axlar eller enskilda axlar nollstéllas genom att
stalla in tilldelad digital ingang.

o Beroende pé produktens utformning, konfiguration och anslutna
matsystem kanske inte alla beskrivna parametrar och alternativ ar
tillgangliga for val.

Parametrar Forklaring
Allmanna installningar Tilldelning av digital ingéng enligt benkonfigurationen for nollning
av alla axlar

Standardinstallning: Ej ansluten

<Axelnamn> Tilldelning av digital ingadng enligt benkonfigurationen for att nolla
axlarna

Standardinstallning: Ej ansluten

7.4.3 Positionsberoende omkopplingsfunktioner
Installningar » Datasnitt » Positionsberoende omkopplingsfunktioner » +

Med positionsberoende vaxlingsfunktioner kan du stélla in logiska utgangar
beroende pa positionen for en axel i ett specifikt referenssystem. For detta andamal
finns vaxlingslagen och positionsintervall tillgangliga.
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tillgangliga for val.

Beroende pa produktens utformning, konfiguration och anslutna
matsystem kanske inte alla beskrivna parametrar och alternativ ar

Parametrar

Forklaring

Namn

Namn pa kopplingsfunktion

Omkopplingsfunktion

Val av om omkopplingsfunktionen ar aktiverad eller avaktiverad
® |nstéllningar: ON eller OFF
®  Standardinstallning: ON

Referenssystem

Val av onskat referenssystem
B Maskin- koordinatsystem
= Utgangspunkt

= Malposition

® Verktygsspets

Axel

Val av onskad axel

Omkopplingspkt.

Val av axelposition for kopplingspunkten
Standardinstallning: 0,0000

Omkopplingstyp

Val av onskat vaxlingslage

= Flank fran Low till High

Flank fran High till Low

® Intervall fran Low till High

® |ntervall fran High till Low

= Standardinstallning: flank fran Low till High

Utgang

Val av 6nskad utgang
® X105.13 ... X105.16 (Dout 0, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
® X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)

Utgang ar inverterad

Nar funktionen &r aktiverad stalls utgdngen in om kopplingsvillko-

ret inte ar uppfylit eller om kopplingsfunktionen &r inaktiv
® Standardvarde: ej aktiverat

Puls Val av om pulsen ar aktiverad eller avaktiverad
B [nstalliningar: ON eller OFF
®  Standardinstalining: ON

Pulsvaraktighet Val av onskad impulslangd

® 0,15...999s
® Standardinstéllning: 0,0 s

Undre grans

Val av nedre grans for axelpositionen vid vilken omkoppling ska
utforas (endast kopplingstypen Intervall)

Ovre grins

Val av 6vre grans for axelpositionen vid vilken omkoppling ska
utforas (endast kopplingstypen Intervall)

Ta bort uppgiften

Borttagning av lagesberoende omkopplingsfunktion
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Anvandare

Det har kapitlet beskriver installningar for att konfigurera anvandare och
anvandargrupper.

Parametrar Ytterligare information

OEM "OEM'", Sida 188

Setup "Setup’, Sida 189

Operator "Operator”, Sida 190

Lagg till Anvandare "Skapa anvandare och losenord’, Sida 157
OEM

Installningar » Anvandare » OEM

Anvandaren OEM (Original Equipment Manufacturer) har den hogsta
behorighetsnivan. Den far utfora hdrdvarukonfigurationer pa enheten (t.ex. ansluta
matinstrument och sensorer). Den kan skapa anvédndarna Typ Setup och Operator
samt konfigurera anvandarna Setup och Operator. Anvandaren OEM kan inte klonas
eller raderas. Den kan inte loggas in automatiskt.

Parametrar Forklaring Redigeringsbehorighet
Namn Anvandarens namn -

® Standardvarde: OEM
Fornamn Anvandarens férnamn -

®  Standardvarde: -

Avdelning Anvandarens avdelning -
® Standardvarde: -

Grupp Anvandarens grupp -
® Standardvarde: oem

Losenord Anvandarens l0senord OEM
®m  Standardvéarde: oem

Sprak Anvandarens sprak OEM

Automatisk login Nar enheten startas om: Automatisk inlogg- -
ning av den senast inloggade anvandaren.

m  Standardvéarde: OFF

Radera anvandarkonto Borttagning av anvandarkontot -
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7.5.2 Setup

Installningar » Anvandare » Setup

Anvandaren Setup konfigurerar enheten for anvandning pa arbetsplatsen. Den kan

lagga till anvandare av typen Operator. Anvandaren Setup kan inte klonas eller

raderas. Den kan inte loggas in automatiskt.

Parametrar Forklaring Redigeringsbehorighet
Namn Anvandarens namn -
® Standardvarde: Setup
Fornamn Anvandarens férnamn -
m  Standardvéarde: —
Avdelning Anvandarens avdelning -
B Standardvarde: —
Grupp Anvandarens grupp -
® Standardvarde: setup
Losenord Anvandarens |6senord Setup, OEM
® Standardvarde: setup
Sprak Anvandarens sprak Setup, OEM
Automatisk login Nar enheten startas om: Automatisk inlogg- -
ning av den senast inloggade anvandaren.
B Standardvarde: OFF
Radera anvandarkonto Borttagning av anvandarkontot -
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Installningar » Anvandare » Operator

Anvandaren Operator har behdrighet att utfora grundfunktioner pa enheten.
En anvandare av typen Operator kan inte skapa andra anvandare och kan till
exempel andra sitt namn eller sprak. En anvandare i gruppen Operator kan loggas in
automatiskt s& snart enheten startas.

Parametrar Forklaring Redigeringsbehorighet

Namn Anvandarens namn Operator, Setup, OEM
® Standardvarde: Operator

Fornamn Anvandarens fornamn Operator, Setup, OEM

Avdelning Anvandarens avdelning Operator, Setup, OEM
m  Standardvéarde: —

Grupp Anvandarens grupp -
® Standardvarde: operator

Losenord Anvandarens |6senord Operator, Setup, OEM
® Standardvarde: operator

Sprak Anvandarens sprak Operator, Setup, OEM

Automatisk login

Nar enheten startas om: Automatisk inlogg-
ning av den senast inloggade anvandaren.

B [nstallningar: ON eller OFF
B Standardvarde: OFF

Operator, Setup, OEM

Radera anvandarkonto

Borttagning av anvandarkontot

Setup, OEM
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7.6

Axlar
Detta kapitel beskriver installningar for konfiguration av axlar och tillhérande enheter.

o Beroende pa produktens utformning, konfiguration och anslutna
matsystem kanske inte alla beskrivna parametrar och alternativ &ar
tillgangliga for val.

Allmanna installningar
Installningar » Axlar » Allmanna installningar

Parametrar Ytterligare information

Referensmarken 'Referensmarken", Sida 135

Information "Information”, Sida 193
Omkopplingsfunktioner "Omkopplingsfunktioner”, Sida 119

Ingangar (Omkopplingsfunktioner) "Ingéngar (Omkopplingsfunktioner)", Sida 119
Utgangar (Omkopplingsfunktioner) "Utgangar (Omkopplingsfunktioner)”, Sida 121
Override "Override’, Sida 127

M-funktioner, lagga till "Konfigurera M-funktioner", Sida 136
M-funktioner, konfigurera "Konfigurera M-funktioner”, Sida 136
Specialinstallningar "Specialinstallningar”, Sida 122
Centraldrivning "Konfigurera centraldrivningen’, Sida 102

"Konfigurera virtuella axelknappar’, Sida 123
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Axelspecifika installningar
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Instdllningar » Axlar » <Axelnamn> (axelinstdllningar)

Parametrar

Ytterligare information

<Axelnamn> (axelinstallningar)

"Konfigurera axlar", Sida 88

Matsystem

"Konfigurera axlar for matsystem med EnDat-granssnitt’,
Sida 91

"Konfigurera axlar for matsystem med 1 Vgg-eller 11 pAgs-
granssnitt’, Sida 92

Referensmarken (Madtsystem)

1 Vgs: "Referensmarken (Méatsystem)’, Sida 96

Referenspunktsforskjutning

EnDat: "Referenspunktsforskjutning"”, Sida 92
1 Vgg: "Referenspunktsforskjutning”, Sida 92

Diagnos for matsystem med EnDat

"Diagnos for matsystem med granssnittet EnDat", Sida 203

Diagnos for matsystem med
1 Vss/11 pAss

'Diagnos for matsystem med granssnitt av typen
1 Vss/11 pAss', Sida 202

Linjar felkompensation (LEC)

"Konfigurera linjar felkompensation (LEC)", Sida 98

Avsnittsvis, linjar felkompensation
(SLEC)

"Konfigurera avsnittsvis linjar felkompensation (SLEC)",
Sida 99

Skapa stodpunktstabell

"Skapa stodpunktstabell”, Sida 100

Utgangar

"Utgdngar’, Sida 111

Ingangar

"Ingangar", Sida 115

Rorelsekommandon fran digital
ingang

"Rorelsekommandon fran digital ingéng", Sida 115

Rorelsekommandon fran analog
ingang

"Rorelsekommandon fran analog ingéng", Sida 116

Rorelsekommandon fran elektronisk
handratt

"Konfigurera Elektronisk handratt", Sida 132

Digitala aktiveringsingangar

'Digitala aktiveringsingangar", Sida 117

Mjukvarugranslage

"Mjukvarugranslage”, Sida 118

Spindelaxel S

"Spindelaxel S", Sida 124

Utgangar (S)

"Utgangar (S)", Sida 126

Ingangar (S)

"Ingangar (S)", Sida 129

Rorelsekommandon fran digital
ingang (S)

"Rorelsekommandon fran digital ingang (S)", Sida 129

Digitala aktiveringsingangar (S)

"Digitala aktiveringsingangar (S)", Sida 130

Varvtalsvisning via analog ingang (S)

"Varvtalsvisning via analog ingang (S)", Sida 131

Vaxelsteg lagga till

"Lagg till Vaxelsteg", Sida 131

Vaxelsteg

"Vaxelsteg", Sida 131
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7.6.1 Information

Instdllningar » Axlar » Allmanna installningar » Information

Parametrar

Forklaring

Tilldelning av matsystemets
ingangar till axlar

Visar tilldelningen av matsystemets ingéngar till axlarna

Tilldelning av de analoga
utgangarna till axlar

Visar tilldelningen av de analoga utgangarna till axlarna

Tilldelning av de analoga
ingangarna till axlar

Visar tilldelningen av de analoga ingdngarna till axlarna

Tilldelning av de digitala
utgangarna till axlar

Visar tilldelningen av de digitala utgéngarna till axlarna

Tilldelning av de digitala
ingangarna till axlar

Visar tilldelningen av de digitala ingédngarna till axlarna

aterstallas.

o Med knapparna Aterstilla kan tilldelningarna av ingangar och utgangar
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7.7 Service

Detta kapitel beskriver instéllningar for enhetskonfigurationen, for underhéll av den
fasta programvaran och for aktivering av software-optioner.

Parametrar Ytterligare information
Information om fast pgmvara "Information om fast pgmvara’, Sida 195
Spara eller aterstilla "Spara installningarna”, Sida 149

"'Sak-kopiera anvandarfiler', Sida 150
"Aterstéll tillampningsfiler", Sida 207
"Aterstall instéllningar', Sida 208

Uppdat av fast programvara "Uppdatera fast programvara’, Sida 200
Aterstilla "Aterstall alla installningar”, Sida 209
"Aterstall till leveransstatus", Sida 209
OEM-omrade "OEM-omrade", Sida 137
Dokumentation (OEM-serviceinforma-  'L&dgga till dokumentation"”, Sida 137
tion)
Startskarm "Lagga till startskarm’, Sida 138
OEM-formatfalt "Konfigurera OEM-formatfalt’, Sida 138
Lagg till OEM-radinmatningar "Konfigurera OEM-formatfalt”, Sida 138
OEM-radinmatningar Logo "Konfigurera OEM-logotyp", Sida 139
OEM-radinmatningar Spindelvarvtal "Konfigurera borvarde for spindelvarvtal®, Sida 140
OEM-radinmatningar M-funktion "Konfigurera M-funktioner", Sida 141
OEM-radinmatningar Specialfunktio- "Konfigurera specialfunktioner’, Sida 142
ner
OEM-radinmatningar Dokument "Konfigurera dokument", Sida 143
Instéllningar (OEM-omrade) "OEM-omrade", Sida 137
Programexekvering "Anpassa programexekveringen’, Sida 144
M-funktion lagga till "Konfigurera M-funktioner", Sida 145
Textdatabas "Skapa Textdatabas", Sida 146
Meddelanden "Konfigurera felmeddelanden”, Sida 147
Spara eller aterstalla (OEM-omrade) "Sakerhetskopiera och aterstalla OEM-installningar', Sida 147
Dokumentation "Lagga till bruksanvisning', Sida 158
Programalternativ "Aktivera Programalternativ", Sida 83

194 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Fréasning | 03/2022



Information for OEM och Setup | Instéllningar

7.7.1

Information om fast pgmvara

Installningar » Service » Information om fast pgmvara

For service och underhéll visas foljande information om de enskilda

programvarumodulerna.

Parametrar

Forklaring

Core-version

Versionsnummer for mikrokernel

Microblaze bootloader version

Versionsnummer for Microblaze-startprogrammet

Microblaze firmware version

Versionsnummer for den fasta Microblaze-programvaran

Extension PCB bootloader

version

Versionsnummer for startprogrammet (utokningskretskort)

Extension PCB firmware version

Versionsnummer for fast programvara (utékningskretskort)

Boot ID

Identifikationsnummer for startprocedur

HW revision

Maskinvarans revisionsnummer

C Library Version

Versionsnummer for C-bibliotek

Compiler Version

Versionsnummer for kompilerare

Touchscreen Controller version

Versionsnummer for pekskarmskontrollenhet

Antal enhetsstarter

Antal paslagningar av anordningen

Qt build system

Versionsnummer for Qt-kompileringsprogrammet

Qt runtime libraries

Versionsnummer for Qt-Ioptidshibliotek

Kernel

Versionsnummer for Linux-karnan

Login status

Information om den inloggade anvandaren

Systemlinterface

Versionsnummer for modulen Systemgranssnitt

BackendInterface

Versionsnummer for modulen Granssnittsyta

Guilnterface

Versionsnummer for modulen Anvandargranssnitt

TextDataBank

Versionsnummer for modulen Textdatabas

Optical edge detection

Versionsnummer for modulen optisk kantigenkénning

Networklinterface

Versionsnummer for modulen Natverksgranssnitt

OSInterface

Versionsnummer for modulen Granssnitt for driftsystem

Printerinterface

Versionsnummer for modulen Skrivargranssnitt

system.xml Versionsnummer for systemparametrar

axes.xml Versionsnummer for axelparametrar

encoders.xml Versionsnummer for ndtenhetsparametrar

ncParam.xml Versionsnummer for NC-parametrarna

spindle.xml Versionsnummer for spindelaxelparametrar

io.xml Versionsnummer for parametrarna for in- och utgangar

mFunctions.xml Versionsnummer for M-funktionsparametrarna

peripherals.xml Versionsnummer for kringutrustningsparametrar

slec.xml Versionsnummer for parametrarna for avsnittsvis linjar felkom-
pensation SLEC

lec.xml Versionsnummer for parametrarna for linjar felkompensation LEC
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Parametrar

Forklaring

microBlazePVRegister.xml

Versionsnummer for "Processor Version Register" fran MicroBlaze

info.xml

Versionsnummer for informationsparametrar

audio.xml

Versionsnummer for ljudparametrar

network.xml

Versionsnummer for natverkspararmetrar

os.xml Versionsnummer for driftsystemsparametrar
runtime.xml Versionsnummer for kortidsparametrar
users.xml Versionsnummer for anvandarparametrar

Gl Patch Level

Patch-Stand for Golden Image (GI)
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8.1 Oversikt
| detta kapitel beskrivs allmanna underhéllsarbeten for enheten.

0 Foljande steg far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

@ Detta kapitel innehaller enbart en beskrivning av underhéllsarbeten for
enheten. Eventuella underhallsarbeten pa kringutrustning beskrivs inte i
detta kapitel.

Ytterligare information: Tillverkarens dokumentation géllande
kringutrustning

8.2 Rengoring

HANVISNING

Rengoring med skarpa eller aggressiva rengoringsmedel
Enheten skadas om den rengors pa felaktigt vis.

» Anvéand inte nagra slipande eller aggressiva rengdringsmedel och inte heller
nagra losningsmedel

» Tainte bort hard nedsmutsning med vassa féremal

Rengor holje
» Rengor utvandiga ytor med en trasa som ar latt fuktad med vatten och ett milt
rengoringsmedel

Rengora bildskarmen

For att rengora skarmen bor du aktivera rengoringslaget. D& overgar enheten till ett
inaktivt tillstand utan att strommen bryts. | detta lage ar skarmen avstangd.

| > Tryck pa Avstangning i huvudmenyn for att aktivera
Q rengoringslaget
@ > Tryck pa Rengoringslage
Bildskdrmen stangs av

> Rengor bildskarmen med en luddfri trasa och vanlig
fonsterputs

> Tryck pa ett valfritt stélle pd pekskarmen for att avaktivera
rengoringslaget
> En pil visas langst ned
Dra pilen uppat

> Skarmen slas pa och det senast visade operatorsgranssnittet
visas

A\

v
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8.3 Underhallsplan
Enheten ar i stort sett underhallsfri.

HANVISNING

Anvandande av defekt enhet
Att anvanda en defekt enhet kan leda till svara foljdskador.

> Reparera inte och anvand inte langre enheten vid skador

> Byt omedelbart ut defekta enheter eller kontakta en HEIDENHAIN-
servicerepresentant

0 Foljande steg far endast utforas av en elektriker.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

Underhallssteg Intervall Felatgard
> Kontrollera att alla arligen » Kontakta HEIDENHAIN-
markeringar, etiketter servicerepresentant

och symboler pa
instrumentet ar lasbara

> Kontrollera de elektriska  arligen » Byt ut felaktiga kablar. Vid
anslutningarnas behov kontakta HEIDENHAIN-
funktion och att de inte servicerepresentant
ar skadade

» Kontrollera natkabeln arligen > Byt ut natkabeln i enlighet med
sd att isoleringen inte &r specifikationen
skadad eller har andra
brister

8.4 Aterupptagande av drift

Vid dterupptagande av drift, till exempel under aterinstallation efter reparation eller
efter &termontering, krdvs samma atgarder och personalkrav for enheten som vid
montering och installation.

Ytterligare information: "Montage’, Sida 61
Ytterligare information: "Installation’, Sida 67

Operatdren maste se till att driften aterupptas pé ett sakert satt nar kringutrustning
(till exempel matsystem) ansluts och anvédnda behorig personal med lampliga
kvalifikationer.

Ytterligare information: "Skyldigheter for verksamhetsutévaren ", Sida 16
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8.5 Uppdatera fast programvara

Den inbyggda programvaran ar enhetens operativsystem. Du kan importera nya
versioner av den fasta programvaran via enhetens USB-port eller natverksanslutning.

@ Innan du uppdaterar den inbyggda programvaran maste du observera
versionsanmarkningarna for respektive version av den inbyggda
programvaran och informationen som finns dari om bakatkompatibilitet.

o Om enhetens inbyggda programvara uppdateras maste de aktuella
installningarna sakerhetskopieras.

Forutsattning
® Den nya fasta programvaran finns som *.dro-fil

m For en firmware-uppdatering via USB-granssnittet méaste den aktuella fasta
programvaran lagras péa ett USB-minne (FAT32-format)

m FOr en programvaruuppdatering via natverksgranssnittet maste den aktuella
fasta programvaran vara tillganglig i en mapp i natverksenheten

Starta uppdatering av fast programvara

> Tryck pa Instéllningar pa huvudmenyn
» Tryck pa Service
» Oppna efter varandra:
= Uppdat av fast programvara
= Fortsatt
> Servicetillampningen startas
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Genomfdra programvaruuppdatering

En programvaruuppdatering kan goras fran ett USB-minne (FAT32-format) eller via
en natverksenhet.

> Tryck pd Uppdat av fast programvara
> Tryck pd Valj

> Anslut eventuellt ett USB-minne till en USB-port pa enheten
> Gatill mappen som innehaller den nya fasta programvaran

Om du gjorde ett misstag nar du markerade mappen
kan du gé tillbaka till den ursprungliga mappen.

» Tryck pa filnamnet ovanfor listan

Valj fast programvara

Tryck pa Selektera for att bekrafta valet
Versionsinformation for den fasta programvaran visas
Tryck pa OK for att stdnga dialogrutan

vV v Vvyy

Uppdateringen av den inbyggda programvaran kan inte
avbrytas efter att datadverforingen har paborjats.

Tryck pa Start for att starta uppdateringen

Skarmen visar uppdateringens forlopp

Klicka pa OK for att bekrafta slutford uppdatering

Tryck pa Finish for att avsluta servicetillampningen
Servicetillampningen avslutas

Huvudtillampningen startar

Om automatisk anvandarinloggning ar aktiverad visas
anvandargranssnittet pa menyn Manuell drift

> 0Om automatisk anvandarinloggning inte ar aktiverad visas
Anvandarinloggning

VVV VY Vv VYy

Saker borttagning av USB-minne

» Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
Ga till listan 6ver lagringsplatser
Tryck pa Saker borttagning
Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet

A

vV v yYyy
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Diagnos av matsystemet

Med hjalp av diagnosfunktionen kan du alltid kontrollera de anslutna matsystemens
funktion. For absoluta matsystem med EnDat-granssnitt visas bade matsystemets
meddelanden och funktionsreserverna. For inkrementella matsystem med
granssnitt av typen 1 Vgg eller 11 pAgs kan du bestamma matsystemens
grundlaggande funktion baserat pa de visade variablerna. Baserat pa detta forsta
diagnosalternativ for matsystemen kan du initiera den fortsatta proceduren for
ytterligare provning eller reparation.

o PWT 101 eller PWM 21 fran HEIDENHAIN erbjuder vidare kontroll- och
testmajligheter.

Du hittar information p4 www.heidenhain.com.

Diagnos for matsystem med granssnitt av typen 1 Vgs/11 pAgs

For matsystem med granssnittet 1 Vgs/171 YAgs kan matsystemets funktion erhdllas
genom beddmning av signalamplituder, symmetriavvikelse och fasavvikelse. Dessa
varden ar ocksa grafiskt representerade som Lissajous siffror.

1

Almant ;
lagnos

Sensorer

1.005

/?
/?
T

Amplitud A
nv

Datasnitt

Anvandare
Symmetri-

awikelse 0000

Axlar
Fas-

awvikelse oo

Service

Frys grafik

Visa toleransomrade
06V..12V

8 @O VD>

Métenhetsingang for jamforelsematning Ej ansluten =

Frys jamforelsegrafik

G

Lissajous-figur
Amplitud A

Amplitud B
Symmetriavikelse
Fasavvikelse
Amplitudernas tolerans

UL WN=

Installningar » Axlar » <axelnamn> » Matsystem » Diagnos

Parametrar Forklaring

Amplitud A Visning av amplituden A iV
Amplitud B Visning av amplituden B i V
Symmetriavvikelse Varde for symmetriavvikelse
Fasavvikelse Fasens avvikelse fran 90°
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Parametrar Forklaring
Frys grafik Frysning av Lissajous-figur
Installningar:

m ON: Grafiken fryses och uppdateras inte vid rérelse

= OFF: Grafiken fryses inte och uppdateras vid
rorelse

m Standardvarde: OFF

Visa toleransomrade Visning av toleranscirklar vid 0,6 V-1,2 V
Installningar:
®m ON: Tva roda cirklar visas
m  OFF: toleranscirklar doljs
B Standardvarde: OFF

Matenhetsingang for Visa en annan matare av en annan matares indata

jamforelsematning som en jamforelse; cirklarna kan placeras ovanpa
varandra for att anvanda parametern frysa grafik
Installningar:

= Vilja 6nskad méatingang
® Standardvarde: Ej ansluten

o Parametern ar endast tillganglig om ett
annat matsystem med granssnittet 1 Vgg
eller 11 pAgs ar anslutet.

Frys jamforelsegrafik Frysning av matarens Lissajous-varde vid matarens
ingdng for jamforelsematning
Installningar:
m ON: Grafiken fryses och uppdateras inte vid rérelse

m  OFF: Grafiken fryses inte och uppdateras vid
rorelse

m  Standardvarde: OFF

o Parametern ar endast tillganglig om ett
annat matsystem med granssnittet 1 Vgg
eller 11 pAgs ar anslutet.

8.6.2 Diagnos for matsystem med granssnittet EnDat

P& matsystem med granssnittet EnDat kontrolleras funktionen genom avldsning av
fel eller varningar och genom bedomning av funktionsreserverna.

Beroende pd méatenheten stdds inte alla funktionsreserver och meddelanden.
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Funktionsreserver

Almént _
@ < Funktionsreserver
m Sensorer @ ? 3
Absolutspér 2 ird i
. Minst91 % id 4736756 mm !
A Datasnitt L;- ) n % -
Mins 100 % vid 47.36756 mm f
N Q
Position
nmm 473679
Axlar ”Q\
® .
s Q
e
0)

Bild 33: Exempel pd en matsonds funktionsreserver

1 Specifikation av minimivarde for position
2 Absolutspar

3 Inkrementalspéar

4 Matenhetens aktuella position

Sokvag: Installningar » Axlar » <Axelnamn> P Matsystem » Diagnos » Funktionsreserver

Parametrar Forklaring

Absolutspar Visar funktionsreserven for det absoluta spéret

Inkrementalspar Visar funktionsreserven for det inkrementala spéret

Positionsvardesberakning  Visar funktionsreserven for positionsvardesbildning-
en

Position Visar matarens aktuella position

Enheten visar funktionsreserven som staplar:

Fargomrade Omrade Utvardering

Gul 0%..25% Service/underhall rekommenderas; test
med t.ex. PWT 101 rekommenderas

Gron 25% ...100 % Matenheten befinner sig inom specifikatio-
nen
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Fel och varningar

Instdllningar » Axlar » <axelnamn> » Mdtsystem » Diagnos

Meddelande

Beskrivning

Matsystemfel

Matsystemfel visar att det foreligger en felfunktion i matsy-

stemet
Foljande méatenhetsfel kan till exempel visas:

Belysningsavbrott

Felaktig signalamplitud
Fel position

Overspanning
Underspanning forsorjning
Overstréom

Batterifel

Matsystemvarning

Matsystemvarningar visar att vissa toleransgranser for

matsystemet har uppnatts eller Gverskridits
Foljande matsystemvarningar kan till exempel visas:

Frekvenskollision
Temperatur overskriden
Belysningens kontrollreserv
Batteriladdning
Referenspunkt

Meddelanden kan ha foljande status:

Status Utvardering

OK! Matenheten befinner sig inom specifikationen

Gar inte att anvanda

Meddelandet stods inte av matsystemet

Fel! Service/underhéll rekommenderas; mer detaljerade
undersokningar med t.ex. PWT 101 rekommenderas

8.7 Aterstilla filer och installningar
Du har mojlighet att aterstalla sparade filer och instéliningar pa en enhet.
Foljande ordning ska foljas vid aterstallning:
= Aterstéll OEM-specifika mappar och filer

= Aterstall tillampningsfiler
= Aterstall instéliningar

Enheten kommer inte att startas om automatiskt forrén installningarna har

aterstallts.

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022

205



8.7.1

206

Information for OEM och Setup | Service och underhall

Aterstill OEM-specifika mappar och filer

Sakra OEM-specifika mappar och filer pd enheten kan laddas in i en enhet. |
samband med &terstéllning av instéllningarna kan konfigurationen av en enhet
aterstallas.

Ytterligare information: "Aterstéll instélliningar’, Sida 208

| hdndelse av ett servicefall kan en ersattningsenhet séledes mandvreras efter
aterstallningen med konfigurationen av den defekta enheten. Foérutsattningen ar att
versionerna av fast programvara matchar eller ar kompatibla.

Installningar » Service » OEM-omrade » Spara eller aterstilla

Parametrar Forklaring

Aterstill OEM-specifika mappar Aterstall installningarna fér OEM-omradet fran ZIP-filen
och filer

» Aterstill OEM-specifika mappar och filer
» Tryck pa Las in som ZIP

Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port pa enheten

G4 till mappen som innehaller backupfilen
Valj backupfil

Tryck pa Selektera

Bekrafta 6verforingen med OK

v

vV vyVvyy

Ingen automatisk omstart sker vid aterstallning
av OEM-specifika mappar och filer. Detta gors nar
installningarna aterstéalls.

Ytterligare information: "Aterstéll instaliningar”,
Sida 208

» Om du vill starta om enheten med overforda OEM-specifika
mappar och filer, sténg av enheten och satt pa den igen

Saker borttagning av USB-minne

N > Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Gatill listan over lagringsplatser
o > Tryck pa Saker borttagning

v

Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet

v
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8.7.2  Aterstill tillampningsfiler

Sakerhetskopierade anvandarfiler pa enheten kan laddas tillbaka till enheten.
Befintliga anvandarfiler skrivs dver. | samband med aterstallning av installningarna
kan hela konfigurationen av en enhet aterstallas.

| handelse av ett servicefall kan en ersattningsenhet sdledes mandvreras efter
aterstallningen med konfigurationen av den defekta enheten. Forutsattningen ar
att versionen av den gamla programvaran matchar den nya programvaran eller att
versionerna ar kompatibla.

o Som anvandarfiler sakerhetskopieras alla filer i alla anvandargrupper
som lagras i motsvarande mappar och kan aterstallas.

Filerna i mappen System aterstalls inte.

Installningar » Service P Spara eller aterstalla

Parametrar Forklaring

Aterstill tillampningsfiler Aterstéll enhetsanvandarfiler

> Aterstill tillimpningsfiler
Tryck pa Lds in som ZIP

> Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port pa enheten

G4 till mappen som innehaller backupfilen
Valj backupfil

Tryck pa Selektera

Bekrafta Gverforingen med OK

v

vV vyyYvyy

Ingen automatisk omstart sker vid aterstallning
av anvandarfilerna. Detta gors nar installningarna
aterstalls.

"Aterstéll instéllningar"

» Om du vill starta om enheten med overforda anvandarfilerna,
stang av enheten och sétt pa den igen

Sadker borttagning av USB-minne

£ » Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

] > Gatill listan Gver lagringsplatser

] > Tryck pa Saker borttagning

i > Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
» Dra ut USB-minnet
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8.7.3  Aterstill instillningar

Bekraftade installningar kan laddas tillbaka i enheten. Den aktuella konfigurationen
av enheten ersatts.

o Software-optioner som var aktiverade nar installningarna
sadkerhetskopierades méste vara aktiverade innan installningarna
aterstalls till enheten.

Aterstéllning kan krévas i féljande fall:

m Under driftsattningen stélls instéllningarna in pd en enhet och overfors till alla
identiska enheter
Ytterligare information: "Enkelsteg for idrifttagning’, Sida 81

m  Efter dterstalining kopieras installningarna tillbaka till enheten
Ytterligare information: "Aterstéll alla instéllningar’, Sida 209

Installningar » Service » Spara eller aterstalla

Parametrar Forklaring

Aterstill installningar Aterstall sékerhetskopierade installningar

» Aterstill instillningar
Tryck pa Fullstandig aterstallning

Anslut eventuellt ett USB-minne (FAT32-format) till en USB-
port i enheten

Ga till mappen som innehaller backupfilen
Valj backupfil

Tryck pa Selektera

Bekrafta 6verforingen med OK

Systemet stangs ner

Om du vill starta om enheten med overforda
konfigurationsdata, stédng av enhetens och sétt pa den igen

\ 2 4

VvV VvyvVvyyvVvyy

Sadker borttagning av USB-minne

> Tryck pa Filhantering i huvudmenyn
> Gatill listan Gver lagringsplatser
Tryck pa Saker borttagning
Meddelandet Databararen kan nu tas bort. visas
Dra ut USB-minnet

v

o

v Vv
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8.8 Aterstill alla instillningar

Vid behov kan du aterstélla enhetens instéllningar till fabriksinstélliningarna.
Software-optionerna inaktiveras och maste sedan ateraktiveras med den befintliga
licensnyckeln.

Instéllningar » Service » Aterstilla

Parametrar Forklaring

Aterstill alla instillningar Aterstall instéllningarna till fabriksinstéllningarna
» Aterstill alla installningar
> Ange I6senord
> Bekrafta inmatningen med RET
> Tryck pa Visa losenord for att visa I6senordet i klartext
> Tryck pa OK for att bekréafta funktionen
> Tryck pa OK for att bekréafta aterstéllningen
> Tryck pa OK for att bekrafta avstdngningen av enheten
> Enheten stangs av
> Allainstallningar aterstélls
> Om du vill starta om enheten, stdng av enheten och satt pa

denigen
8.9 Aterstill till leveransstatus

Du kan aterstalla enhetens instéallningar till fabriksinstallningarna om det behdvs
och ta bort anvandarfilerna fran enhetens minnesomrade. Software-optionerna
inaktiveras och maste sedan &teraktiveras med den befintliga licensnyckeln.

Installningar » Service > Aterstilla

Parametrar Forklaring

Aterstill till leveransstatus Aterstéll installningarna till fabriksinstallningarna och ta bort
anvandarfilerna fran enhetens minnesomrade

Aterstall till leveransstatus

Ange |osenord

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Visa losenord for att visa I6senordet i klartext
Tryck pa OK for att bekrafta funktionen

Tryck pd OKfor att bekrafta aterstallningen

Tryck pd OK for att bekrafta avstédngningen av enheten
Enheten stangs av

Alla instéllningar aterstélls och anvandarfiler raderas

Om du vill starta om enheten, stédng av enheten och satt pd
denigen

VVV VvV VvV VvV VvV VvV VY
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9.1 Overblick

Detta kapitel innehéller anvisningar och miljoskyddsbestdmmelser som du méaste
folja for korrekt demontering och bortskaffande av enheten.

9.2 Demontering

o Demontering av enheten far endast utforas av kvalificerad personal.
Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

Beroende pa vilken typ av kringutrustning som ar ansluten kan demonteringen
behova utforas av en behdrig elektriker.

Observera da ocksa sékerhetsanvisningarna som anges vid montering och
installation av berérda komponenter.

Koppla ur enheten

Demontera enheten i omvand ordning for installation och montering.
Ytterligare information: "Installation’, Sida 67

Ytterligare information: "Montage’, Sida 61

9.3 Skrotning

HANVISNING

Felaktig hantering av skrotade enheter!

Om skrotade enheter hanteras fel kan detta resultera i miljéskador.

> Elektronikskrot och elektronikkomponenter skall inte sorteras
som hushallssopor

» Kassera det inbyggda backupbatteriet separat fran enheten

> Kassera enheten och backupbatteriet i enlighet med lokala
foreskrifter for atervinning

> Kontakta HEIDENHAIN-servicerepresentant vid fragor kring skrotning av enheten
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10.1

10.2

Oversikt

Det hér kapitlet innehaller en dversikt 6ver enhetens data och ritningar och anger
enhetens och anslutningarnas matt.

Enhetens data

Enhet

Holje

Frast aluminiumhdlje

Matt pa holjet

314 mm x 265 mm x 36 mm

Infastningstyp,
inbyggnadsmatt

VESA MIS-D, 100
1700 mMmm x 100 mm

Presentation

Bildskarm

m |CD Widescreen (16:10)
Fargbildskdarm 30,7 cm (12,1")

= 1280 x 800 Pixel

Presentationsupplosning

Justerbar, min. 0,00007 mm

Anvandargranssnitt

Operatorsgranssnitt (GUI) med touchscreen

Elektriska data

Matningsspanning

m AC 100V ..240V (10 %)
" 50 Hz..60 Hz (5 %)

B P3enheter med ID 1089176-xx: Ineffekt max.
38 W

® P3 enheter med ID 1089177-xx: Ineffekt max.
79 W

Backupbatteri

Litiumbatteri typ CR2032; 3,0 V

Overspanningskategori

Antal matenheter-ingangar

Anvandning frasning: 4 (ytterligare 2 ingangar kan
friges per Software-option)
Anvandning rotation: 4

Matsystemsgranssnitt

B 1 Vg Maximal strom 300 mA,
max. ingadngsfrekvens 400 kHz

® 17 gAgs: maximal strom 300 maA,
max. ingangsfrekvens 150 kHz

m EnDat 2.2: maximal strom 300 mA

Interpolering vid 1 Vpp

4096-ganger

Avkannarsystemsanslut-
ning

® Spanningsforsorjning DC 5V eller DC 12V
= Kopplingsutgdng 5V eller potentialfri
B Max. kabellangd med HEIDENHAIN-kabel 30 m

Digitalingdngar

TTLDCOV ..+5V

Nivd  Spanningsomradde  Stromomrade
High DC11V..30V 2,1 mA ... 6,0 mA
Low DC3V..22V 0,43 mA
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Elektriska data
Digitalutgéngar TTLDCOV .. +5V
Max. last 1 kQ
Spanningsomrade DC 24V (20,4 V ... 28,8 V)
Utgadngsstrom max. 150 mA per kanal
Reldutgangar P& enheter med ID 1089177-xx:
B max. brytspanning AC30V /DC 30V
B max. brytstrom 0,5 A
B max. bryteffekt 15 W
B max. kontinuerlig strom 0,5 A
Analogingéngar P& enheter med ID 1089177-xx:
Spanningsomradde DCOV ... +5V
Motstand 100 Q <R < 50 kQ
Analogutgéngar P& enheter med ID 1089177-xx:
Spanningsomrade DC =10V ... +10V
Max. last 1 kQ
5-V-Spanningsutgangar Spanningstolerans 5 %, Max. strom 100 mA
Datagréanssnitt ® 4 USB 2.0 Hi-Speed (typ A), max. strom 500 mA
per USB-port
m 1 Ethernet 10/100 MBIt/1 GBit (RJ45)
Omgivning
Arbetstemperatur 0°C..+45°C
Lagringstemperatur -20°C ... +70°C
Relativ luftfuktighet 10 % ... 80 % r.f. icke kondenserad
Hojd <2000m
Allmant
Direktiv m EMV-direktivet 2014/30/EU
® | dgspanningsdirektivet 2014/35/EU
B RoHS-direktivet 2011/65/EU
Fororeningsgrad 2
Skyddsklass EN 60529 m Framsida och sidor: IP65
B Baksida: IP40
Vikt 3,5 kg

med Single-pos-fot: 3,6 kg
med Duo-pos-fot: 3,8 kg
med Multi-pos-fot: 4,5 kg
med Multi-pos-héllare: 4,1 kg
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10.3 Enhets- och inbyggnadsmatt
Alla matt i ritningarna anges i millimeter.

[

]
[0 [

265

o HEIDELHAIN

x31

314 30.6

Bild 34: Dimensioner for holjet
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Bild 35: Dimensioner for enhetens baksida
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10.3.1 Enhetsmatt med Single-pos-fot

245

1ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

256 1
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123541 10

Bild 38: Enhetsmatt med Single-pos-fot

10.3.2 Enhetsmatt med Duo-pos-fot
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Bild 39: Enhetsmétt med Duo-pos-fot
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10.3.3 Enhetsmatt med Multi-pos-fot
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Bild 40: Enhetsmatt med Multi-pos-fot

10.3.4 Enhetsmatt med Multi-pos-hallare
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Bild 41: Enhetsmatt med Multi-pos-hallare
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Oversikt

Den har delen av dokumentationen innehaller viktiga punkter for anvandaren
Operator for att hen ska kunna anvanda enheten.

Den har delen av dokumentationen innehaller information om de olika driftsatten:
= "Manuell drift", Sida 223

= "MDI-drift", Sida 236

® "Programkorning *, Sida 251

® "Programmering ", Sida 259

Du hittar dessutom ett anvandningsexempel och innehall som géller service och
underhall samt problemldsning:

B "Anvandningsexempel’, Sida 274
® "Service och underhall", Sida 197
® "Vad gora, nar ...", Sida 292

Kapitlens innehall i delen "Information for Operator”
Efterfoljande tabell visar:

m vilka kapitel som ingéar i delen "Information for Operator”
® vilken information kapitlen innehaller

= vilka malgrupper kapitlen framst géller for.

Kapitel Innehall Malgrupp

Det har kapitlet innehaller information om ...

OEM

... driftsattet "manuell drift"
...anvandning av driftsattet "manuell drift"
... driftsattet "MDI-drift"

2 "MDI-drift" ...anvandning av driftsattet "MDI-drift" v /
... exekvering av enkelblock

Setup
<\ | Operator

\

1 "Manuell drift"

... driftsattet "Programkaorning”
3 "Programkorning " ... anvandning av driftsattet "Programkaorning" v
... kdrning av tidigare skapade program

... driftsattet "Programkaorning”
4 "Programmering " ...anvandning av driftsattet "Programkaorning" v /Y
... kdrning av tidigare skapade program

.. ett typiskt tillverkningsforfarande med hjalp av ett Y

5 "Anvéandningsexempel exempelarbetsstycke

... Orsaker till funktionsfel pa produkten

6 "Vad gora, nar ..." o ) , \
ac gora, nar ... Atgarder for avhjalpande av funktionsfel pa produkten
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1.1 Oversikt

Detta kapitel beskriver det manuella lIaget och hur man utfor enkel bearbetning av ett
arbetsstycke i detta lage.

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

Kort beskrivning

Genom att traversera referensmarkena pa matsystemens skalor aktiverar du
bestamningen av en absolut position. | manuellt lage, efter att ha sokt efter
referensmérkena, stéll in utgdngspunkterna som tjanar som grund for en
ritningskompatibel bearbetning av arbetsstycket.

o Installning av utgangspunkter i manuellt Iage &r en forutsattning for att
anvanda enheten i MDI-lage.

o For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

For enkel bearbetning i manuellt lage beskrivs positionsmatning och verktygsval.

Anrop

> Tryck pd Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

mm  Degree

=

A
>
®

& P I

G

Bild 42: Menyn Manuell drift

Axelknapp

Referens

Positionsvisning

Statusfalt

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

AabhwWN=
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1.2 Gora en referensmarkessokning
Med hjalp av referensmarken kan enheten tilldelas till axelpositionerna for
maskinens matsystem.

Om inga referensmarken finns tillgangliga for matsystemet genom ett definierat
koordinatsystem maste du gora en sokning efter referensmarket innan du pabaorjar

matningen.

slutforts.

o Om referensmarkessokningen ar aktiverad efter att enheten har startats
blockeras enhetens alla funktioner tills referensmarkessokningen har

Ytterligare information: "Referensmarken (Méatsystem)’, Sida 96

0 For matsystem med EnDat-granssnitt kravs ingen
referensmarkessokning eftersom axlarna referenskors automatiskt.

Om referensmaérkessokningen ar aktiverad pd enheten uppmanar en assistent till att

korsa referensmarkena for axlarna.
> FOlj assistentens anvisningar efter inloggning
> Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for referensen att

blinka

Ytterligare information: "Mandverelement for positionsvisningen', Sida 39
Ytterligare information: "Aktivera referensmarkessokning’, Sida 136

Starta referensmarkessokningen manuellt

Om sokningen efter referensmarke inte utfordes efter start kan du starta sokningen
efter referensmarke manuellt efterat.

‘

>

...

VvV VvV VVY

Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for manuell drift visas
Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusféltet

Tryck pa Referensmarken

Ta bort befintliga referensmarken
Referenssymbolen blinkar

Folj anvisningarna i assistenten

Efter genomford referensmarkessokning slutar symbolen for
referensen att blinka
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1.3 Definiera utgangspunkter
| manuellt Iage kan du definiera utgdngspunkterna pa ett arbetsstycke med foljande
metoder:

B Avkanning av ett arbetsstycke med en HEIDENHAIN-kantavkannare KT 130.
Enheten tillampar automatiskt utgangspunkterna i utgdngspunktstabellen.

® Vidrora ett arbetsstycke med ett verktyg ("repor”). Du maste definiera respektive
verktygsposition som utgangspunkt.

m Flytta till en position och ange den som utgangspunkt eller skriv dver posi-
tionsvardet

o Administratoren (Setup) har eventuellt redan gjort installningar i
utgéngspunktstabellen.

Ytterligare information: "Skapa utgadngspunktstabell’, Sida 164

o Nar du vidror ("repar") med ett verktyg anvander enheten de parametrar
som finns lagrade i verktygstabellen.

Ytterligare information: 'Skapa verktygstabell’, Sida 162

Forutsattning:
m Ett arbetsstycke ar fastspant pa verktygsmaskinen
m  Axlarna refereras
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1.3.1 Funktioner for avkanning av utgangspunkter
Enheten stoder definitionen av utgangspunkter genom att trycka med en guide.
For att vidrora ett arbetsstycke erbjuder enheten féljande funktioner:

Symbol Funktion Mall
Kann av kanten av ett
/ verktyg

(1 avkanningsprocess)

Faststall mittlinjen for ett
arbetsstycke
(2 avkanningsprocesser)

Bestdm centrumpunkt for YA
O en cirkelform (borrhal eller
cylinder)
(3 avkanningsforfaranden 2 ’\
med verktyg, 4
avkanningsforfaranden 3/
med kantknapp)

—

-
N
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1.3.2  Peka eller skrapa utgangspunkter

v

Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for manuell drift visas
> Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusféltet

v

> Tryck pa onskad funktion i dialogrutan under Avkanning, till
/ exempel Kann av kant
> Valj fastspant verktyg i dialogrutan Valj verktyg:

» Om en HEIDENHAIN-kantavkannare KT 130 anvands
aktiverar du Anvanda avkannarsystem

> Nar ett verktyg anvands:

» Inaktivera Anvanda avkannarsystem
» Ange onskat varde i inmatningsfaltet Verktygsdiameter
eller
» Valj motsvarande verktyg fran verktygstabellen

> Tryck pa Bekrdfta i assistenten

m > FOlj anvisningarna i assistenten
> Observera foljande under de rérande stegen:

> Flytta kantavkannaren mot arbetsstyckets kant tills den
roda lysdioden i kantavkannaren tands

eller
> Forflytta verktyget sa att det tangerar arbetsstyckets kant
> Bekrafta varje steg i assistenten

» Slapp kantbrytaren eller verktyget efter den sista
tryckningen
> Efter den senaste avkanningen visas dialogrutan Valj
utgangspunkt
» Valj 6nskad utgdngspunkt i inmatningsféltet Vald
utgangspunkt:
» Valj en inmatning fran utgangspunktstabellen for att skriva
over en befintlig utgdngspunkt

> For att skapa en ny utgdngspunkt, ange ett nummer som
annu inte tilldelats i utgangspunktstabellen

» Bekrafta inmatningen med RET
> Ange onskat varde i inmatningsfaltet Stall in positionsvarde:

> Lamna inmatningsfaltet tomt for att acceptera det
uppmatta vardet

» Om du vill definiera ett nytt varde anger du det dnskade
vardet

> Bekréafta inmatningen med RET
> Tryck pa Bekrdfta i assistenten
> Den nya koordinaten antas som utgangspunkt
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1.3.3  Exempel 1: Stall in utgangspunkt i ett horn

For att stalla in utgdngspunkten i ett hérn av arbetsstycket kravs foljande
skanningssteg:

Avkannarfunktion  Steg Bild

/ > Kann av kanten i riktningen Y+

/ > Kann av kanten i riktningen X+

/ » Kann av kanten i riktningen Z-

> Enheten definierar
utgdngspunkten i
arbetsstyckets horn

0e-0¢
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1.3.4  Exempel 2: Still in utgangspunkten i mitten pa en kant

For att stalla in utgdngspunkten centralt pa en kant av arbetsstycket kravs foljande
skanningssteg:

Avkannarfunktion  Steg Bild

/ » Kann av kanten i riktningen Y+ E%

> Kann av kanten i riktningen X+
och riktningen X-

/ > Kann av kanten i riktningen Z-

> Enheten definierar
utgédngspunkten centralt pa
kanten av arbetsstycket
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1.3.5 Exempel 3: Still in utgangspunkten som cirkelmittpunkt
For att stalla in utgdngspunkten som centrum for arbetsstyckets cirkel kravs
foljande skanningssteg:

Avkannarfunktion  Steg Bild
» Kann av borrhalet pa fyra
O punkter
/ » Kann av kanten i riktningen Z-

> Enheten definierar
utgéngspunkten centralt i
arbetsstyckets borrhal

00-6

231
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1.3.6  Exempel 4: Still in utgangspunkten i mitten av arbetsstycket

For att stalla in utgdngspunkten i mitten av arbetsstycket kréavs foljande
skanningssteg:

Avkannarfunktion  Steg

> Kann av kanterna i riktningen Y
+ och riktningen Y-

» Kann av kanten i riktningen X+
och riktningen X-

/ » Kann av kanten i riktningen Z-

> Enheten definierar
utgédngspunkten i mitten av
arbetsstycket
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1.3.7 Instéllning av position som utgangspunkt

For enkel redigering kan du anvanda den aktuella positionen som utgéngspunkt och

utfora enkla positionsberagkningar.

Forutsattning:

m  Ett arbetsstycke ar fastspant pa verktygsmaskinen
m  Axlarna refereras

forvag.

o | ett system med referensmarken ar nollstallningen och installiningen
av utgangspunkter endast mojlig om utgdngspunkterna refereras till i

Efter en omstart av enheten skulle dessa utgangspunkter inte langre
kunna spdras utan referens. Utgdngspunktstabellen forlorar dessutom
sin giltighet utan referens, eftersom de lagrade punkterna inte kan
narmas pa ratt satt.

Ytterligare information: "Gora en referensmarkessokning”, Sida 225

Still in aktuell position som utgangspunkt

>
>
>

Z

>
>

Flytta till 6nskad position
Hall axelknappen intryckt

Den aktuella positionen i utgdngspunktstabellen skriver ver
den aktiva utgdngspunkten

Den aktiva utgangspunkten tillampas som nytt varde
Genomfor onskad bearbetning

Definiera positionsvarden for den aktuella positionen

z

VV Vv VvVvy

Flytta till onskad position

| arbetsomradet trycker du pa axelknapp eller positionsvéarde
Ange Onskat positionsvarde

Bekrafta inmatningen med RET

Positionsvardet tillampas for den aktuella positionen

Det inmatade positionsvardet ar kopplat till den aktuella
positionen och skriver dver den aktiva utgangspunkten i
utgangspunktstabellen

Den aktiva utgangspunkten tillampas som nytt varde
Genomfor onskad bearbetning
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1.4 Skapa verktyg

Du kan skapa de verktyg som anvands i verktygstabellen i manuellt lage.

o Administratoren (Setup) har eventuellt redan gjort instéllningarna i
verktygstabellen.

Ytterligare information: "Skapa verktygstabell’, Sida 162

m Ett arbetsstycke ar fastspant pa verktygsmaskinen
m  Axlarna refereras

M > Tryck pa Verktyg i statusféltet
Dialogrutan Verktyg visas

A\

Tryck pa Oppna tabell

Dialogrutan Verktygstabell visas

Tryck pa Lagg till

Ange en benamning i inmatningsfaltet Verktygstyp
Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa den ena efter den andra i inmatningsfélten och ange
motsvarande varden

Andra vid behov mattenheten i urvalsmenyn

Det inmatade vardet beraknas om

Bekrafta inmatningen med RET

Det definierade verktyget laggs till i verktygstabellen

For att sparra ett verktyg mot oavsiktliga andringar och
raderingar trycker du pd Sparra bakom inmatningen for
verktyget

Ikonen andras och posten skyddas

&

+

vV Vv VvVvyyVvVvy

VvV VvyyVYy

\4

> Tryck pa Stang
> Dialogrutan Verktygstabell stangs
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1.5 Vilj verktyg

Det for ndrvarande valda verktyget visas i statusfaltet. Har har du dven tillgang till
verktygstabellen, dar du kan valja onskat verktyg. Motsvarade verktygsparametrar
tillampas automatiskt av enheten.

Enheten har en verktygsradiekorrigering som gor att du kan ange ritningsmatt direkt.
Under bearbetningen visar enheten automatiskt en rorelsebana som forlangs (R+)
eller forkortas (R—) med verktygsradien.

o Administratoren (Setup) har eventuellt redan gjort instéllningarna i
verktygstabellen.

Ytterligare information: "Skapa verktygstabell", Sida 162

Tryck pa Verktyg i statusfaltet
Dialogrutan Verktyg visas
Tryck pa onskat verktyg

Tryck pa Bekrafta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Det valda verktyget visas i statusfaltet
> Montera det 6nskade verktyget pa verktygsmaskinen

VvV Vv vV VY

A\

1.6 Forflyttning med stegmatt
Du kan gora inkrementella forflyttningar med funktionen Stegmatt i manuellt l1age.

F  mm/min

0

Tryck pa Matning/Stegmatt i statusféltet
Dialogrutan Matning/Stegmatt 6ppnas
Aktivera stegmatt med skjutreglaget ON/OFF
Ange stegmaéttet i motsvarande inmatningsfalt
m For linjaraxlar i inmatningsféaltet Stegmatt mm/min
® FOr rotationsaxlar i inmatningsféltet Stegmatt °
Y > Tryck pa Stang for att stdnga dialogrutan
> Axlarna kan forflyttas med det angivna stegmattet
ﬁ > Om Stegmatt ar aktiverat visas det med en ikon

vV vV y
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2.1

Oversikt

Detta kapitel beskriver driftldaget MDI-drift (manuell datainmatning) och hur du
bearbetar bearbetningssteg i enskilda poster i detta driftlage.

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

Kort beskrivning

MDI-laget ger mojlighet att utfora exakt en bearbetning i varje fall. Du kan dverfora
de varden som ska matas in direkt i inmatningsfalten fran en tydligt dimensionerad,
produktionsklar ritning.

o Forutsattningen for att anvanda enheten i MDI-lage ar att
utgéngspunkterna stélls in i manuellt ldge.

Ytterligare information: 'Definiera utgangspunkter", Sida 226

Funktionerna i MDI-driften mojliggor effektiv individuell produktion. Fér smé serier
kan du programmera bearbetningsstegen i programmeringslaget och sedan
ateranvanda dessa bearbetningssteg i programkérningslaget.

Ytterligare information: "Programmering ", Sida 259
Ytterligare information: "Programkorning ', Sida 251

Anrop
m > Tryck pd MDI-drift i huvudmenyn
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@ > Tryck pa Skapa i statusféltet
= > Anvandargranssnittet for MDI-drift visas

1 2 3

Degree

: B MDI block

Block type Bolt hole circle 0 Bolt hole circle
G71X2.5 Y6 L1 R1 J0 Kcircle Dthru
Number of holes

X coordinate of center

Y coordinate of center

¥
A
>
®

Radius

Starting angle

Stepping angle

& P 3

Depth

G

Bild 43: Menyn MDI-drift

Vyfalt
Blockparameter
MDI-block
Statusfalt
Blockverktyg

AabhwWN=
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2.2 Blocktyper

Du kan anvanda foljande posttyper for redigering i MDI-lage:
m Positioneringsfunktioner
B Bearbetningsmonster

221 Positioneringar

Du kan definiera positionsvarden manuellt for positionering. Beroende pa
konfigurationen av den anslutna verktygsmaskinen kan du sedan automatiskt flytta
till dessa positioner eller flytta dem sjalv.

Foljande parametrar star till forfogande:
Blocktypen Positionering

Parametrar Beskrivning

Korrigering av verktygsradie inaktiverad (standardinstall-

RO ning)

Verktygsradiekorrigering positiv, rorelsebanan forlangs
R+ med verktygsradien (yttre kontur)

Verktygsradiekorrigering negativ, rorelsebanan forkortas
R_ med verktygsradien (inre kontur)

Positionsvarde inkrementellt, d.v.s. avser aktuell position

Genomborrning utan specificering av ett positionsvarde
(endast for manuellt mandvrerade Z-axlar)

2.2.2 Bearbetningsmonster

Om du vill redigera komplexa former kan du definiera olika redigeringsmonster.
Enheten berdknar motsvarande geometri for bearbetningsmaonstren fran
specifikationerna, som valfritt ocksa visualiseras i simuleringsfonstret.

Alla bearbetningsmonster ar bara giltiga nar Z-axeln ar lodrat. S snart verktygsaxeln
ar vriden géller inte langre uppgifterna i bearbetningsmonstren.

o Innan du definierar ett redigeringsmonster maste du
= definiera ett [ampligt verktyg i verktygstabellen
= valja verktyget i statusfaltet.
Ytterligare information: "Skapa verktygstabell’, Sida 162

Ar-position
_.L_ Tillampar den aktuella axelpositionen i inmatningsfalten
for de olika posttyperna
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Blocket Borrhal

z

b

t . X

Bild 44: Schematisk presentation av blocket Borrhal

Parametrar Beskrivning
X Centrumpunkt for borrhélet i X-planet
Y Centrumpunkt for borrhalet i Y-planet
Djup Anddjup for borrning i Z-plan
- Standard: genomborrning (gj tillgangligt med NC-styrd Z-
axel)
n’m
Sakerhetshojd Startdjup i verktygsaxeln (endast med NC-styrd Z-axel)
Matning Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)
Forskjutning Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast
djupmatning med NC-styrd Z-axel)
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Blocket Halcirkel

X

Bild 45: Schematisk presentation av blocket Halcirkel

Parametrar Beskrivning
Antal hal Antal héal
X-koordinatens Centrumpunkt for halbagen i X-planet
mittpunkt
Y-koordinatens Centrumpunkt for halbagen i Y-planet
mittpunkt
Radie Halbagens radie
Startvinkel Vinkel for hdlbégens forsta hal
Vinkelsteg Cirkelsegmentets vinkel
O Standard: halcirkel
Djup Anddjup for borrning i Z-plan
- Standard: borrning av halen (ej tillgéngligt med NC-styrd
Z-axel)
n’m
Sakerhetshojd Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast med NC-
styrd Z-axel)
Matning Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)
Forskjutning Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast
djupmatning med NC-styrd Z-axel)
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z

X

Bild 46: Schematisk presentation av blocket Halrad

Parametrar

Beskrivning

X-koordinat 1. Hal

1. Halradens borrhal i X-planet

Y-koordinat 1. Hal

1. Halradens borrhél i Y-planet

Hal per rad Halantal i varje halrad
Halavstand Avstand eller forskjutning mellan de enskilda halen i
halraden
Vinkel Halradens vridningsvinkel
Djup Anddjup for borrning i Z-plan
- Standard: borrning av halen (ej tillgangligt med NC-styrd

Z-axel)

Antal rader

Antal halrader i halbilden

Radavstand Avstand mellan de enskilda halraderna
Fyllningslage Fordelning av hélen

o000 o000 = Alla hal

eeee o o = Halkrans

Sakerhetshojd Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast med NC-
styrd Z-axel)

Matning Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)

Forskjutning Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast

djupmatning med NC-styrd Z-axel)
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Blocket Rektangular ficka

Bild 47: Schematisk presentation av blocket Rektangular ficka

Parametrar Beskrivning
Bearbetningstyp Bearbetningsmetod dar du vill tillverka den
rektangulara fickan:
HHE - m Komplettbearbetning (grovbearbetning och
HooDoEE L e e e finbearbetning)
B Grovbearbetning
m Finbearbetning
Sakerhetshojd Z-plan ovanfor arbetsstycket pa vilket rorel-
se med maximal hastighet &r tilldten; motsva-
rar start- och slutpositionen pa den NC-styrda
verktygsaxeln
Djup Maldjup for frasning i verktygsaxeln
- Standard: genomborrning (ej tillgangligt med

NC-styrd Z-axel)

X-koordinatens mittpunkt

Den rektanguldra fickans centrumpunkt i X-
planet

Y-koordinatens mittpunkt

Den rektangulara fickans centrumpunkt i Y-
planet

Sidlangd X Den rektangulara fickans langd i X-axelns
riktning
Sidlangd Y Den rektanguléra fickans langd i Y-axelns

riktning
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Parametrar Beskrivning

Riktning Riktning i vilken den rektangulara fickan tdms
(medurs eller moturs)

< 3 ) ( E ) Default: moturs

Tillaggsmatt finskar Enkelt matt &r det material som finns kvar runt
den rektangulara fickan och endast tas bort i
den sista operationen

Banoverlappning Webbdverlappning ar vardet pa hur langt verkty-

0,0001 xR .. 17.4100x R

get overlappar den tidigare frasta webben vid
borttagning av ett bearbetningsplan

Default: 0,5

Startdjup Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast
med NC-styrd Z-axel)
Skardjup Matningsdjup i verktygsaxeln (endast med NC-

styrd Z-axel)

Tillaggsmatt for finskar
botten

Enkel 6vermatning Djup ar det material som
finns kvar i botten av den rektangulara fickan

och endast tas bort i den sista operationen. Om
inget efterbehandlingsévermatningsdjup stalls

in anvands vardet for den laterala efterbehand-
lingsdvermatningen

(endast for NC-styrd Z-axel)

Matning frasning Verktygsaxelns hastighet under frasning

(endast med NC-styrd Z-axel)

Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning
(endast med NC-styrd Z-axel)

Forskjutning djupmatning

Vid bearbetning av en rektangular ficka i driftlagena MDI-drift och programkaorning
géller foljande:

m  Startpositionen narmar sig pa saker hojd i snabbtransport

® Om ett maldjup har definierats stalls positionen in pa Sakerhetshojd i slutet av
bearbetningen

Bearbetningssatt for den rektangulara fickan
Du kan valja mellan tre bearbetningssatt:

= Komplettbearbetning

B Grovbearbetning

B Finbearbetning

Komplettbearbetning (grovbearbetning och finbearbetning)

m P3 varje plan frases det inmatade Tillaggsmatt finskar ur

= Malkonturen finbearbetas med utgdngspunkt fran
Tillaggsmatt finskar

Den rektangulara fickan tillverkas enligt foljande:
B Grov- och finbearbeta plan 1

m Plan 2 ... n grovbearbetning och efterbehandling + golvbe-
arbetning
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Grovbearbetning

® P4 varje bearbetningsplan frases inmatat Tillaggsmatt
finskar resp. Tillaggsmatt for finskar botten ur

Finbearbetning

o = Malkonturen finbearbetas med utgdngspunkt fran
l: Tilliggsmatt finskar
m | den sista finbearbetningen avslutas botten av den
rektanguléra fickan till maldjupet
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2.3 Utfor block

Du kan vélja en positioneringsfunktion eller ett bearbetningsmaonster och utfora
detta block.

@ Om aktiveringssignaler saknas stoppas korprogrammet och maskinens
enheter stoppas.

Ytterligare information: Tillverkarens dokumentation fér maskinen

Utfor block

= > Tryck pa Skapa i statusféltet
=] .

> Ett nytt block visas

eller

> Det sista programmerade MDI-blocket samt parametrar lases
in

> Valj onskad blocktyp i listrutan Blocktyp
» Definiera motsvarande parametrar beroende av blocktyp

Om du vill tillampa den aktuella axelpositionen trycker du pa
Tillampa arposition i motsvarande inmatningsfalt

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pd END for att slutfora blocket

Positioneringshjalpen visas

Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas det aktuella blocket

Vid behov, beroende pé posten, krdvs en operatorsatgard.
Assistenten visar motsvarande instruktion

Folj anvisningarna i assistenten

= > Pa NC-styrda axlar pa enheten eller pa verktygsmaskinen
— klickar eller trycker du pa NC-START-knappen

v

O
VVVVYYy

v

> > | block med flera steg gar du till ndsta anvisning i assistenten
med Nasta
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24

Clearance height:
Move axis Z to zero.

@ MDI block

Q@
VX -0.003

Rectangular pocket
G73 K55 D6 X20 Y55 35 J15 Poow Q0

0.000 © e

@

7 Q@

-8.513

X20.000 Y 55.000

OOOO 1.Step: X 31500

‘ ‘ I | ‘ ‘ ‘H 2.Step: Y 56.500

1@l

z -30.000

3.Step: X8500

-85.000

4.Step: 53500

LU

5. Step: X 33.000

Bild 48: Blockexempel i driftsattet MDI

Assistent
Vyfalt

MDI-block
Statusfalt

NGOG hAhWN=

Restvagspresentation

NC-START-knapp
Positioneringshjalpmedel
Spindelvarvtal (verktygsmaskin)

Anvanda simuleringsfonstret

| det valfria simuleringsfonstret kan du visa ett utvalt block.
Foljande tillval ar tillgangliga i vyfaltet:

Mandvreringsknapp Funktion
Grafik
L Visning av simulering och block
Grafikposition
— Visning av simulering, parametrar (eventuellt positions-
+ varden under exekvering) och block

Position

Visning av parametrar (eventuellt positionsvarden under
exekvering) och block
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241 Presentation som konturvy

Simuleringsfonstret visar en konturvy. Konturvyn hjalper till med den exakta
placeringen av verktyget eller med kontursparningen i bearbetningsplanet.

Foljande farger (standardvéarden) anvands i konturvyn:

1 2

Bild 49: Simuleringsfonster med konturvy

1 Bearbetningsmonster(vitt)
2 Aktuell post eller bearbetningsposition (gron)
3 Verktygskontur, verktygsposition och verktygsspar (orange)

Aktivera simuleringsfonster

> Tryck pa Grafikposition
> Simuleringsfonstret for blocket som ar markerat visas

» Tryck pa Grafik i visningsféltet for att forstora
simuleringsfonstret

> Parametervyn ddljs och simuleringsfonstret forstoras
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2.5

2.6

Arbeta med positioneringshjalpen

Vid positionering pa nasta malposition underlattar enheten forfarandet genom att
visa ett grafiskt positioneringshjalpmedel ("ga till noll"). Enheten visar en skala under
de axlar som du flyttar till noll. En liten fyrkant som symboliserar malpositionen for
verktygets fungerar som ett grafiskt positioneringshjalpmedel.

2

e

36.942

L] W I R RN
3

Bild 50: Vyn Restvag med position med grafisk
positioneringshjalp

1 Arvarde
2 Restvag
3 Positioneringshjalpmedel

Positioneringshjalpmedlet ror sig langs mattskalan nar Verktygets centrum ar inom
ett intervall pd £ 5 mm fran borpositionen. Dessutom andras fargen enligt foljande:

Visning av positioneringshjalp  Betydelse

Rod Verktygets centrum ror sig bort frdn borpositio-
nen

Gron Verktygets centrum ror sig i riktning mot borpo-
sitionen

Anvanda Skalfaktor

Om en dimensionsfaktor aktiveras for en eller flera axlar multipliceras denna
dimensionsfaktor med den dnskade lagrade positionen vid exekvering av en
uppsattning. Detta gor det majligt att spegla eller skala ett block.

Du kan aktivera en matfaktor i snabbatkomstmenyn.
Ytterligare information: "Anpassa instéllningar i snabbmenyn’, Sida 43
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Exempel:
Foljande MDI-block ar programmerat:

Move axis X to zero. Degree

| MDI block

Positioning
G90 X20 G0 Y55 G90 Z55
X20.000

Y 55.000

Z55.000

Bild 51: Exempel — MDI-block

For axeln X &r en Skalfaktor pa -0.5 aktiverad. Darfor utfors foljande MDI-block:

Move axis X to zero. Degree

| MDI block

Positioning
(90 X20 G90 Y55 G890 255
X20.000

Y 55.000

Z55.000

Bild 52: Exempel — Utférande av ett MDI-block med méattfaktor

o Om de berdknade dimensionerna inte kan nds med det valda verktyget
avbryts exekveringen av uppsattningen.

o Mattfaktorn kan inte andras under korning av ett block.
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Oversikt

Detta kapitel beskriver korningen av driftlagesprogrammet och hur man kor ett
tidigare skapat program i detta driftlage.

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

Kort beskrivning

| programkaérningslaget anvander du ett tidigare skapat program for
detaljproduktion. Du kan inte andra programmet, men du har ett kontrollalternativ i
form av ettstegslage under programkorning.

Ytterligare information: "l enkelstegslaget ", Sida 254
Utforandet av programkarningen beror pé verktygsmaskinen och enhetens version:

= Om verktygsmaskinen har NC-styrda axlar och enheten har ett software-option
POSITIP 8000 NCT, overfors parametrarna for positionering direkt till verktygs-
maskinen.
De enskilda stegen utldses via NC-START-knappen péa verktygsmaskinen.

m Om verktygsmaskinen inte har ndgra NC-styrda axlar maste du utfora positio-
neringen manuellt med handrattarna eller handriktningsknapparna.

Nar du bearbetar ett program guidar guiden dig genom de enskilda programstegen.
Det valfria simuleringsfonstret fungerar som ett grafiskt positioneringshjalpmedel
for de axlar du behover flytta.

Anrop

» Tryck pa Programkorning i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programkorningen visas

mm  Degree
Program.

Program header Program
%Program G21
Q
0017 Tool call
T

T Y G I A A

Spinde speed

| VD> =

2
Y @ Positioning
20.000 G90 XSDGQOWOGQO 210

Bolt hole e /
I Y G I A A 71 %50 10 mm/min

G71 X50 Y10 L8 R15 J0 Kcircle Dihru

0
2 .. 0,000

T Y G I A A

450 v +

& P 2

G

Vyfalt

Statusfalt

Programstyrning

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)
Programhantering

AabhwWN=
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3.2 Anvanda program

Enheten visar ett laddat program med uppsattningarna och, om tillampligt, med de
enskilda stegen i uppsattningarna.

@ Om aktiveringssignaler saknas stoppas korprogrammet och maskinens
enheter stoppas.

Ytterligare information: Tillverkarens dokumentation for maskinen

Forutsattning:

m  Ett motsvarande arbetsstycke och verktyg ar fastspant
m En programfil av typen *.i lases in

Ytterligare information: "Hantera program®, Sida 258

Hole 1 ORg: |
@%ﬁ‘(lﬂemﬂn”amszmmugh Selemhe%melmepwgvmmn. < ‘ > ‘ mm  Degree

—
Program.i

Program header P
%Program G2t

x ¢ 12.852 '52, 1 48 Ro‘ call

A O R R A

Spindle speed
$2000
Positioning

G90 X50 G90 Y10

Bolt hole circle mm/min
G71X50 Y10L8

0

Bild 53: Programmeringsexempel i driftsattet Programkorning

Vyfalt

Simulationsfonster (tillval)
Restvagspresentation
Verktygsfalt

Programblock

Spindelvarvtal (verktygsmaskin)
Programhantering

NoahwdhN=
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Exekvering av programmet

Med NC-styrda axlar och software-option POSITIP 8000 NC1

0 Om programmet inte innehaller blocket Matning tillampar enheten de
maximala maskinhastigheter som &r lagrade pa menyn .

Ytterligare information: "Specialinstéllningar’, Sida 122

VvV v VY

>

Tryck pd NC-START-knappen péa verktygsmaskinen
Enheten markerar den forsta meningen i programmet
Tryck igen pa NC-START-knappen pa verktygsmaskinen

Vid behov kravs en operatorsatgard beroende pa
uppsattningen. Guiden visar motsvarande anvisning

Nar ett verktyg anropas stoppas till exempel spindeln
automatiskt och uppmanar till att byta motsvarande verktyg

| block med flera steg, till exempel bearbetningsmonster gar
du till nasta anvisning i guiden med Nasta

Folj anvisningarna for blocket i guiden

Block utan anvandaréatgard (till exempel ange
utgadngspunkt) bearbetas automatiskt.

Tryck pd NC-START-knappen for att exekvera de andra
blocken

Med manuella verktygsmaskiner

—,

DIN!

!

VvV v VvV

| enkelstegslaget

>

>

Tryck pa NC-START i programstyrningen

Enheten markerar den forsta meningen i programmet
Tryck igen pa NC-START i programstyrningen

Vid behov kréavs en operatorsatgard beroende pa
uppsattningen. Guiden visar motsvarande anvisning

Nar ett verktyg anropas stoppas till exempel spindeln
automatiskt och uppmanar till att byta motsvarande verktyg

I block med flera steg, till exempel bearbetningsmonster gar
du till nasta anvisning i guiden med Nasta

Folj anvisningarna for blocket i guiden

Block utan anvandaréatgérd (till exempel ange
utgangspunkt) bearbetas automatiskt.

Tryck pad NC-START for att exekvera de andra blocken

Tryck pa Enkelsteg i programstyrningen for att aktivera
enkelstegslaget

Programmet stannar efter varje uppsattning av
programkontrollen nér enstegsléaget ar aktiverat (dven for
uppsattningar utan anvandaratgard)
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3.2.2  Styra programblock

For att aktivera eller hoppa 6ver enskilda block kan du hoppa framat ett block i taget
i ett program. Ett hopp tillbaka i programmet ar inte mojligt.

H > Tryck pa Ndsta programsteg i programstyrningen
> Nasta block markeras i varje fall

3.2.3  Avbryta exekvering

Om fel eller problem uppstar kan du avbryta exekveringen av ett program. Om du
avbryter bearbetningen andras inte verktygspositionen och spindelns hastighet.

o Du kan inte avbryta bearbetningen om den aktuella posten utfor en
korsande rorelse.

Y > Tryck pa Stoppa program i programhanteringen
> Exekveringen kommer att avbrytas

3.2.4 Anvanda simuleringsfonstret
| det valfria simuleringsfonstret kan du visa ett utvalt block.
Foljande tillval ar tillgangliga i vyfaltet:

Mandvreringsknapp Funktion
Grafik
L Visning av simulering och block
Grafikposition
. o Visning av simulering, positionsvarden och meningar
[=)
Position
barare Visning av positionsvarden och poster
[N
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Presentation som konturvy

Simuleringsfonstret visar en konturvy. Konturvyn hjalper till med den exakta
placeringen av verktyget eller med kontursparningen i bearbetningsplanet.

Foljande farger (standardvéarden) anvands i konturvyn:

1 2

Bild 54: Simuleringsfonster med konturvy

1 Bearbetningsmonster(vitt)
2 Aktuell post eller bearbetningsposition (gron)
3 Verktygskontur, verktygsposition och verktygsspar (orange)

0 Du kan anpassa farger och linjetjocklekar som anvands i konturvyn.
Ytterligare information: "Simulationsfonster’, Sida 182
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Aktivera simuleringsfonstret

> Tryck pa Grafikposition
> Simuleringsfonstret for blocket som ar markerat visas

> Tryck pa Grafik i visningsfaltet for att forstora
= simuleringsfonstret

> Parametervyn doljs och simuleringsfonstret forstoras

Anpassa konturvy

v » Tryck pa Detaljvisning
=) > Den detaljerade vyn visar verktygsbanan och mojliga
bearbetningspositioner for den valda posten
= » Tryck pa Oversikt
Lo > Oversikten visar hela arbetsstycket

3.25 Anvanda Skalfaktor

Om en dimensionsfaktor aktiveras for en eller flera axlar multipliceras denna
dimensionsfaktor med den 6nskade lagrade positionen vid exekvering av en
uppsattning. Detta gor det mdjligt att spegla eller skala ett block.

Du kan aktivera en matfaktor i snabbatkomstmenyn.
Ytterligare information: "Anpassa installningar i snabbmenyn", Sida 43

0 Om de berdknade dimensionerna inte kan nds med det valda verktyget
avbryts exekveringen av uppsattningen.

0 Mattfaktorn kan inte andras under korning av ett block.

3.2.6  Stallain spindelvarvtal

Beroende pa den anslutna verktygsmaskinens konfiguration kan du styra
spindelvarvtalet.

> For att vid behov véaxla fran visningen av spindelvarvtalet till
inmatningsfaltet drar du visningen till hoger

> Inmatningsfaltet Spindelvarvtal visas

7 > Stall in spindelvarvtalet genom att trycka pa eller hélla + eller -
- 1250 -~ intryckta tills 6nskat varde uppnas

eller

> Tryck pa Spindelvarvtal i inmatningsfaltet
> Ange onskat varde

> Bekrafta inmatningen med RET

>

Det inmatade spindelvarvtalet tillampas av enheten som
borvarde och styrs

» Drainmatningsfaltet t vanster for att aterga till visningen av
ar-spindelvarvtalet
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3.3 Hantera program
For att exekvera ett program méste du 6ppna programfiler av typen *.i.

0 Standardlagringsplatsen for programmet ar Internal/Programs.

3.3.1 Oppna program

v

Tryck p4 Oppna program i programhanteringen
Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs
eller USB-minne

Tryck pd mappen dar filen finns
Klicka pa filen

Tryck p& Oppna

Det valda programmet laddas

v

v Vv Vvy

3.3.2  Stanga program

> Tryck pa Stang program i programhanteringen
: > Det Oppna programmet stangs
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Oversikt

Detta kapitel beskriver programmeringslaget och hur man skapar nya program och
redigerar befintliga program i detta lage.

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

Kort beskrivning

Enheten anvander program for dterkommande uppgifter. Olika uppsattningar som
positionering eller maskinfunktioner definieras for skapandet; programmet skapas
sedan fran sekvensen av flera uppsattningar. Enheten sparar hogst 100 block i ett
program.

o For programmering ar det inte nddvandigt att ansluta enheten till en
verktygsmaskin.

o For en battre dverblick vid programmeringen kan du anvanda
programvaran POSITIP 8000 Demo. Du kan exportera de skapade
programmen och ladda dem p& enheten.

> Tryck pd Programmering i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for programmeringen visas

Bild 55: Menyn Programmering

1 Vyfalt
2 Verktygsfalt
3 Programhantering

o Statusfaltet och den valfria OEM-raden &r inte tillgdngliga pa menyn
Programmering.
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4.2

4.2.1

422

Blocktyper

Du kan anvanda foljande typer av block for programmering:
m Positioneringsfunktioner

® Byte av koordinatsystem

m  Maskinfunktioner

® Bearbetningsmonster

Positioneringar

Du kan definiera positionsvarden manuellt for positionering. Beroende pa
konfigurationen av den anslutna verktygsmaskinen kan du sedan automatiskt flytta
till dessa positioner eller flytta dem sjalv.

Foljande parametrar stér till forfogande:
Blocktypen Positionering

Parametrar Beskrivning

Korrigering av verktygsradie inaktiverad (standardinstall-

RO ning)

] Verktygsradiekorrigering positiv, rorelsebanan forlangs
R+ med verktygsradien (yttre kontur)
Verktygsradiekorrigering negativ, rorelsebanan forkortas
R_ med verktygsradien (inre kontur)

Positionsvarde inkrementellt, d.v.s. avser aktuell position

Genomborrning utan specificering av ett positionsvarde
(endast for manuellt mandvrerade Z-axlar)

=
n’m

Koordinatsystem

For att andra ett koordinatsystem kan du hamta utgangspunkter fran
utgéngspunktstabellen. Efter anrop anvéands koordinatsystemet for den valda
utgéngspunkten.

Ytterligare information: 'Definiera utgangspunkter”, Sida 226

Blocktypen Referenspunkt

Parametrar Beskrivning
Utgangspunktsnum- ID frdn utgdngspunktstabellen
mer Tillval: val av utgdngspunktstabell
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Maskinfunktioner
Du kan aktivera maskinfunktioner for bearbetning av arbetsstycken.

Vilka funktioner som ar tillgangliga beror pa konfigurationen av den anslutna
verktygsmaskinen. Foljande satser och parametrar ar tillgangliga:

Blocktyp Parameter/beskrivning
Spindelvarvtal Varvtal for verktygsspindel
Matning Verktygsaxelns hastighet (med NC-styrd axel)

o Om programmet inte innehaller blocket
Matning tillampar enheten de maximala
maskinhastigheter som &r lagrade pd menyn

Ytterligare information:
"Specialinstallningar", Sida 122

Verktygsanrop Nummer pa verktyget
Tillval: val fran verktygstabell
Ytterligare information: "Valj verktyg", Sida 235

Nar ett verktygsanrop bearbetas stoppas spindeln
automatiskt och anvandaren uppmanas att andra
motsvarande verktyg.

M-funktion Nummer pd M-funktionen
Tillval: val fran funktionstabell

Vantetid Tidsintervall mellan bearbetningssteg

Bearbetningsmonster

Om du vill redigera komplexa former kan du definiera olika redigeringsmonster.
Enheten berdknar motsvarande geometri for bearbetningsmaonstren fran
specifikationerna, som valfritt ocksa visualiseras i simuleringsfonstret.

Alla bearbetningsmaonster ar bara giltiga nar Z-axeln ar lodrat. S& snart verktygsaxeln
ar vriden géller inte langre uppgifterna i bearbetningsmonstren.

Innan du definierar ett redigeringsmonster maste du

= definiera ett lampligt verktyg i verktygstabellen

m valja verktyget i statusfaltet.

Ytterligare information: "Skapa verktygstabell’, Sida 162

Ar-position
—— Tillampar den aktuella axelpositionen i inmatningsfalten
for de olika posttyperna
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Blocket Borrhal

z

T

b

X

Bild 56: Schematisk presentation av blocket Borrhal

Parametrar Beskrivning

X Centrumpunkt for borrhélet i X-planet
Y Centrumpunkt for borrhalet i Y-planet
Djup Anddjup for borrning i Z-plan

=
n’m

Standard: genomborrning (gj tillgangligt med NC-styrd Z-
axel)

Sadkerhetshojd

Startdjup i verktygsaxeln (endast med NC-styrd Z-axel)

Matning

Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)

Forskjutning
djupmatning

Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast
med NC-styrd Z-axel)
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Blocket Halcirkel

Bild 57: Schematisk presentation av blocket Halcirkel

Parametrar Beskrivning
Antal hal Antal héal
X-koordinatens Centrumpunkt for halbagen i X-planet
mittpunkt
Y-koordinatens Centrumpunkt for halbagen i Y-planet
mittpunkt
Radie Halbagens radie
Startvinkel Vinkel for hdlbégens forsta hal
Vinkelsteg Cirkelsegmentets vinkel
O Standard: halcirkel
Djup Anddjup for borrning i Z-plan
- Standard: borrning av halen (ej tillgéngligt med NC-styrd
Z-axel)
n’m
Sakerhetshojd Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast med NC-
styrd Z-axel)
Matning Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)
Forskjutning Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast
djupmatning med NC-styrd Z-axel)

264 HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022



Blocket Halrad

Information for Operator | Programmering

z

X

Bild 58: Schematisk presentation av blocket Halrad

Parametrar

Beskrivning

X-koordinat 1. Hal

1. Halradens borrhal i X-planet

Y-koordinat 1. Hal

1. Halradens borrhél i Y-planet

Hal per rad Halantal i varje halrad
Halavstand Avstand eller forskjutning mellan de enskilda halen i
halraden
Vinkel Halradens vridningsvinkel
Djup Anddjup for borrning i Z-plan
- Standard: borrning av halen (ej tillgangligt med NC-styrd

Z-axel)

Antal rader

Antal halrader i halbilden

Radavstand Avstand mellan de enskilda halraderna
Fyllningslage Fordelning av hélen
o000 o000 = Alla hal

m Halkrans

Sakerhetshojd Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast med NC-
styrd Z-axel)

Matning Verktygsaxelns hastighet (endast med NC-styrd Z-axel)

Forskjutning Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning (endast

djupmatning med NC-styrd Z-axel)
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Bild 59: Schematisk presentation av blocket Rektangular ficka

Parametrar

Beskrivning

Bearbetningstyp

Bearbetningsmetod dar du vill tillverka den
rektangulara fickan:

m Komplettbearbetning (grovbearbetning och
finbearbetning)

B Grovbearbetning
m Finbearbetning

Sakerhetshojd Z-plan ovanfor arbetsstycket pa vilket rorel-
se med maximal hastighet &r tilldten; motsva-
rar start- och slutpositionen pa den NC-styrda
verktygsaxeln

Djup Maldjup for frasning i verktygsaxeln

- Standard: genomborrning (ej tillgangligt med

NC-styrd Z-axel)

X-koordinatens mittpunkt

Den rektanguldra fickans centrumpunkt i X-
planet

Y-koordinatens mittpunkt

Den rektangulara fickans centrumpunkt i Y-
planet

Sidlangd X Den rektangulara fickans langd i X-axelns
riktning
Sidlangd Y Den rektanguléra fickans langd i Y-axelns

riktning
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Parametrar Beskrivning

Riktning Riktning i vilken den rektangulara fickan tdms
(medurs eller moturs)

( 3 ) ( E ) Default: moturs

Tillaggsmatt finskar Enkelt matt &r det material som finns kvar runt
den rektangulara fickan och endast tas bort i
den sista operationen

Banoverlappning Webbdverlappning ar vardet pa hur langt verkty-

0,0001 xR .. 17.4100x R

get overlappar den tidigare frasta webben vid
borttagning av ett bearbetningsplan

Default: 0,5

Startdjup Startdjup for frasning i verktygsaxeln (endast
med NC-styrd Z-axel)
Skardjup Matningsdjup i verktygsaxeln (endast med NC-

styrd Z-axel)

Tillaggsmatt for finskar
botten

Enkel 6vermatning Djup ar det material som
finns kvar i botten av den rektangulara fickan

och endast tas bort i den sista operationen. Om
inget efterbehandlingsévermatningsdjup stalls

in anvands vardet for den laterala efterbehand-
lingsdvermatningen

(endast for NC-styrd Z-axel)

Matning frasning Verktygsaxelns hastighet under frasning

(endast med NC-styrd Z-axel)

Verktygsaxelns hastighet under djupinmatning
(endast med NC-styrd Z-axel)

Forskjutning djupmatning

Vid bearbetning av en rektangular ficka i driftlagena MDI-drift och programkaorning
géller foljande:

m  Startpositionen narmar sig pa saker hojd i snabbtransport

® Om ett maldjup har definierats stalls positionen in pa Sakerhetshojd i slutet av
bearbetningen

Bearbetningssatt for den rektangulara fickan
Du kan valja mellan tre bearbetningssatt:

= Komplettbearbetning

B Grovbearbetning

B Finbearbetning

Komplettbearbetning (grovbearbetning och finbearbetning)

m P3 varje plan frases det inmatade Tillaggsmatt finskar ur

= Malkonturen finbearbetas med utgdngspunkt fran
Tillaggsmatt finskar

Den rektangulara fickan tillverkas enligt foljande:
B Grov- och finbearbeta plan 1

m Plan 2 ... n grovbearbetning och efterbehandling + golvbe-
arbetning
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Grovbearbetning
m P43 varje bearbetningsplan frases inmatat Tillaggsmatt
finskar resp. Tillaggsmatt for finskdr botten ur
Finbearbetning

o = Malkonturen finbearbetas med utgdngspunkt fran
l: Tilliggsmatt finskar
m | den sista finbearbetningen avslutas botten av den
rektangulara fickan till méldjupet

4.3 Skapa program

Ett program bestar alltid av en programrubrik och en sekvens av flera meningar.
Du kan definiera olika posttyper, redigera motsvarande postparametrar och ta bort
enskilda poster fran programmet.

st W+ 5
(mg Block type Bolt hole circle v 0 Program header . /_
9%Program G1
Number of holes 6 1 Toolcall
A\ 190 i)
X coordinate of center 20.000 2 Positioning
) X6 Y9
¥ coordinate of center 35.000 3 Spindle speed
51500
L
Radius 30.000 4 Boltholecirle
@ G71X20Y35L6 ...
Starting angle 0.000°
Stepping angle O
& epn

G

Bild 60: Programmeringsexempel i driftsattet Programmering

Vyfalt

Simulationsfonster (tillval)
Blockparameter
Verktygsfalt
Programblock
Programhantering

A WN=
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4.3.1 Programmeringsstod
Enheten hjalper dig att skapa ett program enligt foljande:

m  Assistenten visar motsvarande anvisningar om de nédvandiga parametrarna for
varje blocktyp nar du lagger till dem.

m Visning av meningar som har fel eller fortfarande behdver parametrar andras till
rott teckensnitt i listan.

= Vid problem visar assistenten meddelandet Programmet innehaller felaktiga
programsatser. Genom att trycka pa pilknapparna kan du véxla mellan berérda
programblock.

m Fonstret for valfri simulering visar en visualisering av den aktuella meningen.
Ytterligare information: 'Anvanda simuleringsfonstret”, Sida 247

o Alla andringar av ett program kan sparas automatiskt.
> Tryck pa Spara program automatiskt i programhanteringen
> Alla andringar sparas automatiskt direkt

4.3.2 Skapa programhuvud

m > Tryck pa Skapa nytt program i programhanteringen
> Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs,
dar programmet ska sparas
» Ange namnet p& programmet
» Bekrafta inmatningen med RET
> Tryck pa Skapa
> Ett nytt program med startblocket Programhuvud skapas
> Programmets namn visas i verktygslistan
> Ange ett entydigt namn i Namn
> Bekrafta inmatningen med RET
> Byt vid behov mattenheten med skjutreglaget

4.3.3 Lagga till block

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet
Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj onskad blocktyp i listrutan Blocktyp

Definiera motsvarande parametrar beroende av blocktyp
Ytterligare information: "Blocktyper’, Sida 261

Bekrafta varje inmatning med RET
Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas det aktuella blocket

+

vV vV Yy

v Vv

4.3.4 Radera block

@ > Tryck pa Radera i verktygsféltet

> Posterna som finns i programmet ar markerade med en
raderingssymbol

> Tryck pa raderingssymbolen for onskat block i programmet
> De valda blocken tas bort frdn programmet
> Tryck igen pa Radera i verktygsfaltet
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4.3.5  Spara program

> Tryck pa Spara program i programhanteringen
> Programmet sparas

4.4 Anvanda simuleringsfonstret

Simuleringsfonstret visualiserar den valda meningen. Du kan ocksd anvanda
simuleringsfonstret for gradvis testning av ett skapat program.

Foljande tillval ar tillgangliga i vyfaltet:

Manoverelement Funktion
Grafik
1 Visning av simulering och block
Grafikposition

Visning av simulering, positionsvarden och meningar

Position
Visning av positionsvarden och poster
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4.4.1 Presentation som konturvy

Simuleringsfonstret visar en konturvy. Konturvyn hjalper till med den exakta
placeringen av verktyget eller med kontursparningen i bearbetningsplanet.

Foljande farger (standardvéarden) anvands i konturvyn:

1 2

Bild 61: Simuleringsfonster med konturvy

1 Bearbetningsmonster(vitt)
2 Aktuell post eller bearbetningsposition (gron)
3 Verktygskontur, verktygsposition och verktygsspar (orange)

4.4.2  Aktivera simuleringsfonster
> Tryck pa Grafikformular

> Simuleringsfonstret for blocket som ar markerat visas

> Tryck pa Grafik i visningsfaltet for att forstora
= simuleringsfonstret

> Parametervyn doljs och simuleringsfonstret forstoras
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Kontrollera program i simuleringsfonstret

> Tryck pa Grafik
k£ > Simuleringsfonstret for det aktuella programmet visas
> Tryck pa varje block i programmet i tur och ordning
> Programstegen visas i simuleringsfonstret. Forstora vid behov
den detaljerade vyn i enlighet med detta
R > Tryck pa Detaljerad vy for att forstora vyn
L » Tryck pa Oversikt for att &tergd till dversiktsvyn

Hantera program

Du kan spara program efter skapandet for en automatisk programkaorning eller for
senare redigering.

0 Standardlagringsplatsen for programmet &r Internal/Programs.

Oppna program

v

Tryck p4 Oppna program i programhanteringen

Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs
eller USB-minne

Tryck pa mappen dér filen finns

Klicka pa filen

Tryck p4 Oppna

Det valda programmet laddas

v

v v Vvy

Stanga program

> Tryck pa Stang program i programhanteringen
A > Det 6ppna programmet stangs

Spara program

> Tryck pa Spara program i programhanteringen
> Programmet sparas

Spara program under ett nytt namn

v

Tryck pa Spara program under i programhanteringen

Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs
eller USB-minne dar programmet ska sparas

Ange namnet pa programmet

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Spara som

Programmet sparas

Programmets namn visas i verktygslistan

v

VVvVvYyvVvYyy
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4.5.5

4.5.6

4.6

Spara program automatiskt

5

Radera program

>
>

>
>
>
>

Tryck pa& Spara program automatiskt i programhanteringen
Alla andringar av programmet sparas automatiskt direkt

Tryck pd Radera program i programhanteringen
Tryck pa Radera val

Klicka pa OK for att bekrafta raderingen
Programmet raderas

Bearbeta programblock

Du kan ocksa redigera varje block i ett program efterat. For att &ndringarna ska
kunna verkstallas i programmet maste du spara programmet igen efter att du har

redigerat det.

Bearbeta programblock

V VvV vV VvV VVV VvV VvVVvVYy

Tryck p4 Oppna program i programhanteringen

Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs
Tryck pd mappen dér filen finns

Klicka pa filen

Tryck p& Oppna

Det valda programmet laddas

Tryck pa dnskat block

Parametrarna for den valda uppsattningen visas
Bearbeta motsvarande parametrar beroende pa blocktyp
Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pa Spara program i programhanteringen

Det bearbetade programmet sparas

HEIDENHAIN | POSITIP 8000 | Bruksanvisning Frasning | 03/2022

273



Anvandnings-
exempel




Information for Operator | Anvandningsexempel

5.1 Oversikt

Detta kapitel beskriver tillverkningen av ett exempelarbetsstycke. Medan du
producerar provets arbetsstycke, guidar detta kapitel dig steg for steg genom

enhetens driftldgen med hjélp av olika driftsatt. Foljande bearbetningssteg maste

utforas for att flansen ska kunna tillverkas korrekt:

Bearbetningssteg Driftart
Faststall utgangspunkt 0 Manuell drift
Tillverkning av ett genomgangshal Manuell drift
Tillverkning av en rektangular ficka MDI-drift
Tillverkning av en passning MDI-drift
Faststall utgangspunkt 1 Manuell drift

Tillverkning av en halcirkel

Programmering och programkarning

Tillverkning av en halrad

Bild 62: Exempelarbetsstycke

Programmering och Programkorning

o Detta kapitel beskriver inte tillverkningen av ytterkonturen pa ett
exempelarbetsstycke. Den yttre konturen antas existera.

o En detaljerad beskrivning av aktiviteterna finns i kapitlen "Manuell drift",
"MDI-drift", "Programmering " och "Programkaorning ".

o Du maste ha ldst och forstatt kapitlet "Allmént handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18
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Logga in for anvandningsexemplet

Logga in anvandare

For anvandningsexemplet méste anvandaren Operator logga in.

Tryck pa Anvandarinloggning i huvudmenyn
Logga eventuellt ut den inloggade anvandaren

Valj anvandaren Operator

Tryck pa Losenord i inmatningsfaltet

Ange l6senordet "operator”

vV vvyyvwvyy

Om I6senordet inte 6verensstammer med
standardinstaliningarna maste du begéra det frén
administratoren (Setup) eller maskintillverkaren (OEM).

Om du inte langre kan Iosenordet kontaktar du en
HEIDENHAIN-servicerepresentant.

> Bekrafta inmatningen med RET

> Tryck pa Logga in

Forutsattningar

For att tillverka aluminiumflansen arbetar du med en handmandvrerad eller NC-styrd
verktygsmaskin. For flansen finns foljande dimensionerade tekniska ritning:

100
90+0.05
250+0.05 13
J0,]
O ffw— S
Oo/\\\ 5
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Bild 63: Exempel pa arbetsstycke — Teknisk ritning
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Verktygsmaskin
m Verktygsmaskinen ar paslagen
m FEtt forbearbetat rdédmne &r fastspant pa verktygsmaskinen

Enhet
m En spindelaxel ar konfigurerad
®  Axlarna refereras
Ytterligare information: "Gora en referensmarkessokning', Sida 225
= HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130 ar tillganglig
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Verktyg

Foljande verktyg finns tillgangliga:
= Borr @50 mm

= Borr@ 6,1 mm

® Borr@d 19,8 mm

= Drivkon @ 20 mm H6

® Pinnfras @ 12 mm

m Konforsankare @ 25 mm 90°
= Gangtapp M6

Verktygstabell
Till exempel antas att verktygen for bearbetning annu inte har definierats.

For varje verktyg som anvands maste du darfor forst definiera de specifika
parametrarna i enhetens verktygstabell. Under senare redigering kan du komma &t
parametrarna i verktygstabellen via statusfaltet.

Ytterligare information: "Skapa verktygstabell', Sida 162

&

Tryck pd Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck p4 Oppna tabell

Dialogrutan Verktygstabell visas

Tryck pa Lagg till

Ange benamningen Borr 5,0 i inmatningsfaltet Verktygstyp
Bekrafta inmatningen med RET

Ange vardet Borr 5,0 i inmatningsfaltet Diameter

Bekrafta inmatningen med RET

Ange borrens langd i inmatningsfaltet Langd

Bekrafta inmatningen med RET

Den definierade borren @ 5,0 mm laggs till i verktygstabellen

Upprepa proceduren for de andra verktygen med hjalp av
namngivningskonventionen [Typ] [Diameter]

X Tryck pa Stang
> Dialogrutan Verktygstabell stangs

vV V VvV VvV VvV VYV VYV VVvYVY

v

5.4 Bestamma utgangspunkt (manuell drift)

Forst maste du bestdmma den forsta utgdngspunkten. Enheten berdknar alla varden
for det relativa koordinatsystemet med utgadngspunkt frén utgdngspunkten. Du
bestammer utgédngspunkten med HEIDENHAIN-kantavkéannaren KT 130.

D1:0/0

Bild 64: Exempelarbetsstycke — Faststéll utgdngspunkt D1
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5.5

Anrop

>
>

Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for manuell drift visas

K&ann av utgangspunkt D1

>

Satt in HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130 i spindeln pé
verktygsmaskinen och anslut den till enheten

Ytterligare information: "Konfigurera avkannarsystemet’,
Sida 88

Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusféltet

Tryck pd Kann av kant
Dialogrutan Valj verktyg oppnas

Aktivera alternativet Anvanda avkannarsystem i dialogrutan
Valj verktyg

Folj anvisningarna i guiden och definiera utgangspunkten
genom att trycka i X-riktningen

Flytta kantavkannaren mot arbetsstyckets kant tills
kantavkannarens roda lysdiod tands

Dialogrutan Valj utgangspunkt 6ppnas
Flytta kantavkannaren bort fran arbetsstyckets kant igen

| faltet Vald utgangspunkt véljer du utgangspunkten 0 fran
utgdngspunktstabellen

| faltet Stdll in positionsvarde anger du vardet 0 for X-
riktningen och bekraftar med RET

Tryck pa Bekrafta i assistenten
De avkanda koordinaterna tillampas i utgdngspunkten 0

Upprepa processen och definiera utgdngspunkten i Y-
riktningen genom att trycka pa den

Tillverka genomgangshal (manuell drift)

| det forsta bearbetningssteget forborrar du genomgéngshélet i manuellt lage
med borren @ 5,0 mm. Borra sedan genomgangshalet med borren @ 19,8 mm.
Du kan kopiera vardena fran den dimensionerade ritningen och ange dem i
inmatningsfalten.

Bild 65: Exempelarbetsstycke — Tillverka genomgangshal

Anrop

>
>

Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for manuell drift visas
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5.5.1  Forborra genomgangshal

V|

Satt i borren @ 5,0 mm i spindeln pé verktygsmaskinen
Tryck pa Verktyg i statusféltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pd Borr 5,0

Tryck pa Bekrdfta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Stall in spindelvarvtalet 3500 varv/min pa enheten

> Flytta spindeln pa verktygsmaskinen:

m X-riktning: 95 mm

® Y-riktning: 50 mm

Forborra genomgangshal

Flytta spindeln till en saker position

Bibehéll positionerna X och Y

Du har forborrat genomgangshalet

VvV Vv V.V VY

vV VvV

| 3500 [+

v Vv vVvy
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5.5.2  Borra upp genomgangshal

Séatt i borren @ 19,8 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
Tryck pa Verktyg i statusféltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 19,8

Tryck pa Bekrdfta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Stall in spindelvarvtalet 400 varv/min pa enheten

VvV Vv V.V VY

vV VvV

» Borra genom halet och dra tillbaka spindeln
> Du har borrat ut genomgangshalet

5.6 Tillverkning av rektangular ficka (MDI-drift)

Du tillverkar den rektanguldra vaskan i MDI-lage. Du kan kopiera vardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

Bild 66: Exempelarbetsstycke — Tillverka rektangular ficka

Anrop

m > Tryck pa MDI-drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas
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5.6.1 Definiera rektangular ficka

Tryck pa Verktyg i statusféltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Pinnfras

Tryck pa Bekrdfta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Skrapa verktyget till flansens yta

Hall axelknappen Z intryckt i positionsvisningen
Enheten visar 0 vid Z-axeln

Tryck pa Skapa i statusfaltet

Ett nytt block visas

Valj blocktypen Rektangular ficka i listrutan Blocktyp
Ange foljande parameter i enlighet med matuppgifterna:
® Bearbetningstyp: Komplettbearbetning

® Sakerhetshojd: 10

= Djup:-6

m X-koordinatens mittpunkt: 80

® Y-koordinatens mittpunkt: 50

m Sidlangd X: 110

® Sidlangd Y: 80

® Riktning: Medurs

m Tillaggsmatt finskar: 0.2

= Banoverlappning: 0.5

> Ange ocksé foljande parametrar vid NC-styrda verktygsaxlar:
® Startdjup: 0.5

® Skardjup: 4

= Tillaggsmatt for finskar botten: 0.1

B Matning frasning: 800

® Forskjutning djupmatning: 260

vV v vV Vv

vV VvVV VvV Vv VvYyy

> Bekrafta varje inmatning med RET
END > Tryck pa END for att slutfora blocket
> Positioneringshjalpen visas
> Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas den rektangulara
fickan
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5.6.2  Fras rektangular ficka

o Vardena for spindelvarvtal, frasdjup och matningshastighet beror pa
pinnfrasens snittkraft och pa verktygsmaskinen.

> Séttipinnfrasen @ 12 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
> Stall in spindelvarvtalet pd enheten till ett lampligt varde

> Pa NC-styrda axlar pa enheten eller pa verktygsmaskinen
klickar eller trycker du pa NC-START-knappen

Borja bearbetningen genom att folja instruktionerna i guiden
Enheten gar igenom de enskilda stegen i frdsprocessen
Tryck pa Stang

Exekveringen avslutas

Assistenten stangs

Du har tillverkat den rektangulara fickan

x|
VVV VYV Yy

5.7 Forbered passning (MDI-drift)

Du kan skapa anpassningen i MDI-lage. Du kan kopiera vardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

0 Det genomgaende hélet ska fasas innan det gnuggas. Fasningen
mojliggor en battre kapning av brotschen och forhindrar grindbildning.

Bild 67: Exempelarbetsstycke — Tillverka passning

Anrop

E > Tryck pd MDI-drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for MDI-drift visas
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5.7.1 Definiera passning

Tryck pd Verktyg i statusfaltet

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Drivkon

Tryck pa Bekrdfta

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Tryck pa Skapa i statusféltet

Ett nytt block visas

Valj blocktypen Blocktyp i listrutan Borrhal

Ange foljande parameter i enlighet med matuppgifterna:
m X-koordinat: 95

B Y-koordinat: 50

m  Z-koordinat: Genomborrning

> Ange foljande parameter vid NC-styrd verktygsaxel:

B Z-koordinat: -25

Bekrafta varje inmatning med RET

Tryck pa END for att slutfora blocket
Positioneringshjalpen visas

Om simuleringsfonstret ar aktiverat visas position och
forflyttningsstracka

VvV Vv vV VY

Al
vV V.V Vv YV

vVvyYyy

5.7.2  Brotscha passningen

> Sattidrivkonen @20 mm H6 i spindeln pa verktygsmaskinen
> Pa NC-styrda axlar pa enheten eller pa verktygsmaskinen
— klickar eller trycker du pd NC-START-knappen

> Stéll in spindelvarvtalet 250 varv/min pa enheten

Borja bearbetningen genom att folja instruktionerna i guiden
Tryck pa Stang

Exekveringen avslutas

Assistenten stangs

Du har tillverkat passningen

x|
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5.8 Bestamma utgangspunkt (manuell drift)

For att justera cirkeln av hdl och ringen av hal, maste du bestamma centrum av
cirkeln av passformen som utgangspunkt. Enheten berédknar alla varden for det
relativa koordinatsystemet med utgangspunkt fran utgangspunkten. Du bestdmmer
utgdngspunkten med HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130.

D2:0/0

e

Bild 68: Exempelarbetsstycke — Faststéll utgangspunkt D2

Anrop

> Tryck pa Manuell drift i huvudmenyn
> Anvandargranssnittet for manuell drift visas

K&nn av utgangspunkt D2

> Satt in HEIDENHAIN-kantavkannaren KT 130 i spindeln pa
verktygsmaskinen och anslut den till enheten
Ytterligare information: "Konfigurera avkannarsystemet’,
Sida 88

> Tryck pa Tillaggsfunktioner i statusfaltet

O > Tryck pa Cirkelmittpunkt i dialogrutan
> Dialogrutan Valj verktyg oppnas

> Aktivera alternativet Anvanda avkannarsystem i dialogrutan
Valj verktyg

» FOlj anvisningarna i assistenten

Flytta kantavkannaren mot arbetsstyckets kant tills
kantavkannarens roda lysdiod tands

Dialogrutan Valj utgangspunkt 6ppnas

Flytta kantavkannaren bort fran arbetsstyckets kant igen

Valj utgdngspunkten 1 i faltet Vald utgangspunkt

| faltet Stall in positionsvarde anger du vardet 0 for
positionsvarde X och positionsvarde Y och bekraftar med RET

Tryck pa Bekrafta i assistenten
De avkanda koordinaterna tilldmpas i utgdngspunkten 1

v

vV v.v .y

v

A\
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Aktivera utgangspunkt

v

v

VvV V VvV Vv YV

Tryck pa Nollpunkter i statusfaltet
Dialogrutan Nollpunkter 6ppnas
Tryck pa utgangspunkt 1

Tryck pa Bekrafta

Utgangspunkten definieras
Utgadngspunkten 1 visas i statusféltet

5.9 Programmera halcirkel och halrad (Programmering)

Du tillverkar halcirkeln och hadlraden i driftsattet Programmering. Du kan ateranvanda
programmet i en eventuell liten serieproduktion. Du kan kopiera vardena fran den
dimensionerade ritningen och ange dem i inmatningsfalten.

Bild 69: Exempelarbetsstycke — Programmera halcirkel och halrad

Anrop

>
>

Tryck pd Programmering i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for programmeringen visas

5.9.1 Skapa programhuvud

) [
>

v

vV v vV v v VvVvy

286

Tryck pd Skapa nytt program i programhanteringen
En dialogruta 6ppnas

Valj lagringsplats i dialogrutan, till exempel Internal/Programs,
dar programmet ska sparas

Ange namnet pa programmet

Bekrafta inmatningen med RET

Tryck pa Skapa

Ett nytt program med startblocket Programhuvud skapas
Ange namnet i NamnExempell

Bekrafta inmatningen med RET

Valj mattenheten mm i Enhet for linjdra varden

Du har skapat programmet och kan nu bdrja programmera
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5.9.2  Programmera verktyg

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Verktygsanrop i listrutan Blocktyp
Tryck pa Verktygsnummer

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 6,1

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Spindelvarvtal i listrutan Blocktyp
Ange vardet 3000 i Spindelvarvtal

Bekrafta inmatningen med RET

+

vV VvV VvV VvV VvVVYy

vV VvV VvV VvVy

5.9.3  Programmera halcirkel

Tryck pd Lagg till block i verktygsfaltet
Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Blocktyp i listrutan Halcirkel
Ange foljande varde:
= Antal hal: 8
m X-koordinatens mittpunkt: O
= Y-koordinatens mittpunkt: 0
B Radie: 25
® Startvinkel: 0°
= Vinkelsteg: Helcirkel
B Djup:-25
> Ange ocksa foljande parametrar vid NC-styrda verktygsaxlar:
m Sakerhetshojd: 10
= Matning: 2000
® Forskjutning djupmatning: 600
> Bekrafta varje inmatning med RET
END > Tryck pa END for att avsluta inmatningen

+

vV vV y

> Tryck pa Lagra programmet i programhanteringen
> Programmet sparas
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5.9.4 Programmera verktyg

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Verktygsanrop i listrutan Blocktyp
Tryck pa Verktygsnummer

Dialogrutan Verktyg visas

Tryck pa Borr 5,0

Motsvarade verktygsparametrar tillampas automatiskt av
enheten

Dialogrutan Verktyg stangs

Tryck pa Lagg till block i verktygsfaltet

Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Spindelvarvtal i listrutan Blocktyp
Ange vardet 3000 i Spindelvarvtal

Bekrafta inmatningen med RET

+

vV VvV VvV VvV VvVVYy

vV VvV VvV VvVy

5.9.5 Programmera halrad

Tryck pd Lagg till block i verktygsfaltet
Ett nytt block skapas under den aktuella positionen
Valj blocktypen Halrad i listrutan Blocktyp
Ange foljande varde:
m X-koordinat 1. Hal: -90
Y-koordinat 1. Hal: -45
Hal per rad: 4
Halavstand: 45
Vinkel: 0°
Djup: -13
Antal rader: 3
Radavstand: 45
= Fyllningslage: halkrans
> Ange ocksa foljande parametrar vid NC-styrda verktygsaxlar:
® Sakerhetshojd: 10
= Matning: 2000
® Forskjutning djupmatning: 600
> Bekrafta varje inmatning med RET
» Tryck pa Lagra programmet i programhanteringen
> Programmet sparas

+

vV vV y
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5.9.6

5.10

Simulera programkorning

N&r du har programmerat halcirkeln och halraden kan du simulera sekvensen i det
skapade programmet med hjalp av simuleringsfonstret.

Beispiel2.i

0 Program header Beispiel
Y%Beispiel G21

1 Tool call
T1
2 Spindle speed
5800
8 Bolt hole circle
G71 X95 Y50 L8 R25 JO Kcircle Dthru
4 Tool call
T0
5 Spindle speed
51000

DA [ - - = 6 Row of holes
G72 X5 Y5 L4 145 J0 D-13 R3 P45 Qframe

Bild 70: Exempelarbetsstycke — simuleringsfonster

>
>
>
>

Tryck pd Simulationsfonster
Simulationsfonstret visas
Tryck pa varje block i programmet i tur och ordning

Det gangade bearbetningssteget visas i farg i

simuleringsfonstret

> Kontrollera om vyn har programmeringsfel, till exempel
overlappningar av borrhal

> 0Om det inte finns ndgra programmeringsfel kan du géra en

halcirkel och hélrad

Tillverka halcirkel och halrad (Programkorning)

Du har definierat de enskilda bearbetningsstegen for halcirkel och halrad i ett
program. | programkoérningen kan du kora det skapade programmet.

Bild 71: Exempelarbetsstycke — Tillverka halcirkel och halrad
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5.10.1 Oppna program

E

Tryck pa Programkorning i huvudmenyn
Anvandargranssnittet for programkadrningen visas
Tryck pa Oppna program i programhanteringen

En dialogruta 6ppnas

Valj lagringsplatsen Internal/Programs i dialogrutan
Klicka pa filen Exempel.i

Tryck p4 Oppna

Det valda programmet oppnas

V vV vV vV VVVY

5.10.2 Exekvering av programmet

> Séttiborren @ 6,1 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
> Tryck pd NC-START i programstyrningen

TZl
eller
» P4 verktygsmaskinen: Tryck pd NC-START-knapp
> Enheten markerar den forsta uppsattningen verktygsanrop i
programmet
> Guiden visar motsvarande instruktioner
7l > Tryck igen pd NC-START for att starta bearbetningen

eller
> Pa verktygsmaskinen: Tryck pd NC-START-knapp

> Spindelvarvtalet ar instéllt och den forsta halcirkeln for
bearbetningssetet ar markerad

> De enskilda stegen i hdlcirkeln for bearbetningsset visas
> Tryck pd NC-START for att flytta axlarna

eller

> P4 verktygsmaskinen: Tryck pd NC-START-knapp

> Enrorelse utfors

> Ingrip eventuellt som operator, beroende pa
verktygsmaskinen. Flytta till exempel Z-axeln manuellt vid
genomborrning

> > Anropa nésta steg i bearbetningsblocket Halcirkel med Nasta
> Nasta steg anropas
> Tryck pd NC-START for att utféra nasta rorelse
eller
> Pa verktygsmaskinen: Tryck pd NC-START-knapp
> Folj anvisningarna i assistenten

> Nar du har slutfort alla steg i bearbetningsblocket Halcirkel
trycker du pa Nasta programsteg

> Nasta bearbetningsblock Halrad markeras

> De enskilda stegen i hdlraden for bearbetningsuppsattningen
visas

> Sattiborren @ 5,0 mm i spindeln pa verktygsmaskinen
» Upprepa forfarandet for bearbetningsblocket Halrad
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> Tryck pa Stang nar du har borrat hélraden
X > Bearbetningen avslutas
> Programmet aterstélls
> Assistenten stangs
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6.1 Oversikt

| det har kapitlet beskrivs orsaker till funktionsstorningar av enheten samt atgarder
for att avhjalpa sddana funktionsstorningar.

0 Du maste ha last och forstatt kapitlet "Allmant handhavande” innan du
genomfor aktiviteterna som beskrivs nedan.

Ytterligare information: "Allmant handhavande”, Sida 18

6.2 Exportera loggningsfiler

Efter ett fel hos enheten kan loggningsfilerna hjalpa HEIDENHAIN att felsdka. Du
maste da exportera loggningsfilerna direkt nar du har startat om enheten.

Exportera till ett USB-minne
Forutsattning: ett USB-minne ar anslutet.

Tryck pa Filhantering i huvudmenyn

Tryck pa System pa lagringsplatsen Internal

Dra mappen Loggning &t hoger

Manoverelementen visas

Tryck pa Kopiera till

Valj onskad lagringsplats pa USB-minnet i dialogrutan
Tryck pa Selektera

Mappen kopieras

vV Vv vV v v VvYVvy

o Skicka mappen till service.ms-support@heidenhain.de. Ange &dven
enhetstyp och anvand programvaruversion.

6.3 System- eller stromavbrott

Data i operativsystemet kan skadas i féljande fall:
®  System- eller stromavbrott
B Stang av enheten utan att stanga av operativsystemet

Om den fasta programvaran ar skadad startar enheten ett Recovery System som
visar ett kort instruktion pa bildskarmen.

Vid en aterstallning skriver Recovery System Gver den skadade programvaran med
ny fast programvara som tidigare var lagrad pa ett USB-minne. Denna &tgérd rensar
enhetens installningar.
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6.3.1 Aterstill fast programvara

> Skapa mappen "heidenhain” pa en dator pa ett USB-minne (FAT32-format)
» | mappen "heidenhain” skapar du mappen "update”

> Kopiera ny fast programvara till mappen "update"

» DOp om den fasta programvaran enligt "recovery.dro"
> Stanga av enheten

> Anslut ett USB-minne till en USB-port pé enheten

> Starta enheten

> Enheten startar Recovery System

> USB-minnet kanns automatiskt igen

> Den fasta programvaran installeras automatiskt

>

Efter slutford uppdatering andras namnet pé den fasta programvaran
automatiskt till "recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]"

» Nar installationen ar klar, starta om enheten
> Enheten startas med fabriksinstéllningarna

6.3.2  Aterstill instillningar
Ominstallationen av den fasta programvaran aterstéller enheten till
fabriksinstallningarna. Detta raderar installiningarna inklusive felkorrigeringsvardena
samt aktiverade software-optioner.

For att aterstélla installningarna maste du antingen aterstalla installningarna pa
enheten eller dterstalla tidigare sparade installningar pa enheten.

o Software-optioner som var aktiverade nar installningarna
sakerhetskopierades maste vara aktiverade innan installiningarna
aterstalls till enheten.

> Aktiverar software-optioner

Ytterligare information: "'Aktivera Programalternativ’, Sida 83
» Aterstéll installningar

Ytterligare information: "Aterstéll instéllningar’, Sida 208

6.4 Storningar

Vid storningar eller paverkan under drift, som inte finns beskrivna i den féljande
tabellen "Atgarder vid storningar”, konsulterar du maskintillverkarens dokumentation
eller kontaktar en HEIDENHAIN-servicerepresentant.

6.4.1  Atgarder vid storningar

0 Foljande steg for feldtgarder far enbart genomfdéras av personalen som
namns i tabellen.

Ytterligare information: "Personalens kvalifikationer", Sida 15

Fel Felkalla Felatgard Personal
Status-LED forblir svarta  Forsorjningsspanning » Kontrollera natkabel Behorig elektriker
efter uppstart saknas
Enheten fungerar » Kontakta HEIDENHAIN- Kvalificerad
felaktigt servicerepresentant personal
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Fel Felkalla Felatgird Personal
Bl& kraschskarm vid Fel pa fast » Forsta gangen det hander, Kvalificerad
start av enheten programvara vid stang av enheten och starta  personal
start upp den pa nytt
» Om det hander fler ganger,
kontakta HEIDENHAIN-
servicerepresentant
Efter uppstart av Felaktig initieringav ~ » Stang av enheten och starta  Kvalificerad
enheten kanner hardvaran upp den pa nytt personal
enheten inte av
nagra inmatningar pa
pekskarmen
Axlarna raknar inte Felaktig anslutning » Korrigera anslutningen Kvalificerad
trots forflyttning av till matsystemet Kontakta servicekontoret for ~ personal
matsystemet matsystemtillverkaren
Axlarna raknar fel Felaktig installning » Kontrollera matenhetens Kvalificerad
av matsystemet installningar personal
Sida 92
Axlar kan inte flyttas Felaktig installning » Kontrollera axlarnas Kvalificerad
av axlarna installningar personal
Matnings-override » Kontrollera positionen for Kvalificerad
pa noll matningsovermanningspotten personal
Positioneringsfel Felaktig installning » Kontrollera axlarnas Kvalificerad
av axlarna installningar personal
Stillestandsfel Felaktig installning » Kontrollera axlarnas Kvalificerad
av axlarna installningar personal
Axlar kan inte flyttas Felaktig installning » Kontrollera axlarnas Kvalificerad
med joggknappar av axlarna installningar personal
Felaktigt driftlage » Kontrollera driftsatt Kvalificerad
(MDI-drift, personal
programmering)
Matnings-override » Kontrollera positionen for Kvalificerad
pa noll matningsovermanningspotten personal
Matningsovermanning Felaktig installning » Kontrollera axlarnas Kvalificerad
begransar inte av matnings- installningar personal
axelhastigheten override
Knappen for Felaktig » Kontrollera installningarna Kvalificerad
snabbtransport fungerar  instéllning av Sida 119 personal
inte snabbtransporten

Externt axelfel

Extern periferi

Utfor systematisk felsokning

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM

Spindelfel

Felaktig installning
av spindelaxeln

Kontrollera spindelaxelns
installningar
Sida 124

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM

Extern periferi

Utfor systematisk felsokning

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM
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Felatgird

> Utfor systematisk felsokning

Personal

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM

Cykler kan inte startas Felaktig installning » Kontrollera installiningarna Kvalificerad
med cykelstart av Automatisk Sida 119 personal
forskjutning
Knappbelysningen for Felaktig installning » Kontrollera installningarna Kvalificerad
cykelstart fungerar inte av Ljus - autostart Sida 121 personal
Backning vid Felaktig installning » Kontrollera installningarna Kvalificerad
gangskarning fungerar av Slutlage for personal
inte borrfjader +/-
Automatisk korning Felaktig » Kontrollera installningarna Kvalificerad
pad granslagesbrytare installning av Sida 118 personal
fungerar inte Mjukvarugranslage Sida 119
eller Automatisk
forskjutning
Utanfor programvarans  Felaktig » Kontrollera installiningarna Kvalificerad
granslagesbrytare installning av Sida 118 personal
Mjukvarugranslage

Nodstopp

Extern periferi

> Utfor systematisk felsokning

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM

Styrspanning saknas

Extern periferi

> Utfor systematisk felsokning

Specialiserad
personal,
eventuellt OEM

Natverksanslutning gj Defekt kontakt » Kontrollera anslutningskabel  Kvalificerad
mojlig och den korrekta kontakten personal
pa X116
Felaktig installning » Kontrollera natverkets Kvalificerad
av natverket installningar personal
Sida 159
Anslutet USB-minne Defekt USB- » Kontrollera att USB-minnet Kvalificerad
kanns inte igen anslutning ar i korrekt position i porten personal
» Anvand en annan USB-port
Typ eller » Anvand ett annat USB-minne  Kvalificerad
formateringav USB- » Formatera USB-minnet med ~ Personal
minnet stdds inte FAT32
Enheten startar upp Fel pa fast » Forsta gangen det hander, Kvalificerad
i aterstallningsmode programvara vid stang av enheten och starta  personal

(Enbart-text-mode)

start

upp den pa nytt

» Om det hander fler ganger,
kontakta HEIDENHAIN-
servicerepresentant
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Fel Felkalla Felatgird Personal
Anvandare kan inte Det finns inget » Aterstall I6senordet som Kvalificerad
logga in |6senord tillgangligt anvandare med hogre personal
behorighetsniva
Sida 156

» Kontakta HEIDENHAIN:s
serviceavdelning for att
aterstalla OEM-l6senordet
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